REMS SSM 160R
REMS SSM 160K
REMS SSM 250K
REMS SSM 315RF

deu
eng
fra
ita
spa
nid
swe
nno
dan
fin
por
pol
ces
slk
hun
hrv
srp
slv
ron
rus
ell
tur
bul
lit
lav
est

Betriebsanleitung
Instruction Manual
Notice d’utilisation
Istruzioni d’'uso
Instrucciones de servicio
Handleiding
Bruksanvisning
Bruksanvisning
Brugsanvisning
Kayttoohje

Manual de instrugoes
Instrukcja obstugi

Navod k pouziti

Navod na obsluhu
Kezelési utasitas

Upute za rad

Uputstvo za rad

Navodilo za uporabo
Manual de utilizare
PykoBoAcTBO Mo aKcnnyaTtauum
0dnyieg xpnong
Kullanim kilavuzu
P1koBoACTBO 3a ekcnnoarauus
Naudojimo instrukcija
LietoSanas instrukcija
Kasutusjuhend

www.rems.de

REMS GmbH & Co KG
Maschinen- und Werkzeugfabrik
Stuttgarter Stralle 83

D-71332 Waiblingen

Telefon +49 7151 1707-0
Telefax +49 7151 1707-110
www.rems.de

V/, °

;

07/2013 251075R



Fig. 1

17

33

18

Fig. 2

20

27

35 34

Fig. 3

36

28

29

32
30

38
37

31

39




Fig. 4

Fig. 5 Fig. 6 Fig. 7
vorbereiten (1) (1) 2
(| | FF—= p—
A S T T Rohraufen- Spaltbreite
yool . _obereGrenze @
= <l N ' i) durchmesser
5 | i Rohr (2) Heizelement (3) Rohr (4)
£ 2150 | ) d (mm) a (mm)
o) | anwarmen (5) —
o . e == p—
g 210p
5] | A S
© 205 | ittt [ ettt <355 0,5
§ | —
B oo+ untere Grenze (3) fertige Verbindung (6) 400...< 630 1,0
(] A— ——
S O LG U Y YA 630...< 800 | 13
0 5 10 5 20 25 30 35 40 emm S0 - ) oA LM
800 ...<1000 1,5
Rohrwanddicke (4) Heizel fst fschweils
eizelementstumpfschweil’en
Prinzip (7) > 1000 2,0
Fig. 8
Angleichdruck (2) Figedruck (7)
Anwarm-
druck (4)
i _"' :mﬁﬁ= e i _"; 2
Anwdrmazait (5) Abkihlzeit (9) Zeit (11)
Umstellzeit [ﬁ)/ \Fﬂgedruckauthauzait (8)
Gesamtfiigezeit (10)




Fig. 9

Rohrserie S (5)
Geberit PE Rohre (1) 5 6.3 8 10 125 16 anf]tc(ks-)
3y i ra
@) 3) Standard Dimension Ratio SDR (4) SSM
DN dmm smm 11 13,6 17 21 26 33 FIN
40 40 3,0 . 50
50 50 3,0 . 70
56 56 3,0 70
63 63 3,0 . 80
70 75 3,0 . 100
90 90 35 . 140
100 110 43 . 210
125 125 49 . 270
150 160 6,2 . 450
200 200 6,2 . 570
200 200 7,7 . 700
250 250 78 . 890
250 250 9,6 . 1070
300 315 9,8 . 1410
300 315 12,6 . 1800
Fig. 10
HDPE D
Dxs[mm] | 40x3 | S0x3 | S56x3 | 63x3 | 7TSx3 | 90x3.5 | 110x4.3 [ 125x4.9 | 160x6.2
Foalek | s0 0 T0 80 100 140 210 mn | 450
Fe(Ds)=s=314=P[M]
L F, (HDPE) = 015 M/mm’ -
Fig. 11
') BOO S8 &M MO 20 1M B ()
duutusbutandustudsutubotsl Fo=(Ds)xsu314=P[M]
F, (HDFE) = 0,15 Njmm’
HDPE L
Dxs[mm) | 40x3 | S0x3 | S6x3 | &3x3 | TS5x3
Foaela= N[ 50 0 0 80 100
Dxs[mm) | 90x35 [11004.3 | 12524.9 | 160x6.2
Foowla= [N [ 140 210 2 450 5
o = A o
Fig. 12
2 s IF ok AR A% 7K AeBasexaunn)
F, (HOFE) = 0,15 N/mam’
HDPE D
Dxsmm] | 753 | 50035 | 110x4.3 | 125x4.9 | 160x6.2
Foeelee N[ 100 | 140 | 210 | 270 | 450
Oxs[mm] |200x62 250278
F,hlj M| smo &850 %,
2 o
Fig. 13
] OO TI0O VGG 10 10 BM0 SO0 MM A CH
Fe(Da)usn3ld=p[N] Ll b bbbl bk bkl
F, (HDFE) = 0,15 N/mm’
HDPE D
Dxs[mm] | 7823 | 90x3.5 [ 110nd3 | 12504.9 | 160x6.2 I 1
Foeele= M| 100 | 140 | 210 | 270 | as0
Oxs[mm] |200x6.2 250x7.8 M5x9 B
ﬂ_F!i.' M| smo 590 1410
o e o
Fig. 14 Fig. 15
Nennwand- Angleichen (2) Anwérmen (3) Umstellen (4) Flgen (5)
dicke (1) Wulsthéhe am Heiz- Anwarmzeit £ 10 x Wand- Maximalzeit Zeit bis zur Abkihlzeit unter
element am Ende der dicke vollen Druckauf-| Fligedruck (7)
Angleichzeit (Mindest- (Anwarmen < 0,02 N/mm?) bringung (6) p=0,15 N/mm? + 0,01
werte) (Angleichen
unter 0,15 N/mm?)
mm mm s s s min (Mindestwerte)
bis 4,5 0,5 45 5 5 6
45..7( 1,0 45... 70 5...6 5...6 6...10
7..121 15 70...120 6... 8 6... 8 10...16
12 .19 2,0 120...190 8...10 8...1 16...24
19 ...26| 25 190...260 10...12 1...14 24 ...32
26 ...37| 30 260...370 12...16 14...19 32...45
37 ...50| 3,5 370...500 16...20 19...25 45...60
50 ...70| 4,0 500...700 20...25 25...35 60...80




Fig. 16

Rohrserien und Druckkréfte zum Angleichen beim Schweien fiir
Rohre aus Polyethylen (PE 63, PE 80, PE 100, PE-HD), DIN 8074 (1)

d=RohrauBendurchmesser (2)
s=Wanddicke (3)

SDR=Verhiltnis AuBendurchmesser/Wanddicke (Standard Dimension Ratio) (4) SDR=D/s

S=Rohrserie (5) S=(D/s-1)/2

F1=(D-s)-s- 3,14 - Ps) (6) Ps (HDPE) = 0,15 N/mm?

d s SDR S F1 d s SDR S F1 d s SDR S F1
mm mm N mm mm N mm mm N
40 1.8 26 12,5 32 110 2,7 41 20 136 200 49 41 20 450
40 19 22 10,5 34 110 3.4 33 16 171 200 6,2 33 16 566
40 19 21 10 34 110 4,2 26 12,5 209 200 77 26 12,5 698
40 23 176 83 41 110 50 22 10,5 247 200 91 22 10,5 818,
40 24 17 8 43 110 53 21 10 261 200 96 21 10 861
40 30 136 6,3 52 110 63 176 83 308 200 11,4 176 83 1.013
40 37 11 5 63 110 6,6 17 8 322 200 11,9 17 8  1.055
40 45 9 4 75 110 81 136 6,3 389 200 14,7 136 63 1.283
40 55 74 32 89 110 10,0 11 5 471 200 18,2 11 5 1.559
40 6,7 6 25 105 110 12,3 9 4 566 200 22,4 9 4  1.874
50 1.8 33 16 41 110 151 74 3.2 675 200 274 74 32 2228
50 20 26 12,5 45 110 18,3 6 25 791 200 332 6 25 2609
50 23 22 10,5 52 125 3.1 41 20 178 225 55 41 20 569
50 24 21 10 54 125 3,9 33 16 223 225 6,9 33 16 709
50 29 176 83 64 1256 4.8 26 12,5 272 225 86 26 12,56 877,
50 30 17 8 66 125 57 22 10,5 320 225 10,3 22 10,5 1.042
50 3,7 13,6 63 81 125 6,0 21 10 336 225 10,8 21 10  1.090
50 46 11 5 98 125 71 176 83 394 225 128 176 83 1.280
50 56 9 4 117 125 7.4 17 8 410 225 134 17 8 1.336
50 69 74 32 140 125 92 136 63 502 225 16,6 136 6,3 1.630
50 83 6 25 163 125 11,4 11 5 610 225 20,5 1 5 1.975
63 1.8 41 20 52 125 14,0 9 4 732 225 252 9 4 2372
63 20 33 16 57 125 171 74 3.2 869 225 308 74 32 2818
63 25 26 12,5 71 125 20,8 6 25 1.021 225 374 6 25 3.306
63 29 22 10,5 82 140 3,5 41 20 225 250 6,2 41 20 712
63 30 21 10 85 140 4,3 33 16 275 250 7.7 33 16 879
63 36 176 83 101 140 54 26 125 342 250 9,6 26 12,5 1.087
63 38 17 8 106 140 6,4 22 10,5 403 250 11,4 22 10,5 1.282
63 47 136 63 129 140 6,7 21 10 421 250 11,9 21 10 1.335
63 58 11 5 156 140 80 176 83 498 250 142 176 83 1.578
63 7.1 9 4 187 140 83 17 8 515 250 14,8 17 8 1.640
63 86 74 32 220 140 10,3 136 6,3 629 250 184 136 6,3 2.008
63 10,56 6 25 260 140 12,7 11 5 762 250 22,7 1 5 243
7% 19 41 20 65 140 15,7 9 4 919 250 27,9 9 4 2920
7% 23 33 16 79 140 192 74 32 1.093 250 342 74 32 3.477
7% 29 26 12,5 99 140 23,3 6 25 1.281 250 41,6 6 25 4.085
7% 35 22 10,5 118 160 4,0 41 20 294 280 6,9 41 20 888
75 36 21 10 121 160 4,9 33 16 358 280 86 33 16  1.100
75 43 176 83 143 160 6,2 26 12,5 449 280 10,7 26 12,5 1.358
75 45 17 8 149 160 7,3 22 10,5 525 280 12,8 22 10,5 1.611
75 56 136 63 183 160 7.7 21 10 553 280 134 21 10 1.683
75 68 11 5 219 160 9,1 176 83 647 280 159 176 83 1.978
75 84 9 4 264 160 9,5 17 8 674 280 16,6 17 8 2.060
75 103 74 32 314 160 11,8 136 6,3 824 280 206 136 63 2518
75 12,5 6 25 368 160 14,6 11 5 1.000 280 254 11 5 3.047
90 22 41 20 91 160 17,9 9 4  1.198 280 31,3 9 4  3.668
90 28 33 16 115 160 249 74 32 1.585 280 383 74 32 4.361
90 35 26 12,5 143 160 26,6 6 25 1672 280 46,5 6 25 5116
90 4.1 22 10,5 166 180 4,4 41 20 364 315 7,7 41 20 1.115
90 43 21 10 174 180 55 33 16 452 315 97 33 16 1.395
9 51 176 83 204 180 6,9 26 12,5 563 315 121 26 12,5 1.727
90 54 17 8 215 180 8,2 22 10,5 664 315 14,4 22 10,5 2.039
90 6,7 136 63 263 180 8,6 21 10 694 315 15,0 21 10  2.120
90 872 11 5 316 180 10,2 176 873 816 315 17,9 176 83 2.506
90 10,1 9 4 380 180 10,7 17 8 853 315 18,7 17 8 26M
90 123 74 32 450 180 13,3 136 6,3 1.045 315 232 136 63 3.190
90 15,0 6 25 530 180 16,4 11 5 1.264 315 286 11 5 3.859
180 20,1 9 4 1514 315 35,2 9 4 4.640
180 246 74 32 1.801 315 431 74 32 5521

180 29,9 6 25 2115 315 52,3 6 25 6.473
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Originalbetriebsanleitung

Fig. 1 bis 4 20  Griff mit Tippschalter
1 Kasten fir Rohrauflageneinsatze 21 Verschiebeschlitten
und Spanneinséatze 22 Klemmhebel
2 Splintin Transportstellung 23 Steckdose
der Maschine 24  Rote Netz-Kontrolleuchte

3 Rohrgestell 25 GrineTemperatur-Kontrolleuchte
4 Spannpratze in Arbeitsstellung 26 Temperatur-Einstellschraube
der Maschine 27 Spanneinsatz
5 Heizelement-Stumpfschweillgerat 28 Sechskantschraube
6 Elektrischer Hobel 29 Rohrauflageneinsatz
7 Andrlckhebel 30 Rohrauflage
8 Schubfach 31 Klemmgriff
9 VerschluR 32 Zugknopf
10 Deichsel 33 Spannschraube
11 Bajonett-Verrieglung 34 Spannmutter
12 Verriegelungshebel 35 Spannexzenter
13 Innensechskantschraube 36 Spannhebel
14 Stiitze 37 Schild fiir Druckkraft
15 Fahrgestell 38 Zeiger
16 Handgriff 39  Klemmhebel/-griff
17 Halterung 40 Motorkappe
18  Griff 41 Schutzhaube

19 Spannvorrichtung

Allgemeine Sicherheitshinweise

Séamtliche Anweisungen sind zu lesen. Fehler bei der Einhaltung
der nachstehend aufgefiihrten Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen. Der nachfolgend verwendete Begriff
L,elektrisches Gerat‘ bezieht sich auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netz-
kabel), auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel), auf Maschinen und
auf elektrische Gerate. Verwenden Sie das elektrische Geréat nur bestimmungsgeman
und unter Beachtung der allgemeinen Sicherheits- und Unfallverhltungsvorschriften.

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN GUT AUF.

A) Arbeitsplatz

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und aufgerdumt. Unordnung und
unbeleuchtete Arbeitsbereiche kénnen zu Unfallen fihren.

b) Arbeiten Sie mit dem elektrischen Gerét nicht in explosionsgefahrdeter
Umgebung, in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden.
Elektrische Geréte erzeugen Funken, die den Staub oder die Dampfe entziinden
kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wéahrend der Benutzung des elek-
trischen Gerates fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle Gber das Geréat
verlieren.

B) Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des elektrischen Gerates muss in die Steckdose
passen. Der Stecker darf in keiner Weise veréandert werden. Verwenden Sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten elektrischen Geraten.
Unverénderte Stecker und passende Steckdosen verringern das Risiko eines
elektrischen Schlages. Ist das elektrische Gerat mit Schutzleiter ausgerustet,
darf es nur an Steckdosen mit Schutzkontakt angeschlossen werden. Betreiben
Sie das elektrische Geréat auf Baustellen, in feuchter Umgebung, im Freien oder
bei vergleichbaren Aufstellarten nur iber eine 30mA-Fehlerstrom-Schutzeinrich-
tung (FI-Schalter) am Netz.

b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberflichen, wie von Rohren,
Heizungen, Herden und Kiihischranken. Es besteht ein erhdhtes Risiko durch
elektrischen Schlag, wenn Ihr Kérper geerdet ist.

c) Halten Sie das Gerét von Regen oder Nasse fern. Das Eindringen von Wasser
in ein Elektrogerat erhoht das Risiko eines elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das Gerét zu tragen, aufzuhdngen
oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Halten Sie das Kabel fern
von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder sich bewegenden Geriteteilen. Bescha-
digte oder verwickelte Kabel erhéhen das Risiko eines elektrischen Schlages.

e) Wenn Sie mit einem elektrischen Geréat im Freien arbeiten, verwenden Sie
nur Verldngerungskabel, die auch fiir den AuBenbereich zugelassen sind.
Die Anwendung eines fiir den AulRenbereich geeigneten Verlangerungskabels
verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

C) Sicherheit von Personen
Diese Gerdte sind nicht bestimmt fiir die Benutzung von Personen (einschlief-
lich Kindern) mit verminderten physischen, sensorischen oder geistigen
Fahigkeiten, oder mangelnder Erfahrung und Wissen, es sei denn, sie
wurden liber die Benutzung des Gerétes von einer fiir ihre Sicherheit
verantwortlichen Person instruiert oder kontrolliert. Kinder miissen kontrol-
liert werden, um sicherzustellen, dass sie nicht mit dem Gerat spielen.

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie mit
Vernunft an die Arbeit mit einem elektrischen Gerat. Benutzen Sie das
elektrische Gerit nicht, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von
Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Gebrauch des Gerates kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille.
Das Tragen personlicher Schutzausristung, wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehérschutz, je nach Art und Einsatz des
elektrischen Gerates, verringert das Risiko von Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern Sie
sich, dass der Schalter in der Position ,,AUS* ist, bevor Sie den Stecker in
die Steckdose stecken. Wenn Sie beim Tragen des elektrischen Gerates den
Finger am Schalter haben oder das Gerét eingeschaltet an die Stromversorgung
anschlieBen, kann dies zu Unféllen fiihren. Uberbriicken Sie niemals den Tipp-
schalter.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor Sie das
elektrische Gerét einschalten. Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich in einem
drehenden Geréteteil befindet, kann zu Verletzungen fiihren. Greifen Sie niemals
in sich bewegende (umlaufende) Teile.

e) Uberschitzen Sie sich nicht. Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand und halten
Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Gerat in unerwarteten
Situationen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder
Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich
bewegenden Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von
sich bewegenden Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen montiert werden konnen,
vergewissern Sie sich, dass diese angeschlossen sind und richtig verwendet
werden. Das Verwenden dieser Einrichtungen verringert Gefahrdungen durch
Staub.

h) Uberlassen Sie das elektrische Gerit nur unterwiesenen Personen. Jugend-
liche duirfen das elektrische Gerét nur betreiben, wenn sie tiber 16 Jahre alt sind,
dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist und sie unter Aufsicht
eines Fachkundigen gestellt sind.

D) Sorgfiltiger Umgang und Gebrauch von elektrischen Geréten

a) Uberlasten Sie das elektrische Gerat nicht. Verwenden Sie fiir lhre Arbeit
das dafiir bestimmte elektrische Gerét. Mit dem passenden elektrischen Geréat
arbeiten Sie besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

b) Benutzen Sie kein elektrisches Gerat, dessen Schalter defekt ist. Ein elek-
trisches Gerét, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist gefahrlich und
muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose, bevor Sie Gerateeinstellungen
vornehmen, Zubehorteile wechseln oder das Gerat weglegen. Diese Vorsichts-
malnahme verhindert den unbeabsichtigten Start des Geréts.

d) Bewahren Sie unbenutzte elektrische Geréte auBerhalb der Reichweite von

Kindern auf. Lassen Sie Personen das elektrische Gerat nicht benutzen,

die mit diesem nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen

haben. Elektrische Geréte sind gefahrlich, wenn sie von unerfahrenen Personen
benutzt werden.

Pflegen Sie das elektrische Gerat mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob beweg-

liche Gerateteile einwandfrei funktionieren und nicht klemmen, ob Teile

gebrochen oder so beschadigt sind, dass die Funktion des elektrischen

Gerites beeintréachtigt ist. Lassen Sie beschédigte Teile vor dem Einsatz

des elektrischen Gerates von qualifiziertem Fachpersonal oder von einer

autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt reparieren. Viele Unfélle
haben ihre Ursache in schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgfaltig gepflegte Schneid-
werkzeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind leichter
zu fihren.

g) Sichern Sie das Werkstiick. Benutzen Sie Spannvorrichtungen oder einen
Schraubstock, um das Werkstiick festzuhalten. Es ist damit sicherer gehalten
als mit Ihrer Hand, und Sie haben auerdem beide Hénde zur Bedienung des
elektrischen Gerétes frei.

h) Verwenden Sie elektrische Geréte, Zubehor, Einsatzwerkzeuge usw. entspre-
chend diesen Anweisungen und so, wie es fiir diesen speziellen Geréatetyp
vorgeschrieben ist. Beriicksichtigen Sie dabei die Arbeitsbedingungen und
die auszufiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch von elektrischen Geréaten fiir andere
als die vorgesehenen Anwendungen kann zu gefahrlichen Situationen fiihren.
Jegliche eingenméchtige Veranderung am elektrischen Gerét ist aus Sicherheits-
griinden nicht gestattet.

e

-

E) Sorgfaltiger Umgang und Gebrauch von Akkugeraten

a) Stellen Sie sicher, dass das elektrische Gerat ausgeschaltet ist, bevor Sie
den Akku einsetzen. Das Einsetzen eines Akkus in ein elektrisches Geréat, das
eingeschaltet ist, kann zu Unféllen fiihren.

b) Laden Sie die Akkus nur in Ladegeréten auf, die vom Hersteller empfohlen
werden. Fir ein Ladegerat, das fiir eine bestimmte Art von Akkus geeignet ist,
besteht Brandgefahr, wenn es mit anderen Akkus verwendet wird.

c) Verwenden Sie nur die dafiir vorgesehenen Akkus in den elektrischen
Geraten. Der Gebrauch von anderen Akkus kann zu Verletzungen und Brand-
gefahr flihren.

d) Halten Sie den nicht benutzten Akku fern von Biiroklammern, Miinzen,

Schiliisseln, Nageln, Schrauben oder anderen kleinen Metallgegenstéanden,

die eine Uberbriickung der Kontakte verursachen kénnten. Ein Kurzschluss

zwischen den Akkukontakten kann Verbrennungen oder Feuer zur Folge haben.

Bei falscher Anwendung kann Fliissigkeit aus dem Akku austreten. Vermeiden

Sie den Kontakt damit. Bei zufélligem Kontakt mit Wasser abspiilen. Wenn

die Fliissigkeit in die Augen kommt, nehmen Sie zusétzlich arztliche Hilfe

in Anspruch. Austretende Akkufliissigkeit kann zu Hautreizungen oder Verbren-
nungen fiihren.

f) Bei Temperaturen des Akku/Ladegerates oder Umgebungstemperaturen <
5°C/40°F oder 2 40°C/105°F darf der Akku/das Ladegerat nicht benutzt
werden.

g) Entsorgen Sie schadhafte Akkus nicht im normalen Hausmiill, sondern
tibergeben Sie sie einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt
oder einem anerkannten Entsorgungsunternehmen.

e

~
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F) Service

a) Lassen Sie lhr Gerat nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur mit
Original Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit
des Gerats erhalten bleibt.

b) Befolgen Sie Wartungsvorschriften und die Hinweise iiber den Werkzeug- e
wechsel.

c) Kontrollieren Sie regelméBig die Anschlussleitung des elektrischen Gerdtes o
und lassen Sie sie bei Beschadigung von qualifiziertem Fachpersonal oder
von einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt erneuern.
Kontrollieren Sie Verlangerungskabel regelmaBig und ersetzen Sie sie, e
wenn sie beschadigt sind.

Spezielle Sicherheitshinweise

o Das Heizelement-Stumpfschweillgerat der Maschine erreicht Arbeitstemperaturen
von bis zu 300°C. Deshalb weder das Heizelement noch die Stahlblechteile
zwischen Heizelement und Kunststoffhandgriff beriihren, sobald das Gerat

eingesteckt ist. Auch die Schweilinaht am Kunststoffrohr und deren Umgebung
beim und nach dem Schweilen nicht beriihren! Nach dem Ausstecken dauert
es eine gewisse Zeit bis das Geréat abgekuhlt ist. Den Abktihlvorgang nicht durch
Eintauchen in Flussigkeit beschleunigen. Das Geréat nimmt hierdurch Schaden.
Darauf achten, daR das heie Heizelement nicht mit brennbarem Material in
Beriihrung kommt.

Wird das Heizelement-Stumpfschweillgerat als Handgeréat benutzt, darf dieses
nur in hierflr vorgesehene Halterungen (Ablagestander, Halterung fiir Werkbank)
oder auf feuerhemmender Unterlage abgelegt werden.

Nicht in die umlaufenden Hobelwerkzeuge greifen.

Hobel nicht tberlasten. Keinen tiberméRigen Vorschubdruck einsetzen.

Wird das noch heille Heizelement-Stumpfschweilgerat im Stahlblechkasten
abgelegt oder transportiert, so mul trotz der feuerhemmenden Einlage beachtet
werden, dal das heille Heizelement nicht mit brennbarem Material in Beriihrung
kommt, insbesondere nicht die AnschluBleitung berthrt.

1. Technische Daten

1.1. Artikelnummern SSM 160 R

Heizelement-Stumpfschweillmaschine mit
Heizelement-Stumpfschweilgerat EE
(einstellbare Temperatur, elektronische Regelung)
Heizelement-Stumpfschweiflmaschine mit
Heizelement-Stumpfschweillgerat EE
(einstellbare Temperatur, elektronische Regelung)

Mit Spannstdcken fur Schragabgangen 252026
Heizelement-Stumpfschweillgerat EE

(einstellbare Temperatur, elektronische Regelung) 250220
Ablagestander MSG, SSG 110-180 250040
Ablagestander SSG 280

Halterung fiir Werkbank MSG, SSG 110-180 250041
Halterung fiir Werkbank SSG 280

Stahlblechkasten 252516
Schutzhiille 250243
Elektrischer Hobel ohne Motor ohne Zwischengetriebe 252101
Hobelwerkzeug 252103
Motor SSM 160-250 mit Zwischengetriebe mit 251550

Riemenscheibe
Motor SSM 315 mit Zwischengetriebe mit Kettenrad

Motor SSM 160-315 251500
Spannvorrichtung rechts 252500
Spannvorrichtung links 252501
Spanneinsatz Dm 40 252502
Spanneinsatz Dm 50 252503
Spanneinsatz Dm 56 252504
Spanneinsatz Dm 63 252505
Spanneinsatz Dm 75 252506
Spanneinsatz Dm 90 252507
Spanneinsatz Dm 110 252508
Spanneinsatz Dm 125 252509
Spanneinsatz Dm 135 252510
Spanneinsatz Dm 140 252511

Spanneinsatz Dm 160
Spanneinsatz Dm 180

Spanneinsatz Dm 200

Spanneinsatz Dm 225

Spanneinsatz Dm 250

Spanneinsatz Dm 280

Rohrauflage re/li 252350
Rohrauflageneinsatz Dm 40 252370
Rohrauflageneinsatz Dm 50 252371
Rohrauflageneinsatz Dm 56 252372
Rohrauflageneinsatz Dm 63 252373
Rohrauflageneinsatz Dm 75 252374
Rohrauflageneinsatz Dm 90 252375
Rohrauflageneinsatz Dm 110 252376
Rohrauflageneinsatz Dm 125 252377
Rohrauflageneinsatz Dm 140 252378

Rohrauflageneinsatz Dm 160
Rohrauflageneinsatz Dm 180
Rohrauflageneinsatz Dm 200
Rohrauflageneinsatz Dm 225
Rohrauflageneinsatz Dm 250
Rohrauflageneinsatz Dm 280

Rohrabschneider REMS RAS P 10-40 290050
Rohrabschneider REMS RAS P 10-63 290000
Rohrabschneider REMS RAS P 50-110 290100
Rohrabschneider REMS RAS P 110-160 290200
Rohranfasgerate REMS RAG P 16-110 292110
Rohranfasgerate REMS RAG P 32-250 292210

SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF
254020 255020
252046 254025
250220 250330 250420
250040
250340
250041
250341
250243 250343
252104 254100 255100
252103 254103 255103
251550 251550
251551
251500 251500 251500
252500 254300 255300
252501 254310 255310
252502
252503
252504
252505
252506 254320
252507 254321 255320
252508 254322 255321
252509 254323 255322
252510
252511 254324 255323
254325 255324
254326 255325
254327 255326
254328 255327
255328
255329
252350 254350 255350
252370
252371
252372
252373
252374 254370
252375 254371 254371
252376 254372 254372
252377 254373 254373
252378 254374 254374
254375 254375
254376 254376
254377 254377
254378 254378
254379 254379
255379
Rohrschere REMS ROS P 35 291200
Rohrschere REMS ROS P 35A 291220
Rohrschere REMS ROS P 42P 291000
Rohrschere REMS ROS P 42 291250
Rohrschere REMS ROS P 75 291100

Rohrabstiitzung REMS Herkules 120100
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Arbeitsbereich SSM 160 R SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF
Rohrdurchmesser 40-160 mm 40-160 mm 75-250 mm 90-315 mm
Alle schweiflbaren Kunststoffe
flir Sanitarinstallation, Abflurohre, Kaminsanierung, mit Schweiltemperaturen 180-290°C.
Elektrische Daten
Nennspannung (Netzspannung) 230V 230V 230V 230V
Nennleistung, aufgenommen 1700 W 1700 W 1800 W 2800 W
Heizelement-Stumpfschweillgerat 1200 W 1200 W 1300 W 2300 W
Elektrischer Hobel 500 W 500 W 500 W 500 W
Nennfrequenz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
Schutzklasse alle Geréate Schutzklasse 1 (Schutzleiter)
Abmessungen
Transport L 665 mm 835 mm 800 mm 1230 mm

B 520 mm 565 mm 520 mm 680 mm

H 820 mm 760 mm 760 mm 1030 mm
Betrieb L 665 mm 1055 mm 1350 mm 1230 mm

B 610 mm 925 mm 800 mm 1220 mm

H 1210 mm 1310 mm 1450 mm 1500 mm
Gewichte
Maschine 47,7 kg 98,5 kg 100 kg 158 kg
Spann-, Auflageneinsétze 17,2 kg 13,85 kg 15 kg 64 kg
Larminformation
Arbeitsplatzbezogener Emissionswert 85dB (A) 85dB (A) 85dB (A) 85dB (A)
Vibrationen
Gewichteter Effektivwert der Beschleunigung 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5 m/s?

Der angegebene Schwingungsemissionswert wurde nach einem genormten Priifverfahren gemessen und kann zum Vergleich mit einem anderen Gerat verwendet
werden. Der angegebene Schwingungsemissionswert kann auch zu einer einleitenden Einschétzung der Aussetzung verwendet werden.

Achtung: Der Schwingungsemissionswert kann sich wahrend der tatsachlichen Benutzung des Geréates von dem Angabewert unterscheiden, abhéngig von der Art
und Weise, in der das Gerat verwendet wird. In Abhangigkeit von den tatsachlichen Benutzungsbedingungen (Aussetzbetrieb) kann es erforderlich sein, Sicherheits-

mafnahmen zum Schutz der Bedienperson festzulegen.

2.2,

Inbetriebnahme

. Transport und Aufstellen der Maschine

REMS SSM 160 R

Die Maschine wird geliefert und transportiert bzw. aufgestellt wie in Fig. 2
gezeigt. Die Spanneinsétze, die Rohrauflageneinsatze und ein Arbeitsschliissel
werden in einem separaten Stahlblechkasten (1) transportiert bzw. aufbewahrt.
Der Stahlblechkasten kann unterhalb der Maschine im Rohrgestell eingehangt
werden. Die Maschine wird mit 4 Spannpratzen (4) am Rohrgestell befestigt.
Zum Transport muss die Schutzhaube (40) beim Heizelement ausgehangt
werden. Die Maschine kann auch auf einer Werkbank befestigt werden.

REMS SSM 160 K und REMS SSM 250 K

Die Maschine wird geliefert und transportiert bzw. aufgestellt wie in Fig. 3
gezeigt. Die Spanneinsétze, die Rohrauflageneinsatze und ein Arbeitsschliissel
werden in einem eingebauten Schubfach (8) im Stahlblechsockel transportiert
bzw. aufbewahrt. Zum Aufstellen der Maschine werden die 4 Verschliisse (9)
an der Unterseite des Transportkastens gedffnet. Der Transportkasten wird
hochgehoben und auf den Boden abgestellt, sodaR sich die Verschlisse am
Boden befinden. Die Maschine wird nun auf den Transportkasten gestellt.

A\VORSICHT  parauf achten, daB das Schubfach (8) nicht herausfillt.
Die Maschine wird in der rechteckigen Senke auf der Oberseite des Kastens
zentriert. Zum Transport in umgekehrter Reihenfolge verfahren. Die Maschine
kann auch auf einer Werkbank befestigt werden.

Zum Schutz des Heizelementes beim Transport ist eine Schutzhiille aus
Kunststoff lieferbar. Die Schutzhdlle ist unbedingt vor dem Aufheizen des Heiz-
elementes abzunehmen, bzw. zum Transport erst nach Erkalten des Heizele-
mentes aufzustecken, da diese sonst zerstort und das Geréat beschadigt wird.

REMS SSM 315 RF

Die Maschine wird geliefert und transportiert bzw. aufgestellt wie in Fig. 4
gezeigt. Die Spanneinsatze, die Rohrauflageneinsatze und Arbeitsschilissel
werden in einer separaten Kiste (1) transportiert bzw. aufbewahrt. Zum Aufstellen
der Maschine die Deichsel (10) aus der Bajonett-Verriegelung (11) drehen und
abnehmen. Maschine um die Querachse (Fahrgestellachse) schwenken, sodal}
das Radgestell nach oben zeigt. Verriegelungshebel (12) 6ffnen.

A\VORSICHT  Maschine dabei am Rahmen sicher festhalten! Maschine
vorsichtig um die Léngsachse nach oben schwenken. Verriegelungshebel (12)
wieder arretieren. Zum Transport in umgekehrter Reihenfolge verfahren. Die
Maschine kann auch auf dem Fahrgestell benutzt werden indem das Rohrge-
stell nach Entfernen der beiden gegeniiberliegenden Innensechskantschrauben
(13) und Offnen des Verriegelungshebels (12) abgenommen wird. Zur Montage
der Maschine auf der Werkbank werden aufRer dem Rohrgestell auch die Stiitze
(14) und das Fahrgestell (15) abgeschraubt.

Elektrischer Anschluf

Vor Anschluf} der Maschine prifen, ob die auf dem Leistungsschild angegebene
Spannung der Netzspannung entspricht. Das Heizelement-Stumpfschweilgerat
(5) hat eine eigene AnschluBleitung. Deshalb ist auch die auf dem Leistungs-

23.

24,

2.5.

schild des Heizelement-Stumpfschweilgerates angegebene Spannung auf
Ubereinstimmung mit der Netzspannung zu tiberprifen.

Positionieren des Heizelement-Stumpfschweigerates und des elektrischen
Hobels

Bei allen Maschinen ist das Heizelement-Stumpfschweillgerat abnehmbar und
als handgefiihrtes Gerat zu verwenden. Bei den Maschinen REMS SSM 160
R und REMS SSM 160 K ist es mit dem Handgriff (16) in die Halterung (17)
eingesteckt, bei den Maschinen REMS SSM 250 K und REMS SSM 315 RF
ist es zusatzlich mit einem Stecker verriegelt.

A\VORSICHT Gerét in heiBem Zustand nur am Handgriff (16) anfassen!
Niemals Heizelement oder die Blechteile zwischen Handgriff und Heiz-
element beriihren! Verbrennungsgefahr!

REMS SSM 160 R
Das Heizelement-Stumpfschweilgerét (5) muR nach dem Transport der Maschine
nicht zentriert werden, da es bei Auslieferung bereits eingestellt ist.

REMS SSM 160K, 250 K und SSM 315RF

Das Heizelement-Stumpfschweilgerat (5) mufl nach dem Transport der Maschine
zentriert werden. Hierzu Klemmhebel (22) 16sen und die Halterung (17) des
Heizelement-Stumpfschweillgerates (5) auf dem Verschiebeschlitten (21) bis
zum Anschlag zuriickziehen. Klemmhebel (22) wieder anziehen.

Heizelement-Stumpfschweilgerat (5) und elektrischen Hobel (6) ausschwenken.
Bevor das Heizelement-Stumpfschweilgeréat (5) und der elektrische Hobel (6)
seitlich bewegt werden, stets am Griff (18) bzw. (20) geringfiigig anheben, da
sonst der Endanschlag bremst.

Elektronische Temperaturregelung

Sowohl DIN 15960 als auch DVS 2208 Teil 1 schreiben vor, dalt die Temperatur
des Heizelementes feinstufig einstellbar sein soll. Um auch die geforderte
Temperaturkonstanz am Heizelement zu gewéhrleisten sind die Gerate mit
einer Temperaturregelung (Thermostat) ausgeristet. DVS 2208 Teil 1 schreibt
vor, dal® der Temperaturunterschied bezogen auf das Regelverhalten maximal
3°C betragen darf. Diese Regelgenauigkeit ist praktisch nicht mit mechanischer
sondern nur mit elektronischer Temperaturregelung zu erreichen. Heizelement-
Stumpfschweilgeréate mit fest eingestellter Temperatur bzw. mit mechanischer
Temperaturregelung durfen deshalb nicht fir Schweilungen geméaR DVS 2207
eingesetzt werden.

Bei allen REMS Heizelement-Stumpfschweilgeréten ist die Temperatur
einstellbar. Alle werden mit elektronischer Temperaturregelung geliefert. Die
Heizelement-Stumpfschweillgerate sind auf dem Leistungsschild wie folgt
gekennzeichnet:

z.B. REMS SSG 180 EE: Einstellbare Temperatur, Elektronischer Thermostat,
regelt eingestellte Temperatur mit Toleranz + 1°C, d.h., eine eingestellte Tempe-

ratur von 210°C (Schweilltemperatur PE) wird zwischen 209°C und 211°C
schwanken.

Vorwarmen des Heizelement-StumpfschweiBgerétes
Die AnschluBleitung des Heizelement-Stumpfschweillgerates wird in die auf
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der hinteren Seite des Hobelgehauses befindliche Steckdose (23) eingesteckt.
Wird die von dieser Steckdose abgehende AnschluBleitung am Netz ange-
schlossen ist die Maschine betriebsbereit und das Heizelement-Stumpfschweil-
geréat beginnt sich aufzuheizen. Es brennt die rote Netz-Kontrolleuchte (24)
und die griine Temperatur-Kontrolleuchte (25). Das Gerat benétigt ca. 10 min
zum Aufheizen. Ist die eingestellte Solltemperatur erreicht, schaltet der im Geréat
eingebaute Temperaturregler (Thermostat) die Stromzufuhr zum Heizelement
ab. Die rote Netzkontrolleuchte brennt weiter. Bei elektronischem Thermostat
(EE) blinkt die griine Temperatur-Kontrolleuchte und zeigt damit das standige
Ab- bzw. Einschalten der Stromzufuhr an. Nach weiteren 10 min Wartezeit
(DVS 2207 Teil 1) kann der Schweilvorgang beginnen.

Wahl der Schweiltemperatur

Die Temperatur des Heizelement-Stumpfschweillgerates ist auf die mittlere
Schweiltemperatur fir PE-HD-Rohre voreingestellt (210°C). Abhangig vom
Rohrwerkstoff, sowie von der Rohrwanddicke kann eine Korrektur dieser
Schweiftemperatur erforderlich sein. Diesbeziiglich sind die Hersteller-Infor-
mationen fiir Rohre bzw. Formstiicke zu beachten! Fig. 5 zeigt eine Richtwert-
kurve fiir die Heizelementtemperaturen in Abhangigkeit von der Rohrwanddicke.
Grundsatzlich gilt, daR bei kleineren Wanddicken die obere und bei grofen
Wanddicken die untere Temperatur anzustreben ist (DVS 2207 Teil 1). AuRerdem
kénnen Umgebungseinfliisse (Sommer/Winter) Korrekturen der Temperatur
erforderlich machen. Deshalb sollte die Temperatur des Heizelementes beispiels-
weise mit einem elektrischen OberflachentemperaturmeRgeréat kontrolliert
werden. Gegebenenfalls kann die Temperatur durch Drehen an der Temperatur-
Einstellschraube (26) korrigiert werden. Wird die Temperatur verstellt, so ist zu
beachten, dal das Heizelement erst 10 min nach Erreichen der Solltemperatur
eingesetzt werden darf.

Betrieb

. Verfahrensbeschreibung

Beim Heizelement-Stumpfschweillen werden die Verbindungsflachen der zu
schweillenden Teile am Heizelement unter Druck angeglichen, anschliessend
mit reduziertem Druck auf Schweitemperatur erwarmt und nach Entfernung
des Heizelementes unter Druck zusammengefiigt (Fig. 6).

Vorbereitungen zum Schweillen

Wird im Freien gearbeitet, so ist sicherzustellen, daR die Schweiung nicht
durch unguinstige Umgebungseinflisse nachteilig beeinflut wird. Bei schlechter
Witterung oder bei starker Sonneneinstrahlung ist die Schweilstelle abzudecken,
gegebenenfalls ist ein Schweilzelt aufzustellen. Um unkontrollierte Abkiihlung
der Schweilstelle durch Luftzug zu vermeiden, sind die der Schweilstelle
entgegengesetzten Rohrenden zu verschliefen. Unrunde Rohrenden sind vor
dem Schweiflen z.B. durch vorsichtiges Anwarmen mit einem Warmluftgerat
zu richten. Nur Rohre bzw. Rohre und Formsticke gleichen Werkstoffes und
gleicher Wanddicke schweilen. Die Rohre werden mit dem Rohrabschneider
REMS RAS (siehe 1.1.) abgeschnitten.

Spannen der Rohre

Entsprechend dem Rohrdurchmesser sind die 4 Spanneinsétze (27) in die
Spannvorrichtungen (19) derart einsetzen, dal die gekropfte Seite der Span-
neinséatze zur Mitte weisen. Die Spanneinsatze werden mit den Sechs-
kantschrauben (28) mittels mitgeliefertem Schliissel geklemmt. Ebenso sind
die 2 Rohrauflageneinsatze (29) auf die Rohrauflage (30) zu montieren und
mit Sechskantschrauben (28) zu klemmen. Die Rohre bzw. Rohrleitungsteile
sind vor dem Einspannen in die Spannvorrichtung auszurichten. Gegebenen-
falls sind lange Rohre mit dem REMS Herkules (siehe 1.1.) abzustitzen. Zur
Auflage kurzer Rohrstiicke werden die Rohrauflagen (30) verschoben bzw. um
180° gedreht. Hierzu Klemmgriff (31) I6sen und Rohrauflage verschieben bzw.
den Zugknopf (32) anheben und die Rohrauflage um die Achse des Klemmgriffes
(31) drehen. Die Rohrenden sollen 10 bis 20 mm (iber die Spanneinsétze bzw.
die Spannvorrichtungen zur Mitte iberstehen, damit gehobelt werden kann.

Die Rohre bzw. Formstiicke sind so auszurichten, daR die Flachen planparallel
zueinander stehen, d.h. die Rohrwandungen miissen im Fligebereich tberein-
stimmen. Gegebenenfalls sind die Rohre bei gedffneter Spannung neu auszu-
richten und dabei auch zu drehen (unrundes Rohr?). Gelingt die Korrektur trotz
mehrmaliger Versuche nicht, ist eine Justierung der Spannvorrichtungen
erforderlich. Hierzu werden die Spannschrauben (33) beider Spannvorrichtungen
geldst und es wird ein Rohr in beiden Spannvorrichtungen gespannt. Liegt das
Rohr nicht in den Spannvorrichtungen und auf den Rohrauflagen an, sind die
Spannvorrichtungen durch seitliches Klopfen zu zentrieren. Sodann sind die
Spannschrauben (33) bei noch eingespanntem Rohr wieder anzuziehen.

Die Spannvorrichtungen miissen die Rohrenden fest umschlieRen. Gegebe-
nenfalls mul die Spannmutter (34) unter dem Spannexzenter (35) solange
nachgestellt werden bis der Spannhebel (36) mit Kraftaufwand geschlossen
werden muf.

Hobeln der Rohrenden

Unmittelbar vor dem Schweillen sind die zu schweillenden Rohrenden planzu-
hobeln. Hierzu wird der elektrische Hobel (6) in den Arbeitsbereich eingeschwenkt
und kann durch Betéatigen des Tippschalters im Griff (20) eingeschaltet werden.
Wahrend der Hobel lauft, sind die Rohrenden mit dem Andriickhebel (7) maRig
gegen die Hobelscheiben zu driicken. Es ist solange zu hobeln, bis sich auf
beiden Seiten ein ununterbrochener Span bildet. Nun ist bei weiterhin einge-
schaltetem Hobel der Andriickhebel (7) langsam zu I6sen, damit kein Spanansatz
an den Rohrenden zuriickbleibt. Nach dem Ausschwenken des Hobels werden
die gehobelten Rohrenden probeweise zusammengefiigt um deren Planparal-
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lelitat und axialen Versatz zu Uberpriifen. Die Planparallelitit darf unter Angleich-
druck die in Fig. 7 angegebene Spaltbreite nicht Gibersteigen, der Versatz an der
Rohrauenseite darf maximal 10% der Wanddicke betragen. Die gehobelten
Schweilflachen durfen vor dem Schweillen nicht mehr beriihrt werden.

Soll das Rohr oder Formstiick auf einer Seite nicht weiter oder iberhaupt nicht
gehobelt werden, jedoch auf der anderen Seite nach gehobelt werden missen,
wird der Anschlag an der Unterseite des Hobelgehduses auf die Seite ausge-
schwenkt, die nicht mehr gehobelt werden soll.

Verfahrensschritte beim Heizelement-Stumpfschweillen

Beim Heizelement-Stumpfschweillen werden die Flgeflachen durch ein Heiz-
element auf Schweiltemperatur erwarmt und nach dem Entfernen des Heiz-
elementes unter Druck geschweilt. Vor jeder Schweilung ist die Heizelement-
temperatur im Arbeitsbereich des Heizelementes zu kontrollieren.
Gegebenenfalls ist die Heizelementtemperatur, wie in 2.6 beschrieben, zu
korrigieren. Ebenso ist vor jeder Schweilung das Heizelement mit nicht
faserndem Papier oder Tuch und Spiritus oder technischem Alkohol zu reinigen.
Insbesondere diirfen keine Kunststoffreste auf der Beschichtung haften bleiben.
Beim Reinigen des Heizelementes ist unbedingt darauf zu achten, daR die
antiadhésive Beschichtung des Heizelementes nicht durch Verwendung von
Werkzeugen beschadigt wird.

Die Verfahrensschritte sind in Fig. 8 dargestellt.

3.5.1. Angleichen

Beim Angleichen werden die zu schweilenden Fugeflachen solange an das
Heizelement gedriickt bis sich ein Umfangswulst gebildet hat. Wahrend des
Angleichens ist z.B. fir PE ein Angleichdruck von 0,15 N/mm? (DVS 2207 Teil
1) aufzubringen.

Entsprechend den unterschiedlichen Rohrdurchmessern und den von der
erforderlichen Druckstufe abhéngigen unterschiedlichen Wanddicken der Rohre
mul} die Druckkraft berechnet werden, die an den Fiigeflachen aufgebracht
werden mul® um diesen Angleichdruck von 0,15 N/mm? zu erreichen. Die
Druckkraft F errechnet sich aus dem Produkt des Angleichdruckes p und der
Rohrflache A (F=p+A), d.h. die Rohrflachen miissen mit einer umso grofieren
Druckkraft zusammengedriickt werden je gréRer die Rohrflachen selbst sind.
So ergibt sich z.B. bei einem Rohr @ 110 mm, PN 3,2 (s=3,5 mm) eine Rohr-
flache von 1170 mm? und damit eine erforderliche Druckkraft von F=0,15 N/
mm?2+1170 mm?=175 N. An jeder Maschine ist auf einem Schild (37) eine
Tabelle angebracht, welche Rohre bis zu welcher Druckstufe mit welcher
Druckkraft mit dieser Maschine geschweilt werden kénnen. Die Fig. 10 bis 13
zeigen diese Tabellen fiir die Maschinen REMS SSM 160 R, REMS SSM 160K,
REMS SSM 250 K, REMS SSM 315 RF. Der jeweiligen Tabelle (Fig. 9 bzw.
16) ist der Wert der erforderlichen Druckkraft zu entnehmen und mit dem
Drehgriff (7) aufzubringen. Werden die Flgeflachen mit dem Drehgriff belastet,
kann am Zeiger (38) die erreichte Druckkraft abgelesen werden.

Es ist vor dem Schweien zu prifen, ob die Spannvorrichtungen die Rohrstlicke
genligend fest spannen um mindestens die erforderliche Druckkraft aufnehmen
zu kénnen. Hierzu sind die Rohrenden kalt zusammenzufahren und es ist
probeweise mindestens die ermittelte Druckkraft mit dem Drehgriff (7) aufzu-
bringen. Halten die Spannvorrichtungen die Rohrteile nicht fest, miissen die
Spannmuttern (34) nachgestellt werden (siehe 3.3).

Das Angleichen ist abgeschlossen, wenn sich um den gesamten Rohrumfang
ein Wulst gebildet hat, der wenigstens die in der Fig. 14, Spalte 2 angegebene
Héhe erreicht hat.

3.5.2. Anwarmen

Zum Anwarmen wird der Druck auf nahe Null abgesenkt. Die Anwarmzeit ist
in Fig. 14, Spalte 3 angegeben. Beim Anwarmen dringt die Wéarme in die zu
schweilenden Fiigeflachen ein und bringt diese auf Schweiltemperatur.

3.5.3. Umstellen

Nach dem Anwarmen sind die Fligeflachen vom Heizelement zu I6sen und das
Heizelement ist auszuschwenken, ohne die erwérmten Fligeflachen zu bertihren.
Die Fligeflachen sind danach schnell bis unmittelbar vor der Beriihrung zusam-
menzufahren. Die Umstellzeit darf die in Fig. 14, Spalte 4 angegebenen Zeiten
nicht Uberschreiten, da sonst die Fligeflachen unzulassig erkalten.

3.5.4. Fiigen

Die Fugeflachen sollen bei Berlihrung mit einer Geschwindigkeit nahe Null
zusammentreffen. Der Fiigedruck soll nach DVS 2207 Teil 1 gleichmaRig
steigend bis zu 0,15 N/mm? aufgebracht werden und mu wahrend der Abkiihl-
zeit (Fig. 14, Spalte 5) aufrechterhalten werden. Mit dem Klemmhebel/-griff
(39) wird der Andriickhebel wahrend der Abkiihizeit festgestellt. Die aufzubrin-
genden Druckkrafte sind, wie unter 3.5.1. beschrieben, den Tabellen Fig. 9 bis
16 zu entnehmen. Nach dem Figen muf} auf dem gesamten Umfang ein
gleichmaRiger Doppelwulst vorhanden sein. Die Ausbildung des Wulstes gibt
eine erste Orientierung tiber die GleichmaRigkeit der Schweifung. Das Maf
K des Wulstes (Fig. 15) muf® immer groRer als 0 sein, d.h. der Wulst muf
allseits Uber den Rohrumfang uberstehen.

3.5.5. Ausspannen der geschweiBten Verbindung

Nach der Abkiihizeit wird vor dem Lésen der Spannvorrichtungen der Klemm-
hebel/-griff (39) gedffnet, wobei der Drehgriff festgehalten werden mul3, sodal®
sich der Fligedruck langsam abbauen kann, ohne daR die Schweinaht beein-
trachtigt wird. Danach werden die Spannhebel (36) gedffnet und die geschweilte
Rohrverbindung kann der Maschine entnommen werden. Schweinaht ohne
Beeinflussung abkiihlen lassen! Abkiihlvorgang der Schweillnaht nicht durch
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Wasser, kalte Luft 0.8. beschleunigen! Zur Belastbarkeit sieche Hersteller-
Informationen fiir Rohre und Formstticke!

Instandhaltung

Vor Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten Netzstecker
ziehen! Diese Arbeiten diirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt
werden.

Wartung

Die Maschinen REMS SSM sind véllig wartungsfrei. Das Getriebe des elektri-
schen Hobels lauft in einer Dauerfettfiillung und muf deshalb nicht geschmiert
werden.

Inspektion/Instandhaltung

Die antiadhasive Beschichtung des Heizelementes ist vor jeder Schweiflung
mit nicht faserndem Papier oder Tuch und Spiritus oder technischem Alkohol
zu reinigen. Auf dem Heizelement haftende Rickstande von Kunststoff sind
umgehend mit nicht faserndem Papier oder Tuch und Spiritus oder technischem
Alkohol zu entfernen. Dabei ist unbedingt darauf zu achten, daB die antiadha-
sive Beschichtung des Heizelementes nicht durch Verwendung von Werkzeugen
besché&digt wird.

Der Motor des elektrischen Hobels hat Kohlebiirsten. Diese verschleiten und
miissen deshalb von Zeit zu Zeit gepruft bzw. erneuert werden. Hierzu die 4
Schrauben an der Motorkappe (40) ca. 3 mm I6sen. Motorkappe nach hinten
ziehen und die beiden Deckel am Motorgehduse abnehmen.

LaRt nach langerer Betriebszeit die Keilriemenspannung des Hobelantriebes
nach, muB der Keilriemen nachgespannt werden. Hierzu Stiftschraube im
Hobelgehause auf Hohe der Motorachse I6sen und Spannexzenter mit Motor
im Uhrzeigersinn leicht verdrehen. Mit Stiftschraube Spannexzenter wieder
klemmen.

Sind die Maschinen starker Verschmutzung ausgesetzt, so sind die Holmen,
auf denen der bewegliche Schlitten bzw. das Heizelement-Stumpfschweilgerat
und der elektrische Hobel laufen, von Zeit zu Zeit zu sdubern und einzufetten.

Verhalten bei Stérungen

. Stoérung

Heizelement-Stumpfschweillgerat heizt nicht.

Ursache

o Heizelement-Stumpfschweilgerat nicht in Steckdose eingesteckt.
o AnschluBleitung defekt.

e Steckdose defekt.

o Gerat defekt.

Storung
Kunststoffreste bleiben am Heizelement kleben.

Ursache
e Heizelement verschmutzt (siehe 4.2.).
o Antiadhasive Beschichtung beschadigt.

Storung
Elektrischer Hobel lauft nicht an.

Ursache

o Hobel nicht in Arbeitsstellung (Endschalter).
e AnschluBleitung defekt.

o Steckdose defekt.

o Geréat defekt.

Stérung
Hobel bleibt stehen oder keine saubere Oberflache beim Hobeln.

Ursache

e Zu groRer Vorschubdruck.

e Hobelwerkzeug stumpf.

o Keilriemen rutscht (siehe 4.2.).

Storung
Eingespannte Rohre fluchten nicht.

Ursache
e Justierung der Spannvorrichtungen zueinander verstellt (siehe 3.2.).

Hersteller-Garantie

Fir unsachgemaR beschadigte PTFE-Beschichtungen der Heizelemente wird
keine Garantie gewahrt.

Die Garantiezeit betragt 12 Monate nach Ubergabe des Neuproduktes an den
Erstverwender, héchstens jedoch 24 Monate nach Auslieferung an den Handler.
Der Zeitpunkt der Ubergabe ist durch die Einsendung der Original-Kaufunter-
lagen nachzuweisen, welche die Angaben des Kaufdatums und der Produkt-
bezeichnung enthalten mussen. Alle innerhalb der Garantiezeit auftretenden
Funktionsfehler, die nachweisbar auf Fertigungs- oder Materialfehler zuriick-
zufiihren sind, werden kostenlos beseitigt. Durch die Mangelbeseitigung wird
die Garantiezeit fir das Produkt weder verlangert noch erneuert. Schaden, die
auf natlrliche Abnutzung, unsachgeméafRe Behandlung oder Missbrauch,
Missachtung von Betriebsvorschriften, ungeeignete Betriebsmittel, GbermaRige
Beanspruchung, zweckfremde Verwendung, eigene oder fremde Eingriffe oder
andere Griinde, die REMS nicht zu vertreten hat, zuriickzufiihren sind, sind
von der Garantie ausgeschlossen.

Garantieleistungen dirfen nur von einer autorisierten REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt erbracht werden. Beanstandungen werden nur anerkannt, wenn
das Produkt ohne vorherige Eingriffe in unzerlegtem Zustand einer autorisierten
REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt eingereicht wird. Ersetzte Produkte
und Teile gehen in das Eigentum von REMS (iber.

Die Kosten fiir die Hin- und Ruckfracht tragt der Verwender.
Die gesetzlichen Rechte des Verwenders, insbesondere seine Méngelanspriiche
gegeniiber dem Handler, bleiben unberiihrt.

P.S.: Verschiedene Figuren und Aussagen in dieser Betriebsanleitung sind den
DVS-Richtlinien 2207 und 2208 entnommen (DVS: Deutscher Verband fiir
Schweiltechnik e.V., Diisseldorf).

REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatten

Firmeneigene Fachwerkstatt fur Reparaturen:

SERVICE-CENTER
Neue Rommelshauser StralRe 4
D-71332 Waiblingen

Telefon (07151) 56808-60
Telefax (07151) 56808-64

Wir holen Ihre Maschinen und Werkzeuge bei lhnen ab!

Nutzen Sie in der Bundesrepublik Deutschland unseren Abholservice.
Einfach anrufen unter Telefon (07151) 56808-60, oder Download des Abhol-
auftrages unter www.rems.de — Kontakt — Kundendienstwerkstatten —
Abholauftrag.

Oder wenden Sie sich an eine andere autorisierte REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt in Ihrer Nahe.

Teileverzeichnisse

Teileverzeichnisse sieche www.rems.de unter Downloads — Teileverzeichnisse.
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Translation of the Original Instruction Manual

Fig. 1-4 Fig. 6

1 Storage box for pipe support (1) Preparation
Pipe
Heating unit
Pipe

inserts and clamping inserts )
)
)
) Heating up
)
)

(
Split pin in transit position (
Tubular stand (
(
(
(

B WwN

Clamping claw in machine
operating position

5 Butt welding unit

6 Facing Cutter
7

8

Completed joint
Heat welding (principle)

Jointing lever Fig.7
Drlawle? eve (1) Pipe outer diameter d (mm)
9 Lock (2) Gap width a (mm)
10 Tow bar Fig. 8
11 Bayonet catch (1) Pressure
12 Locking lever (2) Adapting pressure
13 Allen screw (3) Adapting time
14 Support (4) Heating pressure
15 Wheeled frame (5) Heating time
16 Hand-grip (6) Changeover time
17 Retainer (7) Joining pressure
18 Handle (8) Joining pressure build-up time
19 Clamps ) (9) Cooling time
20 Handle with rocker switch (10) Total joining time
21 Sliding block (11) Time
22 Clamping lever
23 Plug socket Fig. 9 and 16
24 Red power-on indicator lamp (1) Pipe series and pressing forces

25 Green temperature indicator lamp
26 Temperature adjusting screw

27 Clamp insert (
28 Hex. screw (
29 Pipe support insert (
30 Pipe support

31 Clamping knob (
32 Pull-knob (
33 Clamping screw

for adjusting when welding
polyethylene pipes

2) External pipe diameter d

) Wall thickness s

) Ratio external diameter/wall

thickness SDR
5) Pipe series S
6) Pressing force in N

34 Clamping nut Fig.14 _
35 Clamping cam (1) Nomlqal wall thickness mm
36 Clamping lever (2) Adapting

37 Pressure data plate Height of bulge at heating element

at end of adapting time (minimum)

38 Pointer .

39 Clamping lever/handle (Adapting at 0.15 N/mm?) mm

40 Motor cover © :2:223 time £10 x wall thickness
41 Protection cover (Heating < 0,02 Nimm?)

Fig. 5 (4) Changeover

(1) Heating element temperature (5) Joining

(2) Upper limit (6) Time of application of max pressure
(3) Lower limit (7) Cooling off time under joining

)

Pipe wall thickness pressure
p=0.15N/mm?+0.01

mins (minimum times)

General Safety Instructions

To reduce the risk of injury, the user must read and understand
the instruction manual.

Read all instructions. Failure to follow all instructions listed below
may result in electric shock, fire and/or serious injury. The term "power tool“ in all of
the warnings listed below refers to your mains operated (corded) power tool or
battery operated (cordless) power tool, also machines and electric units. Only use
the power tool for the purpose for which it was intended, with the due attention to
the general safety and accident prevention regulations.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A) Work area

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered and dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the pres-
ence of flammable liquids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distrac-
tions can cause you to lose control.

B) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way.
Do not use any adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodi-
fied plugs and matching outlets will reduce risk of electric shock. If the power tool
comes with an earthed wire, the plug may only be connected to an earthed
receptacle. At work sites, in damp surroundings, in the open or in the case of
comparable types of use, only operate the power tool off the mains using a 30mA
fault current protected switch (FI breaker).

b) Avoid body contact with earthed or grounded surfaces such as pipes,
radiators, ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric shock
if your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power
tool will increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplug-
ging the power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving
parts. Damaged or entangled cords increase the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for
outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric
shock.

C) Personal safety
This appliance is not intended for use by persons (including children) with
reduced physical, sensory or mental capabilities, or lack of experience and
knowledge, unless they have been given supervision or instruction
concerning use of the appliance by a person responsible for their safety.
Children should be supervised to ensure that they do not play with the appliance.

a) Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating
a power tool. Do not use a power tool while you are tired or under the influ-
ence of drugs, alcohol or medication. A moment of inattention while operating
power tools may result in serious personal injury.

b) Use safety equipment. Always wear eye protection. Safety equipment such
as dust mask, non skid safety shoes, hard hat, or hearing protection used for
appropriate conditions will reduce personal injuries.

c) Avoid accidental starting. Ensure the switch is in the off position before
plugging in. Carrying power tools with your finger on the switch or plugging in
power tools that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. Awrench
or a key left attached to a rotating part of the power tool may result in personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables
better control of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair,
clothing and gloves away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long
hair can be caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of dust extraction and collection
facilities, ensure these are connected and properly used. Use of these devices
can reduce dust related hazards.

h) Only allow trained personnel to use the power tool. Apprentices may only
operate the power tool when they are over 16, when this is necessary for their
training and when they are supervised by a trained operative.

D) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application.
The correct power tool will do the job better and safer at the rate for which it was
designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power
tool that cannot be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source before making any adjustments,
changing accessories, or storing power tools. Such preventive safety meas-
ures reduce the risk of starting the power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these instructions to operate the power
tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition that may affect the power tools
operation. If damaged, have the power tool repaired by a qualified expert
or by an authorised REMS after-sales service facility before use. Many
accidents are caused by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with
sharp cutting edges are less likely to bind and are easier to control.

g) Secure the workpiece. Use clamps or a vice to hold the workpiece. This is safer
than holding it with your hand, and also it frees both hands to operate the equipment.

h) Use the power tool, accessories and tool bits etc., in accordance with these
instructions and in the manner intended for the particular type of power
tool, taking into account the working conditions and the work to be performed.
Use of the power tool for operations different from those intended could result in
a hazardous situation. All unauthorised modifications to the power tool are
prohibited for safety reasons.

E) Battery tool use and care

a) Ensure the switch is in the off position before inserting battery pack. Inserting
the battery pack into power tools that have the switch on invites accidents.

b) Recharge only with the charger specified by the manufacturer. A charger
that is suitable for one type of battery may create a risk of fire when used with
another battery pack.

c) Use battery tools only with specifically designated battery packs. Use of
any other battery packs may create a risk of injury and fire.

d) When battery pack is not in use, keep it away from other metal objects like
paper clips, coins, keys, nails, screws, or other small metal objects that
can make a connection from one terminal to another. Shorting the battery
terminals may cause bums or a fire.

e) Under abusive conditions, liquid may be ejected from the battery, avoid
contact. If contact accidentally occurs, flush with water. If liquid contacts
eyes, additionally seek medical help. Liquid ejected from the battery may
cause irritation or bums.

f) Do not use the battery/charger at battery/charger temperatures or ambient
temperatures of < 5°C/40°F or 2 40°C/105°F.

g) Do not dispose of defective batteries in the normal domestic waste. Take
them to an authorised REMS after-sales service facility or to a reputed
waste disposal company.
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F) Service

a) Have your power tool serviced by a qualified repair person using only
identical replacement parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

b) Comply with maintenance instructions and instructions on tool replace- e
ments.

c) Check mains lead of power tool regularly and have it replaced by a qualified °
expert or an authorised REMS after-sales service facility in case of damage.
Check extension cable regularly and replace it when damaged.

Specific Safety Instructions

e Since the heating element mounted on the machine reaches working temperatures
of up to 300°C, do not touch the heating element or steel components between
the heating element and the plastic handle, once the unit has been plugged in.
Also, do not touch the welded seam on the plastic pipe or any part of the pipe

near welded seam on the plastic pipe or any part of the pipe near the seam during
and after welding. After the unit has been unplugged, it will take a certain time
to cool down. Do not accelerate the cooling process by immersing the unit in
liquid, otherwise it will be damaged.

Take care to ensure that the heating element does not come into contact with
combustible material when hot.

If the plastic pipe butt welder is used as a hand-operated machine, it must be
placed only in the fixtures provided (supporting stands, bench supports) oron a
fire-retardant base.

Always keep the hands well clear of the facing cutter when it is running.

Do not overload the facing cutter. Do not apply excessive feed pressure.

If the welding machine is put away or transported in the steel case when still hot,
care must be taken to ensure that the hot heating element does not come into
contact with combustible material (in spite of the fire-retardant liner), particularly
the power supply connecting lead.

1. Technical Data
1.1. Article numbers SSM 160 R

Heating element — butt welding machine with
Heating element - butt welding unit EE
(adjustable temperature, electronic regulation)
Heating element — butt welding machine with
Heating element — butt welding unit EE
(adjustable temperature, electronic regulation)

With clamping devices for angular branches 252026
Heating element - butt welding unit EE

(adjustable temperature, electronic regulation) 250220
Supporting stand MSG, SSG 110-180 250040
Supporting stand SSG 280

Bench support MSG, SSG 110-180 250041
Bench support SSG 280

Steel case 252516
Protection cover 250243
Electric facing cutter without motor without intermediate gear 252101
Facing cutter 252103
Motor SSM 160-250 with intermediate gear with pulley 251550
Motor SSM 315 with intermediate gear with chain wheel

Motor SSM 160-315 251500
Clamp right 252500
Clamp left 252501
Clamp insert set Dm 40 252502
Clamp insert set Dm 50 252503
Clamp insert set Dm 56 252504
Clamp insert set Dm 63 252505
Clamp insert set Dm 75 252506
Clamp insert set Dm 90 252507
Clamp insert set Dm 110 252508
Clamp insert set Dm 125 252509
Clamp insert set Dm 135 252510
Clamp insert set Dm 140 252511

Clamp insert set Dm 160
Clamp insert set Dm 180
Clamp insert set Dm 200
Clamp insert set Dm 225
Clamp insert set Dm 250
Clamp insert set Dm 280

Pipe support right/left 252350
Pipe support insert set Dm 40 252370
Pipe support insert set Dm 50 252371
Pipe support insert set Dm 56 252372
Pipe support insert set Dm 63 252373
Pipe support insert set Dm 75 252374
Pipe support insert set Dm 90 252375
Pipe support insert set Dm 110 252376
Pipe support insert set Dm 125 252377
Pipe support insert set Dm 140 252378

Pipe support insert set Dm 160
Pipe support insert set Dm 180
Pipe support insert set Dm 200
Pipe support insert set Dm 225
Pipe support insert set Dm 250
Pipe support insert set Dm 280

Pipe cutter REMS RAS P 10-40 290050
Pipe cutter REMS RAS P 10-63 290000
Pipe cutter REMS RAS P 50-110 290100
Pipe cutter REMS RAS P 110-160 290200

Pipe chamfering tool REMS RAG P 16-110 292110
Pipe chamfering tool REMS RAG P 32-250 292210

SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF
254020 255020
252046 254025
250220 250330 250420
250040
250340
250041
250341
250243 250343
252104 254100 255100
252103 254103 255103
251550 251550
251551
251500 251500 251500
252500 254300 255300
252501 254310 255310
252502
252503
252504
252505
252506 254320
252507 254321 255320
252508 254322 255321
252509 254323 255322
252510
252511 254324 255323
254325 255324
254326 255325
254327 255326
254328 255327
255328
255329
252350 254350 255350
252370
252371
252372
252373
252374 254370
252375 254371 254371
252376 254372 254372
252377 254373 254373
252378 254374 254374
254375 254375
254376 254376
254377 254377
254378 254378
254379 254379
255379
Pipe shear REMS ROS P 35 291200
Pipe shear REMS ROS P 35A 291220
Pipe shear REMS ROS P 42P 291000
Pipe shear REMS ROS P 42 291250
Pipe shear REMS ROS P 75 291100
Pipe support REMS Herkules 120100
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1.2. Capacity SSM 160 R SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF
Pipe diameter 40-160 mm 40-160 mm 75-250 mm 90-315 mm
All weldable plastics
for sanitary installation, drain pipes, chimney reconstruction,with welding temperatures 180-290°C.
1.3. Electric data
Rated voltage (mains,voltage) 230V 230V 230V 230V
Rated power input 1700 W 1700 W 1800 W 2800 W
Butt welding unit 1200 W 1200 W 1300 W 2300 W
Electric facing cutter 500 W 500 W 500 W 500 W
Rated frequency 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
Protection class all units protection class 1 (earth conductor)
1.4. Dimensions
Transport L 665 mm 835 mm 800 mm 1230 mm
W 520 mm 565 mm 520 mm 680 mm
H 820 mm 760 mm 760 mm 1030 mm
Operation L 665 mm 1055 mm 1350 mm 1230 mm
W 610 mm 925 mm 800 mm 1220 mm
H 1210 mm 1310 mm 1450 mm 1500 mm
1.5. Weight
Machine 47.7kg 98.5 kg 100 kg 158 kg
Clamp, support inserts 17.2kg 13.85 kg 15 kg 64 kg
1.6. Noise information
Emission at workplace 85dB (A) 85dB (A) 85dB (A) 85dB (A)
1.7. Vibrations
Weighted effective value of acceleration 2.5 m/s? 2.5 m/s? 2.5 m/s? 2.5 m/s?
The indicated weighted effective value of acceleration has been measured against standard test procedures and can be used by way of comparison with another
device. The indicated weighted effective value of acceleration can also be used as a preliminary evaluation of the exposure.
Attention: The indicated weighted effective value of acceleration can differ during operation from the indicated value, dependent on the manner in which the device
is used. Dependent upon the actual conditions of use (periodic duty) it may be necessary to establish safety precautions for the protection of the operator.
Preparations for use SSM 160 K, it is installed the mounting (17) by the hand-grip (16), while in the
i . . case of the REMS SSM 250 K and REMS SSM 315 RF, it is secured with an
2.1. Transporting and setting up the machine additional plug.
REMS SSM 160 R . . . .
The machine is delivered and transported or set up as shown in Fig. 2. The ACAUTION when the appliance is hot, grasp it only by the hand-grip
clamping and pipe support inserts and operating key are transported or kept (16). Neyertouch th_e heating element or metal corpponents between the
in a separate steel case (1). The steel case can be hung up under the machine hand-grip and heating element, otherwise a burn injury may result.
on the stand. The machine is attached to the stand with 4 clamping claws (4). REMS SSM 160R:
In transportthe protection cover (40) must unhinged from the heating element. The heating element — butt welding unit (5) should not be centred after trans-
The machine can also be attached to a workbench. porting the machine, as this is already set when delivered.
REMS SSM 160 K and REMS SSM 250 K o REMS SSM 160 K, 250 K and REMS SSM 315 RF
The machine is delivered and transported or set up as shown in Fig. 3. The After the machine has been transported, the welder (5) must be centred. For
clamping and pipe support inserts and operating key are transported or stored this purpose, release clamping lever (22) and pull back the retainer (17) of the
in a separate drawer (8) in the steel base. To set up the machine, release the welder (5) on the sliding block (21) as far as it will go. Now re-tighten the
four catches (9) at the bottom of the transport case. Lift up the case and place clamping lever (22).
it on the floor so that the four catches are next to the floor. Now place the ) : )
machine on the carrying case. Swivel eut the welder' (5) and faelng cutt'er (6). Before moving the welder (5)
and facing cutter (6) sideways, slightly raise the handle (18) or (20), otherwise
A\CAUTION Take care to ensure that the drawer (8) does not fall out. the end-stop will apply a braking effect.
The machine is centred in the rectangular recess in the top of the case. For 2.4, Electronic temperature control
tsrggusr;;%rttglg mﬁgiﬁih?{ ?gSSi?elc? the reverse order. The machine can be According to DIN 15960 and DVS 2208, Part 1, the temperature of the heating
) i ) ) ) ) ) ) element should be capable of being adjusted in fine stages. In order to ensure
A plastic cover is available to protect the heating element in transit. This must that the heating element operates at the required constant temperature, these
be removed without fail before the heating element is switched on or, for trans- machines are equipped with a thermostat. DV'S standard 2208, Part 1 specifies
porting purposes, only after the heating element has cooled, otherwise the a maximum differential of 3°C between the preset and actual temperatures. In
cover will be destroyed and the machine damaged. practice, this degree of accuracy cannot be achieved mechanically, but only
REMS SSM 315 RF by an electronic thermostat. For this reason, therefore, welding machines
The machine is delivered and transported or set up as shown in Fig. 4. The operating at a fixed, preset temperat_ure oremploy_lng a mechanical thermostat
clamping and pipe support inserts and operating key are transported and kept may not be used for welding operations as described in DVS 2207.
in a separate box (1) .To set up the machine, release the tow bar (10) from the The temperature can be adjusted on all REMS welders. All models are supplied
bayonet catch (11) and remove. Rotate the machine about the transverse axis with electronic thermostats. The butt welding unit is identified on the welder
(tubular stand axis) so that the wheel assembly is facing upwards. Release rating plate by code letters, example of which is given below.
locking lever (12). REMS SSG 180 EE: Adjustable temperature (E), electronic thermostat (E).
/\ CAUTION In doing so, hold the machine securely onto the frame. The presetotempereture is adjusted to within £ 1°C, i.e. with a prese_t tempera-
Swivel the machine carefully about the longitudinal axis, resecure locking lever ture of 210°C (welding temperature for PE) the actual temperature willfluctuate
(12). For transporting purposes, proceed in the reverse order. The machine between 209°C and 211°C.
can be used on the transit chassis if the tubular stand is removed by removing 2.5, Preheating the butt welding unit
the two opposing allen screws (3) and releasing the locking lever (12). To mount The welder connecting lead is plugged into the socket (23) at the rear of the
the machine on a workbench, the support (14) and wheeled frame (15) must facing cutter housing. As soon as this lead is connected to the mains, the
be removed in addition to the tubular stand. machine is ready to operate and the heating element will begin to heat up. The
2.2. Electrical connection rled power-on indieator Iamp (24) and green temperature indicator lamp (25)
Before connecting the machine to the power supply, check that the voltage light up. The machnje requires about_10lm|nutes to heat up. Once the required
specified on the rating plate complies with the mains voltage. The welder (5) preset temperature is reached, the bl'Jllt-In thermostat'cuts out the power supply
is supplied complete with its own connecting lead, so it also essential to check t(e)r:;)zg?ﬁ:??ngilsg:gplte;geoﬁﬁere?ei?:g;ifmz;rfgs“tgltj?éé()) v%:lcl)\ll:lgr-:-t hjp%;?::
the voltage on the rating plate for conformity with the mains. mittently, indicating the repeated switching on and off of the power supply. After
2.3. Positioning the welder and facing cutter a further 10 minutes waiting time (DVS 2207, Part 1), welding operations can

The welding unit can be removed from every model in this series and used as
a hand-operated machine. In the case of the REMS SSM 160 R and REMS

begin.
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3.2,

3.3.
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3.5.

Selecting the correct welding temperature

The welder heating element is preadjusted to the average welding temperature
for PE-HD pipes (210°C). Depending on the pipe material and the gauge of
the pipe walls, it may be necessary to adjust this temperature. In this case,
observe the manufacturer’s information on the pipes or mouldings without fail.
Fig. 5 contains a graph showing the guideline temperatures for heating elements
according to the gauge of the pipe walls. In principle, the higher temperature
should be used for thinner walls and the lower temperature for thick walls, as
far as possible (DVS 2207, Part 1). In addition, environmental influences
(summer/winter) may make it necessary to adjust the temperature. For this
reason, the temperature of the heating element should be checked, e.g. with
an electric surface thermometer. If necessary, the temperature can be adjusted
by turning the temperature adjusting screw (26). In this case, it should be
remembered that the heating element must not be used until 10 minutes after
the preset temperature has been reached.

Operation

. Description of process

In the butt welding process, the contact faces of the two components are
matched to each other under pressure on each side of the heating element,
heated to welding temperature at reduced pressure, then joined under pressure
after the heating element has been withdrawn (Fig. 6).

Preparations of welding

If the machine is used in the open air, care must be taken to ensure that welding
will not be adversely affected by unfavourable environmental conditions. In bad
weather or strong sunlight, the welding position should be covered, if necessary
with an awning. To prevent the uncontrolled cooling of the welding position by
draughts, the welded pipe ends should be enclosed. Out-of-round pipe ends
must be trued up before welding by e.g. carefully heating with a warm air heater.
Only pipes or pipes and mouldings of the same material and wall thickness
may be welded. Pipes should be cut off with a REMS RAS pipe cutter (see
1.1).

Clamping the pipes

Pipe clamping inserts (27) corresponding to the pipe diameter should be installed
in the clamps (19) in such a way that the cranked side of the inserts faces the
centre. The inserts are secured with hex screws (28) by means of the wrench
supplied. The two pipe support inserts (29) should be similarly installed on the
pipe supports (30) and secured with hex screws (28). The pipes or pipe sections
should be aligned in the clamping assembly before being clamped. If necessary,
long pipes should be supported with a REMS Herkules (see 1.1). For short
pipe sections, the pipe supports (30) should be adjusted or turned through
180°. For this purpose, loosen clamping knob (31) and reposition the pipe
support or raise knob (32) and turn the pipe support about the axis of the
clamping knob (31). The pipe ends should project 10-20 mm towards the centre
beyond the clamping adapters or clamps to permit planing.

Align the pipes or fittings in such a way that the faces are parallel to each other,
i.e. the pipe walls must be in alignment in the area of the joint. If necessary,
the clamps should be released and the pipes re-aligned and turned (check for
out-of-roundness). If adjustment proves unsuccessful after several attempts,
it will be necessary to readjust the clamping system. For this purpose, the
clamping screws (33) on both clamps should be released and a pipe clamped
in each of the two clamps. If the pipe is not resting in the clamps and on the
pipe supports, centre the clamps by tapping the sides. With the pipe still clamped,
retighten the clamping screws (33).

The clamps must enclose the pipe ends securely. If necessary, readjust the
clamping nut (34) under the clamping cam (35) until the clamping lever (36)
can only be closed with a certain amount of force.

Planing the pipe ends

Immediately before welding, the pipe ends must be planed flat. For this purpose,
the electric facing cutter (6) is swivelled into the working area and switched on
by means of the rocker switch in the handle (20). While the facing cutter is
running, the pipe ends must be slowly offered up to the planing discs by means
of the contact lever (7). Planing should be continued until an unbroken swarf
is formed on both sides. With the facing cutter still running, now slowly ease
off the contact lever (7) so that no swarf remains on the pipe ends. After the
facing cutter has been swivelled out, the planed pipe ends should be brought
together on a trial basis, so as to check that the faces are parallel and that the
pipes are not axially displaced. Under the application of adapting pressure, the
gap between the parallel faces must not exceed the width specified in Fig. 7
or the displacement on the outside of the pipe exceed 10% of the wall thickness.
The planed faces must not be touched again before welding takes place.

If a pipe or moulding on one side can no longer be planed or must not be planed
at all, whereas further planing is required on the other side, the stop buffer on
the underside of the planer housing should be swivelled out on the side on
which no further planing should take place.

Butt welding process

In the welding process, the joint faces are heated to welding temperature by a
heating element, then welded together under pressure after the heating element
has been withdrawn. Before each welding process, the temperature of the
heating element in the welding area should be checked. If necessary, it must
be adjusted as described in 2.6. Also before each welding process, the heating
element should be cleaned with non-adherent paper or a non-fraying cloth and
spirit or industrial alcohol. In particular, no remnant of plastic must be left

adhering to the coating on the heating element. Also in the cleaning process,
care must be taken to ensure that the anti-adhesive coating of the heating
element is not damaged by tools.

The process stages are shown in Fig. 8.

3.5.1. Adapting

In the adapting process, the joint faces are pressed against the heating element
until a bulge forms around each circumference. During this process, a matching-
up pressure of e.g. 0.15 N/mm? should be applied for PE (DVS 2207, Part 1).

Depending on the diameter and wall thickness of the pipe, the requisite degree
of pressure must be calculated to ensure a pressure of 0.15 N/mm? at the joint
faces. Pressure F is calculated from the product of adapting pressure p and
pipe face area A (F=p-A), i.e. the greater the pipe face area, the higher the
pressure required. Thus, a pipe of e.g. 110 mm diameter and PN 3.2 (s=3.5mm)
gives a pipe face area of 1170 mm? and a requisite adapting pressure of F=0.15
N/mm?- 1170 mm?=175 N. A plate (37) is attached to each machine containing
a table indicating which pipes can be welded, up to what pressure stage, and
under how much pressure, with the machine concerned. Figs. 10 to 13 show
these tables for the REMS SSM models 160 R, 160 K, 250 K and 315 RF. Take
the value of the requisite adapting pressure from the respective table (Fig. 9
and 16) and apply with the contact lever (7). When the joint faces are pressed
together by means of the contact lever, the applied pressure can be seen by
reference to the pointer (38).

Before welding takes place, a check must be made to ensure that the clamps
are holding the pipe sections sufficiently securely to enable them, as a minimum,
to absorb the necessary pressure. For this purpose, bring the pipe ends together
cold and apply at least the calculated pressure by means of the contact lever
(7) on a trial basis. If the clamps do not hold the pipe sections securely, the
clamping cams (35) must be readjusted (see 3.3.).

The adapting process is concluded when a bulge, which is at least as high as
the figure given in Fig. 14, column 2, has formed around the entire circumfer-
ence of the pipe sections.

3.5.2. Heating

For the heating process, the pressure is reduced to almost zero. The heating
period is given in Fig. 14, column 3. During the heating process, the heat
penetrates into the joint faces, raising them to the necessary welding temper-
ature.

3.5.3. Changeover

After heating, the joint faces shoud be withdrawn from the heating element,
which is then retracted without touching the heated faces. These are then
rapidly brought together until just before they touch. The time taken for this
process must not exceed the limit given in Fig. 14, column 4, otherwise the
joint faces will cool to an impermissible extent.

3.5.4. Joining

The joint faces must be barely moving when brought into contact with each
other. The contact pressure should be uniformly increased to 0.15 N/mm? (DVS
2207, Part 1) and must be maintained during the cooling-off period (Fig. 14,
column 5). The contact lever is secured with the clamping lever/knob (37) during
the cooling-off period. The requisite pressure, as described under 3.5.1., should
be taken from the tables in Figs. 9—16. After the joint has been completed, a
uniform, double bulge must have formed around the entire circumference. The
shape of the bulge gives an initial indication as to the uniformity of the weld.
Dimension K of the bulge (Fig. 15) must always be greater than 0, i.e. the bulge
must project beyond the circumference of the pipe all round.

3.5.5. Releasing the welded pipe

41.
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At the conclusion of the cooling-off period, the clamping lever/knob (39), by
which the contact lever is secured, must be released before the clamps are
opened, so that the contact pressure can be slowly relieved without adversely
affecting the welded seam. The clamping lever (36) can then be opened and
the welded pipe removed from the machine. Allow the welded seam to cool
naturally, i.e. do not accelerate the cooling process with water, cold air or similar.
For stress loading capacities, see the manufacturer’s information on pipes and
mouldings.

Maintenance

Pull out the mains plug before carrying out maintenance
or repair work! This work may only be performed by qualified personnel.

Maintenance

REMS SSM machines are entirely maintenance-free. The gear of the electric
facing cutter runs in a sealed grease housing and therefore does not need any
lubrication.

Inspection/repairs

The anti-adhesive coating on the heating element must be cleaned with non-
adherent paper or a non-fraying cloth and spirit or industrial alcohol before each
welding process. Any remnants of plastic adhering to the heating unit must be
cleaned off in the same way. In this process, take care to ensure that the anti-
adhesive coating on the heating element is not damaged by tools.

The facing cutter motor is equipped with carbon brushes. These are subject to
wear and must therefore be inspected and/or replaced from time to time. For
this purpose, loosen the four screws on the motor cap (40) approx. 3 mm, pull
the cap to rear and remove the two covers from the motor housing.
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. Trouble:

If the facing cutter drive belt becomes slack after a prolonged period of use, it
must be retensioned. To do this, loosen the stud in the housing to the level of
the motor spindle and slightly turn the clamping cam with motor in a clockwise
direction. Now re-secure the clamping cam with the stud.

If the machine is subject to severe contamination, the mounting bars for the
sliding block, heating element and facing cutter must be cleaned and re-greased
from time to time.

Action in Case of Trouble

Butt welding unit does not heat.

Cause: e Butt welding unit is not plugged in.
Mains lead is defective.

Mains socket is defective.

Unit is defective.

Trouble: Plastic remnants stick onto the heating element.

Cause: e Heating element is dirty (see 4.2.).
o Anti-adhesive coating is damaged.
Trouble: Electric facing cutter does not run.
Cause: e Facing cutter is not in operating position (limit switch).
e Mains lead is defective.
o Mains socket is defective.
o Unit is defective.
Trouble: Facing cutter stops or no clean surfaces through facing.
Cause: e Excessive forward feed.
e Dull cutter blades.
e V-belt slips (see 4.2.).
Trouble: Clamped pipes do not align.
Cause: e Adjustment of clamps is out of position (see 3.2.).

Manufacturer’s Warranty

For improper used and subsequently damaged PTFE-coatings of the heating
tool no guarantee will be granted.

The warranty period shall be 12 months from delivery of the new product to the
first user but shall be a maximum of 24 months after delivery to the Dealer. The
date of delivery shall be documented by the submission of the original purchase
documents, which must include the date of purchase and the designation of
the product. All functional defects occurring within the warranty period, which
are clearly the consequence of defects in production or materials, will be
remedied free of charge. The remedy of defects shall not extend or renew the
guarantee period for the product. Damage attributable to natural wear and tear,
incorrect treatment or misuse, failure to observe the operational instructions,
unsuitable operating materials, excessive demand, use for unauthorized
purposes, interventions by the Customer or a third party or other reasons, for
which REMS is not responsible, shall be excluded from the warranty.

Services under the warranty may only be provided by customer service stations
authorized for this purpose by REMS. Complaints will only be accepted if the
product is returned to a customer service station authorized by REMS without
prior interference in an unassembled condition. Replaced products and parts
shall become the property of REMS.

The user shall be responsible for the cost of shipping and returning the product.

The legal rights of users, in particular the right to claim damages from the
Dealer, shall not be affected.

P.S.: Various figures and statements in this operating manual are taken from
the DVS directions 220 and 2208 (DVS: German Association of Welding Tech-
nology, Diisseldorf).

Spare parts lists

For spare parts lists, see www.rems.de under Downloads — Parts lists.

Traduction de la notice d’utilisation originale

Fig.1a4 Fig. 6
1 Caisson de rangement pour (1) Préparation
divers segments pour tubes et (2) Tube
segments de serrage (3) Elément chauf
2 Goupille en position transport (4) Tube
de la machine (5) Chauffage
3 Cadre tubulaire (6) Assemblage fermini
4 Goupille en position de travail .
de la machine Fig.7 »
5 Machine pour le soudage bout 4 (1) Diamétre extérieure du tube mm
bout par élément chauffant (2) Jeumm
6 Rabot électrique Fig. 8
7 Lgvier de pression (1) Pression
8 Tiroir (2) Pression d’égalisation
9 Fermeture (verrou) (3) Temps d'égalisation
10 Timon . (4) Pression lors du chauffage
1" Venjounlage ba|qnnette (5) Temps de chauffage
lg I\_/?svglr-i%e verrouillage (6) Temps d’escamotage
it (7) Pression de soudage
14 Bequille 8) Temps de soudage
15 Chassis (chariot) EQ% Temps de refroid?ssement
16 Levier (10) Temps d’assemblage
s S, () Tongs
19 Dispositifs de serrage Fig. 9 et 16
20 Interrupteur & impulsion (1) Séries de tubes et forces de
21 Chariot (patin) de manoeuvre compression pour 'adaptation
22 Levier de blocage lors du soudage de tubes en
23 Prise de courant polyéthyléne
24 Voyant rouge de controle réseau  (2) Diamétre de tube extérieur d
25 ?/oyarllt vtert de controle gg Epaiss:’atudr.de ‘ptaroi St’ ur
empérature apport diametre extérieur,
26 Vis de réglage de la température épaisseur de paroi SDR
27 Segment de serrage (5) Série de tubes S
28 VisH (6) Force de compression en N
29 Segment de support tube .
30 Support tube Fig.14 ,
31 Poignée de serrage (1) Epa|§seyr de paroi en mm ,
32 Bouton & tirer (2) Egalisation sous p=0,15 N/mm
33 Vis de serrage hauteur du bourrelet a\{ant début
34 Ecrou de serrage du chauffage (valeur m|n|2) mm
35 Came de serrage excentrique (3) Chauffage p<0,02 N/mm? durée
36 Levier de serrage du chauffage ,
37 Régle graduée pour force d'appui (4) Dure:*e max. entre fin du chauffage
38 Aiguille et début du soudage
39 Levier poignée de blocage (5) Soudage o .
40 Protection moteur (6) Durée jusqu'a application compléte
41 Grille de protection de la pression ,
(7) Refroidissement sous pression
Fig. 5 de soudage p=0,15 N/mm? + 0,01
(1) Température de I'élément chauffant (durée totale jusqu’a refroident
(2) Limite supérieure suffisant) min

®)

Limite inférieure

Consignes générales de sécurité

Toutes les directives doivent étre lues. Le non-respect des

instructions présentées ci-aprés peut entrainer un risque de décharge électrique,
de brilures et/ou d’autres blessures graves. Le terme utilisé ci-aprés « appareil
électrique » se référe aux outils électriques sur secteur (avec cable de réseau), aux
outils électriques sur accu (sans cable de réseau), aux machines et aux outils
électriques. N'utiliser I'appareil que pour accomplir les taches pour lesquelles il a
été spécialement congu et conformément aux prescriptions relatives a la sécurité
du travail et a la prévention des accidents.

CONSERVER PRECIEUSEMENT CES INSTRUCTIONS

A) Poste de travail

a) Maintenir le poste de travail propre et rangé. Le désordre et un poste de travail
non éclairé peuvent étre source d’accident.

b) Ne pas travailler avec I'appareil électrique dans un milieu ou il existe un
risque d’explosion, notamment en présence de liquides, de gaz ou de
poussiéres inflammables. Les appareils électriques produisent des étincelles
qui peuvent mettre le feu a la poussiére ou aux vapeurs.

c) Tenir les enfants et des tierces personnes a I’écart pendant I'utilisation de
I'appareil électrique. Il y a un risque de perte de contrdle de la machine en cas
de distraction.

B) Sécurité électrique

a) La fiche male de I'appareil électrique doit étre appropriée a la prise de
courant. La fiche male ne doit en aucun cas étre modifiée. Ne pas utiliser
d’adaptateur de fiche male avec un appareil électrique avec mise a la terre.
Des fiches males non modifiées et des prises de courant appropriées réduisent
le risque d’une décharge électrique. Si I'appareil est doté d’un conducteur de
protection, ne brancher la fiche male que sur une prise de courant avec mise a
la terre. Sur chantier, en plein air ou sur un autre mode d'installation, n’utiliser
I'appareil électrique qu’avec un dispositif de protection a courant de défaut de
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30 mA (déclencheur par courant de défaut) sur réseau.

b) Eviter le contact avec des surfaces mises a la terre, comme les tubes,
radiateurs, cuisiniéres et réfrigérateurs. Il y a un risque élevé de décharge
électrique lorsque le corps est en contact avec la terre.

c) Tenir Pappareil électrique a I'écart de la pluie ou de milieux humides. La péné-
tration d'eau dans un appareil électrique augmente le risque de décharge électrique.

d) Ne pas utiliser le cable pour des fins auxquelles il n’a pas été prévu, notam-
ment pour porter I'appareil, I'accrocher ou pour débrancher I'appareil en
tirant sur la fiche male. Tenir le cable éloigné de la chaleur, de I'huile, des
angles vifs et des piéces en mouvement de I'appareil. Des cables endom-
magés ou emmélés augmentent le risque de décharge électrique.

e) Si vous travaillez avec I'appareil électrique a I'extérieur, n’utiliser que des
rallonges autorisées pour les travaux a I'extérieur. L'utilisation d’'une rallonge
appropriée pour 'extérieur réduit le risque de décharge électrique.

C) Sécurité des personnes
Ces appareils ne sont pas destinés a étre utilisés par des personnes (enfants
compris) ayant des facultés physiques, sensorielles ou mentales réduites
ou manquant d’expérience ou de connaissances, a moins qu’une personne
responsable de leur sécurité ne leur fournisse les instructions nécessaires
a l'utilisation de I’appareil ou ne les contréle. Veiller a ce que les enfants ne
jouent pas avec cet appareil.

a) Etre vigilant, veiller a ce que I'on fait et se mettre au travail et rester raison-
nable lorsque I'on utilise un appareil électrique. Ne pas utiliser I'appareil
électrique en étant fatigué ou en étant sous I'influence de drogues, d’alcools
ou de médicaments. Un moment d’inattention lors de [I'utilisation de I'appareil
peut entrainer des blessures graves.

b) Porter des équipements de protection individuelle et toujours des lunettes
de protection. Le port d’équipements de protection individuelle, comme un
masque respiratoire, des chaussures de sécurité antidérapantes, un casque de
protection ou une protection acoustique selon le type de I'utilisation de I'appareil
électrique, réduit le risque de blessures.

c) Eviter toute utilisation involontaire ou incontrélée. Veiller a ce que I'inter-
rupteur soit en position «Off» avant I'enfichage sur la prise de courant.
Transporter un appareil électrique avec le doigt sur I'interrupteur ou brancher un
appareil en marche au secteur peut entrainer des accidents. Ne jamais ponter
un interrupteur.

d) Eloigner les outils de réglage ou tournevis avant la mise en service de
I’appareil électrique. Un outil ou une clé se trouvant dans une piéce en mouve-
ment de 'appareil peut entrainer des blessures. Ne jamais approcher la main de
piéces en mouvement (tournantes).

e) Ne pas se surestimer. Veiller a une position sire et garder I'équilibre a tout
moment. De ce fait, I'appareil peut étre mieux contrélé dans des situations
inattendues.

f) Porter des vétements appropriés. Ne pas porter de vétements amples, ni
de bijoux. Ecarter les cheveux, les vétements et les gants des piéces en
mouvement. Des vétements amples, des bijoux ou des cheveux longs pourraient
étre happés par des piéces en mouvement.

g) Si des dispositifs d’aspiration et de réception de poussiére peuvent étre
montés, veiller a ce qu’ils soient branchés et utilisés correctement. L'utili-
sation de ces dispositifs réduit les dangers liés a la poussiére.

h) Ne confier I'appareil électrique qu’a du personnel spécialement formé.
Utilisation interdite aux jeunes de moins de 16 ans, sauf en cas de formation
professionnelle et sous surveillance d’une personne qualifiée.

D) Manipulation et utilisation appropriée des appareils électriques

a) Ne pas surcharger I’appareil électrique. Utiliser I'appareil électrique appro-
prié a votre travail. Avec les appareils électriques adéquats, le travail est meilleur
et plus sdr dans le domaine d'utilisation indiqué.

b) Ne pas utiliser d’appareils électriques dont I'interrupteur est défectueux.
Un appareil électrique qui ne s’allume ou ne s'éteint plus est dangereux et doit
étre réparé.

c) Retirer la fiche male de la prise de courant avant d’effectuer des réglages
sur I'appareil, de changer des piéces ou de ranger I'appareil. Cette mesure
de sécurité empéche une mise en marche involontaire de I'appareil.

d) Tenir les appareils électriques inutilisés hors de portée des enfants. Ne pas
confier I'appareil électrique a des personnes non familiarisées avec son
utilisation ou qui n’ont pas lu ces directives. Les appareils électriques sont
dangereux s'ils sont utilisés par des personnes non expérimentées.

e) Prendre soin de I'appareil électrique. Contréler si les piéces en mouvement
de I'appareil fonctionnent impeccablement et ne coincent pas, si aucune

piéce n’est cassée ou endommagée de telle maniére a affecter le fonction-
nement de I'appareil. Avant I'utilisation de I'appareil électrique, faire réparer
les pieces endommagées par des professionnels qualifiés ou par une station
S.A.V. agrée REMS. De nombreux accidents sont dus a un défaut d’entretien
des outils électriques.

f) Tenirles outils de coupe aiguisés et propres. Des outils de coupe avec des arétes
bien aiguisées et bien entretenues coincent moins et sont plus faciles a utiliser.

g) Sécuriser les piéces a travailler. Utiliser des dispositifs de serrage ou un étau
pour immobiliser la piéce a travailler. Ainsi, elle est mieux retenue qu’a la main
et en plus les deux mains sont libres pour le maniement de I'appareil.

h) Utiliser les appareils électriques, les accessoires, les outils etc. conformé-
ment a ces directives et comme cela est prescrit pour ce type spécifique
d’appareil. Tenir compte des conditions de travail et de la tache a réaliser.
Utiliser les appareils électriques pour accomplir des taches différentes de celles
pour lesquelles ils ont été congus peut entrainer des situations dangereuses.
Pour des raisons de sécurité, toute modification injustifiée de I'appareil électrique
est formellement interdite.

E) Manipulation et utilisation conformes d’appareils sur accu

a) S’assurer que I'appareil électrique est éteint, avant de brancher I'accu. Le
branchement d’'un accu sur un appareil électrique en marche peut entrainer des
accidents.

b) Charger les accus uniquement avec les chargeurs recommandés par le
fabricant. Il y a un risque d’incendie si un chargeur, approprié pour un type précis
d’accus, est utilisé avec d’autres accus.

c) N'utiliser que les accus prévus a cet effet avec les appareils électriques.
L'utilisation d'autres accus peut entrainer des blessures et des risques d’accident.

d) Tenir 'accu non utilisé éloigné de trombones de bureau, piéces de monnaie,
clés, clous, vis ou autres petits objets métalliques pouvant provoquer un
court-circuit entre les bornes de I’'accu. Un court-circuit entre les bornes de
I'accu peut provoquer des blessures et un risque d'incendie.

e) En cas de mauvaise utilisation, il peut y avoir des fuites de liquide. Eviter
le contact avec ce liquide. En cas de contact, rincer a I'eau. Si le liquide
pénétre dans les yeux, rincer a I'eau et consulter immédiatement un médecin.
Des fuites de liquide provenant de I'accu peuvent entrainer des irritations de la
peau ou des brilures.

f) Ne pas utiliser le chargeur si les températures du chargeur ou les tempé-
ratures ambiantes sont inférieures a 5°C/40°F ou supérieures a 40°C/105°F.

g) Ne pas jeter les accus défectueux dans les ordures ménageéres, mais les
remettre a une station S.A.V. agrée, sous contrat avec REMS, ou a une
société spécialisée dans le traitement des déchets.

F) Service aprés-vente

a) Faire réparer son appareil uniquement par des professionnels qualifiés en
utilisant des piéces d’origines. Cela garantit et prolonge dans le temps la
sécurité de I'appareil.

b) Suivre les prescriptions de maintenance et les recommandations pour le
changement des outils.

c) Contréler régulierement le cable de raccordement de I'appareil électrique
et, s’il est endommagé, le faire remplacer par un professionnel qualifié ou
par une station S.A.V. agrée REMS. Contréler réguliérement les rallonges
et les remplacer si elles sont endommagées.

Consignes particuliéres de sécurité

e Lamachine a souder bout a bout par élément chauffant atteint des températures
de 300°C. Il faut donc, dés la mise sous tension, éviter de toucher soit I'élément
chauffant, soit les pieces métalliques situées entre cet élément et la poignée en
matiére plastique. Les mémes précautions sont a prendre aprés le soudage, en
ce qui concerne le cordon de soudure et ses contours. Aprés la déconnexion, il
faut un certain temps de refroidissement de la machine. Surtout ne pas accélérer
le refroidissement en plongeant la machine dans un liquide. Un tel acte endom-
magerait la machine.

e Eviter le contact de I'élément chaud avec des matériaux combustibles.

e Sila machine a souder bout a bout par élément chauffant des tubes est utilisée
comme machine portative, elle doit impérativement étre déposée sur le support
approprié ou sur une plaque réfractaire.

o Ne pas toucher les outils de rabottage en rotation.

e Ne pas surcharger le rabot. Ne pas forcer sur la pression d’avance.

e En cas de transport ou de rangement a chaud de la machine, éviter tout contact
avec des matériaux combustibles ainsi que du cordon d’alimentation.

1. Caractéristiques techniques

1.1. Références SSM 160 R SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF

Machine a souder bout a bout par élément chauffant avec
elément chauffant EE pour soudage bout a bout

(température réglable, régulation électronique de la température)
Machine a souder bout a bout par élément chauffant avec
elément chauffant EE pour soudage bout & bout

(température réglable, régulation électronique de la température)

Avec blocs de serrage pour départs obliques 252026
Elément chauffant EE pour soudage bout a bout

(température réglable, régulation électronique de la température) 250220
Pied support MSG, SSG 110-180 250040

Pied support SSG 280

254020 255020
252046 254025
250220 250330 250420
250040

250340
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1.5.

1.6.

1.7.

Support d’etabli MSG, SSG 110-180

Support d’etabli SSG 280
Coffret métallique
Housse de protection

Rabot électrique sans moteur ni transmission intermédiaire

Lame rabot

Moteur SSM 160-250 avec transmission intermédiaire a courroie
Moteur SSM 315 avec transmission intermédiaire a chaine

Moteur SSM 160-315
Dispositif de serrage droite
Dispositif de serrage gauche

Segment de serrage Dm 40
Segment de serrage Dm 50
Segment de serrage Dm 56
Segment de serrage Dm 63
Segment de serrage Dm 75
Segment de serrage Dm 90
Segment de serrage Dm 110
Segment de serrage Dm 125
Segment de serrage Dm 135
Segment de serrage Dm 140
Segment de serrage Dm 160
Segment de serrage Dm 180
Segment de serrage Dm 200
Segment de serrage Dm 225
Segment de serrage Dm 250
Segment de serrage Dm 280

Support tube droite/gauche
Segment de support tube Dm 40
Segment de support tube Dm 50
Segment de support tube Dm 56
Segment de support tube Dm 63
Segment de support tube Dm 75
Segment de support tube Dm 90
Segment de support tube Dm 110
Segment de support tube Dm 125
Segment de support tube Dm 140
Segment de support tube Dm 160
Segment de support tube Dm 180
Segment de support tube Dm 200
Segment de support tube Dm 225
Segment de support tube Dm 250
Segment de support tube Dm 280

Coupe tube REMS RAS P 10-40
Coupe tube REMS RAS P 10-63
Coupe tube REMS RAS P 50-110

Coupe tube REMS RAS P 110-160
Appareil a chanfreiner REMS RAG P 16-110
Appareil a chanfreiner REMS RAG P 32-250

Domaine d’application
Diamétre tubes

Toutes matieres plastiques soudables

290050
290000
290100
290200
292110
292210

SSM 160 R
250041

252516
250243

252101
252103
251550

251500
252500
252501

252502
252503
252504
252505
252506
252507
252508
252509
252510
252511

252350
252370
252371
252372
252373
252374
252375
252376
252377
252378

SSM 160 R
40-160 mm

SSM 160 K SSM 250 K
250041
250341
250243 250343
252104 254100
252103 254103
251550 251550
251500 251500
252500 254300
252501 254310
252502
252503
252504
252505
252506 254320
252507 254321
252508 254322
252509 254323
252510
252511 254324
254325
254326
254327
254328
252350 254350
252370
252371
252372
252373
252374 254370
252375 254371
252376 254372
252377 254373
252378 254374
254375
254376
254377
254378
254379
Ciseau REMS ROS P 35
Ciseau REMS ROS P 35A
Ciseau REMS ROS P 42P
Ciseau REMS ROS P 42
Ciseau REMS ROS P 75
Chevalet REMS Herkules
SSM 160 K SSM 250 K
40-160 mm 75-250 mm

pour l'installation sanitaire, les tuyaux d’écoulement, I'assainissement de cheminées, a température de soudage 180-290°C.

Caractéristiques électriques
Tension nominale, réseau
Puissance nominale, absorbée

Elément chauffant pour soudage bout a bout

Rabot électrique
Fréquence nominale
Classe de protection

Dimensions
Transport

En service

Poids
Machine
Segments de serrage et d’appui

Niveau sonore
Valeur émissive au poste de travail

Vibrations

Valeur effective pondérée de de I'accélération

xIran— b i

230V
1700 W
1200 W
500 W
50-60 Hz

230V 230V
1700 W 1800 W
1200 W 1300 W
500 W 500 W
50-60 Hz 50-60 Hz

tous les appareils classe 1 (conducteur de protection)

665 mm
520 mm
820 mm

665 mm
610 mm
1210 mm

47,7 kg
17,2 kg

85 dB (A)

2,5 m/s?

835 mm 800 mm
565 mm 520 mm
760 mm 760 mm
1055 mm 1350 mm
925 mm 800 mm
1310 mm 1450 mm
98,5 kg 100 kg
13,85 kg 15 kg
85dB (A) 85dB (A)
2,5 m/s? 2,5 m/s?

SSM 315 RF

255100
255103

251551
251500
255300
255310

255320
255321
255322

255323
255324
255325
255326
255327
255328
255329

255350

254371
254372
254373
254374
254375
254376
254377
254378
254379
255379

291200
291220
291000
291250
291100
120100

SSM 315 RF
90-315mm

230V
2800 W
2300 W
500 W
50-60 Hz

1230 mm
680 mm
1030 mm

1230 mm
1220 mm
1500 mm

158 kg
64 kg

85dB (A)

2,5 m/s?

Le niveau moyen de vibrations a été mesuré au moyen d’un protocole d’essai normalisé et peut servir pour effectuer une comparaison avec un autre appareil. Le

niveau moyen de vibrations peut également étre utilisé pour I'évaluation de I'exposition.

Attention! Le niveau moyen de vibrations est susceptible de varier en fonction des conditions d'utilisation de I'appareil. En fonction de I'utilisation effective (fonction-
nement intermittent), il peut étre nécessaire de prévoir des mesures spéciales de protection de I'utilisateur.
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Mise en service

Transport et installation de la machine

REMS SSM 160 R

La machine est livrée et transportée voire montée selon fig. 2. Les segments
de serrage, d’appui pour tubes et une clé sont transportés et rangés séparément
dans un coffret métallique (1). La caisse métallique peut étre accrochée dans
le cadre tubulaire de la machine. La machine est fixée sur le cadre tubulaire
par 4 goupilles (4). Pour le transport enlever la grille de protection de I'é/ément
chauffant. La machine peut également étre fixée sur un établi.

REMS SSM 160 K et REMS SSM 250 K

La machine est livrée et transportée, voire montée selon fig. 3. Les segments
de serrage, d’appui pour tubes et une clé sont transportés et rangés dans un
tiroir (8) situé dans le socle. Pour installer la machine, ouvrir les 4 fermetures
(9) sur la partie basse du caisson de transport. Soulever et poser le caisson
par terre, de fagon a ce que les fermetures se trouvent a méme le sol. Poser,
apres cela, la machine sur le caisson.

A\ATTENTION Veiller a ce que le tiroir (8) ne sorte. Poser a plat et centrer
la machine sur le dessus du caisson. Pour le transport procéder en ordre
contraire. La machine peut aussi étre montée sur un établi.

Pour protéger I'élément chauffant pendant le transport il existe une housse en
plastique. Pour éviter la détérioration de I'enveloppe protectrice et de la machine,
il est recommandé d’enlever la protection avant le chauffage de I'élément ou
de ne la remettre qu'aprés refroidissement de ce dernier.

REMS SSM 315 RF

La machine est livrée et transportée, voire montée selon fig. 4. Les segments
de serrage d’appui pour tubes et une clé sont transportés et rangés dans une
caisse (1). Pour installer la machine dévisser le timon (10) du verrouillage a
baionnette (11) et 'enlever.Faire pivoter la machine autour de I'axe transversal
(axe chassis), la chaine de roue montant vers le haut. Déverrouiller le levier
de verrouillage (19).

A\ATTENTION Assurer la machine sur le cadre! Tourner prudemment la
machine autour de 'axe longitudinal vers le haut. Rebloquer le levier de
verrouillage (12). Pour le transport procéder en ordre contraire. La machine
peut aussi étre utilisée sur le chassis. Il suffit de dévisser les deux vis CHC
(13) opposées, de déverrouiller le levier de verrouillage (12) et de retirer ensuite
le cadre tubulaire. Pour le montage de la machine sur établi, il faut, en dehors
du cadre tubulaire, également dévisser la béquille (14) et le chassis (15).

Raccordement électrique

Avant le branchement de la machine, vérifier la correspondance entre la tension
indiquée sur la plaque signalétique et la tension du réseau. La machine a souder
bout a bout par élément chauffant (5) est équipée d’une conduite de raccorde-
ment. Vérifier aussi la correspondance de la tension de la machine et celle du
réseau.

Positionnement de la machine a souder bout a bout par élément
chauffant et du rabot électrique

Sur chaque typ de machine, la machine a souder bout a bout par élément
chauffant est démontable et utilisable en semi-automatique (commande
manuelle). Sur les types REMS SSM 160 R et SSM 160 K la machine est, avec
la poignée (16), emboitée dans le support (17). Sur les types REMS SSM 250
K et REMS SSM 315 RF la machine est en plus verrouillée dans un connecteur.

AATTENTION  gjisir I’appareil chaud par la poignée (16)! Ne jamais
toucher I’élément chauffant ou les piéces métailliques, il y a risques de
brilure!

REMS SSM 160R
Il nest pas nécessaire de centrer I'élément chauffant pour soudage bout a bout
apres le transport, le réglage étant déja effectué en usine.

REMS SSM 160 K, 250 K et REMS SSM 315 RF

La machine a souder bout a bout par élément chauffant (5) doit étre centré
aprés le transport de la machine. Pour cela, débloquer le levier de blocage (22)
et faire reculer le support (17) de la machine a souder (5) sur le patin de
manoeuvre (21) jusqu’a la butée. Bloquer le levier de blocage (22).

Faire pivoter la machine a souder (5) ainsi que le rabot (6). Avant de bouger
latéralement I'appareil (5) et le rabot (6), il faut soulever Iégérement la poignée
(18) ou (20) pour éviter le freinage sur la butée.

Réglage électronique de la température

Non seulement DIN 16960, mais aussi DVS 2208 partie 1, indiquent que la
température de I'élément chauffant doit étre a régulation sensible. Pour garantir
les caractéristiques thermiques sur I'élément chauffant, les machines sont
équipées d’'un thermostat. DVS 2208 partie 1 indique que la différence de
température relative a la variation de régulation, ne doit pas dépasser 3°C.
Cette précision n’est pratiquement pas accessible par réglage mécaniquement,
mais seulement par réglage électronique. Les machines a souder bout a bout
par élément chauffant a réglage déterminée de la température, ou selon le cas,
a réglage mécanique ne peuvent donc étre utilisés pour les soudages selon
DVS 2207.

La température est réglable sur tous les machines a souder bout a bout par
élément chauffant de marque REMS. Les machines sont livrées facultativement
avec réglage électronique de la température. Les machines a souder bout a
bout par élément chauffant sont repérées sur la plaque signalétique da la fagon
suivante:

2.5,

2.6.

3.

3.1.

3.2,

3.3.

3.4

REMS SSG 180 EE: température réglable, thermostat électronique. Regle la
température préréglée avec tolérance + 1°C c’'est-a-dire la température réglée
a210°C (température de soudage PE) variera entre 209°C et 211°C.

Préchauffage de la machine a souder bout a bout par élément chauffant
Le cable d'alimentation de la machine a souder bout a bout par élément chauf-
fant est a brancher dans la prise (23) située sur la face arriére du boitier du
rabot. En branchant le cable d’alimentation venant de cette prise au réseau,
la machine sera préte a 'emploi et la machine a souder commence a chauffer.
Le voyant rouge du contrdle réseau (24) et voyant vert du contrdle température
(25), s'allument. La machine nécessite d’environ 10 minutes pour chauffer. Dés
que la température de consigne est atteinte, le thermostat incorporé dans la
machine coupe I'alimentation de courant de I'élément chauffant. Le voyant
rouge du controle réseau reste allumé. Dans le cas d'un thermostat électronique
(EE), le voyant vert du contrdle température clignote et indique ainsi la coupure
et la mise sous tension de I'alimentation électrique. Aprés un autre temps
dattente de 10min. (DVS 2207 partie 1) le procédé de soudage peut démarrer.

Choix de la température de soudage

La température de la machine a souder bout a bout a élément chauffant est
préréglée (210°C) a la température moyenne de soudage pour tubes PE-HD.
Dépendant du matérial, ainsi que de I'épaisseur de paroi du tube, une correc-
tion de la température de soudage peut s'avérer nécessaire. A cet effet, il faut
respecter les indications du fabricant concernant les tubes et raccords. La figure
5 montre une courbe des valeurs indicatives pour les températures de I'élément
chauffant relatives a I'épaisseur de la paroi du tube. Il est a noter qu'il faut
choisir la température dans le haut de la gamme pour les tubes a parois minces
et dans le bas de gamme pour les tubes a parois épaisses (DVS 2207 partie
1). Par ailleurs, des incidences ambiantes (été/hiver) peuvent nécessiter des
corrections de la température. Cest pour cette raison, que la température de
I'élément chauffant devrait, par exemple, étre controlée avec un appareil
électrique de mesure de la température. Le cas échéant, la température peut
étre corrigée avec la vis de réglage de la température (26). En cas de déréglage
de la température, il faut tenir compte que I'élément chauffant ne doit étre mis
en service que 10 min. aprés que la température de consigne soit atteinte.

Fonctionnement

Description du procédé de soudage

Dans le soudure bout a bout, les surfaces de contact des éléments a souder
sont ajustées sous pression sur I'élément chauffant (égalisation). Ensuite, elles
sont chauffées a la température de soudage sous une pression réduite (chauf-
fage), pour, une fois I'élément chauffant retiré, étre assemblées sous pression
(saudage) (fig. 6).

Préparatifs pour le soudage

En cas de travaux a I'extérieur, il faut s'assurer que le soudage ne soit influencer
par de mauvaises conditions atmosphériques. Il est donc indispensable de
protéger la zone de soudure contre ces derniéres ainsi que contre les rayons
solaires. Le cas échéant, il faut prévoir le montage d’une tente. Afin d’éviter un
refroidissement incontr6lé par courant d’air a l'intérieur du tube, il faut obturer
les ouvertures situées a 'opposé du joint a souder. Les extrémités ovalisées
sont a redresser avant le soudage, par exemple par un léger réchauffage a
I'aide d’un appareil a air chaud. Ne souder que des tubes ou autres éléments
de tuyauteries de méme nature et de méme épaisseur de paroi. Les tubes sont
coupés avec le coupe tube REMS RAS (voir 1.1.).

Fixation des tubes

Les 4 segments de serrage (27) sont selon le diamétre du tube, @ monter dans
le descriptif de serrage (19) de telle fagcon que le cbté contre-coudé de ces
segments monte vers le centre. Les segments de serrage sont fixées avec les
vis H (28). Il en est de méme avec les deux segments de support (29) qui sont
a monter sur le support tube (30) et a fixer avec les vis H (28). Les tubes ou
autres éléments de tuyauteries sont a aligner avant leur fixation dans le dispo-
sitif de serrage. Pour les tubes longs il faut, le cas échéant, utiliser le support
Herkules (voir 1.1). Pour I'appui des tubes courts les supports tube (30) seront
déplacés ou tournés a 180°.

Pour cela déserrer la poignée de serrage (31) et déplacer I'appui-tube voire
soulever le bouton a tirer (32) et faire 'appui-tube autour de I'axe de la poignée
(31). Pour permettre le rabotage, les extrémités doivent dépassées de 10 a
20 mm vers le centre, les éléments et dispositifs de serrage. Ajuster les tubes
ou éléments de tuyauteries au moment de leur fixation dans la machine de
sorte que les surfaces a assembler soient correctement alignées. Le cas
échéant, il faut réaligner les tubes en les desserrant et les tourner (tube ovale).
Si, apres plusieurs essais, la correction n’a pas réussie, un réajustement des
dispositifs de serrage est nécessaire. Pour cela, il faut désserrer les vis de
fixation (33) des 2 dispositifs de serrage et fixer un tube dans chaque dispositif
de serrage. Si le tube ne porte pas bien dans les dispositifs de serrage et sur
les supports-tubes, il faut centrer les dispositifs de serrage. Ensuite, il faut
rasserrer les vis de fixation (33) avec le tube encore en place.

Les dispositifs de serrage doivent serrer fortement les extrémités des tubes.
Le cas échéant, il faut rattraper le jeu avec I'écrou de serrage (34) situé sous
la came de serrage excentrique (35) jusqu’a déploiement d’énergie pour la
fermeture du levier de serrage (36).

Rabotage des extrémités des tubes

Les extrémités des tubes a souder doivent étre rabotées simultanément et
exactement paralléle juste avant le soudage. A cet effet, le rabot électrique (6),
d’'un mouvement de pivotement, sera mis en position de travail et peut étre mis
en marche en actionnant l'interrupteur a impulsion (20) monté dans la poignée.
Le rabot étant en marche, pousser modérément les extrémités des tubes contre
les disques raboteurs a l'aide du levier (7). Raboter jusqu’a obtention d’'un
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copeau continu sur les 2 cotés. Ensuite, le rabot étant toujours en marche,
désserrer doucement la pression du levier (7) afin d’éviter tout épaulement sur
les extrémités des tubes. Apres retrait par pivotement du rabot, contrdler la
paralitité et le désalignement des surfaces & souder en les appliquant I'une
contre 'autre. La parallélité ne doit pas, sous pression d’application, dépasser
la largeur de fente indiquée dans fig. 7. Le désalignement autorisé mesuré sur
la surface extérieure du tube, ne doit pas dépasser 0,1*s, c’est-a-dire 10% de
I'épaisseur du tube. Les surfaces ainsi usinées ne doivent plus étre souillées,
ni touchées avant le soudage, sinon il faut recommencer la préparation.

Au cas ou un tube ou un élément de tuyauterie ne sera pas raboté d'un coté
ou que le rabotage sera interrompu, mais, par contre, doit étre raboté sur I'autre
extrémité, la butée située sous le rabot sera pivotée vers le coté qui ne sera
pas raboté.

Préparatifs pour le soudage

Le soudage bout a bout par élément chauffant consiste a chauffer les surfaces
de contact par I'élément chauffant a la température de soudage sous une
pression réduite, pour, une fois I'élément chauffant retiré, étre assemblées sous
pression. Avant le début du soudage, vérifier la température de soudage sur
I'élément chauffant. Le cas échéant, corriger la température de soudage (voir
2.6.). D’autre part, il faut avant chaque soudure, nettoyer I'élément chauffant
avec en papier ou chiffon propre non peluchant imprégné d’alcool a briler. Le
revétement ne doit pas étre détérioré et doit étre exempt de toute souillures.
Lors du nettoyage de I'élément chauffant, il faut donc veiller a ne pas détériorer
le revétement anti-adhésif.

Les préparatifs pour le soudage sont représentés dans la fig. 8.

. Egalisation

Les surfaces a souder sont appliquées sur I'élément jusqu’a ce qu’un bourrelet
se forme sur le pourtour des extrémités des tubes a souder. La pression
nécessaire a I'égalisation est, par exemple, de 0,15 N/mm? pour les PE (voir
DVS 2207 partie 1).

Selon les différences de diametres des tubes ainsi que les différences d'épais-
seur de paroi dépendant du palier de la pression nécessaire, il faut calculer la
force adéquate pour obtenir cette pression d’égalisation de 0,15 N/mm?sur les
surfaces a souder. La force F est calculée a partir du produit de la pression
d'égalisation p et de la surface du tube A (F=p-A), c’est-a-dire, que les surfaces
a souder sont a appliquer I'une contre l'autre avec d’autant plus de force que
la surface est grande. C’est ainsi que I'on obtient, par exemple, pour un tube
@ 110 mm, PN 3,2 (S=3,5 mm) une surface de 1170 mm? et, de ce fait, une
force nécessaire de F=0,15 N/mm?- 1170 mm?=175 N.

Sur chaque machine est fixée une plaque avec un tableau indiquant les tubes
pouvant étre soudés avec cette machine (jusqu’a quel palier de pression avec
quelle force). Les fig. 9 a 13 montrent ces tableaux pour les machines REMS
SSM 160 R, REMS SSM 160 K, REMS SSM 250 K, REMS SSM 315 RF. La
force de pression requise a exercer a I'aide de la poignée & manivelle (7) figure
dans le tableau correspondant (Fig. 9 et 16). La force de pression exercée sur
les surfaces a souder des tubes par la manipulation de la poignée a manivelle
est indiquée sur le pointeur (38).

Avant de démarrer I'opération de soudage, il convient de s’assurer que les
tuyaux a souder sont bien maintenus dans les blocs de serrage, de maniére a
résister a la force de pression qui sera exercée. Avancer les extrémités a souder
des tubes non chauffées préalablement et tester le serrage en exercant au
minimum la force de pression requise pour I'opération de soudage. Si les tubes
ne sont pas totalement maintenus dans les corps de serrage, renouveler
I'opération de réglage des écrous de serrage (34) (cf. 3.3.).

Aprés le soudage, un bourrelet doit exister sur toute la circonférence de
I'assemblage, ayant atteint la hauteur indiquée dans fig. 14, colonne 2.

3.5.2. Chauffage

Pour le chauffage, réduire la pression proche de zéro. Le temps de chauffage
estindiqué fig. 14 colonne 3. La température pénétre dans les surfaces a souder
jusqu’a obtention de la température de soudure.

3.5.3. Préparation

Aprés le chauffage, les surfaces a assembler sont a séparer de I'élément
chauffant. Retirer ce dernier en le pivotant sans toucher les surfaces a assem-
bler. Ces surfaces sont ensuite a assembler rapidement. Afin d’éviter un
refroidissement inadmissible des surfaces a assembler, le temps de préparation
ne doit pas dépasser les temps indiqués dans fig. 14 colonne 4.

3.5.4. Assemblage

Les surfaces a souder sont appliquées I'une contre I'autre a une vitesse proche
du zéro. Augmenter progressivement, selon DVS 2207 partie 1, la pression
d’égalisation jusqu’a 0,15 N/mm? et la maintenir durant le temps de refroidis-
sement (fig. 14 colonne 5). Bloquer le levier de pression avec la poignée (levier)
(37) de blocage pendant tout le temps de refroidissement. Les forces néces-
saires sont a prélever des tableaux fig. 9 @ 16 décrites sous 3.5.1. Aprés
assemblage, un bourrelet double et uniforme doit exister sur toute la circonfé-
rence du tube. La conformation du bourrelet livre en premier apergu sur
I'uniformité de la soudure. La cote K du bourrelet (fig. 15) doit étre partout
supérieure a 0, c'est-a-dire qu'il doit dépasser tout autour du tube.

3.5.5. Débridage de ’'assemblage soudé

Aprés la durée de refroidissement, il faut, avant le desserrage des dispositifs
de serrage, ouvrir le levier (poignée) de blocage (39) tout en resserrant la
poignée a manivelle pour permettre la détente lente de la pression d’égalisation,
sans compromettre le joint. Ensuite, ouvrir le levier de serrage (36) et retirer
I'assemblage soudé de la machine. Laisser refroidir sans intervention. Ne pas
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. Incident:

accelérer le processus de refroidissement par I'utilisation d’agents réfrigérants.
Pour les contraintes, voir les indications du fabricant!

Entretien

Débrancher I’appareil avant toute intervention
pour travaux de maintenance et de réparation! Ces travaux doivent impé-
rativement étre exécutés par des professionnels qualifiés.

Entretien
Les machines REMS SSM sont exemptes de tout entretien. Le graissage du
réducteur du rabot électrique étant permanent.

Inspection/Maintenance

Avant chaque soudage, nettoyer le revétement anti-adhésif de I'élément
chauffant avec un papier ou chiffon propre non peluchant imprégné d’alcool a
braler (par ex.). Eviter de détériorer le revétement avec un objet quelconque.

Le moteur électrique du rabot est équipé de charbons. Etant des piéces d'usure,
ceux-ci doivent donc étre contrélés, voire remplacés. Pour cela, déserrer les
4 vis du cache (46) d’environ 3 mm, tirer le cache vers I'arriére et retirer les 2
couvercles du carter-moteur.

Revoir et régler, si nécessaire, la tension de la courroie de I'entrainement du
rabot. Si besoin, déserrer la vis sans téte située dans le carter-rabot a hauteur
de I'axe du moteur et tourner la cane excentrique avec moteur dans le sens
de l'aiguille d’'une montre. Rebloquer la came avec la vis sans téte.

Si les machines sont exposées ou travaillent dans un milieu polluant, il faut,
périodiquement, nettoyer et graisser les rails de roulement de la machine a
souder et du rabot.

Incident

La machine ne chauffe pas.

Cause: e Lamachine n'est pas branché.
Cordon d’alimentation défectueux.
Prise de courant défectueuse.
Machine défectueuse.

Incident: Résidus de matieres thermoplastiques collés sur I'élément

chauffant.

Cause: e Encrassement de I'élément chauffant.
e Revétement anti-adhésif détérioré.
Incident: Rabot électrique ne démarre pas.
Cause: e Rabot hors position de travail (fin de course).
e Cordon d’alimentation défectueux.
e Prise de courant défectueuse.
e Machine défectueuse.
Incident: Rabot s’arréte ou mauvaise qualité de la surface.
Cause: e Pression de translation trop élevée.
e Outil émoussé.
e Glissement de la courroie (voir 4.2.).
Incident: Désalignement des tubes bridés.
Cause: e Ajustement déréglé des dispositifs de serrage entre eux

(voir 3.2.).

Garantie du fabricant

Toute détérioration du revétement PTFE de élément de chauffe dlie mauvais
traitement est exclue de la garantie.

Le délai de garantie est de 12 mois & compter de la date de prise en charge
du nouveau produit par le premier utilisateur, au plus 24 mois a compter de la
date de livraison chez le revendeur. La date de la délivrance est a justifier par
I'envoi des documents d’achat originaux, qui doivent contenir les renseignements
sur la date d’achat et la désignation du produit. Tous les défauts de fonction-
nement qui se présentent pendant le délai de garantie et qui sont dus a des
vices de fabrication ou de matériel, seront remis en état gratuitement. Le délai
de garantie pour le produit n’est ni prolongé ni renouvelé par la remise en état.
Sont exclus de la garantie tous les dommages consécutifs a I'usure normale,
a I'emploi et au traitement non appropriés, au non-respect des instructions
d’emploi, @ des moyens d’exploitation inadéquats, a un emploi forcé, a une
utilisation inadéquate, a des interventions par I'utilisateur ou des personnes
non compétentes ou d'autres causes n'incombant pas a la responsabilité de
REMS.

Les prestations sous garantie ne doivent étre effectuées que par des SAV
agréés REMS. Les appels en garantie ne seront reconnus que si le produit est
renvoyé au SAV REMS en état non démonté et sans interventions préalables.
Les produits et les piéces remplacés redeviennent la propriété de REMS.
Les frais d’envoi et de retour seront a la charge de I'utilisateur.

Les droits juridiques de I'utilisateur, en particulier pour ses réclamations vis a
vis du revendeur, restent inchangés.

P.S.: Diverses figures et déclarations représentées dans cette instruction de
service ont été issues des directives de la DVS 2207 et 2208 (DVS: German
Association of Welding Technology, Duisseldorf).

Listes de piéces
Listes de piéces: voir www.rems.de, rubrique Télécharger — Vues éclatées.
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Traduzione delle istruzioni d’uso originali

Fig. 1-4 Fig. 6
1 Cassetta per riduzioni supportie (1) Preparazione
riduzioni morse (2) Tubo
2 Coppiglia in posizione di trasporto (3) Termoelemento
della macchina (4) Tubo
3 Telaio tubolare (5) Riscaldamento
4 Staffa di serraggio in posizione di  (6) Collegamento finito
lavoro della macchina .
g ;er:’lnopliastra per saldatura di testa ::1'? TDiametro esterno del tubo d [mm]
ialla elettrica
7 Leva di pressione (2) Larghezza fessura a [mm]
8 Cassetto scorrevole Fig. 8
9 Chiusura (1) Pressione N/mm?
10 Manico di traino (2) Pressione di adattamento
1" Chlusu.ra a ba|on9tta (3) Tempo di adattamento
12 Levadibloccaggio (4) Pressione di riscaldamento
13 V!te a te:'sta esagonale interna (5) Tempo di riscaldamento
14 Piede d'appoggio (6) Tempo di scambio
15 Telaio carrellato (7) Pressione di collegamento
16 Impugnatura (8) Tempo d’aumento pressione
17 Supporto (9) Tempo di raffreddamento
18 Manico (10) Tempo totale di collegamento
19 Morse (11) Tempo
20 Impugnatura con interruttore a
pressione Fig. 9 e 16
21 Pezzo scorrevole (1) Serie di tubi e forze di spinta per la
22 Leva difissaggio compensazione durante la
23 Presa saldatura per tubi di polietilene
24 Spia luminosa di controllo rete (2) Diametro esterno del tubo d
(rossa) (3) Spessore della parete s
25 Spia luminosa di controllo (4) Rapporto diametro esterno/
temperatura (verde) spessore della parete SDR
26 Vite di registrazione temperatura  (5) Serie di tubi S
27 Riduzione morsa (6) Forzadispintain N
28 Vite esagonale intema .
29 Riduzione per supporto tubo (F1u)_:; 134 essore nominale parete mm?
30 Supporto per ubo : (2) Agattamento P
g; g/l:t?gﬁ: Igadtlirsaer;ragglo Altezza del bordo sul termoele-
33 Vite di serraggio mento al termine del tempo
34 Dado di serraggio d’adattamento (valori minimi)
35 Eccentrico di serraggio (Adattamerlto sotto pressione
36 Leva di serraggio 3 %,15 'Témm )t
37 Tabella per forza premente @) T|sca am?“ol 2
38 Indicatore sﬁ?sps% IEZ riscaldamento 210 x
3 apugnaties leva di sermagglo (Riscaldamento < 0,02 Nimnr)
41 Coperchio di protezione “) ?:;r:gl%ax
Fig. 5 (5) Collegamento
(1) Temperatura del termoelemento  (6) Tempo fino al raggiungimento
(2) Limite massimo della massima pressione
(3) Limite minimo (7) Tempo di raffreddamento sotto
(4) Spessore parete del tubo pressione di collegamento

p=0,15 N/mm?+ 0,01
min. (valori min.)

Avvertimenti generali

Le seguenti istruzioni sono da leggere molto attentamente. La
mancata osservanza delle seguenti istruzioni puo causare scossa elettrica, incendi
elo lesioni gravi. Il termine "apparecchio” usato di seguito si riferisce ad utensili
elettrici alimentati dalla rete (con cavo elettrico), ad utensili elettrici alimentati da
batterie (senza cavo elettrico), a macchine ed apparecchi elettrici. Utilizzare I'appa-
recchio unicamente per I'uso cui € destinato ed in piena osservanza delle norme
generali di sicurezza ed antinfortunistiche.

CONSERVARE CON CURA QUESTE ISTRUZIONI.

A) Posto di lavoro

a) Tenere in ordine e pulito il posto di lavoro. Il disordine e un posto di lavoro
poco illuminato possono causare incidenti.

b) Non lavorare con I'apparecchio in ambienti con pericolo di esplosioni, dove
si trovano liquidi, gas o polveri infiammabili. Gli apparecchi generano scintille
che possono incendiare a polvere o vapore.

c) Tenere lontano i bambini ed altre persone durante I'utilizzo dell’apparecchio.
In caso di distrazioni si pu perdere il controllo dell’apparecchio.

B) Sicurezza elettrica

a) La spina elettrica dell’apparecchio deve entrare esattamente nella presa.
La spina elettrica non deve essere modificata in nessun modo. Non utiliz-
zare adattatori per apparecchi elettrici con messa a terra. Spine non modi-
ficate e prese adeguate diminuiscono il rischio di scariche elettriche. Se 'appa-
recchio e provvisto di messa a terra, pu6 essere collegato solamente a prese
con contatto di messa a terra. Nei cantieri, in luoghi umidi, all'aria aperta o in
luoghi di montaggio simili, collegare I'apparecchio alla rete solo tramite un inter-

ruttore di sicurezza (Interruttore FI) per correnti di guasto con potere di apertura
di 30 mA.

b) Evitare il contatto con oggetti collegati a terra, come tubi, radiatori, forni e
frigoriferi. |l rischio di una scarica elettrica aumenta se I'utente si trova su un
pavimento di materiale elettricamente conduttore.

c) Tenere I'apparecchio riparato dalla pioggia e da ambienti bagnati. L'infiltra-
zione di acqua in un apparecchio elettrico aumenta il rischio di una scarica
elettrica.

d) Non usare il cavo per uno scopo diverso da quello previsto, per trasportare
I’apparecchio, per appenderlo o per estrarre la spina dalla presa. Tenere il
cavo lontano dal calore, olio, spigoli taglienti o oggetti in movimento. Cavi
danneggiati 0 aggrovigliati aumentano il rischio di una scarica elettrica.

e) Se silavora con I'apparecchio all’aperto, usare esclusivamente prolunghe
autorizzate anche per I'impiego all’aperto. L utilizzo di una prolunga autorizzata
per l'impiego all'aperto riduce il rischio di una scarica elettrica.

C) Sicurezza delle persone
Questi apparecchi non sono idonei per essere utilizzati da persone (bambini
compresi) con capacita psichiche, sensoriali o mentali ridotte o che non
possiedano esperienza o conoscenze sufficienti, a meno che non siano
state istruite sull’'uso dell’apparecchio o non vengano controllate da una
persona responsabile della loro sicurezza. | bambini devono essere control-
lati per impedire che giochino con I'apparecchio.

a) Lavorare con I'apparecchio prestando attenzione e con consapevolezza.
Non utilizzare I'apparecchio quando si € stanchi o sotto I'effetto di sostanze
stupefacenti, alcool o medicinali. Un momento di deconcentrazione durante
I'impiego di un apparecchio pud causare lesioni gravi.

b) Indossare equipaggiamento di protezione personale e sempre occhiali di
protezione. L'equipaggiamento di protezione personale, come maschera para-
polvere, scarpe non sdrucciolevoli, casco di protezione ed una protezione acustica
per proteggere dal rumore, a seconda del tipo e dell'impiego dell'apparecchio,
diminuiscono il rischio di incidenti.

c) Evitare un avviamento accidentale. Assicurarsi che I'interruttore si trovi in
posizione ,,OFF*, prima di inserire la spina nella presa. Se durante il trasporto
dell'apparecchio si preme accidentalmente l'interruttore o si collega I'apparecchio
acceso alla rete elettrica si possono causare incidenti. Non escludere mai il pulsante.

d) Rimuovere utensili di regolazione o chiavi prima di avviare I’apparecchio.
Un utensile o una chiave che si trova in una parte dell'apparecchio in movimento
puo causare ferimenti. Non toccare mai pezzi in movimento (in rotazione).

e) Non sopravvalutarsi. Assicurarsi di essere in una posizione stabile e
mantenere sempre I'equilibrio. In questo modo & possibile tenere meglio sotto
controllo I'apparecchio in situazioni impreviste.

f) Vestirsi in modo adeguato. Non indossare abiti larghi o gioielli. Tenere
lontano capelli, abiti e guanti da parti in movimento. Abiti larghi, gioielli o
capelli lunghi potrebbero essere afferrati da parti in movimento.

g) Se é possibile montare dispositivi aspirapolvere o raccoglipolvere, assi-
curarsi che siano collegati e utilizzati correttamente. L'utilizzo di questi
dispositivi riduce i pericoli causati dalla polvere.

h) Lasciare I'apparecchio solo a persone addestrate. Le persone giovani possono
usare |'apparecchio solo se di eta superiore a 16 anni ed unicamente se &
necessario per la loro formazione professionale e sempre sotto la sorveglianza
di un esperto.

D) Trattare ed utilizzare con cura gli apparecchi elettrici

a) Non sovraccaricare I'apparecchio. Utilizzare I’'apparecchio previsto per il
tipo di lavoro. Con 'apparecchio adeguato si lavora meglio e in modo piu sicuro
nel campo della potenza nominale.

b) Non utilizzare apparecchi con I'interruttore difettoso. Un apparecchio, che
non si spegne o non si accende piu & pericoloso e deve essere riparato.

c) Staccare la spina dalla presa prima di regolare I’'apparecchio, cambiare
accessori o mettere via I'apparecchio. Questa misura di sicurezza evita un
avviamento accidentale dell'apparecchio.

d) Conservare I'apparecchio non in uso al di fuori dalla portata dei bambini.
Non fare utilizzare I’'apparecchio a persone che non siano pratiche o che
non abbiano letto questi avvertimenti. Gli apparecchi elettrici possono essere
pericolosi se utilizzati da persone che non hanno esperienza.

e) Curare attentamento I'apparecchio. Controllare il funzionamento delle parti
mobili, che non siano bloccate e che non siano cosi danneggiati da impe-
dire un corretto funzionamento dell’apparecchio. Fare riparare pezzi
danneggiati prima dell’utilizzo dell’apparecchio da personale qualificato o
da un’officina di servizio assistenza ai clienti autorizzata dalla REMS. La
manutenzione non corretta degli utensili € una della cause principali di incidenti.

f) Mantenere gli utensili da taglio affilati e puliti. Utensili da taglio tenuti con
cura e con lame affilate si bloccano di meno e sono piu facili da utilizzare.

g) Fissare il pezzo in lavorazione. Utilizzare dispositivi di bloccaggio o una morsa
per fissare il pezzo in lavorazione. In questo modo il pezzo € assicurato meglio
che con la mano e si hanno inoltre entrambe le mani libere per maneggiare
I'apparecchio.

h) Utilizzare gli apparecchi, accessori, utensili d’impiego etc. secondo questi
avvertimanti e cosi come previsto per il tipo particolare di apparecchio.
Rispettare le condizioni di lavoro e il tipo di lavoro da eseguire. L'utilizzo
dell’apparecchio per scopi diversi da quello previsto pud causare situazioni
pericolose. Per ragioni di sicurezza & vietato apportare modifiche di propria
iniziativa all'apparecchio.

E) Trattare ed utilizzare con cura gli apparecchi a batteria
a) Assicurarsi che I'apparecchio sia spento prima di inserire I'accumulatore.
Linserimento di un accumulatore in un apparecchio acceso puo causare incidenti.
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b) Ricaricare I’'accumulatore solamente con caricabatteria consigliati dal
produttore. Per un caricabatteria adatto a certi tipi di accumulatori si puo presen-
tare il pericolo di incendio se usato con accumulatori diversi da quelli previsti.

c) Utilizzare solamente gli accumulatori previsti per I'apparecchio. L'utilizzo di
altri accumulatori puo causare lesioni e pericolo di incendi.

d) Tenere I’'accumulatore non in uso lontano da graffette, monete, chiavi,
chiodi, viti o altri oggetti in metallo che potrebbero cortocircuitare i contatti.
Un cortocircuito degli accumulatori pud provocare incendi.

e) In caso di un utilizzo inadeguato, dall’accumulatore pu6 fuoriuscire un
liquido. Evitare il contatto con tale liquido. In caso di contatto accidentale
sciaquare molto bene con acqua. In caso di contatto con gli occhi, consul-
tare un medico. Il liquido dell'accumulatore pud causare irritazioni o ustioni della
pelle.

f) Selatemperatura dell’accumulatore/caricabatteria o la temperatura dell’am-
biente & < 5°C/40°F o 2 40°C/105°F non utilizzare né’ 'accumulatore né’ il
caricabatteria.

g) Non gettare via gli accumulatori difettosi insieme ai rifiuti normali, ma
consegnarli a un’officina di servizio assistenza ai clienti autorizzata dalla
REMS o ad una impresa di smaltimento rifiuti autorizzata.

F) Service

a) Fare riparare I'apparecchio solo da personale specializzato e qualificato e
solo con pezzi di ricambio originali. In questo modo si potra garantire che la
sicurezza dell'apparecchio venga mantenuta.

b) Seguire le istruzioni di manutenzione e le indicazioni per la sostituzione
degli utensili.

c) Controllare regolarmente il cavo d’alimentazione dell’apparecchio e farlo

sostituire in caso di danneggiamento da personale specializzato o da
un’officina di servizio assistenza ai clienti autorizzata dalla REMS. Control-
lare regolarmente i cavi di prolunga e sostituirli qualora risultassero
danneggiati.

Avvertimenti particolari

La termopiastra per saldatura di testa della macchina raggiunge temperature di
lavoro di 300°C. Non toccare quindi né il termoelemento né le parti di lamiera tra
il termoelemento e I'impugnatura di plastica quando la spina della termopiastra
¢ inserita. Non toccare neppure il cordolo di saldatura e le zone limitrofe del tubo
di plastica né durante né dopo I'operazione di saldatura! Dopo aver disinserito
la spina & necessario un po’ di tempo prima che I'apparecchio si sia raffreddato.
Non accelerare il processo di raffreddamento mediante I'immersione in liquidi.
L'apparecchio viene altrimenti danneggiato.

Fare attenzione che il termoelemento non venga a contatto con materiale infiam-
mabile.

Se la termopiastra viene utilizzata come apparecchio portatile, questo deve
essere appoggiato solo sui supporti predisposti (supporto a forcella, supporto
per il banco di lavoro) o su una superficie non infiammabile.

Non mettere le mani nella pialla in funzione.

Non sovraccaricare la pialla. Non esercitare troppa pressione nell'avanzamento.
Se la termopiastra, ancora calda, viene depositata o trasportata nella cassetta
metallica bisogna fare attenzione che, nonostante ci sia un rivestimento non
infiammabile, il termoelemento caldo non venga a contatto con materiale infiam-
mabile e soprattutto che non tocchi il cavo.

1. Dati tecnici
1.1. Codici articolo

Saldatrice a termopiastra per saldatura

di testa con termopiastra EE

(temperatura regolabile, regolazione elettronica)
Saldatrice a termopiastra per saldatura

di testa con termopiastra EE

(temperatura regolabile, regolazione elettronica)
Con morse per braghe

Termopiastra per saldatura di testa EE
(temperatura regolabile, regolazione elettronica)
Supporto a forcella MSG, SSG 110-180
Supporto a forcella SSG 280

Supporto per il banco di lavoro MSG, SSG 110-180 250041
Supporto per il banco di lavoro SSG 280

252026

250220
250040

Cassetta metallica 252516
Copripiastra 250243
Pialla elettrica senza motore e senza ingranaggio intermedio 252101
Utensile pialla 252103
Motore SSM 160—250 con ingranaggio intermedio con puleggia 251550
Motore SSM 315 con ingranaggio intermedio con pignone per catena

Motore SSM 160-315 251500
Morsa destra 252500
Morsa sinistra 252501
Riduzione morsa Dm 40 252502
Riduzione morsa Dm 50 252503
Riduzione morsa Dm 56 252504
Riduzione morsa Dm 63 252505
Riduzione morsa Dm 75 252506
Riduzione morsa Dm 90 252507
Riduzione morsa Dm 110 252508
Riduzione morsa Dm 125 252509
Riduzione morsa Dm 135 252510
Riduzione morsa Dm 140 252511
Riduzione morsa Dm 160

Riduzione morsa Dm 180

Riduzione morsa Dm 200

Riduzione morsa Dm 225

Riduzione morsa Dm 250

Riduzione morsa Dm 280

Supporto per tubo dx/sx 252350
Riduzione per supporto tubo Dm 40 252370
Riduzione per supporto tubo Dm 50 252371
Riduzione per supporto tubo Dm 56 252372
Riduzione per supporto tubo Dm 63 252373
Riduzione per supporto tubo Dm 75 252374
Riduzione per supporto tubo Dm 90 252375
Riduzione per supporto tubo Dm 110 252376
Riduzione per supporto tubo Dm 125 252377
Riduzione per supporto tubo Dm 140 252378

Riduzione per supporto tubo Dm 160
Riduzione per supporto tubo Dm 180
Riduzione per supporto tubo Dm 200
Riduzione per supporto tubo Dm 225
Riduzione per supporto tubo Dm 250
Riduzione per supporto tubo Dm 280

SSM 160 R

SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF
254020 255020
252046 254025
250220 250330 250420
250040
250340
250041
250341
250243 250343
252104 254100 255100
252103 254103 255103
251550 251550
251551
251500 251500 251500
252500 254300 255300
252501 254310 255310
252502
252503
252504
252505
252506 254320
252507 254321 255320
252508 254322 255321
252509 254323 255322
252510
252511 254324 255323
254325 255324
254326 255325
254327 255326
254328 255327
255328
255329
252350 254350 255350
252370
252371
252372
252373
252374 254370
252375 254371 254371
252376 254372 254372
252377 254373 254373
252378 254374 254374
254375 254375
254376 254376
254377 254377
254378 254378
254379 254379
255379



ita ita
Tagliatubi REMS RAS P 10-40 290050 Cesoia REMS ROS P 35 291200
Tagliatubi REMS RAS P 10-63 290000 Cesoia REMS ROS P 35A 291220
Tagliatubi REMS RAS P 50-110 290100 Cesoia REMS ROS P 42P 291000
Tagliatubi REMS RAS P 110-160 290200 Cesoia REMS ROS P 42 291250
Smussatore REMS RAG P 16-110 292110 Cesoia REMS ROS P 75 291100
Smussatore REMS RAG P 32-250 292210 Supporto per tubi REMS Herkules 120100
1.2. Capacita SSM 160 R SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF
Diametro tubo 40-160 mm 40-160 mm 75-250 mm 90-315 mm
Tutte le plastiche saldabili per installazioni
sanitarie, tubi di scarico, risanamento camini, con temperature di saldatura da 180—-290°C.
1.3. Dati elettrici
Tensione nominale (tensione d’alimentazione) 230V 230V 230V 230V
Potenza nominale assorbita 1700 W 1700 W 1800 W 2800 W
Termopiastra per saldatura di testa 1200 W 1200 W 1300 W 2300 W
Pialla elettrica 500 W 500 W 500 W 500 W
Frequenza nominale 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
Classe d'isolamento per tutti gli apparecchi classe d'isolamento 1 (Conduttore di protezione)
1.4. Dimensioni
Trasporto L 665 mm 835 mm 800 mm 1230 mm
| 520 mm 565 mm 520 mm 680 mm
h 820 mm 760 mm 760 mm 1030 mm
Funzionamento L 665 mm 1055 mm 1350 mm 1230 mm
| 610 mm 925 mm 800 mm 1220 mm
h 1210 mm 1310 mm 1450 mm 1500 mm
1.5. Pesi
Macchina 47,7 kg 98,5 kg 100 kg 158 kg
Riduzioni delle morse e dei supporti 17,2 kg 13,85 kg 15 kg 64 kg
1.6. Informazioni sulla rumorosita
Valore d’emissione riferito al posto di lavoro 85dB (A) 85dB (A) 85dB (A) 85dB (A)
1.7. Vibrazioni
Valore effettivo ponderato dell’accelerazione 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5 m/s?

Il valore di emissione delle vibrazioni indicato € stato misurato con un processo di controllo a norma e pud essere utilizzato per il confronto con altri utensili. Il valore
di emissione delle vibrazioni indicato pud essere utilizzato anche per stimare | tempi di pausa.

Attenzione: Il valore di emissione delle vibrazioni pud variare dal valore indicato durante I'utilizzo dell’'utensile, a seconda di come viene utilizzato I'utensile. A seconda
di come viene utilizzato I'utensile (Aussetzbetrieb) pud essere necessario prendere provvedimenti per la sicurezza dell'utilizzatore.

Messa in funzione
2.1. Trasporto e montaggio della macchina

REMS SSM 160 R

La macchina viene fonita, trasportata e montata come illustrato nella fig 2. Le
riduzioni delle morse e dei supporti ed una chiave di montaggio vengono
trasportate ed immagazzinate in una cassetta metallica (1) separata. La cassetta
metallica pud essere agganciata sotto la macchina nel telaio tubolare. La
macchina viene fissata al telaio tramite le 4 staffe di serraggio (4). In caso di
trasporto la copertura di protezione (40) deve essere sganciata dalla termo-
piastra. La macchina pud essere fissata anche su un banco da lavoro.

REMS SSM 160 K e REMS SSM 250 K

La macchina viene fornita, trasportata e montata come illlustrato nella fig. 3.
Le riduzioni delle morse e dei supporti ed una chiave utensile vengono traspor-
tate ed immagazzinate in un cassetto (8) montato nello zoccolo di lamiera
d’acciaio. Per montare la macchina bisogna aprire le 4 chiusure (9) che si
trovano nella parte inferiore del cassone di trasporto. Sollevare il cassone ed
appoggiarlo per terra, in modo che le chiusure si trovino sul pavimento. Ora si
pud appoggiare la macchina sul cassone.

A\ATTENZIONE Fare attenzione che il cassetto scorrevole (8) non cada.
La macchina deve essere centrata nell'apposita sede ad angolo retto nella
parte superiore del cassone. Per trasportare la macchina, procedere al contrario.
La macchina pud anche venire fissata su un banco di lavoro.

Per proteggere il termoelemento durante il trasporto, & disponibile un copripia-
stra di plastica. Il copripiastra deve essere assolutamente tolto prima di riscal-
dare il termoelemento; per il trasporto, deve essere infilato solo a raffreddamento
avvenuto del termoelemento, altrimenti si distrugge il copripiastra e si danneggia
I'apparecchio.

REMS SSM 315 RF

La macchina viene fornita, trasportata e montata come illustrato nella fig. 4. Le
riduzioni delle morse e dei supporti ed una chiave di montaggio vengono
trasportate ed immagazzinate in una cassetta separata (1). Per montare la
macchina, girare e togliere il manico di traino (10) dalla chiusura a baionetta
(11). Girare la macchina sull'asse trasversale (asse del telaio carrellato), facendo
in modo che il carrello sia rivolto verso I'alto. Aprire la leva di bloccaggio (12).

A\ATTENZIONE Tenere saldamente la macchina per il telaio! Far girare
con precauzione la macchina verso l'alto sull'asse longitudinale. Fissare di
nuovo la leva di bloccaggio (12). Per trasportare la macchina procedere al
contrario. La macchina pud anche essere utilizzata sul telaio carrellato dopo
aver tolto il telaio tubolare svitando entrambe le viti esagonali interne (13), che
si trovano di fronte, ed aver aperto la leva di bloccaggio (12). Per il montaggio
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della macchina sul banco di lavoro, devono essere svitati, oltre al telaio tubolare,
anche il piede di appoggio (14) ed il telaio carrellato (15).

Collegamento elettrico

Prima di collegare la macchina, controllare che il voltaggio indicato sull'etichetta
corrisponda a quello della rete. La termopiastra (5) ha un proprio cavo di
collegamento. E’ quindi anche da controllare che il voltaggio indicato sull'etichetta
della termopiastra corrisponda a quello della rete.

Posizionamento della termopiastra e della pialla elettrica

In tutte le macchine, la termopiastra per saldatura di testa puo essere smontata
ed utilizzata come apparecchio portatile. Nelle macchine REMS SSM 160 R e
REMS SSM 160 K la sua impugnatura (16) € inserita nel supporto (17), nelle
macchine REMS SSM 250 K e REMS SSM 315 RF & fissata ulteriormente con
una spina.

A\ATTENZIONE Afferrare I'apparecchio caldo solo sull’impugnatura
(16)! Non toccare mai il termoelemento né le parti in lamiera tra 'impu-
gnatura ed il termoelemento. Pericolo di scottatura!

REMS SSM 160R
La saldatrice a termopiastra (5) dopo il trasporto della macchina non necessita
di centratura, essendo gia predisposta prima della spedizione.

REMS SSM 160 K, 250 K e REMS SSM 315 RF

La termopiastra (5) deve essere centrata dopo il trasporto della macchina. A
questo scopo allentare la leva di fissaggio (22) e tirare indietro il supporto (17)
della termopiastra (5) sul pezzo scorrevole (21) fino all'arresto. Tirare di nuovo
la leva di fissaggio (22).

Spingere indietro la termopiastra (5) e la pialla elettrica (6). Prima di muovere
lateralmente la termopiastra (5) e la pialla elettrica (6), sollevare sempre
leggermente I'impugnatura (18 o 20) altrimenti il movimento viene frenato
dall'arresto di fine corsa.

Regolazione elettronica della temperatura

Sia la norma DIN 15960 che la DVS 2208 parte 1a stabiliscono che la tempe-
ratura del termoelemento deve essere registrabile finemente. Per garantire
anche la costanza di temperatura richiesta sul termoelemento, gli apparecchi
dispongono di un regolatore di temperatura (termostato). La norma DVS 2208
parte 1a stabilisce che la differenza di temperatura, riferita al regolare compor-
tamento, deve essere di max. 3°C. Questa esattezza di regolazione non e
raggiungibile con una regolazione meccanica della temperatura, ma solo con
una regolazione elettronica. Le termopiastre per saldatura di testa a tempera-
tura fissa o con regolazione meccanica della temperatura non possono essere
percio utilizzate per saldature secondo la norma DVS 2207.
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In tutte le termopiastre per saldatura di testa REMS la temperatura € registra-
bile. Tutte le termopiastre delle saldatrici vengono fornite con regolazione
elettronica della temperatura. Le termopiastre portano un’indicazione sulla
targhetta delle prestazioni:

es. REMS SSG 180 EE: temperatura registrabile, termostato elettronico, regola
la temperatura registrata con una tolleranza di + 1°C, cioé una temperatura registrata
di 210°C (temperatura di saldatura per PE) oscillera tra i 209°C ed i 211°C.

Riscaldamento della termopiastra per saldatura di testa

Il cavo di collegamento della termopiastra deve essere inserito nella presa (23)
situata nella parte posteriore della carcassa della pialla. Collegando alla rete
il cavo di collegamento uscente da questa presa, la macchina & pronta per il
funzionamento ed il termoelemento della termopiastra comincia a riscaldarsi.
Le due spie luminose (quella rossa di controllo rete (24) e quella verde di
controllo temperatura (25)) si accendono. L'apparecchio necessita di circa 10
min. per riscaldarsi. Quando la temperatura voluta e prefissata € raggiunta, il
regolatore di temperatura (termostato), montato nell'apparecchio, blocca
I'apporto di corrente. La spia rossa di controllo rete resta accesa. Nelle macchine
con termostato elettronico (EE) la spia verde di controllo temperatura lampeggia,
indicando quindi la continua accensione ed il continuo spegnimento dell'apporto
di corrente. Dopo altri 10 min. d’attesa (DVS 2207 parte 1a) 'operazione di
saldatura puo essere iniziata.

Scelta della temperatura di saldatura

La temperatura della termopiastra per saldatura di testa € preregistrata ad una
temperatura media di saldatura (210°C) per tubi PE-HD. A seconda del mate-
riale del tubo e dello spessore parete del tubo pud essere necessaria una
correzione di questa temperatura di saldatura. A questo riguardo osservare le
informazioni date dai produttori di tubi e raccordi! La fig. 5 mostra a questo
proposito una curva di valori indicativi per le temperature del termoelemento
differenti a seconda dello spessore parete del tubo. Di regola, per gli spessori
parete piu piccoli bisogna cercare di raggiungere la temperatura massima,
mentre per gli spessori piu grandi la temperatura minima(DVS 2207 parte 1a).
Influssi ambientali (estate/inverno) possono inoltre rendere necessaria una
correzione della temperatura. La temperatura del termoelemento dovrebbe
quindi essere controllata con un termometro elettrico a contatto per misurare
la temperatura delle superfici. La temperatura pud eventualmente essere
corretta girando la vite di registrazione temperatura (26). Se si modifica la
temperatura, € da osservare che il termoelemento puo essere utilizzato solo
dopo 10 min. dal raggiungimento della temperatura voluta.

Funzionamento

Principio di lavorazione

Con la termopiastra per saldatura di testa, le superfici dei pezzi da collegare
vengono adattate sul termoelemento esercitando pressione, infine riscaldate
a pressione ridotta alla temperatura di saldatura e, dopo aver allontanato la
termopiastra, congiunte esercitando pressione (fig. 6).

Preparazioni per la saldatura

Se si lavora all'aperto, bisogna accertarsi che I'operazione di saldatura non
venga influenzata negativamente da particolari situazioni ambientali. In caso
di maltempo o di forte irradiazione solare, coprire la zona di saldatura e montare
eventualmente una tenda di protezione. Per evitare un raffreddamento incon-
trollato della zona di saldatura provocato da correnti d’aria, sigillare le estremita
del tubo opposte alla zona di saldatura. Estremita di tubi non perfettamente
rotonde devono essere aggiustate prima della saldatura, per es. riscaldandole
prudentemente o utilizzando un apparecchio ad aria calda. Saldare solo tubi
o tubi e raccordi dello stesso materiale e con lo stesso spessore di parete. |
tubi possono essere tagliati col tagliatubi REMS RAS (vedi 1. 1.).

Serraggio dei tubi

A seconda del diametro del tubo, le 4 riduzioni morsa (27) devono essere
inserite nelle morse (19) in modo che la parte curvata delle riduzioni morsa sia
rivolta verso il centro. Le riduzioni morsa vengono fissate con le viti esagonali
(28) per mezzo della chiave in dotazione. Allo stesso modo devono essere
montate le 2 riduzioni dei supporti per tubi (29) sul supporto per tubo (30)
fissandole con le viti esagonali interne (28). Tubi o i pezzi di conduttura devono
essere aggiustati nelle morse prima di essere serrati. | tubi lunghi devono
eventualmente essere appoggiati sul supporto REMS Herkules (vedi 1. 1.).
Per sostenere pezzi piccoli di tubi, i supporti per tubi (30) devono essere spostati
o girati di 180°. A questo scopo allentare la manopola di serraggio (31) e
spostare il supporto del tubo oppure sollevare il bottone da tirare (32) e girare
il supporto tubo sull'asse della manopola di serraggio (31). Le estremita dei
tubi devono sporgere verso il centro di 10—20 mm dalle riduzioni delle morse
e le morse per rendere possibile la piallatura.

| tubi o pezzi sagomati devono essere aggiustati in modo che le superfici stiano
una di fronte all'altra parallelamente, cioé le pareti dei tubi devono coincidere
nella superficie di saldatura. Eventualmente si devono riaggiustare e girare i
tubi a morse aperte (tubo ovale?). Se la correzione non riesce, anche dopo
diverse tentativi, & necessario allora un aggiustamento delle morse. A questo
scopo allentare le viti di serraggio (33) di entrambe le morse e serrare un tubo
in entrambe le morse. Se il tubo non giace nelle morse e sulle riduzioni delle
morse, le morse devono venire centrate battendo lateralmente. Avvitare forte-
mente le viti di serraggio (33) a tubo ancora serrato.

Le morse devono afferrare fortemente le estremita dei tubi. Eventualmente

aggiustare il dado di serraggio (34) sotto I'eccentrico di serraggio (35) fino a
quando la leva di serraggio (36) pud essere chiusa esercitando forza.

3.4.

3.5.

Piallatura delle estremita dei tubi

Subito prima di iniziare la saldatura, bisogna piallare a piani paralleli le estremita
dei tubi da saldare. A questo scopo, portare la pialla elettrica (6) nella zona di
lavoro ed accenderla premendo l'interruttore sullimpugnatura (20). Mentre la
pialla gira, premere leggermente le estremita dei tubi contro i dischi della pialla
per mezzo della leva di pressione (7). Bisogna piallare fino a quando si sia
formato da entrambe le parti un truciolo continuo. Lasciare ora lentamente la
leva di pressione (7) a pialla accesa. affinché non rimangano resti di trucioli
sulle estremita dei tubi. Dopo aver spostato indietro la pialla, le estremita
piallate dei tubi vengono avvicinate per prova e per controllareil loro parallelismo
e lo sfasamento assiale. Il parallelismo non deve superare, sotto pressione di
aggiustamento, la larghezza di fessura indicata nella fig. 7; lo sfasamento sulla
parte esterna del tubo non deve superare il 10% dello spessore parete. Le
superfici di saldatura piallate non devono venire piul toccate prima della saldatura.

Se il tubo od il raccordo non devono essere per niente o non piu piallati da una
parte, ma dall’altra si, si deve portare in avanti I'arresto posto nella parte infe-
riore della carcassa della pialla e posizionato sulla parte che non deve essere
piallata.

Fasi del procedimento di saldatura di testa con termopiastra

Nella saldatura di testa con termopiastra, le superfici da congiungere vengono
riscaldate da un termoelemento fino al raggiungimento della temperatura di
saldatura e, dopo avere allontanato la termopiastra, saldate esercitando pres-
sione. Prima di effettuare ogni saldatura, bisogna controllare la temperatura
nel campo di lavoro del termoelemento. Correggere eventualmente la tempe-
ratura del termoelemento, come descritto al punto 2.6. Prima di effettuare ogni
saldatura, bisogna pulire il termoelemento con una carta non filamentosa o con
uno straccio imbevuto di alcol. E’ importante che non rimangano incollati resti
di plastica sul rivestimento del termoelemento. Quando si pulisce la piastra,
prestare particolare attenzione affinché la superficie antiaderente del termoe-
lemento non venga danneggiata dall’'uso di utensili.

Le fasi del procedimento sono illustrate nella fig. 8.

3.5.1. Adattamento

Nella fase di adattamento, le superfici da saldare vengono premute sul termo-
elemento fino a che si sia formato un bordo di materiale fuso su tutta la circon-
ferenza delle superfici da saldare. Per es. per il PE bisogna esercitare una
pressione di adattamento di 0,15 N/mm? (DVS 2207 parte 1a) durante la fase
di adattamento.

Secondo i differenti diametri dei tubi e i differenti spessori di parete dei tubi,
che dipendono dallo stadio di pressione necessario, deve essere calcolata la
forza premente da applicare alle superfici da collegare per raggiungere questa
pressione di adattamento di 0,15 N/mm?. La forza premente "F" viene calcolata
dal prodotto della pressione di adattamento "p" e della superficie deli tubi "A"
(F=p-A), cioe le superfici dei tubi devono essere premute con una pressione
sempre maggiore quanto maggiore & la superficie del tubo. Prendendo per
esempio un tubo di @ 110 mm, PN 3,2 (s=3,5 mm) si ha una superficie del
tubo di 1170 mm?2 e quindi una forza premente necessaria di F=0,15 N/mm?- 1170
mm?=175 N. Sulla macchina & stata collocata una targhetta con una tabella
(37) che indica quali tubi fino a quale stadio di pressione e con quale pressione
possono essere saldati con questa macchina. Le fig. 10—13 illustrano queste
tabelle per le macchine REMS SSM 160 R, REMS SSM 160 K, REMS SSM
250 K, REMS SSM 315 RF. Verificare i valori della pressione dalle tabelle (Fig.
9 e 16) relative e applicarle tramite la manopola (7). Quando sulle superfici di
assemblaggio viene applicata una pressione tramite la manopola, il valore della
pressione viene indicato tramite la lancetta (38).

Prima di effettuare la saldatura bisogna controllare se le morse serrano i pezzi
di tubo in modo sufficiente da poter resistere almeno alla forza premente
necessaria. A questo scopo, avvicinare le estremita fredde del tubo e provare
ad esercitare con la leva di pressione (7) almeno la forza premente indicata
dalla tabella. Se le morse non tengono i pezzi di tubo in modo sicuro, aggiustare
gli eccentrici di serraggio (35) (vedi 3.3.).

L'operazione di adattamento € terminata quando si & formato, su tutta la
circonferenza, un bordo di materiale fuso che ha raggiunto almeno i'altezza
indicata sulla fig. 14, colonna 2.

3.5.2. Riscaldamento

Per effettuare il riscaldamento, la pressione viene quasi ridotta a zero. |l tempo
di riscaldamento & indicato nella fig. 14, colonna 3. Durante il riscaldamento il
calore penetra nelle superfici da saldare e le porta alla temperatura di saldatura.

3.5.3. Scambio

Dopo il riscaldamento le superfici da collegare devono essere staccate dal
termoelemento e la termopiastra deve essere allontanata senza toccare le
superfici da collegare. Queste devono essere subito dopo avvicinate veloce-
mente quasi fino al contatto. Il tempo di scambio non deve superare i tempi
indicati nella fig. 14, colonna 4, altrimenti le superfici da collegare si raffreddano.

3.5.4. Collegamento

Le superfici da collegare devono venire a contatto ad una velocita vicina allo
zero. La pressione di collegamento deve essere portata secondo la norma DVS
2207, con aumento graduale, fino a 0,15 N/mm? e deve essere mantenuta durante
tutto il periodo di raffreddamento (fig. 14, colonna 5). Con la leva/manico di
serraggio (39) la leva di pressione viene fissata durante il periodo di raffreddamento.|
valori della pressione da esercitare possono essere presi, come descritto al punto
3.5.1., dalle tabelle fig. 9—16. Dopo aver congiunto le due estremita deve essere
presente un bordo doppio uniforme su tutta la circonferenza del tubo. La forma-
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zione del bordo da una prima informazione sull’'uniformita della saldatura. La
dimensione "K" del bordo (fig. 15) deve essere sempre maggiore di 0, cioe il
bordo deve sempre sporgere dal tubo su tutta la circonferenza.

3.5.5. Liberare dalla morse il collegamento saldato

Dopo il periodo di raffreddamento, prima di allentare le morse, aprire la leva/
manico di serraggio (39) tenendo la leva di pressione in modo da poter ridurre
lentamente la pressione senza danneggiare il cordolo di saldatura. Aprire quindi
gli leva di serraggio (36) e togliere il collegamento saldato dalla macchina.
Lasciar raffreddare il cordolo di saldatura senza intervenire! Non accelerare il
processo di raffreddamento del cordolo con acqua, aria fredda o simili! Per
quanto riguarda la resistenza del tubo, fare riferimento ai dati dei fornitori di
tubi e raccordil

4. Riparazione

Prima di effettuare lavori di manutenzione o di ripa-
razione staccare la spina dalla presa! Questi lavori devono essere svolti solo
da tecnici qualificati.

4.1. Manutenzione
Le macchine REMS SSM non richiedono nessuna manutenzione. L'ingranaggio
della pialla elettrica funziona in una carica di grasso permanente e non deve
quindi essere ingrassato.

4.2. Ispezione/Riparazione
Prima di effettuare ogni saldatura, pulire il rivestimento antiaderente del termo-
elemento con carta non filamentosa o con uno straccio imbevuto di alcol.
Eventuali residui di plastica rimasti incollati sul termoelemento devono essere
subito eliminati con carta non filamentosa o con uno straccio imbevuto di alcol.
Durante questa operazione prestare particolare attenzione affinché il rivestimento
antiaderente della termopiastra non venga danneggiato dall'uso di utensili.

I motore della pialla elettrica ha dei carboncini. Questi si logorano e devono
quindi venire controllati di tanto in tanto ed eventualmente sostituiti. A questo
scopo, svitare di circa 3 mm le 4 viti della calotta motore (40), tirare indietro
quest'ultima e sollevare entrambi i coperchi della carcassa motore.

Se, dopo un lungo periodo di funzionamento, la tensione delle cinghie trape-
zoidali del comando della pialla diminuisce, bisogna tirarle. A questo scopo,
togliere I'asticina a vite della carcassa della pialla all'altezza dell'asse del motore
e girare leggermente in senso orario 'eccentrico di serraggio col motore. Fissare
nuovamente I'eccentrico di serraggio con l'asticina a vite.

Se le macchine vengono esposte a forte sporcizia, pulire ed ingrassare di tanto
in tanto i longheroni sui quali si muovono il pezzo scorrevole, la termopiastra
e la pialla elettrica.

Disturbi

5.1. Disturbo: La termopiastra non riscalda.

Causa: e Latermopiastra non ¢ stata collegata alla rete.
Conduttore di rete (cavo) difettoso.

Presa di corrente difettosa.

Apparecchio difettoso.

5.2. Disturbo: Resti di plastica restano incollati sul termoelemento.

Causa: e |l termoelemento & sporco (vedi 4.2.).
o |l rivestimento antiaderente & danneggiato.

5.3. Disturbo:  La pialla elettrica non funziona.

Causa: e La pialla non € in posizione di lavoro (Interruttore di sicurezza).
e Conduttore di rete (cavo) difettoso.
e Presa di corrente difettosa.
e Apparecchio difettoso.

5.4. Disturbo: La pialla si ferma o la superficie piallata non ¢ pulita.

Causa: e Pressione d’'avanzamento troppo elevata.
e Utensili di piallatura ottusi.
e La cinghia trapezoidale scivola (vedi 4.2.).

5.5. Disturbo: | tubi serrati non sono in fila esatta.
Causa: e Aggiustamento delle morse sfasato (vedi 3.2.).

6. Garanzia del produttore

Non viene riconosciuta la garanzia per rivestimenti in PTFE danneggiati impro-
priamente.

Il periodo di garanzia viene concesso per 12 mesi dalla data di consegna del
prodotto nuovo all'utilizzatore finale, al massimo per 24 mesi dalla consegna
al rivenditore. La data di consegna deve essere comprovata tramite i documenti
di acquisto originali, i quali devono indicare la data d’acquisto e la descrizione
del prodotto. Tutti i difetti di funzionamento, che si presentino durante il periodo
di garanzia e che siano, in maniera comprovabile, derivanti da difetti di lavo-
razione o vizi di materiale, vengono riparati gratuitamente. L'effettuazione di
una riparazione non prolunga né rinnova il periodo di garanzia per il prodotto.
Sono esclusi dalla garanzia i difetti derivati da usura naturale, utilizzo improprio
0 abuso, inosservanza delle istruzioni d’uso, I'uso di prodotti ausiliari non
appropriati, sollecitazioni eccessive, impiego per scopi diversi da quelli indicati,
interventi propri o di terzi o altri motivi di cui la REMS non risponde.

Gliinterventi in garanzia devono essere effettuati solo da officine di assistenza
autorizzate dalla REMS. La garanzia €& riconosciuta solo se I'attrezzo viene
inviato, privo di interventi precedenti e non smontato, ad un’officina di assistenza
autorizzata dalla REMS. Tutti i prodotti e i pezzi sostituiti in garanzia diventano
proprieta della REMS.

Le spese di trasporto di andata e ritorno sono a carico del utente.
| diritti legali dell’'utilizzatore, in particolare i diritti al risarcimento nei confronti
del rivenditore in caso di difetti, imangono intatti.

P.S.: Diverse illustrazioni e citazioni di queste istruzioni d’'uso sono state tratte
dalle direttive DVS 2207 e 2208 (DVS: Deutscher Verband fiir Schweiltechnik
e.V.,, Diisseldorf)

7. Elenchi dei pezzi
Per gli elenchi dei pezzi vedi www.rems.de al punto Downloads — Liste dei
pezzi di ricambio.
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Traduccidn de las instrucciones de servicio originales
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Aguja -
Palanca/mango de friccion (valores (r]mlmgs) 5
Tapa de motor (Asimilacién bajo 0,15 N/mm?)

(3) Calientamiento
Tiempo de calientamiento 2 10 x

5 espesor de pared

Temperatura del termoelemento (calentamiento<0,02 N/mm?

Limite superior (4) Transformacién Tiempo maximo

Limite inferior (5) Unién

Espesor de pared del tubo (6) Tiempo hasta la aplicacién total
de presion

(7) Tiempo de enfriamiento bajo pre-
sién de unién p=0,15 N/mm? £ 0,01
min (Valores minimos)

Cubierta de proteccion
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Indicaciones generales de seguridad

Lea todas las instrucciones. El incumplimiento de las siguientes
instrucciones puede dar lugar a descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves.
El término “aparato eléctrico” utilizado a continuacion hace referencia a equipos
eléctricos alimentados por red (con cable de red), aparatos alimentados por bateria
(sin cable de red), maquinas y aparatos eléctricos. Utilice el aparato eléctrico
Unicamente conforme a lo prescrito y observando las normas generales de seguridad
y prevencion de accidentes.

CONSERVE BIEN ESTAS INSTRUCCIONES.

A) Puesto de trabajo

a) Mantenga la zona de trabajo limpia y ordenada. El desorden y la falta de luz
en la zona de trabajo puede dar lugar a accidentes.

b) No trabaje con el aparato eléctrico en entornos con peligro de explosion,
en el que se encuentren liquidos, gases o polvo inflamables. Los aparatos
eléctricos generan chispas que pueden inflamar polvo o vapores.

c) Mantenga alejados a nifios y otras personas cuando utilice el aparato
eléctrico. En caso de distraccion podria perder el control del aparato.

B) Seguridad eléctrica

a) La clavija de conexion del aparato eléctrico debe encajar en el enchufe. No
realice ningun tipo de modificacion en el enchufe. No utilice ningiin conector
adaptador con aparatos eléctricos con proteccion de toma de tierra. Las
clavijas sin modificar y los enchufes adecuados reducen el riesgo de sacudida
eléctrica. Si el aparato eléctrico esta equipado con conductores de proteccion,
sdlo se debe conectar a cajas de enchufe con contacto de proteccion. Utilice el
aparato eléctrico en obras, entornos humedos, al aire libre 0 en lugares similares
Unicamente con un dispositivo de proteccion por corriente diferencial de 30 mA
(interruptor FI) en la red.

b) Evite el contacto corporal con las superficies de toma de tierra, como tubos,
calefacciones, cocinas y neveras. Existe un peligro elevado de descarga
eléctrica si su cuerpo esta puesto a tierra.

c) Mantenga alejado el aparato de la lluvia y la humedad. La penetracién de
agua en el aparato eléctrico aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

d) No use el cable para fines extrafios, como para portar el aparato, colgarlo
o tirar de la clavija del enchufe. Mantenga el cable alejado del calor, aceite,
cantos afilados o piezas méviles del aparato. Los cables dafados o liados
incrementan el riesgo de descarga eléctrica.

e) Si trabaja con un aparato eléctrico al aire libre, utilice unicamente cables
alargadores aptos para exteriores. La utilizacién de un cable alargador apto
para exteriores reduce el peligro de descarga eléctrica.

C) Seguridad de personas

Estos aparatos no son aptos para ser utilizados por personas (nifios

incluidos) con limitacion de capacidades fisicas, sensoriales o psiquicas,

o falta de experiencia y conocimiento, a no ser que hayan sido instruidas

previamente en el manejo del aparato o controladas por una persona

responsable de su seguridad. Asegulrese de que el aparato no sea utilizado
por nifios.

Trabaje con atencion y sentido comtn cuando trabaje con aparatos eléc-

tricos. No utilice el aparato eléctrico cuando esté cansado o bajo la influencia

de drogas, alcohol 0 medicamentos. Un momento de distraccion en el manejo
del aparato puede causarle graves lesiones.

Utilice un equipo de proteccion personal y lleve siempre gafas de proteccion.

El uso de equipos de proteccion personal, como mascaras contra el polvo, zapatos

de seguridad antideslizantes, casco de proteccion o protecciones para los oidos,

segun el tipo y aplicacién del aparato eléctrico, reduce el riesgo de lesiones.

Evite una puesta en servicio sin vigilancia. Asegurese de que el interruptor

se encuentra en posicion “APAGADO” antes de conectar el enchufe a la

caja de enchufe. Tener el dedo puesto en el interruptor mientras porta el aparato

o0 el aparato encendido en el momento de conectarlo a la alimentacion de corriente

puede dar lugar a accidentes. No puentee nunca el interruptor.

d) Retire las herramientas de ajuste o la llave antes de encender el aparato

eléctrico. Si una herramienta o llave permanece en una pieza giratoria del

aparato podrian producirse lesiones. No toque nunca piezas en movimiento (en
circulacion).

No sobrestime las situaciones. Adopte una posicién segura y guarde el

equilibrio en todo momento. De ese modo podra controlar mejor el aparato

ante situaciones inesperadas.

f) Utilice ropa adecuada. No use ropa ancha ni joyas. Mantenga el pelo, ropa
y guantes fuera del alcance de piezas mdviles. La ropa suelta, joyas o pelo
largo pueden engancharse en piezas mdviles.

g) Si es posible montar dispositivos de aspiracion o colectores de polvo,
asegurese de que éstos se encuentran conectados y son utilizados correc-
tamente. La utilizacion de estos dispositivos reduce los riesgos por polvo.

h) Confiera el aparato eléctrico inicamente a personas con la debida forma-
cion. Las personas jovenes sélo pueden utilizar el aparato eléctrico si son
mayores de 16 afios y cuando ello resulte necesario para su formacién y siempre
y cuando se encuentren supervisadas por una persona experimentada.

a

=

b

-
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D) Manipulacion cuidadosa y uso de aparatos eléctricos

a) No sobrecargue el aparato eléctrico. Para realizar su trabajo utilice el aparato
eléctrico determinado a tal fin. Con el aparato eléctrico adecuado trabajara
mejor y de forma mas segura en el area de produccion especificada.

b) No utilice aparatos eléctricos cuyo interruptor se encuentre defectuoso.
Un aparato eléctrico que no pueda ser encendido o apagado resulta peligroso
y debe ser reparado.

c) Retire el enchufe de la caja de enchufe antes ajustar el aparato, cambiar
accesorios o apartar el aparato. Esta medida de precaucién impide un arranque
accidental del aparato.
Guarde los aparatos eléctricos que no utilice fuera del alcance de los nifios.
No permita que personas, que no estan familiarizadas con el aparato o no
hayan leido estas instrucciones, lo utilicen. Los aparatos eléctricos son
peligrosos si son utilizados por personas sin experiencia.
Cuide el aparato eléctrico. Compruebe que las piezas méviles del mismo
funcionen correctamente y no se atasquen y si existen piezas partidas o
danadas que perjudiquen el funcionamiento del aparato eléctrico. En caso
de existir piezas dafiadas envie a reparar el aparato, antes de usarlo, a un
técnico cualificado o a un taller concertado de servicio al cliente autorizado
por REMS. Muchos accidentes obedecen a un mantenimiento insuficiente de
herramientas eléctricas.

f) Mantenga su herramienta de corte afilada y limpia. Las herramientas de corte
cuidadosamente conservadas con bordes de corte afilados se atascan menos
y son mas faciles de guiar.

g) Fije la pieza. Utilice un dispositivo de sujecidn o un tornillo de banco para fijar
la pieza. De esta forma se sostiene con mayor seguridad que con la mano, y
ademas, permitir tener las manos libres para manejar el aparato eléctrico.

h) Utilice los aparatos eléctricos, herramientas de aplicacién, etc. conforme
a estas indicaciones y de la forma prescrita para este tipo especial de
aparatos. Tenga en cuenta las condiciones de trabajo y las actividades a
realizar. El uso de aparatos eléctricos para aplicaciones distintas a las previstas
puede provocar situaciones de peligro. Por razones de seguridad no se permite
realizar ninguna modificacion por cuenta propia del aparato eléctrico.

d
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E) Manipulacién y utilizacion cuidadosa de aparatos alimentados por acumulador
a) Asegurese de que el aparato eléctrico se encuentre apagado antes de
colocar el acumulador. La colocacion de un acumulador en un aparato eléctrico
encendido puede provocar accidentes.
b) Cargue el acumulador sélo en el cargador recomendado por el fabricante.
Un cargador determinado para un tipo concreto de acumulador no debe ser utilizado
con otros acumuladores distintos, ya que en tal caso existe peligro de incendio.
Utilice unicamente los acumuladores previstos para los aparatos eléctricos.
El uso de otros acumuladores puede provocar lesiones e incendios.
Mantenga el acumulador no utilizado lejos de clips, monedas, llaves, clavos,
tornillos u otros objetos metalicos, que puedan puentear los contactos. Un
cortocircuito de los contactos del acumulador puede provocar quemaduras o un
incendio.
En caso de aplicacion incorrecta puede producirse una expulsién de liquido
del acumulador. Evite el contacto. En caso de contacto accidental lavar con
agua. Si el liquido entra en contacto con los ojos acuda al médico. El liquido
expulsado del acumulador puede provocar irritaciones de la piel o quemaduras.
f) En caso de temperaturas del acumulador/cargador o temperatura ambiente
< 5°C/40°F o 2 40°C/105°F no se debe utilizar el acumulador/cargador.
g) No deseche el acumulador defectuoso en la basura doméstica normal,
entréguelo a un taller de servicio al cliente REMS concertado o a una
empresa de eliminacion de desechos autorizada.

C
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F) Servicio

a) Las reparaciones del aparato deben ser realizadas exclusivamente por
técnicos especializados y con piezas de repuesto originales. De este modo
queda garantizada la seguridad del aparato.

Cumpla las normativas de mantenimiento y las indicaciones sobre cambio
de herramientas.

Controle con regularidad la linea de conexién del aparato eléctrico y, en
caso de resultar dafiada, enviela para su sustitucion a un técnico cualificado
o a un taller de atencion al cliente REMS concertado. Compruebe el cable
alargador con regularidad y sustitiyalo si se encuentra dafado.

b

-
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Indicaciones especiales de seguridad

e El aparato de soldar a tope con termoelemento de la maquina, alcanza una
temperatura de trabajo de hasta 300°C. Por lo tanto, no tocar ni el termoelemento
ni las piezas de chapa de acero entre el termoelemento y la empufiadura de
plastico tan pronto como el aparato esté enchufado.

e jTampoco tocar la costura de soldadura en el tubo de plastico ni sus alrededores.
Después de desenchufar, tarda cierto tiempo hasta que se enfria el aparato. No
acelerar el procedimiento sumergiendolo en liquido. El aparato se dafaria.

o Tener cuidado de que el termoelemento caliente no tenga contacto con materiales
inflamables.

e En caso de que se utilice el aparato de soldar a tope con termoelemento como
aparato manual, solamente debe colocarse en los soportes previstos para ello
(bastidor, sujecion para el banco de trabajo) o sobre base de asiento ignifuga.

e No tocar las herramientas rotativas de la cepilladora.

No sobrecargar la cepilladora. No aplicar presion excesiva de avance.

e En caso de que se coloque o transporte el aparato de soldar a tope con termo-
elemento, todavia caliente, en la caja metélica, hay que tener en cuenta, a pesar
de la base de asiento ignifuga, que el termoelemento caliente no tenga contacto
con material inflamable, sobre todo que no toque el cable de conexién.
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1.

11.

1.2,

1.3.

1.4.

Caracteristicas técnicas

Codigos

Maquina de soldar a tope con termoelemento con
Aparato de soldar a tope con termoelemento EE
(temperatura ajustable, reglaje electronico)
Maquina de soldar a tope con termoelemento con
Aparato de soldar a tope con termoelemento EE
(temperatura ajustable, reglaje electrénico)

Con bloques de sujecién para derivaciones oblicuas

Aparato de soldar a tope con termoelemento EE
(temperatura ajustable, reglaje electrénico)

Soporte auxiliar MSG, SSG 110-180

Soporte auxiliar SSG 280

Sujection al banco de trabajo MSG, SSG 110-180
Sujection al banco de trabajo SSG 280

Caja de chapa de acero

Funda protectora

Cepillo eléctrico sin motor sin engranaje intermedio
Herramienta de cepillo

Motor SSM 160—250 con engranaje intermedio con
polea de transmision

Motor SSM 315 con engranaje intermedio con rueda de cadena

Motor SSM 160-315
Dispositivo de fijacion derecha
Dispositivo de fijacion Izquierda
Encaje de fijacion Dm 40
Encaje de fijacion Dm 50
Encaje de fijacion Dm 56
Encaje de fijacion Dm 63
Encaje de fijacion Dm 75
Encaje de fijacion Dm 90
Encaje de fijacion Dm 110
Encaje de fijacion Dm 125
Encaje de fijacion Dm 135
Encaje de fijacion Dm 140
Encaje de fijacion Dm 160
Encaje de fijacion Dm 180
Encaje de fijacion Dm 200
Encaje de fijacion Dm 225
Encaje de fijacion Dm 250
Encaje de fijacion Dm 280

Soporte de tubo dcha./izg.

Encaje de soporte de tubo Dm 40
Encaje de soporte de tubo Dm 50
Encaje de soporte de tubo Dm 56
Encaje de soporte de tubo Dm 63
Encaje de soporte de tubo Dm 75
Encaje de soporte de tubo Dm 90
Encaje de soporte de tubo Dm 110
Encaje de soporte de tubo Dm 125
Encaje de soporte de tubo Dm 140
Encaje de soporte de tubo Dm 160
Encaje de soporte de tubo Dm 180
Encaje de soporte de tubo Dm 200
Encaje de soporte de tubo Dm 225
Encaje de soporte de tubo Dm 250
Encaje de soporte de tubo Dm 280

Cortatubos REMS RAS P 10-40

Cortatubos REMS RAS P 10-63

Cortatubos REMS RAS P 50-110

Cortatubos REMS RAS P 110-160

Aparatos de achaflanar tubos REMS RAG P 16-110
Aparatos de achaflanar tubos REMS RAG P 32-250

Campo de trabajo
Diametro del tubo
Todos los tubos de plastico para instalaciones

sanitarias, desadue, reformas en chimeneas, con temperatura de soldadura 180-290°C.

Caracteristicas eléctricas

Tensién nominal (tension de red)

Potencia nominal, acogida

Aparato de soldar a tope con termoelemento
Cepillodora eléctrica

Frecuencia nominal

Clase de proteccion

Medidas

Transporte largo
ancho
altura

Funcionamiento largo
ancho

altura

SSM 160 R

252026

250220
250040

250041

252516
250243

252101
252103
251550

251500
252500
252501

252502
252503
252504
252505
252506
252507
252508
252509
252510
252511

252350
252370
252371
252372
252373
252374
252375
252376
252377
252378

290050
290000
290100
290200
292110
292210

SSM 160 R
40-160 mm

230V
1700 W
1200 W
500 W
50-60 Hz

Todos los aparatos clase de proteccién 1 (conductor de proteccion)

665 mm
520 mm
820 mm

665 mm
610 mm
1210 mm

SSM 160 K SSM 250 K
254020

252046 254025

250220 250330

250040
250340

250041
250341

250243 250343

252104 254100

252103 254103

251550 251550

251500 251500

252500 254300

252501 254310

252502

252503

252504

252505

252506 254320

252507 254321

252508 254322

252509 254323

252510

252511 254324
254325
254326
254327
254328

252350 254350

252370

252371

252372

252373

252374 254370

252375 254371

252376 254372

252377 254373

252378 254374
254375
254376
254377
254378
254379

Tijeras para tubo REMS ROS P 35
Tijeras para tubo REMS ROS P 35A
Tijeras para tubo REMS ROS P 42P
Tijeras para tubo REMS ROS P 42
Tijeras para tubo REMS ROS P 75
Soporte para tubo REMS Herkules

SSM 160 K SSM 250 K
40-160 mm 75-250 mm
230V 230V

1700 W 1800 W
1200 W 1300 W
500 W 500 W
50-60 Hz 50-60 Hz

835 mm 800 mm
565 mm 520 mm
760 mm 760 mm
1055 mm 1350 mm
925 mm 800 mm
1310 mm 1450 mm

SSM 315 RF

255020

250420

255100
255103

251551
251500
255300
255310

255320
255321
255322

255323
255324
255325
255326
255327
255328
255329

255350

254371
254372
254373
254374
254375
254376
254377
254378
254379
255379

291200
291220
291000
291250
291100
120100

SSM 315 RF
90-315mm

230V
2800 W
2300 W
500 W
50-60 Hz

1230 mm
680 mm
1030 mm

1230 mm
1220 mm
1500 mm
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1.5.

1.6.

1.7.

Pesos

Magquina 47,7 kg
Encajes de sujecion y soporte 17,2 kg
Informacion sobre ruido

Valor de emision relacionado con el puesto de trabajo 85dB (A)
Vibraciones

Valor efectivo de la aceleracion 2,5 m/s?

Spa
98,5 kg 100 kg 158 kg
13,85 kg 15 kg 64 kg
85dB (A) 85dB (A) 85dB (A)
2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5 m/s?

El valor de emision de vibraciones indicado se midié segun un procedimiento de prueba normalizado y se puede utilizar para la comparacién con otro aparato. El
valor de emisién de vibraciones indicado se puede utilizar también para una primera estimacion de la exposicion.

Atencion: El valor de emision de vibraciones se puede diferenciar del valor indicado durante el uso real del aparato, dependiendo del tipo y la manera en que se

utilizara el aparato y en el que esta conectado pero que funciona sin carga.

2.2,

23.

Puesta en marcha

. Transporte y montaje de la maquina

REMS SSM 160 R

La maquina es suministrada y transportada montada como se muestra en la
fig. 2. Los encajes de fijacion los encajes del soporte del tubo y una llave de
trabajo, se transportan o se guardan por separado en una caja de chapa de
acero. La caja de chapa de acero se puede colgar debajo de la maquina en el
bastidor tubular. La maquina se fija con 4 garras de sujecion (4) en el bastidor
tubular. Para el transporte se debe desenganchar la cubierta de proteccion
(40) en el termoelemento. La maquina se puede fijar también en un banco de
trabajo.

REMS SSM 160 K y REMS SSM 250 K

La maquina es suministrada y transportada montada como se muestra en la
fig. 3. Los encajes de fijacién los encajes de soporte del tubo y una llave de
trabajos se transportan o se guardan en un cajén (8) montado en el zdcalo de
chapa de acero. Para el montaje de la maquina, se abren los 4 cierres (9) del
lado inferior de la caja de transporte, se levanta la caja de transporte y se
coloca en el suelo de tal forma, que los cierres se encuentren junto al suelo.
Ahora se coloca la maquina encima de la caja de transporte.)

A\ATENCION Tener cuidado de que no se caiga el cajon (8). Se centra
la maquina en la endidura rectangular sobre el lado superior de la caja. Para
el transporte se procede en el orden inverso. También se puede fijar la maquina
en un banco de trabajo.

Para la proteccion del termoelemento durante el transporte, se puede sumi-
nistrar una funda protectora de plastico. Se debe quitar, sin falta, la funda
protectora de calentamiento del termoelemento, o bien colocarla para el trans-
porte una vez enfriado el termoelemento, ya que en caso contrario seria
destruida y el aparato dafiado.

REMS SSM 315 RF

La maquina es suministrada y transportada montada como se muestra en la
fig. 4. Los encajes de fijacion, los encajes del soporte del tubo y la llave de
trabajo son transportados o guardados en una caja separada (1). Para el
montaje de la maquina se quita la barra de arrastre (10) del bloque de bayoneta
(11) girdndola. Girar la maquina sobre el eje trasversal (eje del soporte mavil),
de tal forma que el tren de rodaje sefialice hacia arriba. Abrir la palanca de
bloqueo (12).

A\ATENCION iCon todo esto, sujetar de forma segura la maquina en
el marco! Girar la maquina con cuidado sobre su eje longitudinal hacia arriba.
Volver a bloquear la palanca de bloqueo (12). Para el transporte se procede
de forma inversa. También se utiliza la maquina sobre el bastidor mévil quitando
el bastidor tubular una vez retirados los tornillos de hexagono interior (13)
opuestos y abierta la palanca de bloqueo (12). Para el montaje de la maquina
encima de un banco de trabajo, se desatornilla, a parte del bastidor tubular,
también el apoyo (14) y el bastidor movil (15).

Conexion eléctrica

Antes de conectar la maquina, comprobar si la tension indicada en la placa de
caracteristicas corresponde a la tensién de la red. El aparato de soldar a tope
con termoelemento (5) tiene un cable de conexion propio. Por lo tanto, también
se debe comprobar la tension indicada en la placa de caracteristicas del aparato
de soldar a tope con termoelemento, con la tension de la red.

Posicionado del aparato de soldar a tope con termoelemento y de la
cepilladora eléctrica

En todas las maquinas, el aparato de soldar a tope con termoelemento es
desmontable y se puede utilizar como aparato a mano. En las maquinas REMS
SSM 160 R y REMS SSM 160 K, esta encajado con la empufiadura (16) en el
soporte fijador (17); en las maquinas REMS SSM 250 Ky REMS SSM 315 RF,
estd ademas bloqueado con una clavija.

A\ATENCION En estado caliente, coger el aparato solamente en la
empuiiadura (16). jNunca tocar el termoelemento o las piezas de chapa
entre la empuiadura y el termoelemento! jPeligro de quemaduras!

REMS SSM 160R
El aparato de soldar a tope con termoelemento (5) no se debe centrar después
del transporte, puesto que ya se ha ajustado en la entrega.

24,

2.5,

2.6.

REMS SSM 160 K, 250 Ky REMS SSM 315 RF

El aparato de soldar a tope con termoelemento (5) debe ser centrado después
del transporte. Para ello soltar la palanca de friccién (22) y retroceder hasta el
tope el soporte fijador (17) del aparato de soldar a tope con termoelemento (5)
sobre el carro de desplazamiento (21).

Bascular hacia fuera el aparato de soldar a tope con termoelemento (5) y
cepillador eléctrico (6). Antes de mover lateralmente el aparato de soldar a
tope (5) y el cepillador eléctrico (6), siempre levantarlos un poco con el mango
(18) ya que de lo contrario frenaria el tope final.

Reglaje electronico de temperatura

Tanto la DIN 15960 como la DVS 2208 parte 1 prescriben que el reglaje de
temperatura del termoelemento debe ser escalonado finamente. Para asegurar
la constancia de temperatura exigida en el termolemento, los aparatos estan
equipados con un reglaje de temperatura (termostato). La DVS parte 1 prescribe
que la diferencia de temperatura relacionada con el comportamiento de reglaje,
puede ascender a un maximo de 3°C. Esta exactitud en el reglaje no se consigue
en la practica con un reglaje de temperatura mecanxco, sino solamente con
un reglaje electrénico. Por lo tanto, los aparatos de soldar a tope con termo-
elemento con temperatura ajustada de forma fija o con reglaje de temperatura
mecanica, no deben ser utilizados para soldaduras segun DVS 2207.

En todos los aparatos de soldar a tope con termolemento de REMS, la tempe-
ratura es ajustable. Todas las maquinas de soldar son suministradas con reglaje
de temperatura electrénico. Los aparatos de soldar a tope con termooelemento
estan sefializados en la placa de caracteristicas como sigue:

P.ej.: REMS SSG 180 EE: Temperatura ajustable, termostato electronico, regula
la temperatura ajustada con una tolerancia de £ 1°C, lo que significa que una
temperatura de 210°C (temperatura de soldar PE), oscilara entre 209°C y
211°C.

Pre-calentamiento del aparato de soldar a tope con termoelemento

Se enchufe el cable de conexién del aparato de soldar a tope con termoelemento
en la caja de enchufe (23) que se encuentra en el lado posterior de la carcasa
del cepillo .Si se enchufe el cable de conexion que sale de este enchufe a la
red, la maquina esta dispuesta para el funcionamiento, y el aparato de soldar
a tope con termoelemento comienza a calentarse. Se enciende el piloto rojo
de control de red (24) y el piloto verde de control de temperatura (25). El aparato
requiere aproximadamente 10 minutos para calentarse. Una vez alcanzada la
temperatura nominal, el regulador de temperatura (termostato) instalado en el
aparato, desconecta la entrada de corriente al termo-elemento. El piloto rojo
de control de red sigue encendido. En el caso del termostato electrénico (EE),
se enciende el piloto verde de control de forma intermitente sefialando el
continuo encendido y apagado de la entrada de corriente. Transcurridos 10
minutos de tiempo de espera (DVS 220 parte 1) se puede comenzar con el
soldeo.

Eleccion de la temperatura de soldar

La temperatura del aparato de soldar con termoelemento esta preajustad a
una temperatura media de soldar para tubos PE-HD (210°C). Dependiendo
del material del tubo, asi como del espesor de pared, puede ser necesaria una
correccion de esta temperatura de soldar.jPara ello se debe tener en cuenta
la informacién de los fabricantes de,tubos accesorios! La fig. 5 muestra una
curva de valor orientativo para las temperaturas del termolemento dependiendo
del espesor de pared del tubo. Por principio es valido, que en casos de espesor
de pared pequefios, se alcancen las temperaturas de arriba, y, en caso de
espesores de pared gruesos, los valores de abajo (DVS 2207 parte 1).
Ademas,pueden ser necesarias correcciones de temperatura debido a influen-
cias del ambiente (verano/invierno). Por lo tanto, se deberia controlar la
temperatura del termoelemento con p. e]. un aparato de medir superficies
eléctrico. Dado el caso se puede corregir la temperatura girando el tornillo de
ajuste de temperatura (26). Si se cambia la temperatura, hay que tener en
cuenta, que se puede utilizar el termoelemento solamente 10 minutos después
de haber alcanzado la temperatura nominal.

Funcionamiento

. Descripcion del procedimiento

Para el soldeo a tope con termoelemento, las superficies de unién de las piezas
a soldar son ajustadas bajo presién al termoelemento, a continuacién son
calentadas, con presion reducida, a temperatura de soldar y una vez apartado
el termoelemento, son empalmadas bajo presion (fig. 6).
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3.5.

Preparaciones para soldar

Al trabajar al aire libre, hay que asegurar que la soldadura no sea influenciada
negativamente por condiciones del ambiente desfavorables. En caso de tiempo
malo o rayos de sol extremos, se debe cubrir el lugar de soldeo, en todo caso,
se debe montar una tienda de soldar. Para evitar un enfriamiento descontrolado
del lugar de soldeo por corrientes de aire, se deben tapar los extremos del
tubo opuestos al lugar de soldeo. Los extremos ovalados del tubo son alineados
antes del soldeo, p. j. mediante calentamiento cuidadoso con un aparato de
aire caliente. Solamente soldar tubo o tubos y accesorios del mismo material
y de igual espesor de pared. Los tubos se cortan con el cortatubos REMS RAS
(vea 1.1.).

Tensar los tubos

Se deben introducir, segtn el didmetro del tubo, los 4 encajes de fijacion (27)
en los dispositivos de fijacion (19), de tal forma que el lado acodado de los
encajes de fijacién sefiale hacia la mitad. Los encajes de fijacion son apretados
con los tornillos hexagonales (28) mediante la llave incluida en el suministro.
Del mismo modo se montan los 2 encajes de soporte del tubo (29) sobre el
soporte del tubo (30), apretandolos con los tornillos hexagonales (28). Se
deben ajustar los tubos, o bien partes de tuberia, antes de fijarlos en el dispo-
sitivo de fijacién. En todo caso, hay que apoyar los tubos largos en el soporte
REMS Herkules (vea 1.1). Para el apoyo de trozos de tubo cortos, se desplazan
los soportes del tubo (30) bien girandolos 180°, para ello se afloja el mango
de friccion (31) desplazando el soporte del tubo, o bien levantando el botén
tractor. (32) y girando el soporte del tubo sobre el eje del mango de friccion
(31). Para que se puedan cepillar, los extremos del tubo deben sobresalir unos
10 a 20 mm. Sobre los encajes de fijacién, o bien sobresalir hasta la mitad del
dispositivo de fijacién.

Se deben alinear los tubos o accesorios de tal forma, que las superficies estén
enfrentadas en plano paralelo una a otra, lo que quiere decir, que las paredes
del tubo deben coincidir en el campo de unién. En todo caso, hay que alinear
los tubos de sujecion abiertos y girarlos tubo oval. Si a pesar de varios intentos
no se consigue la correccion, es necesario un ajuste del dispositivo de fijacién.
Para ello, se aflojan los tornillos tensores (33) de los dos dispositivos de fijaciéon,
y se fija un tubo en los dos dispositivos de fijacion. Si el tubo no tiene contacto
en los dispositivos de fijacién y sobre los soportes del tubo, se deben cehtrar
los dispositivos de fijacion mediante golpes laterales. A continuacion se vuelven
a apretar los tornillos tensores (33) con el tubo sujeto.

Los dispositivos de fijacion deben rodear de forma fija a los extremos del tubo.
En todo caso, se debe ajustar la tuerca de tensar (34) debajo del excéntrico
de fijacién (35) hasta que se tiene que cerrar con fuerza la palanca de fijacion
(36).

Cepillado de los extremos del tubo

Inmediatamente antes del soldeo, se debe efectuar el cepillado plano de los
extremos del tubo a soldar. Para ello se gira el cepillo eléctrico en el campo
de trabajo y se puede poner en marcha accionando el pulsador del mango
(20). Mientras funciona el cepillo se aprieta con moderacion los extremos del
tubo con la palanca de apriete (7) contra el disco del cepillo. Se cepilla hasta
que se forme en ambos lados una viruta ininterrumpida. Ahora se afloja, con
el cepillo en marcha, lentamente la palanca de apriete (7), para que no queden
salientes de viruta en los extremos del tubo. Una vez girada hacia fuera el
cepillo, los extremos cepillados del tubo son unidos para el ensayo, para
comprobar su planoparalelidad y su corrimiento axial. La planoparalelidad no
debe sobrepasar, bajo presion de ajuste, la anchura de rendija indicada en la
Fig. 7, el corrimiento en los lados exteriores de rendija, puede ser de un maximo
del 10% del espesor de pared. No se deben tocar las superficies de soldar
cepilladas antes del soldeo. En el caso de que en un lado no se sigua cepillando,
0 no se cepille de ningun modo, pero en el otro lado se deba seguir cepillando,
se gira el tope del lado inferior de la, carcasa de la cepilladora hacia el lado
del que no se sigua cepillando.

Etapas del proceso de soldeo a tope con termoelemento

Al soldar a tope con termoelemento, se calientan las superficies de union a
temperatura de soldeo y se sueldan bajo presion una vez retirado el termoele-
mento. Se debe controlar, antes de cada soldadura, la temperatura del termo-
elemento en el campo de trabajo del termoelemento. En caso necesario, se
debe corregir la temperatura del termoelemento tal como esta descrito en 2.6.
Igualmente, se debe limpiar el termoelemento antes de cada soldadura con
un papel o con un pafio libre de fibra y con alcohol de quemar o alcohol tocnico.
Sobre todo no deben quedar restos de PVC en el recubrimiento. Al limpiar el
termoelemento, hay que fijarse en todo caso, que no sea dafiado el recubri-
miento antiadhesivo del termo-elemento por el uso de herramientas.

Los pasos del procedimiento estan indicados en la fig. 8.

3.5.1. Ajuste

Al efectuar el ajuste, se aprietan las superficies de union a soldar contra el
termoelemento hasta que se haya formado un reborde de cincunferencia. Se
aplica durante el ajuste, p. e]. para PE, una presion de ajuste de 0,15 N/mm?
(DVS 2207 parte 1). Dependiendo de los diferentes didmetros de tubo, los
diferentes espesores de pared del grado necesario de presion, se debe calcular
la fuerza de apriete que debe ser aplicada en las superficies de unién para
conseguir la presion de ajuste de 0,15 N/mm?. Se calcula la fuerza de apriete
F del producto de la presion de ajuste p y la de la superficie del tubo A. (F=p-A),
lo que quiere decir que se deben comprimir las superficies del tubo con una
fuerza de apriete mayor cuanto mayor sean las superficies de los tubos. Asi
resulta, por ejemplo en el caso de un tubo @ 110 mm, PN 3,2 (s= 3,5 mm) una

superficie de tubo de 1170 mm?y por lo tanto una fuerza de apriete necesaria
de F=0,15 N/mm?- 1170 mm? = 175 N. En cada maquina esta bien indicado,
en una tabla en la placa (37), qué tubos se pueden soldar con esa maquina y
hasta qué grado de presion y con fuerza de presion. Las fig. 10 hasta 13
muestran tablas para las maquinas REMS SSM 160 R, REMS SSM 160 K,
REMS SSM 250 K, REMS SSM 315 RF. En la tabla correspondiente (Fig 9y
16) se debe consultar el valor de la fuerza de apriete necesaria y aplicar con
la empufiadura giratoria (7). Si se cargan las superficies de unién con la
empufiadura giratoria, se puede leer la fuerza de apriete alcanzada en el
indicador (38).

Antes de la soldadura se debe comprobar si los dispositivos de sujecion sujetan
con suficiente firmeza las pieza de tubo para poder soportar como minimo la
fuerza de apriete necesaria. Para ello se deben juntar en frio los extremos del
tubo y como prueba se debe aplicar al menos la fuerza de apriete determinada
con la empufadura giratoria (7). Si los dispositivos de fijacion no mantienen
fijas las piezas tubulares, se deben reajustar las tuercas de regulacién (34)
(ver 3.3).

Se ha concluido el ajuste una vez formado un reborde alrededor del tubo que
tenga como minimo la altura indicada en la fig. 14 columna 2.

3.5.2. Calentamiento

Para el calentamiento, se rebaja la presion a casi cero. El tiempo de calenta-
miento esta indicado en la fig. 14 columna 3. Al calentar, el calor se introduce
en las superficies de union a soldar y las eleva a temperatura de soldar.

3.5.3. Cambio

Después del calentamiento, se sueltan las superficies de union del termoele-
mento y se gira hacia fuera el termoelemento sin tocar las superficies de unién.
Después se acercan rapido las superficies de union hasta inmediatamente
antes de tocarse. El tiempo del cambio no debe sobrepasar los tiempos indi-
cados en la Fig. 14 columna 4, ya que de lo contrario se enfriarian indebidamente
las superficies de union.

3.5.4. Ensamblaje

Al tocarse, las superficies de unidn deben encontrarse con una velocidad
cercana a cero. Segun DVS 2207 parte 1, la presion de unién debe ser aplicada
subiendo uniformemente hasta 0,15 N/mm?, y debe ser mantenida durante el
tiempo de enfriamiento (Fig. 14, columna 5). Con la palanca/mango de friccion
(39) se fija la palanca de fijacion durante el tiempo del enfriamiento. Se escogen
las fuerzas de presién a aplicar, tal como se describe en 3.5.1., de las tablas
fig. 9 hasta 16. Después del ensamblaje debe existir por toda la circunferencia
un reborde doble uniforme. La formacién del reborde da una primera orienta-
cién sobre la uniformidad de la soldadura. La medida K del reborde (fig. 15)
siempre debe ser superior a 0, lo que quiere decir que el reborde debe sobre-
salir en todas partes de la circunferencia del tubo.

3.5.5. Aflojamiento de la unién soldada

41.
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Después del tiempo de enfriamiento se abre la palanca/mango de friccion (39)
antes del aflojamiento del dispositivo de fijacion, con lo cual se debe tener
sujeta la palanca de fijacion, para que pueda disminuir lentamente la presion
de union sin que se perjudique la costura de soldar. Después se abre el palanca
de fijacion (36) y se puede extraer de la maquina la union soldada del tubo.
IDejar que se enfrie la costura de soldar sin influencias! iNo acelerar el proce-
dimiento de enfriamiento de la costura de soldar mediante agua fria, aire frio
o similares! iReferente a la carga admisible, vea las informaciones de los
fabricantes de tubos y accesorios!

Mantenimiento

jAntes de realizar trabajos de mantenimiento correc-
tivo y reparaciones se debe sacar el conector de red! Estos trabajos
Unicamente deben ser realizados por personal técnico cualificado.

Entretenimiento

Las maquinas REMS SSM son totalmente libres de entretenimiento. El engra-
naje del cepillo eléctrico funciona con un llenado permanente de grasa y por
lo tanto no necesita engrase.

Revision / Mantenimiento

Antes de cada soldadura hay que limpiar el recubrimiento antiadhesivo del
termoelemento con papel o con un pafio libre de fibra y con alcohol de quemar
0 alcohol técnico. Sobre todo quitar inmediatamente residuos de plastico del
termoelemento. Es importante fijarse en que el recubrimiento antiadhesivo del
termoelemento no sea dafiado por la utilizacion de herramientas.

El motor del cepillo eléctrico tiene escobillas. Estas se desgastan y deben ser
revisadas o reemplazadas de vez en cuando. Para ello se aflojan unos 3 mm.
los 4 tornillos de la tapa del motor (40), se tira de la tapa del motor hacia atras
y se quitan ambas tapas de la carcasa del motor.

Si después de un tiempo prolongado de servicio se afloja la tensién de la correa
trapecial, se debe volver a tensar dicha correa trapecial. Para ello se afloja el
tornillo con pivote en la carcasa del cepillo a la altura del eje del motor, y se
gira ligeramente el excéntrico de fijacién con el motor en el sentido del reloj.
Volver a fijar el excéntrico de fijacion con el tornillo con pivote.

Si las maquinas estan expuestas a ensuciamiento fuerte, se deben limpiar y
engrasar de vez en cuando las guitas sobre las cuales corre el carro movil o
bien el aparato de soldar a tope con termolemento y el cepillo eléctrico.
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5. Averias
5.1. Averia: El aparato de soldar a tope con termoelemento no se calienta.

Causa: e Elaparato de soldar a tope con termoelemento no esta
enchufado en la caja de enchufe.
o El cable de conexion esta defectuoso.
e La caja de enchufe esta defectuosa.
o El aparato esta defectuoso.
5.2. Averia: Restos de plastico se quedan pegados en el termoelemento.
Causa: e Eltermoelemento esta sucio (vea 4.2.).
o El recubrimiento antiadhesivo esta dafiado.
5.3. Averia: El cepillo eléctrico no funciona.
Causa: e Elcepillo no esta en posicién de trabajo (interruptor final).
o El cable de conexion esta defectuoso.
e La caja de enchufe esta defectuosa.
o El aparato esta defectuoso.
5.4. Averia: Se para la cepilladora o no quedan superficies limpias al cepillar.
Causa: e Presion de avance demasiado grande.
e La herramienta del cepillo est sin filo.
e Se desliza la correa trapecial (vea 4.2.).
5.5. Averia: Los tubos fijados no se alinean.
Causa: e Los dispositivos de fijacion no estan ajustadas uno frente a otro

(vea 3.2.).

6. Garantia del fabricante

No se consideran como garantia los dafios en el recubrimiento PTFE de los
termoelementos causados por manejo indebido.

El periodo de garantia es de 12 meses a partir de la entrega del producto nuevo
al primer usuario, y no mas de 24 meses a partir de la entrega al comerciante.
El momento de la entrega se justificara mediante el envio de los documentos
originales de compra, que deberan indicar la fecha de la compra y la denomi-
nacién del producto. Se repararan de forma gratuita todos aquellos fallos
funcionales detectados durante el periodo de garantia que demostrablemente
sean debidos a errores en la produccién o en el material. La reparacion de
fallos no produce la prolongacion o renovacion del periodo de garantia del
producto. Quedan excluidos de la garantia aquellos dafios causados por
desgaste natural, manipulacién inadecuada o impropia, incumplimiento de las
instrucciones de servicio, medios auxiliares inadecuados, sobrecarga, uso para
fines no previstos, intervenciones propias o por parte de terceros u otros motivos
ajenos a la responsabilidad de REMS.

Los servicios de garantia sdlo se deberan prestar por los talleres de postventa
autorizados por REMS. Las reclamaciones unicamente seran aceptadas si el
producto entregado a un taller de postventa autorizado por REMS no ha sido
manipulado o desmontado anteriormente. Los productos y piezas sustituidas
pasaran a propiedad de REMS.

Los portes de envio y reenvio seran a cargo del usuario.

Quedan inalterados los derechos legales del usuario frente al comerciante, en
especial aquellos por fallos.

P.D.: Diversas figuras y expresiones en las presentes instrucciones de manejo
han sido recogidas de las directrices DVS 2207 y 2208 (DVS = Asociacion
Alemana para téchnicas de soldar, Diisseldorf).

7. Catalogos de piezas

Consulte los catalogos de piezas en la pagina www.rems.de, en la seccién
Descargas — Lista de piezas.

Vertaling van de originele handleiding

Fig. 1 tot 4 Fig. 6
1 Kist voor buissteun-inlegschalen (1) Voorbereiden
en spanschalen (2) Buis
2 Splitpen bij transport van de (3) Verwarmingselement
machine (4) Buis
3 Buizenframe (5) Doorwarmen
4 Splitpen bij ingebruikname van (6) Tot stand gekomen verbinding
de machine .
5 Verwarmingselement Fig. 7 ) ) o
6 Elektrische schaaf (1) Uitwendige buisdiameter d (mm)
7 Aandrukhendel (2) Spleetbreedte a (mm)
8 Schuiflade Fi
b 9.8
9 Sluiting (1) Druk N/mm2
10 D|s_selboom _ (2) Opwarmdruk
112 \I3/ajonet-ve|:grendel|ng (3) Opwarmtijd
ergrendelingshendel (4) Doorwarmdruk
I 'Sntzuf]bwt (5) Doorwarmtiid
ur (6) Omschakeltijd
lg xerrgdbaar onderstel (7) Lasdruk
andgreep (8) Lasdruk-opvoertijd
17 Houder (9) Afkoeltiid
18 Handvat (10) Totale lastijd
19 Spanklemmen (1) Tid
20 Handvat met tipschakelaar )
21 Verschuifsleuf Fig.9en 16
22 Klemhendel (1) Buisseries en drukkrachten voor
23  Stopkontakt aanpassing bij het lassen van
24 Rode net-kontrolelampje buizen van polyethyleen
25 Groene temperatuur-kontrolelampje(2) Buisbuitendiameter d
26 Temperatuurstelschroef (3) Wanddikte s
27 Spanschaal (4) Verhouding buitendiameter-
28 Zeskantschroef wanddikte SDR
29 Buissteuninlegschaal (5) Buisserie S
30 Buissteun (6) Drukkrachtin N
31 Draaiknop .
32 Trekknop Fig.14 )
33 Spanbout (1) Nominale wanddlkte mm
34 Spanmoer (2) Aanzgetten rilhoogte bij het ver-
35  Klemexcenter warmmgselemeqt aan het einde
36 Klemhendel van de opwarmtijd (minimale
37 Plaat voor drukkracht waarden)
38 Naald-wijzer (opwarmen onder 0,15 N/mm?)
A h
39 Klemhendel/-greep (3) Doorwarmen =10 x wanddlzkte
40 Motorkap (doorwarmen < 0,0.2 N/mrp )
41 Beschermkap (4) Omschakelen maximale tijd
(5) Lassen
Fig. 5 (6) Tijd tot volledige drukopvoer
(1) Verwarmingselement (7) Afkoeltijd onder lasdruk
temperatuur p= 0,15 N/mm? £ 0,01
(2) Bovengrens min (minimale waarden)
(3) Ondergrens
(4) Buiswanddikte

Algemene veiligheidsinstructies

Lees alle instructies. Als de hierna volgende instructies niet
correct worden nageleefd, kan dit tot een elektrische schok, brand en/of ernstige
letsels leiden. Het hierna gebruikte begrip ‘elektrisch apparaat’ heeft betrekking op
elektrische werktuigen op netvoeding (met netsnoer), elektrische werktuigen op
accu’s (zonder netsnoer), machines en elektrische apparaten. Gebruik het elektrische
apparaat uitsluitend in overeenstemming met het beoogde gebruik en met inacht-
neming van de algemene veiligheids- en ongevalpreventievoorschriften.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES GOED.

A) Werkplek

a) Houd uw werkplek schoon en opgeruimd. Een rommelige en onverlichte
werkplek kan tot ongevallen leiden.

b) Werk met het elektrische apparaat niet in een omgeving waar zich brandbare
vloeistoffen, gassen of stoffen bevinden en dus explosiegevaar bestaat.
Elektrische apparaten produceren vonken, die het stof of de dampen kunnen
ontsteken.

c) Houd kinderen en andere personen uit de buurt, tijdens het gebruik van
het elektrische apparaat. Als u wordt afgeleid, kunt u gemakkelijk de controle
over het apparaat verliezen.

B) Elektrische veiligheid

a) De aansluitstekker van het elektrische apparaat moet in de contactdoos
passen. De stekker mag op geen enkele wijze worden veranderd. Gebruik
geen verloopstekkers voor elektrische apparaten met randaarding. Onver-
anderde stekkers en passende contactdozen verminderen het risico van een
elektrische schok. Is het elekirische apparaat met een aarddraad uitgerust, dan
mag het uitsluitend op een contactdoos met randaarding worden aangesloten.
Het elektrische apparaat mag op bouwplaatsen, in vochtige omgevingen, in
openlucht of in vergelijkbare omstandigheden uitsluitend worden aangesloten
op een stroomnet met 30mA-aardlekschakelaar.



nid

nid

b) Vermijd lichamelijk contact met geaarde oppervlakken zoals buizen, radi-
atoren, fornuizen en koelkasten. Er bestaat een verhoogd risico van een
elektrische schok, als uw lichaam geaard is.

¢) Houd het apparaat uit de buurt van regen of vocht. Het binnendringen van
water in een elektrisch apparaat verhoogt het risico van een elektrische schok.

d) Gebruik het snoer niet oneigenlijk om het apparaat te dragen, op te hangen
of om de stekker uit de contactdoos te trekken. Houd het snoer uit de buurt
van hitte, olie, scherpe randen of bewegende apparaatonderdelen. Een
beschadigd of in de war gebracht snoer verhoogt het risico van een elektrische
schok.

e) Als u met een elektrisch apparaat in de openlucht werkt, mag u uitsluitend
verlengsnoeren gebruiken die voor buitengebruik zijn goedgekeurd. Het
gebruik van geschikte verlengsnoeren vermindert het risico van een elektrische
schok.

C) Veiligheid van personen
Deze apparaten zijn niet bedoeld voor gebruik door personen (inclusief
kinderen) met fysieke, zintuiglijke of geestelijke beperkingen of met een
gebrek aan ervaring en kennis, tenzij ze daarbij onder toezicht staan van
een persoon die voor hun veiligheid instaat of door deze in het gebruik van
het apparaat werden geinstrueerd. Kinderen moeten worden gecontroleerd,
om te garanderen dat ze niet met het apparaat spelen.

a) Wees aandachtig tijdens het gebruik van een elektrisch apparaat, let op
wat u doet, en werk met verstand. Gebruik het elektrische apparaat niet,
als u moe bent of als u onder invloed bent van drugs, alcohol of medicijnen.
Een moment van onoplettendheid tijdens het gebruik van het apparaat kan
ernstige letsels tot gevolg hebben.

b) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen en altijd een veiligheidsbril. Het
dragen van persoonlijke beschermingsmiddelen zoals stofmasker, slipvaste
veiligheidsschoenen, veiligheidshelm of gehoorbescherming, naargelang de aard
en het gebruik van het elektrische apparaat, vermindert het risico van letsels.

c) Voorkom een onbedoelde inschakeling van het apparaat. Verzeker u ervan
dat de schakelaar in de stand ‘UIT’ staat, alvorens u de stekker in de
contactdoos steekt. Als u bij het dragen van het elektrische apparaat uw vinger
aan de schakelaar houdt of als u het apparaat op de elektrische voeding aansluit
terwijl het ingeschakeld is, kan dit ongevallen veroorzaken. De drukschakelaar
mag nooit worden overbrugd.

d) Verwijder instelgereedschap of schroefsleutels, voor u het elektrische
apparaat inschakelt. Werktuigen of sleutels die zich in een draaiend apparaat-
onderdeel bevinden, kunnen letsels veroorzaken. Grijp nooit in bewegende
(draaiende) onderdelen.

e) Overschat uzelf niet. Zorg ervoor dat u stabiel staat en te allen tijde uw
evenwicht kunt bewaren. Zo kunt u het apparaat in onverwachte situaties beter
controleren.

f) Draag geschikte kleding. Draag geen wijde kleding of sieraden. Hou uw
haar, kleding en handschoenen verwijderd van bewegende onderdelen.
Losse kleding, sieraden of lange haren kunnen door bewegende onderdelen
worden gegrepen.

g) Als stofafzuig- en -opvangsystemen kunnen worden gemonteerd, dient u
zich ervan te verzekeren dat deze aangesloten zijn en correct worden
gebruikt. Het gebruik van deze systemen vermindert de risico’s door stof.

h) Laat het elektrische apparaat uitsluitend gebruiken door opgeleide personen.
Jongeren mogen het elektrische apparaat uitsluitend gebruiken, als ze ouder
dan 16 zijn, als dit nodig is in het kader van hun opleiding en als ze hierbij onder
toezicht van een deskundige staan.

D) Zorgvuldige omgang met, en veilig gebruik van elektrische apparaten

a) Overbelast het elektrische apparaat niet. Gebruik bij uw werk het elektrische
apparaat dat daarvoor bedoeld is. Met het juiste elektrische apparaat werkt u
beter en veiliger binnen het aangegeven vermogensbereik.

b) Gebruik geen elektrisch apparaat met een defecte schakelaar. Een elektrisch
apparaat dat niet meer kan worden in- of uitgeschakeld, is gevaarlijk en moet
worden gerepareerd.

c) Trek de stekker uit de contactdoos, voor u instellingen van het apparaat
wijzigt, accessoires vervangt of het apparaat weglegt. Deze voorzorgsmaat-
regel voorkomt dat het apparaat onbedoeld start.

d) Bewaar ongebruikte elektrische apparaten buiten het bereik van kinderen.
Laat het elektrische apparaat niet gebruiken door personen die er niet
vertrouwd mee zijn of die deze instructies niet gelezen hebben. Elektrische
apparaten zijn gevaarlijk, als ze door onervaren personen worden gebruikt.

e) Onderhoud het elektrische apparaat zorgvuldig. Controleer of beweeglijke
onderdelen viekkeloos functioneren en niet klemmen en of bepaalde onder-
delen eventueel gebroken of zo beschadigd zijn, dat het elektrische appa-

raat niet meer correct werkt. Laat beschadigde onderdelen repareren door
gekwalificeerd vakpersoneel of door een geautoriseerde REMS-klantenser-
vice, voor u het elektrische apparaat weer in gebruik neemt. Veel ongevallen
zijn te wijten aan slecht onderhouden elektrisch gereedschap.

f) Houd snijwerktuigen altijd scherp en schoon. Zorgvuldig onderhouden snij-
werktuigen met scherpe snijkanten gaan minder snel klemmen en kunnen
gemakkelijker worden geleid.

g) Zet het werkstuk vast. Gebruik spansystemen of een bankschroef om het
werkstuk vast te klemmen. Zo wordt het veiliger vastgehouden dan met de hand
en hebt u bovendien beide handen vrij voor de bediening van het elektrische
apparaat.

h) Gebruik elektrische apparaten, accessoires, werktuigen enz. uitsluitend
volgens deze instructies en zoals voorgeschreven voor dit specifieke appa-
raattype. Houd daarbij rekening met de werkomstandigheden en uit te voeren
werkzaamheden. Het gebruik van elekirische apparaten voor andere dan de
beoogde toepassingen kan tot gevaarlijke situaties leiden. Elke eigenmachtige
verandering aan het elektrische apparaat is vanwege veiligheidsredenen verboden.

E) Zorgvuldige omgang met, en veilig gebruik van accugereedschap

a) Verzeker u ervan dat het elektrische apparaat is uitgeschakeld, alvorens u
de accu plaatst. Het plaatsen van een accu in een elektrisch apparaat dat
ingeschakeld is, kan tot ongevallen leiden.

b) Laad accu’s uitsluitend op in een lader die door de fabrikant is aanbevolen.
Als een lader die voor een bepaald type accu’s geschikt is, voor andere accu’s
wordt gebruikt, bestaat brandgevaar.

c) Gebruik in de elektrische apparaten uitsluitend de daarvoor bedoelde accu’s.
Het gebruik van andere accu’s kan tot letsels en brandgevaar leiden.

d) Houd niet-gebruikte accu’s verwijderd van paperclips, muntstukken, sleu-
tels, spijkers, schroeven of andere kleine metalen voorwerpen die een
overbrugging van de contacten zouden kunnen veroorzaken. Een kortsluiting
tussen de accucontacten kan brandwonden of brand tot gevolg hebben.

e) Bij een verkeerd gebruik kan vloeistof uit de accu ontsnappen. Vermijd
contact hiermee. Bij een toevallig contact dient u de betreffende lichaams-
delen met water af te spoelen. Als de vioeistof in de ogen terechtkomt, dient
u tevens een arts te raadplegen. Uitgelopen accuvloeistof kan huidirritaties of
brandwonden veroorzaken.

f) Bij een accu-, lader- of omgevingstemperatuur < 5°C/40°F of = 40°C/105°F
mag de accu/lader niet worden gebruikt.

g) Gooi schadelijke accu’s niet bij het huisvuil, maar breng ze naar een geau-
toriseerde REMS-klantenservice of naar een erkend inzamelpunt.

F) Service

a) Laat uw apparaat uitsluitend door gekwalificeerd vakpersoneel en alleen
met originele reserveonderdelen repareren. Zo is gegarandeerd dat de veilig-
heid van het apparaat in stand gehouden wordt.

b) Leef de onderhoudsvoorschriften en de instructies voor het vervangen van
werktuigen na.

c) Controleer regelmatig de aansluitleiding van het elektrische apparaat en
laat het in geval van beschadiging vervangen door gekwalificeerd vakper-
soneel of door een geautoriseerde REMS-klantenservice. Controleer
verlengsnoeren regelmatig en vervang ze, als ze beschadigd zijn.

Speciale veiligheidsinstructies

e Hetverwarmingselement van de machine bereikt temperaturen tot 300°C. Daarom,
zodra het apparaat ingeschakeld is, mogen zowel het verwarmingselement als
ook de stalen delen tussen verwarmingselement en kunststof handgreep niet
aangeraakt worden. Ook de lasnaad op de kunststof buis en de direkte omgeving
tijdens en na het lassen niet aanraken! Na het uittrekken van de stekker duurt
het nog een bepaalde tijd voordat het apparaat afgekoeld is. Het afkoelingsproces
mag niet versneld worden door onderdompeling in vloeistoffen. Het apparaat
wordt hierdoor beschadigd.

o Let erop dat het hete verwarmingselement niet met brandbaar materiaal in
aanraking komt.

o Indien het verwarmingselement handmatig gebruikt wordt, dan mag deze alleen
in de hiervoor beschikbare houders (tafelstandaard, houder voor werkbank) of
op een vuurvaste ondergrond weggezet worden.

o Niet in de draaiende vlakschaaf-gereedschappen grijpen-

Vlakschaaf niet overbelasten. Geen overmatige aanzetdruk opvoeren.

o Indien het nog hete verwarmingselement in de stalen kist opgeborgen of vervoerd
wordt, dan moet ondanks de vuurvaste inlage erop gelet worden, dat het hete
verwarmingselement niet met brandbaar materiaal in kontakt komt, in het bijzonder
niet de aansluitkabel aanraakt.

1. Technische gegevens
1.1. Artikelnummers

Verwarmingselement-stomplasmachine met
verwarmingselement-stomplasapparaat EE
(instelbare temperatuur, elektronische regeling)
Verwarmingselement-stomplasmachine met
verwarmingselement-stomplasapparaat EE
(instelbare temperatuur, elektronische regeling)
Met spanklemmen voor schuine aftakkingen

Verwarmingselement-stomplasapparaat EE
(instelbare temperatuur, elektronische regeling)

SSM 160 R

252026

250220

SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF

254020 255020

252046 254025

250220 250330 250420



nid nid

SSM 160 R SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF

Tafelstandaard MSG, SSG 110-180 250040 250040

Tafelstandaard SSG 280 250340

Houder voor werkbank MSG, SSG 110-180 250041 250041

Houder voor werkbank SSG 280 250341

Stalen kist 252516

Beschermhoes 250243 250243 250343

Elektrische schaaf zonder motor zonder tussenaandrijving 252101 252104 254100 255100

Schaafgereedschap 252103 252103 254103 255103

Motor SSM 160—250 met tussenaandrijving met tandriem 251550 251550 251550

Motor SSM 315 met tussenaandrijving met kettingwiel 251551

Motor SSM 160-315 251500 251500 251500 251500

Spansysteem rechts 252500 252500 254300 255300

Spansysteem links 252501 252501 254310 255310

Spanschaal Dm 40 252502 252502

Spanschaal Dm 50 252503 252503

Spanschaal Dm 56 252504 252504

Spanschaal Dm 63 252505 252505

Spanschaal Dm 75 252506 252506 254320

Spanschaal Dm 90 252507 252507 254321 255320

Spanschaal Dm 110 252508 252508 254322 255321

Spanschaal Dm 125 252509 252509 254323 255322

Spanschaal Dm 135 252510 252510

Spanschaal Dm 140 252511 252511 254324 255323

Spanschaal Dm 160 254325 255324

Spanschaal Dm 180 254326 255325

Spanschaal Dm 200 254327 255326

Spanschaal Dm 225 254328 255327

Spanschaal Dm 250 255328

Spanschaal Dm 280 255329

Buisondersteuning re/li 252350 252350 254350 255350

Buissteun inlegschaal Dm 40 252370 252370

Buissteun inlegschaal Dm 50 252371 252371

Buissteun inlegschaal Dm 56 252372 252372

Buissteun inlegschaal Dm 63 252373 252373

Buissteun inlegschaal Dm 75 252374 252374 254370

Buissteun inlegschaal Dm 90 252375 252375 254371 254371

Buissteun inlegschaal Dm 110 252376 252376 254372 254372

Buissteun inlegschaal Dm 125 252377 252377 254373 254373

Buissteun inlegschaal Dm 140 252378 252378 254374 254374

Buissteun inlegschaal Dm 160 254375 254375

Buissteun inlegschaal Dm 180 254376 254376

Buissteun inlegschaal Dm 200 254377 254377

Buissteun inlegschaal Dm 225 254378 254378

Buissteun inlegschaal Dm 250 254379 254379

Buissteun inlegschaal Dm 280 255379

Pijpsnijder REMS RAS P 10-40 290050 Buisschaar REMS ROS P 35 291200

Pijpsnijder REMS RAS P 10-63 290000 Buisschaar REMS ROS P 35A 291220

Pijpsnijder REMS RAS P 50-110 290100 Buisschaar REMS ROS P 42P 291000

Pijpsnijder REMS RAS P 110-160 290200 Buisschaar REMS ROS P 42 291250

Aanschuinapparaat REMS RAG P 16-110 292110 Buisschaar REMS ROS P 75 291100

Aanschuinapparaat REMS RAG P 32-250 292210 Buisondersteuning REMS Herkules 120100
1.2. Werkbereik SSM 160 R SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF

Buisdiameter 40-160 mm 40-160 mm 75-250 mm 90-315 mm

Alle lasbare kunststoffen voor sanitaire installaties, afvoerbuizen, schoorsteenrenovatie, met lastemperaturen 180-290°C.

1.3. Elektrische gegevens

Nominaalspanning (netspanning) 230V 230V 230V 230V
Nominaalvermogen, opgenomen 1700 W 1700 W 1800 W 2800 W
Verwarmingselement 1200 W 1200 W 1300 W 2300 W
Elektrische schaaf 500 W 500 W 500 W 500 W
Nominaalfrequentie 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
Beschermingsklasse Alle apparaten beschermingsklasse 1 (aarddraad)
1.4. Afmetingen
Transport L 665 mm 835 mm 800 mm 1230 mm
B 520 mm 565 mm 520 mm 680 mm
H 820 mm 760 mm 760 mm 1030 mm
In bedrijf L 665 mm 1055 mm 1350 mm 1230 mm
B 610 mm 925 mm 800 mm 1220 mm
H 1210 mm 1310 mm 1450 mm 1500 mm
1.5. Gewichten
Machine 47,7 kg 98,5 kg 100 kg 158 kg
Span-, inlegschalen 17,2 kg 13,85 kg 15 kg 64 kg
1.6. Geluidsinformatie
Emissiewaarde met betrekking tot de werkplek 85dB (A) 85dB (A) 85dB (A) 85dB (A)
1.7. Vibraties
Gemeten effektieve waarde van de versnelling 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5 m/s?

De aangegeven trillingsemissiewaarde werd met een genormde testmethode gemeten en kan voor vergelijk met een ander apparaat gebruikt worden. De aangegeven
trillingsemissiewaarde kan ook voor een inleidende inschatting van de uitzetting gebruikt worden.

Let op: De trilingsemissiewaarde kan zich tijdens gebruik van het apparaat van de aangegeven waarde onderscheiden, afhankelijk van de manier en wijze waarop
het apparaat gebuikt wordt. Afhankelijk van de feitelijke gebruiksomstandigheden (intermitterend) kan het noodzakelijk zijn veiligheidsmaatregelen te nemen voor
bescherming van de gebruiker.



nid nid
2. |ngebru ikname _tempertatuurgegeling mogen daarom niet volgens DVS 2207 voor het stomplassen
. . ingezet worden.
24. :;:lssp;;vle: gop:ellmg van de machine Bij alle REMS stomplasapparaten is de temperatuur instelbaar. Alle stomplas-
machines worden geleverd met elektronische temperatuurregeling. De stom-
De machine wordt geleverd en vervoerd resp. opgesteld zoals in fig. 2 afgebeeld. plasapparaten wor?jen op het typeplaatje als voIgt%ekenmerEt: ‘
De spaninlegschalen, de buissteun-inlegschalen en een werksleutel worden ) . .
in een afzonderlijke stalen kist (1) vervoerd resp. opgeborgen. De stalen kist b.v. REM.S SSG 180 EE: instelbare temperatuur,_eIektronlsoche thermogtaat,
kan onder de machine in het buizenframe gehangen worden. De machine wordt regelt de ingestelde temperoatuur met een tolerantie van & 1°C dez een |ng°e-
met 4 splitpennen (4) aan het buizenframe bevestigd. Voor transport moet de stelde temperatuur van 210°C (lastemperatuur PE) zal tussen 209°C en 211°C
beschermkap (40) op het verwarmingselement geplaatst worden. De machine schommelen.
kan ook op een werkbank bevestigd worden. 2.5. Opwarmen van het stomplasapparaat
REMS SSM 160 K en REMS SSM 250 K De ??(nSh:ji'tkat')erI] van Zet stﬁ:nplggapparzat \AIIOItht inhhet Etor;kgntglgt(ZAili)
; - gestoken die zich aan de achterzijde van de elektrische schaaf bevindt. Als
D e vl el oo Rl il SRR Condgons dorangoricrssanttbeloet e wil argeln
in een ingebouwde schuiflade (8) in de stalen sokkel vervoerd resp. opgeborgen. is de machine bedrufsklaar_en het stomplasapparaat begint zich op te warmen.
Voor het opstellen van de machine worden de 4 sluitingen (9) aan de onderzijde Het rode netkontrolelampje (24) en h.Et groene tempera?uur-kontrolelamme
van de transportkist geopend. De transportkast wordt omhoog getild en op de (25) gaan branden. Het apparaat heeft circa .10 mlnuten nodig orm op e warmen.
grond geplaatst, zodat de siuitingen zich aan de onderkant bevinden, De Wanneer de ingestelde temperatuur bereikt is, schakelt de in het apparaat
. ' ingebouwde temperatuurregelaar (thermostaat) de stroomtoevoer naar het
machine wordt nu op de transportkast geplaatst. verwarmingselement af. Het rode net-kontrolelampje brandt verder. Bij een
/A VOORZICHTIG Let erop, dat de schuiflade (8) er niet uitvalt. De machine elektronische therr_nostaat (EE) knippert het groene tgmpera_tuur-kontrolelampJe
wordt op de rechthoekinge inzinking op de bovenzijde van de kast gecentreerd. ijr;lzzadva;g?: ;fgh?tagd(eD\s/tgog;not;Jeé\;oeelrJ;okr;tlnnEér; Iggsl‘g;ggzz?:::f woret
Bij vervoer in tegengestelde volgorde handelen. De machine kan ook op een
werkbank bevestigd worden. 2.6. Keuze van de lastemperatuur
Ter bescherming van het verwarmingselement tijdens vervoer, is een bescherm- De temperatuur van het stoTpIasapparag_t is ingesteld op de middelste lastem-
hoes uit kunststof leverbaar. Deze beschermhoes moet beslist vaér het opwarmen peratuur voor PE-HD (210°C). Afhankelijk van het buismateriaal, en ook de
van het verwarmingselement afgenomen worden, resp. tijdens vervoer eerst bU|swar_1dd|kte kan hetﬂnoodzgkelljk zijn d_eze Iast_emperatuurte_ korrigeren. Met
nadat het verwarmingselement is afgekoeld bevestigd worden omdat de hoes betrekking tot dit verwijzen wij u naar de informatie van de fabrikant van kunst-
anders verbrandt en het apparaat beschadigd wordt. stofbuis- resp. hL_JIpstukken. Fig. 5 laat hieromtrent een rlchtwaardekuwg zien
voor de verwarmingselementtemperaturen afhankelijk van de buiswanddikten.
REMS SSM 315 RF In het algemeen geldt, dat bij kleinere wanddikten naar de bovenste en bij
De machine wordt geleverd en vervoerd resp. opgesteld zoals in fig. 4 afge- grotere wanddikten naar de onderste temperatuur gestreefd moet worden.
beeld. De spaninlegschalen, de buissteun-inlegschalen en werksleutel worden (DVS 2207 Teil 1). Bovendien kunnen omgevingsinvioeden (zomer/winter)
in een afzonderlijke kist (1) vervoerd resp. opgeborgen. Voor het opstellen van korrekties van de temperatuur noodzakelijk maken. Daarom zou de temperatuur
de machine de disselboom (10) uit de bajonet-vergrendeling (11) draaien en van het verwarmingselement bijvoorbeeld met een elektrische opperviaktetem-
wegnemen. Machine om de dwarsas (onderstel-as) zwenken, zodat de wielen peratuur-meetapparaat gekontroleerd moeten worden. Indien nodig kan de
naar boven wijzen. Vergrendelingshendel (12) openen. temperatuur door draaien aan de temperatuur-stelschroef (26) gekorrigeerd
worden. Als de temperatuur versteld wordt, moet men erop letten dat het
A\VOORZICHTIG pachine daarbij bij het frame goed vasthouden! verwarmingselement pas 10 minuten na het bereiken van de gewenste tempe-
Machine voorzichtig om de langs-as naar boven zwenken. Vergrendelingshendel ratuur ingezet mag worden.
(12) weer vastzetten. Bij transport in tegengestelde volgorde handelen. De .
machine kan ook op het verrijdbaar onderstel ingezet worden indien het 3. Werking
buizenframe afgenomen door verwijdering van de beide tegenoverliggende 3 1. Werkmethodiek
inbusbouten (13) en door het openen van de vergrendelingshendel (12). Voor Bij het stomplassen worden de verbindingsvlakken van de te lassen delen
montage van de machine op een werkbank worden behalve het buizenframe onder druk tegen het verwarmingselement geplaatst, vervolgens met geredu-
ook de steun (14) en het verrijdbaar onderstel gedemonteerd. ceerde druk op lastemperatuur verwarmd en na het verwijderen van het
2.2. Elektrische aansluiting verwarmingselement onder druk samengevoegd (Fig. 6).
Voordat de machine aangesloten wordt kontroleren, of de op het typeplaatie 3.2, Voorbereidingen voor lassen
aangegeven spanning met de netspanning overeenkomt. Het verwarmingsele- Indien buiten gewerkt wordt, dan moet vastgesteld worden of het lassen niet
ment-stomplasapparaat (5) heeft een eigen aansluitkabel. Daarom moet ook door ongunstige omgevingsinvioeden nadelig beinvioed wordt. Bij slecht weer
gekontroleerd worden of de aangegeven spanning op het, typeplaatje van het of bij veel zon moet de lasplaats afgedekt worden, zonodig moet een lastent
verwarmingselement met de netspanning overeenkomt. opgezet worden. Om ongekontroleerde afkoeling van het lasgedeelte door
2.3. Positioneren van het verwarmingselement en de elektrische schaaf. tocht te vermijden, mosten aan overstaande zjjden van de te lassen viakken
Sl machnsis et veamgsSanentaeeria gt assiogl 1 PSSP e ortn, et o e ot o
:ﬁg&tﬂ:ﬁg' ?elje di%??:g:ﬁ&,%’gﬁ%?hﬂ; ?a()aztegi%iMrr?agrﬁrﬁgeRoE};/g g%zﬁ worden. Alleen buizen, resp. buizen en hulpstukken van hetzelfde materiaal
250K en REgI]\/IS gSM 315 RF is deze nogg gxtra rr;etjeen stekker vergrendeld. en dezglfde wanddikte lassen. De buizen worden met de pijpsnijder REMS
RAS (zie 1.1.) afgesneden.
A\VOORZICHTIG Apparaat in hete toestand alleen bij de handgreep  3.3. Inspannen van de buizen
(16) vastpakken! Nooit het verwarmingselement of de stalen delen tussen Overeenkomstig de buisdiameter moeten de 4 spaninlegschalen (29) zodanig
handgreep en verwarmingselement aanraken! Verbrandingsgevaar! in de spanklemmen (19) geplaatst worden, dat de gebogen zijden van de
REMS SSM 160R schalen naar het midden wijzen. De spaninlegschalen worden met de zeskant-
: . schroeven (28) d.m.v. de meegeleverde sleutel vastgezet. De buizen resp.
Het verwarmingselement-stomplasapparaat (5) hoeft na transport niet gecen- Ieidingdelen( mgeten Voo het insgpannen in de spanklen%men uitgericht wordeﬂ.
treerd te worden, daar deze bij de uitlevering al ingesteld is. Zonodig moeten lange buizen met de REMS Herkules (zie 1.1.) ondersteund
REMS SSM 160 K, 250 K en REMS SSM 315 RF worden. Bij het inspannen van korte buisstukken worden de buissteunen (30)
Het verwarmingselement (5) moet na het vervoer van de machine gecentreerd verschoven resp. 180° gedraaid. Hiertoe draaiknop (31) Iosdraalen en buis-
worden. Hiertoe klemhendel (22) losdraaien en de houder (17) van het verwar- steunen verschuiven resp. trekknop omhoogtrekken en de buissteunen om de
mingselement (5) op de schuifslede (21) tot de aanslag terugtrekken. Klemhendel as van de draaiknop draaien. De buiseinden moeten 10 tot 20 mm buiten de
(22) weer aandraaien. izﬁnms;g?:;n resp. spanklemmen naar het midden uitsteken zodat er geschaafd
Verwarmingselement (5) en elektrische schaaf (6) uitklappen. Om het verwar- ) L
mingselem%nt (5) en ée)elektrische schaaf (6)(zij)de|inggﬁe bewegen, steeds De buizen resp. hulpstukken moeten zodanlg mtgenchtworden,_ datde vlakkqn
de greep (18) resp. (20) in lichte mate optillen, omdat anders de eindaanslag glad en parallel op elkaar‘staan dwz. de_bwswgnden moeten in h_et Iasbgrelk
dit afremt. overeenstemmen. Zonodig moeten de buizen bij geopende spanning opnieuw
uitgericht worden en daarbij gedraaid worden (ovale buis?). Lukt de korrektie
2.4, Elektronische temperatuurregeling ondanks meerdere pogingen niet, dan is het noodzakelijk de spanklemmen af

Zowel DIN 15960 alsook DVS 2208 deel 1 schrijven voor, dat de temperatuur
van het verwarmingselement nauwkeurig instelbaar moet zijn. Om ook de
geeiste konstante temperatuur op het verwarmingselement te garanderen zijn
de apparaten van een temperatuur- regeling (thermostaat) voorzien. DVS 2208
deel 1 schrijft voor, dat het temperatuurverschil op de regeling max. 3°C bedragen
mag. Deze nauwkeurige regeling is praktisch niet met een mechanische maar
alleen met een elektronische temperatuurregeling te bereiken. Stomplasap-
paraten met een vast ingestelde temperatuur resp. met een mechanische

te stellen. Hiertoe worden de spanbouten (33) van de beide spanklemmen
losgedraaid en wordt er een buis in beide spanklemmen geklemd. Ligt de buis
niet goed in de spanklemmen en op de buissteunschalen, dan moeten de
spanklemmen door zijdelings kloppen gecentreerd worden. Vervolgens moeten
de spanbouten (33) bij een nog ingespannen weer vastgetrokken worden.

De spanklemmen moeten de buiseinden vast omsluiten. Zonodig moet de
spanmoer (3) onder het kiemexcenter (35) net zolang nagesteld worden totdat
de klemhendel (36) met behoorlijke kracht gesloten moet worden.
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3.4

3.5.

Schauen van de buiseinden

Direkt voor het lassen moeten de te lassen buiseinden viak geschaafd worden.
Hiertoe wordt de elektrische schaaf (6) naar beneden geklapt en kan door het
indrukken van de tipschakelaar in de handgreep (20) ingeschakeld worden.
Tijdens het draaien van de schaaf, moeten de buiseinden met de aandrukhendel
(7) gelijkmatig tegen de draaischijven gedrukt worden. Er moet net zolang
geschaafd worden totdat er zich aan beide zijden een ononderbroken spaan
vormt. Nu zal de aandrukhendel (7), bij nog steeds ingeschakelde schaaf,
langzaam losgelaten moeten worden zodat er geen stuk spaan op de buiseinden
achterblijft. Na het terugklappen van de schaaf worden de geschaafde buiseinden
proefsgewijs tegen elkaar gedrukt om de viakteparalleliteit en het axiale verzet
te kontroleren. De vlakteparalleliteit mag bij de opwarmdruk niet boven de in
fig. 7 aangegeven spleetbreedte uitkomen, het verzet op de buitenzijde van de
buis mag maximaal 10 % van de wanddikte bedragen. De geschaafde lasvlakken
mogen voor het lassen niet meer aangeraakt worden.

Indien de buis of het hulpstuk aan één kant niet verder of helemaal niet geschaafd
wordt, echter aan de andere kant nog wel geschaafd moet worden, dan wordt
de aanslag aan de onderkant van de schaafbehuizing naar die kant uitgeklapt,
die niet meer geschaafd behoeft te worden.

Werkvolgorde bij stomplassen

Bij het stomplassen worden de voegvlakken door een verwarmingselement op
lastemperatuur verwarmd en na het verwijderen van het verwarmingselement
onder druk gelast. Voor iedere las moet de temperatuur van het verwarmings-
element ter hoogte van het werkbereik van het verwarmingselement gekontro-
leerd worden. Zonodig dient men de temperatuur van het verwarmingselement,
zoals in 2.6. beschreven, te korrigeren. Bovendien moet voor iedere las het
verwarmingselement met een niet-pluizend stuk papier of doek en spiritus of
technisch alcohol gereinigd worden. In het bijzonder mogen er geen kunst-
stofresten op de coating blijven plakken. Tijdens het reinigen van het verwar-
mingselement moet er beslist op gelet worden, dat de anti-adhesieve coating
van het verwarmingselement niet door gebruik van gereedschappen beschadigd
wordt.

De werkvolgde wordt in fig. 8 afgebeeld.

3.5.1. Opwarmen

Bij het opwarmen worden de te lassen voegvlakken zolang tegen het verwar-
mingselement gedrukt tot zich een ril gevormd heeft. Tijdens het opwarmen is
b.v. voor PE een opwarmdruk nodig van 0,15 N/mm? (DVS 2207 Teil 1).

Overeenkomstig de verschillende buisdiameters en van de noodzakelijke druk-
klasse afhankelijke verschillende buiswanddikten, moet de drukkracht berekend
worden, die tegen de voegvlakken aangezet behoort te worden om deze
opwarmdruk van 0,15 N/mm? te bereiken. De drukracht F wordt berekend uit
het produkt van de opwarmdruk p en de buisoppervlakte A (F=p-A), d.w.z. de
buisvlakken moeten met een evenredig grotere drukkracht samengedrukt
worden des te groter de buisviakken zelf zijn. Als voorbeeld een buis @ 110 mm,
PN 3,2 (s=3,5 mm) geeft een buisoppervlakte van 1170 mm? en daarmee een
noodzakelijke drukkracht van F = 0,15 N/mm?:1170 mm?2 = 175 N. Op iedere
machine is op een plaat (37) een tabel aangebracht, waarop afgebeeld staat
welke buizen voor welk drukbereik met welke drukkracht gelast kunnen worden.
De fig. 10 tot 13 tonen deze tabellen voor de machines REMS SSM 160 R,
REMS SSM 160 K, REMS SSM 250 K, REMS SSM 315 RF. In de desbetref-
fende tabel (Fig. 9 en 16) is de vereiste drukkracht te lezen en met de draaigreep
(7) aan te brengen. Worden de raakvlakken met de draaigreep belast, dan kan
de bereikte drukkracht via de wijzer afgelezen worden.

Voor het lassen controleren, of de spanklemmen van de buisstukken genoeg
klemmen om minstens de vereiste drukkracht op te kunnen nemen. Hiervoor
de buisstukken koud tegen elkaar drukken en proefsgewijs minstens de beno-
digde drukkracht met de draaigreep (7) aanbrengen. Houden de spanklemmen
de buisstukken niet vast, dan moeten de spanmoeren (34) nagesteld worden
(zie 3.3.).

Het opwarmen is afgesloten, wanneer zich om de gehele buisomvang een ril
gvormd heeft, die minimaal de in fig. 14, vakje 2 aangegeven hoogte bereikt
heeft.

3.5.2. Doorwarmen

Voor het doorwarmen wordt de druk tot bijna nul gereduceerd. De doorwarm-
tijd is in fig. 14, vakje 3 aangegeven. Bij het doorwarmen dringt de warmte in
de lasvlakken en brengt deze op lastemperatuur.

3.5.3. Omschakelen

Na het doorwarmen moeten de voegvlakken vrijgemaakt worden van het
verwarmingselement en moet het verwarmingselement weggenomen worden,
zonder de opgewarmde voegvlakken hierbij aan te raken. De lasviakken moeten
daarna snel c.q direkt voor het voegen tegen elkaar gebracht worden. De
omschakeltijd mag niet boven de in Fig.14, vakje 4, aangegeven tijden uitkomen,
omdat anders de lasvlakken ontoelaatbaar afkoelen.

3.5.4. Lassen

De lasvlakken moeten bij het aanraken met een snelheid van bijna nul samen-
komen. De lasdruk moet volgens DVS 2207 Teil 1 gelijkmatig stijgend tot
0,15N/mm? opgevoerd worden en moet tijdens de afkoeltijd (fig.14, vakje 5)
gehandhaafd worden. Met de klemhendel/-greep (37) wordt de aandrukhendel
tildens de afkoeltijd vastgezet. De op te voeren drukkrachten zijn zoals onder
3.5.1. beschreven, uit de tabellen fig. 9 tot 16 af te leiden. Na het lassen moet
over de gehele omvang een gelijkmatige dubbele ril voorhanden zijn. De vorm
van de ril geeft een eerste orientering over de gelijkmatigheid van de las. De

maat K van de ril (fig. 15) moet altijd groter zijn dan 0, d.w.z. de ril moet aan
alle kanten boven de buisomvang uitsteken.

3.5.5. Uitspannen van de gelaste verbinding

41.

4.2,

5.2,

5.3.

5.4.

5.5.

. Storing:

Na de afkoeltijd wordt voordat de spanklemmen geopend worden eerst de
klemhendel/-greep (39) geopend, waarbij de draaigreep vastgehouden moet
worden, zodat de lasdruk langzaam afgebouwd kan worden, zonder dat de
lasnaad hier onder te lijden heeft. Hierna worden de klemhendel (36) geopend
en de gelaste buisverbinding kan uit de machine genomen worden. De lasnaad
zonder beinvloeding laten afkoelen! Het afkoelproces van de lasnaad niet door
water, koude lucht o.a. versnellen!. Voor belastbaarheid zie informatie van de
fabrikant van buizen en hulpstukken!

Onderhoud

Voor onderhouds- en reparatiewerkzaamheden
moet de netstekker worden uitgetrokken! Deze werkzaamheden mogen
uitsluitend door gekwalificeerd vakpersoneel worden uitgevoerd.

Onderhoud

De REMS SSM machines zijn volledig onderhoudsvrij. De aandrijving van de
elektrische schaaf looptin een durvetvulling en behoeft daarom niet gesmeerd
te worden.

Inspectie/Onderhoud

De anti-adhesieve coating van het verwarmingselement moet voor iedere las
met een stuk niet pluizend papier of doek en spiritus of technisch alcohol
gereinigd worden. De op het verwarmingselement klevende delen moeten
direkt met een niet pluizend papier of doek en spiritus of technisch alcohol
verwijderd worden. Daarbij moet absoluut opgelet worden, dat de anti-adhesieve
coating van het verwarmingelement niet door gebruik van gereedschappen
beschadigd wordt.

De motor van de elektrische schaaf heeft koolborstels. Deze slijten en moeten
daarom van tijd tot tijd gekontroleerd resp. vernieuwd worden. Hiertoe de 4
schroeven bij de motorkap (40) ca. 3 mm losdraaien, de motorkap naar achteren
trekken en de beide deksels bij het motorhuis afnemen.

Indien de V-snaar van de schaafaandrijving na langere gebruikstijd speling
heeft, dan moet de V-snaar nagetrokken worden. Hiertoe de stiftschroef in de
schaafbehuizing ter hoogte van de motoras losdraaien en het spanexcenter
met motor met de klok mee licht verdraaien. Met de stiftschroef het spanexcenter
weer vastzetten.

Wanneer de machines sterk vervuild zijn, dan moeten de assen, waarop de
beweeglijke sleden resp. het stomplasapparaat en de elektrische schaaf lopen,
van tijd tot tijd schoongemaakt en ingevet worden.

Storingen
Stomplasapparaat warmt niet op.
Oorzaak: e Stekker van stomplasapparaat niet in het stopkontakt.

o Aansluitkabel defekt.
o Stopkontakt defekt.
o Apparaat defekt.
Storing:  Kunststofresten blijven op het verwarmingselement plakken.
Oorzaak: e \erwarmingselement vuil (zie 4.2).
e Anti-adhesieve coating beschadigd.
Storing: De elektrische schaaf draait niet.
Oorzaak: e Schaaf niet in werkpositie (eindschakelaar).
o Ansluitkabel defekt.
o Stopkontakt defekt.
o Apparaat defekt.
Storing:  Schaaf blijft staan en geen zuivere opperviakte bij het schaven.
Oorzaak: e Te grote aanzetdruk.
e Schaafgereedschap stomp.
o \/-snaar slipt door (zie 4.2.).
Storing:  Ingespannen buizen sluiten niet op elkaar aan.
Oorzaak: e De afstelling van de spanklemmen ten opzichte van elkaar is
niet juist (zie 3.2.).
Fabrieksgarantie

Ingeval van onvahhundig beschadigte PTFE-coatings van de verwarmingsele-
menten wordt geen garantie toegehend.

De garantietijd bedraagt 12 maanden vanaf de overhandiging van het nieuwe
product aan de eerste gebruiker, evenwel met een maximum van 24 maanden
na aflevering aan de dealer. Het tijdstip van de overhandiging dient te worden
bewezen aan de hand van het originele aankoopbewijs, waarop de koopdatum
en productnaam vermeld moeten zijn. Alle defecten die tijdens de garantiepe-
riode optreden en die aantoonbaar aan fabricage- of materiaalfouten te wijten
zijn, worden gratis verholpen. Door deze garantiewerkzaamheden wordt de
garantieperiode voor het product niet verlengd of vernieuwd. Schade die te
wijten is aan natuurlijke slijtage, onvakkundige behandeling of misbruik, niet-
naleving van bedrijfsvoorschriften, ongeschikte bedrijfsmiddelen, buitensporige
belasting, oneigenlijk gebruik, eigen ingrepen of ingrepen door derden of aan



nld / swe

swe

andere oorzaken waar REMS niet verantwoordelijk voor is, is van de garantie
uitgesloten.

Garantiewerkzaamheden mogen uitsluitend door een geautoriseerde REMS
klantenservice worden uitgevoerd. Reclamaties worden uitsluitend erkend, als
het product zonder voorafgaande ingrepen, in niet-gedemonteerde toestand
bij een geautoriseerde REMS klantenservice wordt binnengebracht. Vervangen
producten en onderdelen worden eigendom van REMS.

De kosten voor de verzending naar en van de klantenservice zijn voor rekening
van de gebruiker.

De wettelijke rechten van de gebruiker, met name zijn garantierechten tegen-
over de dealer, blijven onaangetast.

P.S.: Verscheidene figuren en uitsraken in deze hqgnleiding zijn afkomstig uit
de DVS-richtlijnen 2207 en 2208 (DVS : Deutscher Verband fiir Schweiltechnik
e.V. Dusseldorf).

7. Onderdelenlijsten

Onderdelenlijsten vindt u op www.rems.de bij de Downloads — Parts lists.
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Oversittning av originalbruksanvisningen

Fig. 1-4 Fig. 6
1 Forvaringslada for inlagg forror (1) Forberedelse
och klammor (2) Ror
2 Transportposition (3 Varmeelement
3 Benstallning (4) Ror
4 Spénngafflar driftsposition (5) Uppvarmning
5 Andsvetsapparat (6) Fardig svets
6 Roérandavskarare (7) Svetsning (princip)
7 Kontaktspak .
8 Fig. 7
g tgga (1) Rérgts ytterdiameter d (mm)
10 Bérhandtag (2) Springans bredd a (mm)
11 B?jonettlés Fig. 8
12 Lashake (1 ) TI’ka
13 Allen skruv (2) Anpassningstryck
14 std (3) Varmetryck
15 Hjulstallining (4) Svetstryck
16 Handtag (5) Anpassningstryck
17 Aterhallare (6) Varmetid
18 Handtag (7) Omstallningstid
19 Klammor (8) Avsvalningstid
20 Handtag med brytare (9) Svetstryckets uppbyggnadstid
21 Glidblock (10) Total svetstid
gg ﬁlan;n;?andtag (1 1 ) Tid
onta
24 R&d natlampa Fig. 9 och 16
25 Gron temperaturlampa (1) Rdrserier och tryckkrafter for

26 Temperaturjusteringsskruv

27  Klamminlagg

28 Hex. skruv (
29 Rérhallarinlagg (
30 Rorhallare (

anpassning vid svetsning av ror i
polyetylen
) Rorytterdiameter d
3) Vaggtjocklek s
4) Forhallande ytterdiameter/

31 Klammknopp vaggtjocklek SDR

32 Dragknopp (5) Rorserie S

33 Klammskruv (6) TryckkraftiN

34 Klammutter i

35 Klammkam Fig. 14 . A

36 Klammspak (1) Nomlnelllvaggtjocklek

37 Tryckskala (2) Anpassning
38 Visare Utbuktningens héjd vid varme-

elementet vid slutet av anpass-

ningstiden (minimum)

(anpassning vid 0,15 N/mm?) mm
(3) Varme

Varmetid £ 10 x vaggtjockleken

(varme £ 0,02 N/mm?)

39  Klammvred
40 Motorkapa
41 Skydddskapa

Fig. 5
(1) Vérmeelementets temperatur

(2) Ovre grans (4) Omstallning maximal tid
(3) Nedre grans (5) Svetsning
(4) Rorets vaggtjocklek (6) Tid till maximalt tryck
(7) Avsvalningstid under svetstryck

p=0,15 N/mm?2 £ 0,01
min (minimum tider)

Allmanna séakerhetsanvisningar

Las igenom alla anvisningar. Om nedanstaende anvisningar inte
foljs kan det fororsaka elektriska stétar, brand och/eller allvarliga skador. Begreppet
“elektrisk enhet” som anvénds nedan avser natdrivna elverktyg (med néatkabel),
batteridrivna elverktyg (utan nétkabel), maskiner och elektriska enheter. Anvand
enbart den elektriska enheten enligt gallande bestdémmelser och 6lj de allmanna
sakerhets- och olycksfallsférebyggande foreskrifterna.

FORVARA DESSA ANVISNINGAR PA EN LAMPLIG PLATS.

A) Arbetsplatsen

a) Hall arbetsomradet rent och stiadat. Oordning och obelysta arbetsomraden
kan leda till olyckor.

b) Arbeta inte med den elektriska enheten i explosionsfarliga miljoer dér det
finns brannbara vatskor, gaser eller damm. Elektriska enheter genererar
gnistor som kan antanda damm eller &ngor.

c) Hall barn och andra personer pa avstand nar den elektriska enheten anvands.
Om du distraheras kan du tappa kontrollen éver enheten.

B) Elektrisk sékerhet

a) Den elektriska enhetens kontakt maste passa i vagguttaget. Kontakten far
inte andras pa nagot vis. Anvédnd inga adapterkontakter tilsammans med
jordade elektriska enheter. Oférandrade kontakter och lampliga vagguttag
minskar risken for elektriska stotar. Om den elektriska enheten &r utrustad med
skyddsledare far den endast anslutas till vagguttag med skyddskontakt. Om den
elektriska enheten anvénds pa byggplatser, i fuktig miljo, utomhus eller pa liknande
uppstallningsplatser maste den anslutas till natet via en 30 mA jordfelsbrytare
(Fl-brytare).

b) Undvik kroppskontakt med jordade ytor, som t.ex. ror, virmeelement, spisar
och kylskap. Om din kropp ar jordad &r risken for elektriska stotar storre.

c) Enheten far inte utsattas for regn eller fukt. Om det trénger in vatten i en
elektrisk enhet dkar risken for elektriska stotar.

d) Anvand inte kabeln pa annat @n darfor avsett syfte, som t.ex. for att bara
eller hanga upp enheten eller for att dra ut kontakten ur vagguttaget. Hall
kabeln pa avstand fran varme, olja, vassa kanter eller rérliga delar pa
enheten. Skadade eller intrasslade kablar okar risken for elektriska stétar.

e) Om du arbetar med en elektrisk enhet utomhus, anvénd enbart forlang-
ningskablar som ar godkénda for utomhusbruk. Om en férlangningskabel
som ar avsedd for utomhusbruk anvénds minskar risken for elektriska stotar.

C) Personlig sdkerhet
Dessa enheter &r inte avsedda att anvandas av personer (inklusive barn)
med nedsankt fysisk, sensorisk eller mental formaga eller med bristféllig
erfarenhet och kunskap, forutom om de instrueras och kontrolleras avse-
ende enhetens funktion av en person som ansvarar for sakerheten. Barn
méste kontrolleras for att sékerstalla att de inte leker med enheten.

a) Var uppmérksam, arbeta koncentrerat och anvénd fornuftet nér du arbetar
med en elektrisk enhet. Anvénd inte den elektriska enheten om du ar trott
eller paverkad av droger, alkohol eller medicin. Ett 6gonblicks oforsiktighet
kan leda till allvarliga skador.

b) Anvind personlig skyddsutrustning och bér alltid skyddsglas6gon. Beroende
pa typ av elektrisk enhet och hur den anvands minskar risken fér skador om man
anvander personlig skyddsutrustning som t.ex. dammask, skor med halkskydd,
skyddshjalm eller hérselskydd.

¢) Undvik oavsiktlig idrifttagning. Forsdkra dig om att brytaren befinner sig i
positionen "AV” innan du sétter i kontakten i vagguttaget. Om du haller fingret
pa brytaren nar du bar den elektriska enheten eller ansluter en paslagen enhet till
strémférsériningen kan det leda till olyckor. Overbrygga aldrig tryckknappen.

d) Avldgsna instéllningsverktyg eller skruvnycklar innan den elektriska enheten
slas pa. Ett verktyg eller en nyckel som ligger kvar i en roterande del av enheten
kan leda till skador. Stréck aldrig in kroppsdelar i rérliga (roterande) delar.

e) Overskatta inte dig sjélv. Se till att du star stadigt och hall alltid balansen.
Pa sa satt har du i ovantade situationer battre kontroll Gver enheten.

f) Anvénd lamplig kladsel. Anvand aldrig vida klader eller smycken. Hall har,
klader och handskar pa avstand fran rorliga delar. Rorliga delar kan gripa
tag i 16st sittande klader, smycken eller langt har.

g) Om dammsugar- och uppfangningsanordningar kan monteras maste du
se till att de ar anslutna och anvands pa ratt satt. Om sadana anordningar
anvands minskar risker som uppstar till foljd av dammbildning.

h) Overlimna endast den elektriska enheten till undervisade personer. Ungdomar
far endast anvanda elektriska enheter om de &r dver 16 ar gamla och om det &r
noédvandigt for dem att gora det i utbildningssyfte och de arbetar under uppsikt
av en utbildad person.

D) Noggrann hantering och anvéndning av elektriska enheter

a) Overbelasta inte den elektriska enheten. Anvind en elektrisk enhet som &r
avsedd for det arbete du tanker utfora. Du arbetar béattre och sékrare inom
det angivna prestationsomradet om du anvénder en passande elektrisk enhet.

b) Anvénd inte elektriska enheter med skadade brytare. En elektrisk enhet som
inte langre kan slas pa/stangas av ar farlig och maste repareras.

c) Dra ut kontakten ur vagguttaget innan du gor instéllningar pa enheten,
byter tillbehoérsdelar eller Iagger undan enheten. Dessa forsiktighetsatgarder
forhindrar att enheten startar oavsiktligt.

d) Forvara elektriska enheter som inte anvands utom rackhall for barn. Lat
inte personer som inte &r insatta i hur den elektriska enheten fungerar eller
som inte har last igenom dessa anvisningar anvanda den. Elektriska enheter
ar farliga om de anvands av oerfarna personer.
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e) Skot den elektriska enheten med omsorg. Kontrollera om alla rérliga delar
pa enheten fungerar utan problem och att de inte sitter fast, om delar ar
trasiga eller ar sa skadade att de har en negativ inverkan pa den elektriska
enhetens funktion. Lat kvalificerad personal eller en auktoriserad kontrakt-
bunden REMS kundtjanstverkstad reparera de skadade delarna innan de
anvands. Manga olyckor beror pa daligt underhalina elverktyg.

f) Hall skarverktyg vassa och rena. Noggrant rengjorda skarverktyg med vassa
skarkanter fastnar inte lika ofta och ar lattare att styra.

g) Satt fast arbetstycket. Anvand spannanordningar eller en skruvstéd for att halla
fast arbetstycket. Det ar sakrare an att halla det i handen och dessutom kan du
anvanda bada handerna for att mandvrera den elektriska enheten.

h) Anvénd elektriska enheter, tillbehér, anviandningsverktyg motsvarande
dessa anvisningar och i enlighet med foreskrifterna for denna speciella
enhetstyp. Ta da hansyn till arbetsvillkoren och aktiviteten som ska utféras.
Om elektriska enheter anvénds pa annat satt an det de ar avsedda for kan det
leda till farliga situationer. Av sakerhetsskal ar alla slags egenméktiga andringar
pa elektriska enheter forbjudna.

E) Var forsiktig nér du hanterar och anvénder batteridrivna enheter

a) Sakerstall att den elektriska enheten &r avstangd innan batteriet satts i. Om
ett batteri satts i en elektrisk enhet som &r paslagen kan det leda till olyckor.

b) Ladda enbart batterierna i laddare som rekommenderas av tillverkaren. Om
andra batterier anvénds i en laddare &n de som avses finns det risk for brand.

c) Anvénd enbart de batterier som avses for de elektriska enheterna. Om andra
batterier anvénds kan det leda till skador eller borja brinna.

d) Hall batterier som inte anvénds separerade fran gem, mynt, nycklar, spikar,
skruvar eller andra metallféremal som skulle kunna gora att kontakter
overbryggas. En kortslutning mellan batterikontakterna kan orsaka brannskador
eller brand.

e) Vid felaktig anvandning kan vétska rinna ut ur batteriet. Undvik att komma
i kontakt med vatskan. Om du rakar komma i kontakt med vétskan, skolj
av med vatten. Om du far vatska i 6gonen, uppsok en lakare. Batterivatska
som rinner ut kan leda till hudirritation eller brannskador.

f) Om batteriet/laddaren nar temperaturer < 5°C/40°F eller 2 40°C/105°F far
batteriet/laddaren inte anvandas.

g) Kassera inte skadade batterier i hushallssoporna utan lamna in dem hos
en auktoriserad kontraktbunden REMS kundtjanstverkstad eller en godkand
atervinningscentral.

F) Service

a) Lat enbart kvalificerad fackpersonal reparera enheten och enbart med
originalreservdelar. P4 s& satt sakerstéller man att enheten fortséatter vara saker.

b) Folj underhalisforeskrifterna och informationen om verktygsbyte.

c) Kontrollera regelbundet anslutningsledningen till den elektriska enheten
och lat kvalificerad fackpersonal eller en auktoriserad kontraktbunden
REMS kundtjanstverkstad byta ut den om den &r skadad. Kontrollera regel-
bundet forlangningskablarna och byt ut dem om de &r skadade.

Sarskilda sakerhetsanvisningar

e Eftersom varmelementen uppnar temperaturer upp till 300°C, ror aldrig varmele-
menten eller metalldelarna mellan varmeelementet och plasthandtaget, nar
apparaten ar inkopplad. Ror inte svetssdmmen pa plastréren eller nagon del av
réren nara svetssémmen pa plastréren eller nagon del av réren under svetsningen
eller efter svetsningen. Efter att apparaten har kopplats ur tar det en viss tid for
alla delar att svalna. Forsok inte kyla av apparaten genom att doppa den i vétska
eller att halla vatska pa apparaten, detta kommer att skada apparaten.

o Nar maskinen stélls &t sidan da den ar varm, se till att den inte kommer i kontakt
med nagot brannbart material.

e Om apparaten anvands som handhallen, lagg endast apparaten i dess stéll, i
bankhallare eller pa nagot eldtaligt material.

e Halla alltid hander/fingrar borta fran rérandskararen nar den &r igang

o Overbelasta inte rérandskararen. Lagg inte for stort tryck pa den.

e Om apparaten packas ner nar den fortfarande &r varm maste man se till att inget
brannbart kan komma i kontakt med de varma ytorna, se sarskilt upp med nats-
ladden.

1. Tekniska data

1.1. Artikelnummer SSM 160 R SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF
Varmeelement-andsvetsmaskin med
Varmeelement-andsvetsapparat EE
(installbar temperatur, elektronisk reglering) 254020 255020
Varmeelement-andsvetsmaskin med
Varmeelement-andsvetsapparat EE
(installbar temperatur, elektronisk reglering)
Med spannstad for avfasning 252026 252046 254025
Varmeelement-andsvetsapparat EE
(installbar temperatur, elektronisk reglering) 250220 250220 250330 250420
Stall MSG, SSG 110-180 250040 250040
Stall SSG 280 250340
Bankhallare MSG, SSG 110-180 250041 250041
Bankhallare SSG 280 250341
Platlada 252516
Skyddsfodral 250243 250243 250343
Elektrisk hyvel utan motor och mellandrev 252101 252104 254100 255100
Hyvelverktyg 252103 252103 254103 255103
Motor SSM 160—250 med mellandrev med remskiva 251550 251550 251550
Motor SSM 315 med mellandrev med kedjehjul 251551
Motor SSM 160-315 251500 251500 251500 251500
Klamma hoger 252500 252500 254300 255300
Klamma vénster 252501 252501 254310 255310
Klamminldgg Dm 40 252502 252502
Klamminlagg Dm 50 252503 252503
Klamminldgg Dm 56 252504 252504
Klamminlagg Dm 63 252505 252505
Klamminldgg Dm 75 252506 252506 254320
Klamminlagg Dm 90 252507 252507 254321 255320
Klamminlagg Dm 110 252508 252508 254322 255321
Klamminlagg Dm 125 252509 252509 254323 255322
Klamminlagg Dm 135 252510 252510
Klamminlagg Dm 140 252511 252511 254324 255323
Klamminldgg Dm 160 254325 255324
Klamminlagg Dm 180 254326 255325
Klamminldgg Dm 200 254327 255326
Klamminlagg Dm 225 254328 255327
Klamminlagg Dm 250 255328
Klamminlagg Dm 280 255329
Rérhallare hoger/vanster 252350 252350 254350 255350
Rérhallarinlagg Dm 40 252370 252370
Rérhallarinlagg Dm 50 252371 252371
Rérhallarinlagg Dm 56 252372 252372
Rérhallarinlagg Dm 63 252373 252373
Rérhallarinlagg Dm 75 252374 252374 254370
Rérhallarinlagg Dm 90 252375 252375 254371 254371
Rérhéallarinlagg Dm 110 252376 252376 254372 254372
Rérhallarinlagg Dm 125 252377 252377 254373 254373
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SSM 160 R SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF

Rorhallarinlagg Dm 140 252378 252378 254374 254374
Rorhallarinlagg Dm 160 254375 254375
Rorhallarinlagg Dm 180 254376 254376
Rorhallarinlagg Dm 200 254377 254377
Rorhallarinlagg Dm 225 254378 254378
Rorhallarinlagg Dm 250 254379 254379
Rorhallarinlagg Dm 280 255379
Roravskarare REMS RAS P 10-40 290050 Roérkap REMS ROS P 35 291200
Réravskarare REMS RAS P 10-63 290000 Rérkap REMS ROS P 35A 291220
Roravskarare REMS RAS P 50-110 290100 Rorkap REMS ROS P 42P 291000
Roéravskarare REMS RAS P 110-160 290200 Rérkap REMS ROS P 42 291250
Roravfasare REMS RAG P 16-110 292110 Roérkap REMS ROS P 75 291100
Réravfasare REMS RAG P 32-250 292210 Rérstod REMS Herkules 120100
Arbetsomrade SSM 160 R SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF
Rérdiam 40-160 mm 40-160 mm 75-250 mm 90-315 mm
All svetsbar plast
for sanitara installationer, avlopsror, skorstensrenovering, med svetstemperaturer mellan 180-290°C.
Elektriska data
Spanning 230V 230V 230V 230V
Upptagen effekt 1700 W 1700 W 1800 W 2800 W
Varmeelement-andsvetsapparat 1200 W 1200 W 1300 W 2300 W
Elektrisk hyvel 500 W 500 W 500 W 500 W
Frekvens 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
Skyddsklass alla apparater i skyddsklass 1 (jordade)
Afmetingen
Transport L 665 mm 835 mm 800 mm 1230 mm

B 520 mm 565 mm 520 mm 680 mm

H 820 mm 760 mm 760 mm 1030 mm
| drift L 665 mm 1055 mm 1350 mm 1230 mm

B 610 mm 925 mm 800 mm 1220 mm

H 1210 mm 1310 mm 1450 mm 1500 mm
Vikt
Maskinen 47,7 kg 98,5 kg 100 kg 158 kg
Klamminlagg, rorhallarinlagg 17,2 kg 13,85 kg 15 kg 64 kg
Bullerinformation
Ljudniva pa arbetsplatsen 85dB (A) 85dB (A) 85 dB (A) 85dB (A)
Vibrationer
Vagt effektivvarde for accelerationen 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5m/s?

Det angivna vibrationsemissionsvardet har uppmatts enligt ett standardiserat test och kan anvandas som grund for jamférelse med andra maskiner. Det angivna
vibrationsemissionsvardet kan &ven anvandas for en inledande uppskattning av emissionen.

Obs: Vibrationsemissionsvardet kan avvika fran det angivna vérdet vid anvéndning av maskinen, detta beror pa sattet som maskinen anvands pa. Det &r en fordel

att faststalla sékerhetsangivning for anvendaren.

Igangséttning

. Transport och uppstéllning

REMS SSM 160 R

Maskinen levereras och transporteras eller uppstalld enligt fig. 2. Klammor och
rorhallare och startnyckeln transporteras eller férvaras i en separat platlada
(1). Platladan kan fastas nedanfér maskinen i rorstallet. Maskinen faster du
med 4 spanngafflar (4) pa rorstéllet. For transport ska skyddskapan (40) tas
bort vid varmelementet. Det gar ocksa bra att fasta maskinen pa en verkstads-
bank.

REMS SSM 160 K och REMS SSM 250 K

Maskinen levereras och transporteras eller uppstélld enligt fig. 3. Kidmmor och
rorhallare och startnyckeln transporteras eller férvaras i en separat lada (8) i
chassit. For att montera maskinen, las upp de fyra lasen (9) i botten av trans-
portladan. Lyft upp ladan och placera ned pa golvet med lasen nedat. Placera
nu maskinen pa transportladan.

A\ OBSERVERA  Frsikra Er om att ladan (8) ej faller ur. Maskinen skall
centreras i den rektanguléra urtagningen i transportladan. Vid nedpackning gér
motsvarande i omvand ordning. Maskinen kan monteras pa en bank om detta
ar 6nskvart.

Ett plastskydd finns tillgangligt for att skydda varmeelementen under transport.
Detta maste alltid avldgsnas innan varmeelementet slas pa och far heller inte
monteras innan varmeelementet svalnat. Féljs inte detta kommer skyddet att
forstoras och vérmeelementet att skadas.

REMS SSM 315 RF

Maskinen levereras och transporteras eller uppstalld enligt fig. 4. Klammor och
rorhallare och startnyckeln transporteras eller forvaras i en separat lada (1).
For att montera maskinen, las upp barhandtaget (10) fran bajonettlaset (11)
och ta bort det. Rotera maskinen runt sin egen axel sa att hjulstallningen pekar
uppat. Slapp pa lasarmen (12).

A\ OBSERVERA ¢ Ni gor detta hall maskinen stadigt i dess ram! Rotera
maskinen forsiktigt tillbaka och 1&s I&sarmen (12). Vid nedpackning gér motsva-
rande i omvand ordning. Maskinen kan monteras pa en bank om detta ar
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Onskvart. Maskinen kan anvandas pa transportchassit om rérstaliningen tas
bort genom att ta bort de tva motsittande allenskruvarna (13) och att sléppa
pa lasarmen (12). For att montera maskinen pa en arbetsbank, maste hallaren
(14) och hjulstéliningen (15) demonterar férutom rorstallningen.

Elektrisk anslutning
Andsvetsapparaten maste anslutas till ett jordat uttag. Innan anslutning, se till
att uttaget har rétt spanning.

Instéllning av svetsen och rorandskéararen

Andsvetsapparaten kan avlagsnas fran alla maskiner i denna serie och anvéndas
som en handhallen svets. Nar det géller REMS SSM 160 R och REMS SSM
160 K sa ar svetsen monterad i hallaren (17) med hjalp av handtaget (16). Nar
det galler REMS SSM 250 K och REMS SSM 315 RF sa &r svetsen sakrad
med ytterligare en sprint.

A\ OBSERVERA Nz apparaten ar varm, hall endast i handtaget (16).
Ror inte varmelementet eller metalldelarna mellan handtaget och varm-
elementet, da detta kan orsaka brannskador.

REMS SSM 160R
Varmelement-andsvetsapparaten (5) behdver inte centreras efter transporten
eftersom den redan &r instélld vid leveransen.

REMS SSM 160 R, 250 K och REMS SSM 315 RF

Nar maskinen har transporterats maste svetsen (5) centreras. Slapp pa Klamm-
handtaget (22) och dra tillbaka aterhallaren (17) pa svetsen (15) och glidblocket
(21) s langt det gar. Aterspann kiammhandtaget (22).

Svang ut svetsen (5) och rérandskararen (6). Innan Ni rér svetsen (5) och
rorandskararen (6) i sidled, hoj handtaget nagot (18) eller (20), annars kommer
andstoppet att ha en bromsande effekt.

Elektrisk termostat

Enligt DIN15960 och DVS 2208, del 1, skall temperaturen kunna justeras i fina
steg. For att forsakra att apparaterna haller en jamn temperatur &r de utrustade
med termostater. DVS 2208, del 1, specificerar en maximal temperaturdifferens
pa 3°C mellan den instéllda temperaturen och den verkliga temperaturen. |
praktiken kan denna noggrannhet ej uppnas mekaniskt, utan endast med en
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elektrisk termostat. P& grund av detta kan apparater med en fast temperatur
eller med mekaniska termostater ej anvandas for svetsning enligt DVS 2207.

Temperaturen kan justeras pa alla REMS andsvetsapparater. Typen av termo-
stat kan utlasas av kodbokstéverna pa apparatens typskylt, enligt nedanstaende
exempel.

REMS SSG 180 EE: Justerbar temperatur (E), elektrisk termostat (E). Installd
temperatur halls inom % 1°C dvs med en instélld temp. pa 210°C (svetstemp.
for PE) sa kommer temperaturen att variera inom 209°C och 211°C.

Forvarmning av dndsvetsapparaten.

Andsvetsapparaten kopplas in till kontakten pa baksidan pa rorandskérarens
kapa. Sa fort apparaten kopplas in bérjar den varmas upp. Den réda natlampan
(24) och den gréna temperaturlampan (25) bérjar lysa. Det tar ca 10 min. for
apparaten att bli varm. Nar den installda temperaturen uppnatts slar termostaten
av strdmmen till varmeelementet. Den roda natlampan fortsatter att lysa. Om
apparaten har elektrisk termostat (EE) kommer den gréna lampan att blinka
for att indikera termostatens pa- och avslag. Efter 10 minuters ytterligare vantetid
(DVS 2207, del 1) kan svetsarbetet pabdrjas.

Val av korrekt svetstemperatur

Varmelementet ar forinstallt for den generella svetstemperaturen for PE-HD
ror (210°C). Beroende pa rérets diameter och vaggtjocklek, kan det bli nédvan-
digt att justera denna temperatur. | sa fall skall rortillverkarens rekommendationer
féljas. Fig. 5 visar en kurva som kan anvéndas som riktlinje fér temperaturen
beroende pa rorens vaggtjocklek. Principiellt s galler hogre temperatur for
tunna vaggar och lagre temperatur for tjock vaggar (DVS 2207, del 1). Dessutom
kan klimatet (vinter/sommar) géra det nédvandigt att justera temperaturen.
Det &r darfor lampligt att kontrollera varmeelementets temperatur med en
yt-termometer. Om det ar nddvandigt, kan temperaturen justeras med tempe-
raturjusteringsskruven (26). Om detta gdrs, skall man vanta 10 minuter ills ratt
temperatur har uppnatts.

Anvéndning

. Beskrivning av arbetsgangen

Andsvetsprincipen ar att kontaktytorna pa de tva réren passas samman under
tryck pa varsin sida av varmeelementet, upphettas under lagre tryck till ratt
temperatur, och ar svetsas sedan samman under tryck efter att vadrmelementet
plockats bort (fig 6).

Forberedelser

Om apparaten skall anvandas utomhus, maste man se till att svetsningen inte
paverkas av vaderforhallandena. | regn eller starkt solsken skall arbetsplatsen
tackas. For att férhindra avkylning av rérdndarna maste man skérma av platsen
mot drag och blast. Icke runda roér maste justeras innan svetsning kan ske.
Endast rér av samma material och vaggtjocklek kan svetsas ihop. Rér skall
kapas med en REMS RAS réravskarare (se 1.1.).

Fastklamning av ror

Klamminlégg (27) motsvarande rérdiametern skall installeras i kidmmorna (19)
sa att krokningen ar vant mot centrum. Inlaggen sékras med hex skruvar (28)
och den nyckel som medfdljer. De tva rérhallarinlaggen (29) installeras pa
motsvarande satt pa rorhallarna (30) och fasts med hex skruvar. Roren eller
rérdelarna skall justeras in kldmmorna innan de spanns fast. Om nddvandigt,
kan langa ror stodjas med en REMS Herkules (se 1.1.). For korta ror kan
rorhallarna (30) justeras eller vridas 180°. For att gora detta , lossa pa
klamknoppen (32) och stall in rérhallaren, eller héj knoppen (32) och vrid rérhal-
laren runt kldmmknoppens axel (31). Réréndarna skall sticka ut 10—20 mm
mot mitten fran klammorna for att tillata skarning av rérandarna.

Justera in réren eller bitarna sa att &ndarna ar parallella, dvs rérvéggarna skall
vara parallella i svetsen. Om det behdvs, slapp pa klammorna och justera in
roren (kontrollera att réren ar runda). Om det e] gar att justera in réren behéver
man justera in kidmmorna. Lossa d& kldmmskruvarna (33) p& bada klammorna
och ett ror klamms fast i varje kldmma. Om roret inte vilar pa inlaggen och
rérhallarna, sla latt pa sidorna for att justera in kidmmorna. Medan réren fort-
farande &r fastkldmda spanner man fast kiAmmskruvarna (33).

Klammorna maste omsluta rérandarna helt. Om nddvandigt, justera in klam-
muttern (34) under kldammkammen (35) sa att kidmmhandtaget (36) endast
kan stangs med viss kraft.

Forberedelser av rorandar

Innan svetsningen maste rérandarna skéras vinkelratt och jamnt. Detta gors
genom att rérandskararen (6) svangs fram och startas med brytaren i handtaget
(20). Nar rérandskéraren ar igang, fors rérandarna sakta mot skaren med hjalp
av handtaget (7). Skérningen skall utféras tills en hel strang svarvas av fran
bagge réren. Med rorandskéraren fortfarande igang, ta sakta bort réren med
hjalp av handtaget (7), sa att inga flisor eller strangar finns kvar pa rérandarna.
Efter att rérandskararen svangts tillbaka bér man féra ihop rérdndarna for att
kontrollera planheten och justeringen. Under anpassningen far springan mellan
rorandarna inte dverstiga matten i fig. 7, annars kommer utbuktningen pa rérens
utsida att dverstiga 10% av rorets vaggtjocklek. De bearbetade réréandarna
skall inte réras innan svetsningen.

Om ett ror pa ena sidan inte kan/behdver planas mer, medan man behgver
plana pa andra roret, kan stoppet pa rérandskararens undersida svéngas bort
pa den sida planingen ar klar.

De olika stegen i andsvetsprocessen
| svetsprocessen upphettas svetsytorna till svetstemperatur av varmelementet,

och sammanfogas darefter under tryck efter att varmeelementet avlagsnats.
Fore varje svets, bor varmeelementet temperatur kontrolleras. Om nddvandigt
kan man justera temperaturen enligt 2.6. Fore varje svets bér man ocksa
rengdra varmeelementet med papper/trasa och tvattsprit/industrisprit. Man bor
ocksa kontrollera att beldggningen pa varmeelementet inte ar skadad. laktta
forsiktighet s& att belaggningen pa varmeelementet inte skadas.

Processens olika steg visas i fig. 8.

3.5.1. Anpassning

Under anpassningen pressas rérandarna mot varmeelementet sa att en utbukt-
ning uppstar pa réren. Under denna anpassning skall ett tryck pa 0,15 N/mm?
appliceras for PE (DVS 2207, del 1).

Beroende pa rorets diameter och vaggtjocklek, maste man berakna ratt kraft
for att uppna 0,15 N/mm? pa rérandarna. Trycket F &r beréknat som produkten
av trycket p och rérandans area A (F=p-A), dvs ju storre area desto hogre
tryck. Tex ett ror med 110 mm diameter och PN 3,2 (s=3,5 mm) har en area
pa 1170 mm? och kraver ett anpassningstryck pa F=0,15 N/mm?:1170 mm? =
175 N. En skala (37) finns pa varje maskin som visar vilka rortyper som kan
svetsas, upp till vilket tryck med den berdrda maskinen. Fig. 10 till 13 visar
dessa tabeller for REMS SSM 160 R, 160 K, 250 K och 315 RF. Vardet fér den
tryckkraft som behdvs star i respektive tabell (Fig. 9 och 16) och tryckkraften
alstras med hjalp av ett vridbara handtaget (7). Nar fogytorna belastas med
hjalp av det vridbara handtaget kan du avlasa den aktuella tryckkraften pa
visaren (38).

Innan du borjar svetsa &r det viktigt att kontrollera, att spannanordningarna
spanner fast rorstyckena ordentligt, dvs att det klarar den tryckkraft som
rostyckena kommer att belastas med. For att kontrollera detta kér du ihop de
kalla rérarndarna och alstrar som test minst den beréknade tryckkraften med
hjélp av det vridbara handtaget (7). Om spannanordningarna inte klarar att
halla fast rérstyckena méaste spannanordningarna justeras med hjélp av spann-
muttern (34) (se 3.3).

Anpassningen ar fardig da en utbuktning med den héjd som visas i fig. 14,
kolumn 2, har uppstéatt runt hela rérets diameter.

3.5.2. Uppvarmning

For uppvarmning skall trycket minskas till nastan noll. Uppvarmningstiden ges
i fig. 14, kolumn 3. Under uppvérmningen sprids vérmen i svetsytorna och dkar
den till den nédvandiga svetstemperaturen.

3.5.3. Omstillning

Efter uppvarmningen skall rorandarna tas bort fran varmeelementet, vilket dras
bort utan att vidrora rérandarna. Dessa fors omedelbart néra varandra utan att
de ror varandra. Den tillatna tiden fér detta ges i fig 14, kolumn 4. Om tiden
Overskrids hinner rérandarna svalna och man far en undermalig svets.

3.5.4. Svetsning

Roréndarna maste foras samman ytterst langsamt. Trycket skall sakta 6kas till
0,15 N/mm? (DVS 2207, del 1) och maste hallas under avsvalningsperioden
(fig. 14, kolumn 5). Handtaget lases med hjélp av klammhandtaget/knoppen
(37) under kylperioden. Det nédvandiga trycket, beskrivet under 3.5.1., skall
tas fran fig. 9—16. Efter att svetsen ar klar skall en jamn utbuktning synas runt
bagge rérandarna. Utbuktningens form ger en indikation pa svetsen jamnhet.
Dimensionen K pa utbuktningen (fig. 15) maste alltid vara storre an 0, dvs den
maste bukta ut runt hela rorets diameter.

3.5.5. Losskoppling av fardigsvetsade ror

41.
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Nar avsvalningsperioden ar slut, lossa p& klammhandtaget/knoppen (37),
samtidigt som Ni haller i handtaget sa att trycket minskar langsamt. Om trycket
minskar fér snabbt kan svetsen paverkas negativt. Klammspak (36) kan sléppas
och réret kan plockas bort fran maskinen. Lat svetsen svalna naturligt. Forsok
inte paskynda avsvalningen med vatten, kall luft eller dylikt. For hallfasthet, se
rortillverkarens uppgifter.

Underhall

Innan underhalls- och reparationsarbeten pabérjas maste
natkontakten dras ut! Dessa arbeten far endast genomforas av kvalificerad
fackpersonal.

Underhall
REMS SSM apparater ar helt underhallsfria. Vaxeln i den elektriska rérand-
skararen &r inkapslat med fett och behdver ingen ytterligare smérjning.

Inspektion/reparationer

Varmeelementets beldggning skall rengéras med papper/trasa och tvattsprit/
industrisprit fére varje svets. Eventuella plastbeldaggningar pa varmeelementet
skall tas bort pa samma sétt. Var noggrann sa att varmeelementets beldggning
inte skadas.

Roréandskararens motor ar utrustad med kol. Dessa slits med tiden och maste
kontrolleras/bytas da och da. For att gora detta, lossa de fyra skruvarna pa
motorkapan (40) ca 3 mm, dra kapan bakéat och ta bort de tva skydden fran
motorhuset.

Om rérandskararens drivrem blir slak maste den spannas. For att gora detta,
lossa stiftet i huset till motorspindelns niva och vrid forsiktigt kidmmkammen
medurs. Satt fast klAmmkammen igen med stiftet.

Om maskinen blir igensatt av smuts, maste glidskenorna for glidblocken,
varmeelementen och rérandskéraren rengdras och fettas in.
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5. Storningar
5.1. Storning: Apparaten blir inte varm.

Orsak: e Apparaten ar ej inkopplad till natet.
Natsladden &r defekt.

Uttaget fungerar ej.

Apparaten ar defekt.

5.2. Storning:
Orsak:

Plast fastnar pa svetsverktygen.

e Varmeelementet ar smutsigt (se 4.2.).
o Beldggningen ar skadad.

5.3. Storning: Den elektriska rérandskéraren fungerar ej.

Orsak: e Rorandskararen &r inte i arbetsposition (lagesbrytare).
Natsladden &r defekt.

Uttaget fungerar ej.

Apparaten ar defekt.

5.4. Storning: Roérandskéraren stannar eller ger inga plana ytor.
Orsak: o For hart tryck.
e Sloa skar.
o Driviemmen slirar (se 4.2.).
5.5. Storning: Rorandar ar ej parallella.
Orsak: e Klammorna &r inte injusterade (se 3.2.).

6. Produsents-garantibestemmelser

For ej tillaten anvandning och darigenom skadad PTFE-beléaggning pa varme-
elementen galler inte garantin.

Garantin géaller i 12 manader efter att den nya produkten 6verlamnats till den
forsta anvandaren, dock hogst 24 manader efter att produkten levererats till
handlaren. Tidpunkten for dverlamnandet bekraftas genom att képebeviset
skickas in i original. Kdpebeviset maste innehalla uppgifter om inképsdatum
och produktbeteckning. Alla funktionsfel som uppstar under garantitiden och
som bevisligen harstammar fran tillverknings- eller materialfel atgérdas kost-
nadsfritt. Avhjalpning av fel innebar dock inte att garantitiden forlangs eller
fornyas. Garantin galler inte for skador som uppstar till foljd av naturligt slitage,
osakmassig behandling eller missbruk, om bruksanvisningarna inte foljs,
olampligt bransle, omattlig pafrestning, icke &ndamalsenlig anvandning, egen-
maktiga eller externa ingrepp eller andra orsaker som inte kan harledas till
REMS.

Garantiataganden far endast utforas av en auktoriserad kontraktbunden REMS
kundtjanstverkstad. Reklamationer godkanns enbart om produkten lamnas in
till en auktoriserad kontraktbunden REMS kundtjanstverkstad utan att egen-
maktiga ingrepp gjorts och enheten inte plockats isar. Utbytta produkter och
delar 6vergar i REMS &go.

Anvandaren star for alla fraktkostnader.
Anvandarens juridiska rattigheter paverkas inte, sarskilt inte ansprak gentemot
forsaljaren vid fel.

P.S.: Diverse figurer och utldtande i denna instruktion &r tagna fran DVS direktiv
2207 och 2208 (DVS: Tyska Foreningen for Svetsteknik, Disseldorf).

7. Dellistor

Dellistor, se www.rems.de under Downloads — Parts lists.

Oversettelse av original bruksanvisning

Fig. 1 til 4 Fig. 6
1 Kasse for rgrstgtteinnsatser og (1) Forberedelse
spenninnsatser (2) Rer
2 Splinti maskinens transportstilling (3) Varmeelement
3 Rerstativ (4) Rer
4 Spennklem i maskinens (5) Oppvarming
arbeidsstilling (6) Ferdig forbindelse
5 Varmeelement-buttsveiseapparat (7) Prinsipp varmeelement-buttsveising
6 Elektrisk havel .
7 Trykkspak Fig. 7 i )
8 Skuff (1) Utvendig rgrdiameter d (mm)
9 Las (2) Spaltebredde a (mm)
1 Bajonetia Fig.8
a 1) Trykk
B @ T
3) Tilpasningstid
1‘5‘ LSJtna(}:;stell E4; Oppvarm?ngstrykk
A 5) Oppvarmingstid
16 Handtak EG; Omstillingst%d
17 Holder (7) Sammenfayningstrykk
18 Handtak (8) Oppbyggingstid sammen-
19 Seenmnnretmng . f@yningstrykk
20 Handtakmed bergringsbryter 9) Avkjelingstid
21 Skyvesleide (10) Total sammenfayningstid
22 Klemspak (11) Tid
23  Stikkontakt
24 Rad nett-kontrollampe Fig. 9 og 16

25 Grgnn temperatur-kontrollampe (1)
26 Temperatur-innstillingsskrue

Rearserier og trykkrefter for
tilpasning under sveising av rgr av

27 Spenninnsats polyetylen

28 Sekskantskrue (2) Utvendig rerdiameter d

29 Rarstetteinnsats (3) Veggtykkelse s

30 Rorstotte (4) Forhold utvendig rerdiameter/
31 Klemhandtak veggtykkelse SDR

32 Trekkbryter (5) Rerserie S

33  Spennskrue (6) TrykkraftiN

34 Spennmutter .

35 Spenneksenter Fig.14

36 Spennspak (1) N_omlne_II veggtykkelse mm
37 Skilt for trykkraft (2) Tilpasning:

Vulsthgyde pa varmeelementet pa
slutten av tilpasningstiden
(minimumsverdier)

(tilpasning under 0,15 N/mm?) mm
(3) Oppvarming:

Oppvarmingstid £ 10 x veggtykkelse
(oppvarming < 0,02 N/mm?)

38 Indikator

39 Klemspak/-handtak
40 Motorkappe

41 Beskyttelseshette

Fig. 5
(1) Varmeelement-temperatur

(2) Qvre grense (4) Omstilling: Maksimumstid

(3) Nedre grense (5) Sammenfgyning

(4) Rearveggtykkelse (6) Tid frem til full trykkutgvelse
(7) Avkjelingstid under sammen-

fayningstrykk
p=0,15 N/mm?+ 0,01
min (minimumsverdier)

Generelle sikkerhetsinstrukser

Samtlige anvisninger ma leses. Feil relatert til overholdelse av
anvisningene nedenfor kan forarsake elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige person-
skader. Begrepet elektrisk apparat®, som er brukt i det falgende, refererer til nettdrevet
elektroverktay (med nettkabel), batteridrevet elektroverktay (uten nettkabel), maskiner
og elektriske apparater. Det elektriske apparatet ma kun brukes til tilsiktet formal og
under overholdelse av de generelle sikkerhets- og ulykkesforebyggelsesforskrifter.

TA GODT VARE PA DISSE ANVISNINGENE.

A) Arbeidsplass

a) Hold alltid arbeidsomradet rent og ryddig. Uordentlige og ubelyste arbeids-
omrader kan forarsake ulykker.

b) lkke bruk det elektriske apparatet i eksplosjonsfarlige omgivelser hvor det
befinner seg brennbar vaske, gass eller stov. Elekiriske apparater genererer
gnister som kan antenne stgv eller damp.

c) Hold barn og andre personer borte fra omradet nar det elektriske apparatet
er i bruk. Manglende konsentrasjon kan fare til at brukeren mister kontrollen
over apparatet.

B) Elektrisk sikkerhet

a) Tilkoplingsstepselet pa det elektriske apparatet ma passe til stikkontakten.
Stopselet ma ikke under noen omstendigheter forandres. lkke bruk adap-
terstopsler i kombinasjon med beskyttelsesjordede elektriske apparater.
Uforandrede stgpsler og passende stikkontakter reduserer risikoen for elektrisk
stot. Hvis det elektriske apparatet er utstyrt med en jordledning, ma det kun
tilkoples en jordet stikkontakt. Pa byggeplasser, i fuktige omgivelser, utenders
eller ved lignende oppstillingsforhold ma det elektriske apparatet kun tilkoples
stramnettet via en 30mA-feilstram-vernebryter (Fl-bryter).

b) Unnga kroppskontakt med jordede overflater som rer, varmeapparater,
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komfyrer og kjoleskap. Det er starre risiko for elektrisk stat hvis kroppen er jordet.

c) Hold apparatet borte fra vann og fuktighet. Hvis det kommer vann inn i elek-
troapparatet er det starre risiko for elektrisk stat.

d) Ikke bruk kabelen til andre formal, f.eks. til & bare apparatet, henge det
opp eller trekke stopselet ut av stikkontakten. Hold kabelen borte fra varme,
olje, skarpe kanter og apparatdeler som er i bevegelse. Skadede eller flokete
kabler gker risikoen for elektrisk stat.

e) Ved bruk av det elektriske apparatet utenders ma det kun brukes skjote-
ledninger som er godkjent for utenders bruk. Ved bruk av en skjateledning
som er egnet for utendgrs bruk reduseres risikoen for elektrisk stet.

C) Personers sikkerhet
Dette utstyret er ikke egnet for bruk av personer (inklusive barn) med
nedsatte fysiske, sensoriske eller mentale evner eller med manglende
erfaring og kunnskap, med mindre disse personene er instruert i hvordan
utstyret skal brukes eller kontrolleres av en person som er ansvarlig for
deres sikkerhet. Barn ma kontrolleres for a sikre at de ikke leker med utstyret.

a) Vear oppmerksom, var forsiktig med hva du gjer og bruk sunn fornuft ved
arbeider med det elektriske apparatet. lkke bruk det elektriske apparatet
nar du er trett eller under pavirkning av narkotika, alkohol eller medikamenter.
Et gyeblikks uoppmerksomhet ved bruk av apparatet kan fere til alvorlige person-
skader.

b) Bruk personlig verneutstyr og bruk alltid vernebriller. Ved bruk av personlig
verneutstyr, som stavmaske, sklisikre vernesko, beskyttelseshjelm eller hgrsels-
vern, avhengig av det elektriske apparatets type og bruksomrade, reduseres
risikoen for personskader.

c) Unnga utilsiktet idriftsettelse. Kontrollér at bryteren star i stillingen ,,AV*
for stopselet koples til stikkontakten. Hvis det elektriske apparatet baeres med
fingeren hvilende pa bryteren eller hvis apparatet koples til stramforsyningen i
innkoplet tilstand, kan det forarsakes ulykker. Bergringsbryteren ma aldri brofor-
bindes.

d) Fjern innstillingsverktoy eller skrungkler for det elektriske apparatet slas
pa. Et verktay eller en ngkkel som befinner seg i en roterende apparatdel kan
fare til personskader. Grip aldri inn i bevegelige (roterende) deler.

e) Ikke overvurdér deg selv. Sgrg for at du star stedig og alltid har god balanse.
Pa denne maten kan du kontrollere apparatet bedre i uventede situasjoner.

f) Bruk egnede kler. Ikke bruk lgstsittende klesplagg eller smykker. Hold har,
klesplagg og hansker borte fra deler som er i bevegelse. Lastsittende kles-
plagg, smykker eller langt har kan trekkes inn i bevegelige deler.

g) Hvis det kan monteres stevavsug- og oppsamlingsinnretninger, skal det
kontrolleres at slike er tilkoplet og brukes pa riktig mate. Ved bruk av slike
innretninger reduseres de farer stov representerer.

h) Lakun opplarte personer fa bruke det elektriske apparatet. Yngre personer
ma kun bruke det elektriske apparatet i en alder av minst 16 ar, hvis slik bruk er
pakrevet i forbindelse med deres utdannelse og under oppsyn av en fagperson.

D) Omhyggelig omgang med og bruk av elektriske apparater

a) lkke overbelast det elektriske apparatet. Bruk et egnet elektrisk apparat for
arbeidet som skal utferes. Med et egnet elektrisk apparat kan arbeidene utfgres
bedre og sikrere innenfor det oppgitte ytelsesomradet.

b) lkke bruk et elektrisk apparat med defekt bryter. Et elektrisk apparat som ikke
kan slas pa eller av er farlig og ma repareres.

c) Kople stopselet fra stikkontakten for det utferes innstillinger pa apparatet,
tilbehgrsdeler skiftes eller apparatet legges bort. Disse forsiktighetstiltakene
forhindrer utilsiktet oppstarting av apparatet.

d) Elektriske apparater som ikke er i bruk skal oppbevares utilgjengelig for
barn. Det elektriske apparatet ma ikke betjenes av personer som ikke er
kjent med apparatet eller som ikke har lest disse anvisningene. Elektriske
apparater representerer en fare hvis de brukes av uerfarne personer.

e) Plei det elektriske apparatet omhyggelig. Kontrollér om bevegelige apparat-
deler fungerer som de skal og ikke er trege, om deler er gdelagt eller skadet
pa en slik mate at det elektriske apparatets funksjonsdyktighet er nedsatt.
Sorg for at skadede deler repareres av kvalifisert fagpersonale eller av et
autorisert REMS kontrakts-kundeserviceverksted for det elektriske apparatet
tas i bruk. Mange ulykker har sin arsak i darlig vedlikeholdt elektroverktay.

f) Hold skjaereverktoyet skarpt og rent. Omhyggelig pleiet skjesereverktay med
skarpe skjeerekanter setter seg mindre fast og er enklere a fare.

g) Sikre arbeidsstykket. Bruk spenninnretninger eller en skrustikke til a holde fast
arbeidsstykket. Pa denne maten holdes arbeidsstykket sikrere enn med handen
og brukeren har begge hender ledige til & betjene det elektriske apparatet.

h) Bruk elektriske apparater, tilbeher, innsatsverktoy osv. som er oppfert i
disse anvisningene og pa den maten som er foreskrevet for den aktuelle
apparattypen. Ta hensyn til arbeidsforholdene og arbeidsoppgaven som
skal utfgres. Bruk av de elektriske apparatene til andre anvendelser enn det
som er beskrevet kan fgre til farlige situasjoner. Av sikkerhetsmessige arsaker
er enhver egenmektig forandring av det elekiriske apparatet forbudt.

E) Omhyggelig omgang med og bruk av batteridrevne apparater

a) Kontrollér at det elektriske apparatet er slatt av for batteriet settes inn. Ved
innsetting av et batteri i et elektrisk apparat som er slatt pa, kan det oppsta ulykker.

b) Lad kun opp batteriene i ladeapparater som er anbefalt av produsenten. |
et ladeapparat som er egnet for en bestemt type batterier, kan det oppsta brann
hvis det settes inn andre batterier.

c) Bruk kun dertil egnede batterier i de elektriske apparatene. Bruk av andre
batterier kan fore til personskader og brannfare.

d) Hold et batteri som ikke er i bruk borte fra binders, mynter, nokler, spiker,
skruer eller andre sma metallgjenstander som kan forbinde kontaktene
med hverandre. En kortslutning mellom batteriets kontakter kan fare til forbren-
ninger eller brann.

e) Ved feil anvendelse kan det komme vaske ut av batteriet. Unnga kontakt
med denne vasken. Skyll med vann ved utilsiktet kontakt med batterivaeske.
Hvis vaesken kommer i kontakt med gynene, skal i tillegg en lege kontaktes.
Batteriveeske som siver ut kan fare til hudirritasjoner eller til forbrenninger.

f) Ved temperaturer i batteriet/ladeapparatet eller ved omgivelsestemperaturer
< 5°C/40°F eller 2 40°C/105°F ma ikke batteriet/ladeapparatet brukes.

g) Defekte batterier ma ikke kastes som vanlig husholdningsavfall, men leveres
til et autorisert REMS kontrakts-kundeserviceverksted eller et godkjent
avfallsbehandlingsfirma.

F) Service

a) Sorg for at apparatet kun repareres av kvalifisert fagpersonale og kun ved
hjelp av originale reservedeler. P4 denne maten opprettholdes apparatets
sikkerhet.

b) Folg vedlikeholdsforskriftene og instruksene for utskiftning av verktoy.

c) Kontrollér tilkoplingsledningen til det elektriske apparatet med regelmes-
sige mellomrom og serg for at den skiftes ut av kvalifisert fagpersonale
eller av et autorisert REMS kontrakts-kundeserviceverksted hvis den er
skadet. Kontrollér skjateledningen med regelmessige mellomrom og skift
den ut hvis den er skadet.

Spesielle sikkerhetsinstrukser

e Maskinens varmeelement-buttsveiseapparat kommer opp i en arbeidstemperatur
pa inntil 300°C. Derfor ma hverken varmeelementet eller stalblikkdelene mellom
varmeelementet og kunststoffhandtaket berares etter at apparatet er tilkoplet.
Sveisesgmmen pa kunststoffraret og omradet rundt denne méa heller ikke bergres
under og etter sveising! Etter frakopling tar det en viss tid fgr apparatet er avkjolt.
Avkjelingsprosessen ma ikke paskyndes ved & legge apparatet i vaeske. Dette
vil medfgre skader pa apparatet.

e Pass pa at et varmt varmeelement ikke kommer i kontakt med brennbart materiale.

e Hvis varmeelement-buttsveiseapparatet brukes som handapparat, ma apparatet
kun plasseres i hertil egnede holdere (oppbevaringsstativ, holder for arbeidsbenk)
eller pa et brannhemmende underlag.

o Stikk ikke handen inn i det roterende havelverktoyet.

o |kke overbelast hgvelen. Ikke bruk for hgyt fremfaringstrykk.

e Huvis et enna varmt varmeelement-buttsveiseapparat plasseres eller transporteres
i stalblikkassen, m& man til tross for det brannhemmende innlegget passe pa at
det varme varmeelementet ikke kommer i kontakt med brennbart materiale,
spesielt ikke med tilkoplingsledningen.

1. Tekniske data
1.1. Artikkelnumre

Varmeelement-buttsveisemaskin med
varmeelement-buttsveiseapparat EE
(innstillbar temperatur, elektronisk regulering)
Varmeelement-buttsveisemaskin med
varmeelement-buttsveiseapparat EE
(innstillbar temperatur, elektronisk regulering)
Med spennstikker for skrautganger

Varmeelement-buttsveiseapparat EE
(innstillbar temperatur, elektronisk regulering)

Oppbevaringsstativ MSG, SSG 110-180
Oppbevaringsstativ SSG 280

Holder for arbeidsbenk MSG, SSG 110-180
Holder for arbeidsbenk SSG 280
Stalblikkasse

Beskyttelsestrekk

250041

SSM 160 R

252026

250220
250040

252516
250243

SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF

254020 255020

252046 254025

250220
250040

250330 250420

250340
250041
250341

250243 250343
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1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

Elektrisk hgvel uten motor uten mellomgir
Hgvelverktay

Motor SSM 160—250 med mellomgir med remskive
Motor SSM 315 med mellomgir med kjedehjul
Motor SSM 160-315

Spenninnretning hgyre

Spenninnretning venstre

Spenninnsats Dm 40
Spenninnsats Dm 50
Spenninnsats Dm 56
Spenninnsats Dm 63
Spenninnsats Dm 75
Spenninnsats Dm 90
Spenninnsats Dm 110
Spenninnsats Dm 125
Spenninnsats Dm 135
Spenninnsats Dm 140
Spenninnsats Dm 160
Spenninnsats Dm 180
Spenninnsats Dm 200
Spenninnsats Dm 225
Spenninnsats Dm 250
Spenninnsats Dm 280

Rerstette hiv
Rarstatteinnsats Dm 40
Rerstgtteinnsats Dm 50
Rarstatteinnsats Dm 56
Rerstetteinnsats Dm 63
Rarstatteinnsats Dm 75
Rarstgtteinnsats Dm 90
Rarstetteinnsats Dm 110
Rarstatteinnsats Dm 125
Rarstatteinnsats Dm 140
Rarstatteinnsats Dm 160
Rarstatteinnsats Dm 180
Rarstatteinnsats Dm 200
Rarstatteinnsats Dm 225
Rarstatteinnsats Dm 250
Rarstatteinnsats Dm 280

Rorkutter REMS RAS P 10-40 290050
Rerkutter REMS RAS P 10-63 290000
Rorkutter REMS RAS P 50-110 290100
Rerkutter REMS RAS P 110-160 290200

Reravfasingsapparater REMS RAG P 16-110 292110
Reravfasingsapparater REMS RAG P 32-250 292210

Arbeidsomrade
Regrdiameter
Alle sveisbare kunststoffer

SSM 160 R

252101
252103
251550

251500
252500
252501

252502
252503
252504
252505
252506
252507
252508
252509
252510
252511

252350
252370
252371
252372
252373
252374
252375
252376
252377
252378

SSM 160 R

40-160 mm

for saniteerinstallasjon, avlgpsrer, peissanering, med sveisetemperatur 180—-290°C.

Elektriske data

Merkespenning (nettspenning)
Merkeeffekt, opptatt
Varmeelement-buttsveiseapparat
Elektrisk hgvel

Merkefrekvens
Beskyttelsesklasse

Dimensjoner
Transport

S T —

Drift

Vekt
Maskin
Spenn-, statteinnsatser

Steyinformasjon
Arbeidsplassrelatert emisjonsverdi

Vibrasjoner
Veid effektivverdi for akselerasjon

230V
1700 W
1200 W
500 W
50-60 Hz

SSM 160 K SSM 250 K

252104 254100

252103 254103

251550 251550

251500 251500

252500 254300

252501 254310

252502

252503

252504

252505

252506 254320

252507 254321

252508 254322

252509 254323

252510

252511 254324
254325
254326
254327
254328

252350 254350

252370

252371

252372

252373

252374 254370

252375 254371

252376 254372

252377 254373

252378 254374
254375
254376
254377
254378
254379

Rersaks REMS ROS P 35

Rersaks REMS ROS P 35A

Rersaks REMS ROS P 42P

Rarsaks REMS ROS P 42
Rersaks REMS ROS P 75
Reroppstetting REMS Herkules

SSM 160 K
40-160 mm

230V
1700 W
1200 W
500 W
50-60 Hz

SSM 250 K
75-250 mm

230V
1800 W
1300 W
500 W

50-60 Hz

alle apparater beskyttelsesklasse 1 (jordledning)

665 mm
520 mm
820 mm

665 mm
610 mm
1210 mm

47,7 kg
17,2 kg

85 dB (A)

2,5 m/s?

835 mm
565 mm
760 mm

1055 mm
925 mm
1310 mm

98,5 kg
13,85 kg

85dB (A)

2,5 m/s?

800 mm
520 mm
760 mm

1350 mm
800 mm
1450 mm

100 kg
15 kg

85 dB (A)

2,5 m/s?

SSM 315 RF

255100
255103

251551
251500
255300
255310

255320
255321
255322

255323
255324
255325
255326
255327
255328
255329

255350

254371
254372
254373
254374
254375
254376
254377
254378
254379
255379

291200
291220
291000
291250
291100
120100

SSM 315 RF
90-315mm

230V
2800 W
2300 W
500 W
50-60 Hz

1230 mm
680 mm
1030 mm

1230 mm
1220 mm
1500 mm

158 kg
64 kg

85 dB (A)

2,5 m/s?

Den angitte svingningsutslippsverdien ble malt etter en standardmessig testprosess og kan til brukes til sammenligning med et annet apparat. Den angitte svingnings-
utslippverdien kan ogsa brukes til en innledende beregning av eksponeringen.

Obs! Svingningsutslippsverdien kan avvike fra angitt verdi ved faktisk bruk av apparatet, avhengig av type og mate apparatet brukes pa. Uafhaengigt av betjenings-
vejledning er det en fordel at fastlaegge sikkerhedsangivelser for brugeren.
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2.

21.

2.2,

2.3.

24,

Idriftsettelse

Transport og oppstilling av maskinen

REMS SSM 160 R

Maskinen leveres og transporteres hhv. oppstilles som vist i fig. 2. Spenninn-
satsene, rgrstgtteinnsatsene og en arbeidsngkkel transporteres hhv. oppbevares
i en separat stalblikkasse (1). Stalblikkassen kan henges fast under maskinen
i rgrstativet. Maskinen festes til rarstativet ved hjelp av 4 spennklemmer (4).
Fer transport ma beskyttelseshetten (40) hektes av ved varmeelementet.
Maskinen kan ogsa festes pa en arbeidsbenk.

REMS SSM 160 K og REMS SSM 250 K

Maskinen leveres og transporteres hhv. oppstilles som vist i fig. 3. Spenninn-
satsene, rarstgtteinnsatsene og en arbeidsngkkel transporteres hhv. oppbevares
i en innebygget skuff (8). For oppstilling av maskinen &pnes de 4 lasene (9) pa
undersiden av transportkassen. Transportkassen lgftes opp og settes pa gulvet,
slik at lasene befinner seg pa gulvet. Maskinen settes deretter pa transport-
kassen.

A FORSIKTIG pags pa at skuffen (8) ikke faller ut. Maskinen sentreres i
den firkantede fordypningen pa oversiden av kassen. For transport utfares
prosedyren i omvendt rekkefelge. Maskinen kan ogsa festes pé en arbeidsbenk.

For & beskytte varmeelementet under transport leverer vi et beskyttelsestrekk
av kunststoff. Beskyttelsestrekket ma alltid tas av for varmeelementet varmes
opp hhv. ma farst settes pa for transport etter at varmeelementet er avkjglt, da
trekket ellers vil bli gdelagt og apparatet skadet.

REMS SSM 315 RF

Maskinen leveres og transporteres hhv. oppstilles som vist i fig. 4. Spenninn-
satsene, rarstotteinnsatsene og arbeidsngkkelen transporteres hhv. oppbevares
i en separat kasse (1). For oppstilling av maskinen vris trekkstangen (10) ut av
bajonettlasen (11) og tas av. Sving maskinen rundt tverraksen (understellsaksen),
slik at hjulstellet peker oppover. Apne lasespaken (12).

A\FORSIKTIG o4 maskinen godt fast i rammen! Sving maskinen forsiktig
rundt langsaksen og opp. Las lasespaken (12) igjen. For transport utfgres
prosedyren i omvendt rekkefglge. Maskinen kan ogsa brukes pa understellet.
Til dette ma rerstativet tas av ved & fierne de to unbrakoskruene pa hver sin
side (13) og apne lasespaken (12). For @ montere maskinen pa arbeidsbenken
ma bade rarstativet, stotten (14) og understellet (15) skrus av.

Elektrisk tilkopling

Foar tilkopling av maskinen skal det kontrolleres om spenningen som er oppgitt
pa typeskiltet stemmer overens med nettspenningen. Varmeelement-buttsvei-
seapparatet (5) har en egen tilkoplingsledning. Derfor ma det ogsa kontrolleres
at spenningen som er oppgitt pa varmeelement-buttsveiseapparatets typeskilt
stemmer overens med nettspenningen.

Posisjonering av varmeelement-buttsveiseapparatet og den elektriske
hgvelen

Pa alle maskiner er det mulig & ta av varmeelement-buttsveiseapparatet og
bruke det som handfert apparat. P4 maskinene REMS SSM 160 R og REMS
SSM 160 K er apparatet satt inn i holderen (17) med handtaket (16), pa maski-
nene REMS SSM 250 K og REMS SSM 315 RF er apparatet i tillegg last ved
hjelp av en plugg.

A\FORSIKTIG Apparatet ma kun holdes i handtaket (16) nar det er varmt!
Ta aldri pa varmeelementet eller metalldelene mellom handtaket og
varmeelementet! Forbrenningsfare!

REMS SSM 160R
Det er ikke ngdvendig & sentrere varmeelement-buttsveiseapparatet (5) etter
transport av maskinen, fordi apparatet er ferdig innstilt ved levering.

REMS SSM 160K, 250 K og SSM 315RF

Varmeelement-buttsveiseapparatet (5) ma sentreres etter transport av maskinen.
For & gjere dette lasnes klemspaken (22) og holderen (17) til varmeelement-
buttsveiseapparatet (5) trekkes tilbake til anslag pa skyvesleiden (21). Deretter
trekkes klemspaken (22) til igjen.

Sving ut varmeelement-buttsveiseapparatet (5) og den elektriske hgvelen (6).
For varmeelement-buttsveiseapparatet (5) og den elektriske hgvelen (6) beveges
il siden, skal utstyret alltid Igftes litt opp i handtaket (18) hhv. (20), da ende-
anslaget ellers bremser.

Elektronisk temperaturregulering

Bade DIN 15960 og DVS 2208 del 1 foreskriver at varmeelementets temperatur
skal kunne innstilles i sma trinn. For ogsa & sikre den ngdvendige konstante
temperaturen i varmeelementet, er apparatene utstyrt med temperaturregule-
ring (termostat). DVS 2208 del 1 foreskriver at temperaturforskjellen i forhold
til reguleringsreaksjonene skal vaere maksimum 3°C. En slik reguleringsngy-
aktighet er i praksis ikke mulig & oppna med mekanisk temperaturregulering,
men kun med elektronisk temperaturregulering. Varmeelement-buttsveiseap-
parater med fast innstilt temperatur eller med mekanisk temperaturregulering
ma derfor ikke brukes for sveisearbeider jf. DVS 2207.

Temperaturen kan innstilles hos alle REMS varmeelement-buttsveiseapparater.
Alle leveres med elektronisk temperaturregulering. Varmeelement-buttsveise-
apparatenes typeskilt er merket som falger:

F.eks. REMS SSG 180 EE: E Innstillbar temperatur, E Elektronisk termostat,
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regulerer den innstilte temperaturen med en toleranse pa + 1°C, dvs. en innstilt
temperatur pa 210°C (sveisetemperatur PE) varierer mellom 209°C og 211°C.

Forvarming av varmeelement-buttsveiseapparatet
Varmeelement-buttsveiseapparatets tilkoplingsledning skal tilkoples til stik-
kontakten (23) pa baksiden av hgvelhuset. Nar tilkoplingsledningen som gar
ut fra denne stikkontakten tilkoples til stramnettet, er maskinen driftsklar og
varmeelement-buttsveiseapparatet begynner & varmes opp. Den rgde nett-
kontrollampen (24) og den grenne temperatur-kontrollampen (25) lyser. Appa-
ratet trenger ca. 10 min for & varmes opp. Nar den innstilte temperaturen er
nadd, kopler den integrerte temperaturregulatoren (termostaten) ut strgmtilfgr-
selen til varmeelementet. Den rade nett-kontrollampen fortsetter & lyse. Ved
elektronisk termostat (EE) blinker den grenne temperatur-kontrollampen og
signaliserer pa denne méaten den stadige ut- hhv. innkoplingen av strgmtilfar-
selen. Etter ytterligere 10 min ventetid (DVS 2207 del 1) kan sveiseprosessen
starte.

Valg av sveisetemperatur

Varmeelement-buttsveiseapparatets temperatur er forhandsinnstilt til middels
sveisetemperatur for PE-HD-rgr (210°C). Avhengig av rgrmaterialet og rgrets
veggtykkelse kan det veere ngdvendig & korrigere denne sveisetemperaturen.
| denne forbindelse skal produsentens instrukser for rer og formstykker over-
holdes! Fig. 5 viser en standardverdikurve for varmeelement-temperaturene
avhengig av rarets veggtykkelse. Prinsipielt er det slik at den gvre temperaturen
bar brukes for mindre veggtykkelser og den nedre temperaturen for sterre
veggtykkelser (DVS 2207 del 1). | tillegg kan pavirkning fra omgivelsene
(sommer/vinter) gjere det ngdvendig & korrigere temperaturen. Av denne grunn
ber varmeelementets temperatur kontrolleres for eksempel med et elektrisk
overflate-temperaturmaleapparat. Om ngdvendig kan temperaturen korrigeres
ved & dreie temperatur-innstillingsskruen (26). Hvis temperaturen skal justeres
ma man veere oppmerksom pa at varmeelementet farst kan brukes 10 min
etter at innstilt temperatur er nadd.

Drift

. Prosessbeskrivelse

Ved varmeelement-buttsveising tilpasses forbindelsesflatene pa sveisedelene
under trykk ved hjelp av varmeelementet, oppvarmes deretter il sveisetempe-
ratur under redusert trykk og sammenfayes under trykk etter at varmeelementet
er fiernet (fig. 6).

Forberedelser for sveising

Hvis sveisingen utfgres utenders, ma man pase at sveisearbeidet ikke pavirkes
av ugunstige omgivelsesfaktorer. Ved darlig veer eller sterk sol skal sveisepunktet
tildekkes, om ngdvendig skal det settes opp et sveisetelt. For & unnga ukontrol-
lert avkjgling av sveisepunktet grunnet trekk, skal rarendene pa motsatt side
av sveisepunktet stenges. Ujevne rgrender skal rettes opp far sveising, f.eks.
ved forsiktig oppvarming med et varmluftapparat. Kun rer hhv. rer og formstykker
av samme materiale og samme veggtykkelse ma sveises sammen. Rarene
kuttes med rgrkutteren REMS RAS (se 1.1.).

Spenning av rerene

Avhengig av rgrdiameteren skal de 4 spenninnsatsene (27) settes inn i spen-
ninnretningene (19) pa en slik mate at spenninnsatsenes vinklede side peker
mot midten. Spenninnsatsene klemmes fast med sekskantskruene (28) ved
hjelp av den vedlagte ngkkelen. P4 samme mate skal de 2 rarstetteinnsatsene
(29) monteres pa rarstetten (30) og klemmes fast med sekskantskruene (28).
Rarene hhv. rgrledningsdelene skal posisjoneres fgr de spennes fast i spen-
ninnretningen. Hvis ngdvendig kan lange ror stgttes opp med REMS Herkules
(se 1.1.). For oppstatting av korte rarstykker forskyves rerstattene (30) eller
de dreies 180°. For & gjore dette lasnes klemhandtaket (31) og rarstatten
forskyves hhv. trekkbryteren (32) loftes opp og rerstetten dreies rundt klem-
handtakets (31) akse. Rgrendene skal rage 10 til 20 mm over spenninnsatsene
eller spenninnretningene inn mot midten, slik at det er mulig & havle.

Rarene eller formstykkene skal posisjoneres slik at flatene star planparallelt i
forhold til hverandre, dvs. at rerveggene ma stemme overens i sammenfay-
ningsomradet. Om ngdvendig skal rarene posisjoneres pa nytt og dreies med
spennmekanismen i &pen stilling (ujevnt rer?). Hvis det ikke lykkes & korrigere
etter gjentatte forsgk, er det nadvendig & justere spenninnretningene. For &
gjore dette l@snes spennskruene (33) til begge spenninnretningene og et rar
spennes fast i begge spenninnretningene. Hvis rgret ikke ligger inntil spen-
ninnretningene og rarstettene, skal spenninnretningene sentreres ved a sla fra
siden. Deretter skal spennskruene (33) trekkes til igjen mens roret fortsatt er
fastspent.

Spenninnretningene ma tett omslutte rarendene. Om ngdvendig méa spennmut-
teren (34) under spenneksenteren (35) etterjusteres helt til spennspaken (36)
ma lukkes ved & bruke kraft.

Heavling av rerendene

Umiddelbart fgr sveising planhgvles de rgrendene som skal sveises. Dette
gjeres ved & svinge den elektriske hgvelen (6) inn i arbeidsomradet. Havelen
slas pa ved a trykke bergringsbryteren i handtaket (20). Mens hgvelen gar,
skal rarendene trykkes middels hardt mot havelskivene ved hjelp av trykkspaken
(7). Det skal havles helt til det dannes en ubrutt spon pa begge sider. Deretter
skal trykkspaken (7) sakte lgsnes mens hgvelen fortsatt er slatt pa, slik at det
ikke sitter igjen sponbiter pa rerendene. Etter at hgvelen er svingt bort, skal de
hgvlede rarendene forsgksvis sammenfgyes og endenes planparallellitet og
aksiale forskyvning kontrolleres. Under tilpasningstrykk ma planparallelliteten
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ikke overskride spaltebredden som er oppygitt i fig. 7, og forskyvningen pa rerets
ytterside ma vaere maksimum 10% av veggtykkelsen. De hgvlede sveiseflatene
ma ikke lenger bergres far sveisingen skal utferes.

Hvis roret eller formstykket ikke skal hgvles videre eller overhodet ikke skal
hgvles pa den ene siden, men den andre siden ma etterhgvles, svinges anslaget
pa undersiden av hgvelhuset til den siden som ikke skal hgvles.

Prosesskritt ved varmeelement-buttsveising

Ved varmeelement-buttsveising oppvarmes sammenfayningsflatene til sveise-
temperatur ved hjelp av et varmeelement og sveises under trykk etter at
varmeelementet er fiernet. Far hver sveiseprosess skal varmeelementets
temperatur kontrolleres innenfor varmeelementets arbeidsomrade. Om nadvendig
skal varmeelementets temperatur korrigeres som beskrevet under 2.6. For
hver sveiseprosess skal varmeelementet i tillegg rengjeres med lofritt papir
eller en lofri klut og sprit eller teknisk alkohol. Spesielt viktig er det at ingen
kunststoffrester blir sittende pa belegget. Ved rengjering av varmeelementet
skal det pasees at varmeelementets antiadhesive belegg ikke skades grunnet
bruk av verktay.

Prosesskrittene er vist i fig. 8.

3.5.1. Tilpasning

| tilpasningsfasen presses sammenfgyningsflatene som skal sveises sa lenge
mot varmeelementet at det dannes en konturvulst. Under tilpasning brukes
f.eks. et tilpasningstrykk pa 0,15 N/mm? for PE (DVS 2207 del 1).

Avhengig av de forskjellige rardiametrene og rerenes forskjellige veggtykkelser,
som varierer etter det ngdvendige trykknivaet, beregnes den trykkraft som
behgves pa sammenfayningsflatene for & oppna tilpasningstrykket pa 0,15 N/
mm?Z. Trykkraften F beregnes ut fra produktet av tilpasningstrykket p og rerflaten
A(F=p-A), dvs. atjo starre selve rgrflatene er, desto hayere er trykkraften som
rgrflatene ma presses sammen med. Et rer med @ 110 mm, PN 3,2 (s=3,5
mm) har for eksempel en rgrflate pa 1170 mm? og dermed en pakrevd trykkraft
pa F=0,15 N/mm?2-1170 mm?=175 N. Pa hver maskin er det montert et skilt
(37) med en tabell som viser hvilke rgr som kan sveises med denne maskinen
opp til hvilket trykkniva og med hvilken trykkraft. Fig. 10 til 13 viser disse tabel-
lene for maskinene REMS SSM 160 R, REMS SSM 160 K, REMS SSM 250
K, REMS SSM 315 RF. Den ngdvendige trykkraftverdien avleses i den aktuelle
tabellen (Fig. 9 og 16) og genereres med dreiehandtaket (7). Nar sammenfay-
ningsflatene belastes med dreiehandtaket, kan den oppnadde trykkraften
avleses pa indikatoren (38).

Far sveising skal det kontrolleres om spenninnretningene spenner rgrstykkene
tilstrekkelig godt fast for at de som et minimum skal kunne ta opp den nagdven-
dige trykkraften. Dette gjgres ved a kjgre sammen rerendene i kald tilstand og
forsgksvis generere minimum den utregnede trykkraften ved hjelp av dreie-
handtaket (7). Hvis spenninnretningene ikke holder fast rardelene, ma spennmu-
trene (34) etterjusteres (se 3.3).

Tilpasningen er avsluttet nar det er dannet en vulst rundt hele rerets omkrets
og denne har minst den hgyden som er oppgitt i fig. 14, spalte 2.

3.5.2. Oppvarming

Ved oppvarming senkes trykket nesten ned til null. Oppvarmingstiden er oppfart
ifig. 14, spalte 3. Ved oppvarming trenger varmen inn i sammenfgyningsflatene
som skal sveises og varmer opp disse til sveisetemperaturen.

3.5.3. Omstilling

Etter oppvarming skal sammenfgyningsflatene Igsnes fra varmeelementet og
varmeelementet svinges bort uten & bergre de oppvarmede sammenfgynings-
flatene. Sammenfeyningsflatene skal deretter raskt settes mot hverandre til
umiddelbart far beraringspunktet. Omstillingstiden ma ikke overskride de tidene
som er oppfert i fig. 14, spalte 4, da dette vil fare til at sammenfgyningsflatene
blir utillatt kalde.

3.5.4. Sammenfgyning

Nér bergring skjer skal sammenfgyningsflatene treffe p& hverandre med en
hastighet neer null. | henhold til DVS 2207 del 1 skal sammenfgyningstrykket
stige jevnt opp til 0,15 N/mm? og ma opprettholdes under avkjglingstiden (fig.
14, spalte 5). Ved hjelp av klemspaken/-handtaket (39) fikseres trykkspaken
under avkjglingstiden. Trykkreftene som kreves er, som beskrevet under 3.5.1.,
oppfert i tabellene i fig. 9 til 16. Etter sammenfgyning ma det veere en jevn
dobbeltvulst rundt hele omkretsen. Vulstens fasong gir en fgrste pekepinn om
hvor jevn sveisingen er. Malet K pa vulsten (fig. 15) ma alltid veere storre enn
0, dvs. at vulsten ma rage ut over rgrets kontur pa alle punkter.

3.5.5. Frigjering av den sveisede forbindelsen

Etter at avkjglingstiden er utlgpt og far spenninnretningene Igsnes, skal
klemspaken/-handtaket (39) apnes. Dreiehandtaket ma da holdes fast, slik at
sammenfgyningstrykket kan reduseres langsomt og uten at sveisesgmmen
pavirkes negativt. Deretter apnes spennspakene (36) og den sveisede rarfor-
bindelsen kan tas ut av maskinen. La sveisesemmen avkjgle uten pavirkning
utenfra! Avkjglingsprosessen i sveisesemmen ma ikke paskyndes med vann,
kald Iuft e.l.! Se produsentens informasjon nar det gjelder belastning av rer og
formstykker!

Service

For det utfores service- og reparasjonsarbeider skal
nettstopselet frakoples! Disse arbeidene ma kun utfares av kvalifisert fagper-
sonale.
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Vedlikehold
Maskinene REMS SSM er fullstendig vedlikeholdsfrie. Giret til den elektriske
hgvelen gar i en kontinuerlig fettfylling og ma derfor ikke smares.

Inspeksjon/service

Far hver sveiseprosess skal varmeelementets antiadhesive belegg rengjeres
med lofritt papir eller en lofri klut og sprit eller teknisk alkohol. Rester av kunst-
stoff som sitter igjen pa varmeelementet skal straks fiernes med lofritt papir
eller en lofri klut og sprit eller teknisk alkohol. Nar dette gjeres skal det pasees
at varmeelementets antiadhesive belegg ikke skades grunnet bruk av verktay.

Motoren til den elektriske havelen er utstyrt med kullbgrster. Disse er utsatt for
slitasje og ma derfor kontrolleres hhv. skiftes ut fra tid til annen. Dette gjeres
ved a Igsne de 4 skruene i motorkappen (40) ca. 3 mm. Trekk motorkappen
bakover og ta av de to dekslene p& motorhuset.

Hvis hgveldrivmekanismens kileremspenning skulle avta etter lengre driftstid,
ma kileremmen etterspennes. Dette gjores ved a lgsne stiftskruen i havelhuset
pa hgyde med motorakselen og dreie spenneksenteren med motoren litt i
urviserens retning. Spenneksenteren klemmes fast igjen med stiftskruen.

Hvis maskinene er utsatt for sterk forurensning, skal stengene som den beve-
gelige sleiden hhv. varemeelement-buttsveiseapparatet og den elektriske
hgvelen gar p4, rengjeres og fettes fra tid til annen.

Feil
. Feil:  Varmeelement-buttsveiseapparatet varmes ikke opp.
Arsak: e Varmeelement-buttsveiseapparatet er ikke tilkoplet en stikkontakt.
o Tilkoplingsledningen er defekt.
o Stikkontakten er defekt.
e Apparatet er defekt.
Feil:  Kunststoffrester sitter igjen pa varmeelementet.
Arsak: e Varmeelementet er skittent (se 4.2).
o Det antiadhesive belegget er skadet.
Feil:  Den elektriske hgvelen starter ikke.
Arsak: e Hgvelen star ikke i arbeidsstilling (endebryter).
o Tilkoplingsledningen er defekt.
o Stikkontakten er defekt.
e Apparatet er defekt.
Feil:  Hovelen stanser eller overflaten blir ujevn ved hgvling.
Arsak: e Fremfgringstrykket er for hayt.
o Hovelverktayet er slgvt.
o Kileremmen sklir (se 4.2.).
Feil:  De fastspente rarene flukter ikke.

Arsak: e Spenninnretningene er feiljustert i forhold til hverandre (se 3.2.).

Produsentgaranti

Ved skader pa varmeelementenes PTFE-belegg grunnet ufagmessig bruk
gjelder ikke garantien.

Garantiperioden er 12 mander fra levering av det nye produktet til farste bruker,
men maksimum 24 mander fra levering til forhandler. Leveringstidspunktet skal
dokumenteres gjennom innsendelse av de originale kjgpsdokumentene, som
ma inneholde informasjon om kjgpsdato og produktbetegnelse. Alle funksjons-
feil som oppstar i garantiperioden og som beviselig er 4 tilbakefere til produk-
sjons- eller materialfeil, vil bli utbedret vederlagsfritt. Utbedring av mangler fgrer
ikke til at garantiperioden for produktet forlenges eller fornyes. Skader som
oppstar grunnet naturlig slitasje, ufagmessig handtering, feil bruk, manglende
overholdelse av driftsanvisningene, uegnede driftsmidler, overbelastning,
utilsiktet anvendelse, uautoriserte inngrep fra bruker eller tredjeperson eller
andre arsaker som REMS ikke kan pata seg ansvaret for, dekkes ikke av
garantien.

Garantiytelser ma kun utfgres av et autorisert REMS kontrakts-kundeservice-
verksted. Reklamasjoner blir kun godkjent hvis produktet sendes inn til et
autorisert REMS kontrakts-kundeserviceverksted uten forutgdende inngrep og
i ikke-demontert tilstand. Utskiftede produkter og deler er REMS’ eiendom.
Brukeren dekker kostnadene for frakt frem og tilbake.

Brukerens lovfestede rettigheter, spesielt retten til & klage pa mangler overfor
forhandleren, blir ikke bergrt.

P.S.: Forskjellige figurer og formuleringer i denne bruksanvisningen er hentet
fra DVS-direktivene 2207 og 2208 (DVS: Deutscher Verband fiir Schweilltechnik
e.V.,, Disseldorf (tysk forbund for sveiseteknikk)).

Delelister

For delelister, se www.rems.de under Downloads — Parts lists.



dan

dan

Oversattelse af den originale brugsanvisning

Fig. 1-4 Fig. 6

1 Kasse til underlag for ror- (1) Forberedelse
insatserog til spaendindsatser (2) Rer

2 Splint til maskinens transport- (3) Varmeelement
stilling (4) Rer

3 Raorstativ (5) Opvarmning

4 Speendplad i maskinens (6) Feerdig forbindelse
arbejdsstilling (7) Varmeelementstumpsvejsning

5 Varmeelement-stumpsvejse- (princip)
apparat .
6 Elektrisk hovl Fig. 7 o
7 Fremforingsarm (1) Rerets udvendige diameter d (mm)
8 Skyderum (2) Spaltebredde a (mm)
9 Las Fig. 8

10 Vognstang

Tryk
11 Bajonetlas ry

Tilpasningstryk

Nedkglingstid

19 Speendanordninger ) Samlet fugetid

20 Greb med vippekontakt

(1)
12 Lasearm g; Tilpasningstid
13 Indvendig sekskantskrue (4) Opvarmningstryk
14 Stette (5) Opvarmningstid
15 K?restatlv (6) Omstillingstid
16 Handtag (7) Fugetryk
17 Holder (8) Udviklingstid for fugetryk
18 Greb (9)
(10
11) Tid
21 Skydesleede o
22 Klemarm Fig. 9 og 16
23 Stikkontakt (1) Rarserier og trykkrafter til udligning

24 Rad net-kontrollampe ved svejsning til rer af polyethylen

25 Gregn temperatur-kontrollampe (2) Udvendig rgrdiameter d
26 Temperatur-indstillingsskrue (3) Veegtykkelse s
27 Speendindsats (4) Forholdet mellem udvendig

28 Sekskantskrue diameter/vaegtykkelse SDR

29 Indsats til rgrunderlag (5) Rerserie S

30 Rerunderlag (6) TrykkraftiN

31 Klemgreb .

32 Traekknap Fig. 14

33 Spaendskrue (1) Nominel veegtykkelse

34 Spandmetrik (2) Tilpasning vulstens hgjde efter

tilpasning (mindsteveerdier)

35 Spaendekscent
pasnaexscenter (tilpasning under 0,15 N/mm?)

36 Speendarm

37 Skjold til trykkraft (3) Opvarmning
38 VisJer i opvarmningstid £ 10 x vaegtyk-
39  Klemarm/-greb kelse
40 Motortop ’ (opvarmning < 0,02 N/mm?)
41 Beskyttelseskappe (4) Omstilling maksimaltid
i PP (5) Fugning
Fig. 5 (6) Tid til fuld trykydelse
(1) Varmeelementtemperatur (7) Nedkelingstid under fugetryk

(2) @vre greense
(3) Nedre graense
(4) Rervaeggens tykkelse

p=0,15 N/mm? £ 0,01
min (minimum tid)

Generelle sikkerhedsanvisninger

Alle anvisninger skal laeses. Hvis de nedenstaende anvisninger
ikke overholdes korrekt, kan det forarsage elektriske stgd, brand og/eller alvorlige
kveestelser. | det folgende bruges begrebet "el-apparat”; det deekker netdrevne
el-veerktgjer (med ledning), batteridrevne el-vaerktgjer (uden ledning), maskiner og
el-apparater. Brug el-apparatet i overensstemmelse med formalet og overholdelse
af de generelle forskrifter vedr. sikkerhed og forebyggelse af ulykker.

OPBEVAR DISSE HENVISNINGER GODT.

A) Arbejdsplads

a) Hold arbejdspladsen ren og ryddelig. Uorden og manglende lys pa arbejds-
pladsen kan fare til ulykker.

b) Undlad at arbejde med el-apparatet i en eksplosiv atmosfare, hvor der er
brandbare vasker, gasser og stev. El-apparater frembringer gnister, som kan
antaende stov eller dampe.

c) Hold bern og andre personer borte, nar el-apparatet bruges. Hvis du bliver
forstyrret, kan du miste kontrollen over apparatet.

B) Elektrisk sikkerhed

a) El-apparatets tilslutningsstik skal passe til stikkontakten. Stikket ma ikke
@ndres pa nogen made. Brug aldrig adapterstik sammen med el-apparater
med beskyttelsesjording. Ikke zendrede stik og passende stikkontakter mind-
sker risikoen for elektrisk stad. Hvis el-apparatet er udstyret med beskyttelsesleder,
ma det kun tilsluttes til en stikkontakt med beskyttelseskontakt. Hvis el-apparatet
skal bruges pa byggepladser, i fugtig atmosfeere, udenders eller ved lignende
forhold, ma det kun tilsluttes til lysnettet via et 30mA-fejlstramsrelae (HFI-relze).

b) Undga kropskontakt med overflader med jordforbindelse, f.eks. rer, radia-
torer, komfurer og keleskabe. Der er gget risiko for elektrisk stad, hvis kroppen
er forbundet med jord.

c) Hold apparatet vaek fra regn eller vaede. Hvis der treenger vand ind i et el-apparat,
gger det risikoen for elektrisk stad.

d) Ledningen ma ikke bruges til andet end det, den er beregnet til, hverken til
at baere apparatet, hange det op eller for at traekke stikket ud af stikkon-
takten. Hold ledningen vak fra sterk varme, olie, skarpe kanter eller
roterende apparatdele. Beskadigede eller sammensnoede ledninger @ger
risikoen for elektrisk stad.

e) Hvis du arbejder med et elektrisk apparat ude i det fri, ma der kun bruges
forl&ngerledninger, som er godkendte til udenders brug. Brugen af en
forleengerledning, som egner sig til udendgrs brug, mindsker risikoen for elektrisk
stad.

C) Menneskers sikkerhed
Disse apparater er ikke beregnet til at blive brugt af personer (inklusive
bern) med nedsatte fysiske, sensoriske eller andelige evner eller manglende
erfaring og viden, medmindre de er blevet instrueret i brugen af apparatet
eller overvages af en person, som er ansvarlig for deres sikkerhed. Bgrn
skal overvages for at sikre, at de ikke leger med apparatet.

a) Veer altid opmaerksom, hold gje med det, du laver, og ga fornuftigt til veerks
med et elektrisk apparat. Brug aldrig det elektriske apparat, hvis du er traet
eller pavirket af stimulerende stoffer, alkohol eller medikamenter. Et gjebliks
uopmeerksomhed under brugen af apparatet kan medfare alvorlige kveestelser.

b) Baer personligt beskyttelsesudstyr og altid beskyttelsesbriller. Ved at baere
personligt beskyttelsesudstyr, f.eks. stevmaske, skridsikre sikkerhedssko, beskyt-
telseshjelm eller hgreveern - alt efter det elektriske apparats type og brug - mind-
sker risikoen for kvaestelser.

c) Undga, at apparatet utilsigtet gar i gang. Kontroller, at kontakten er i posi-
tion "OFF”, inden du stikker stikket i stikdasen. Hvis fingeren er ved kontakten,
nar du beerer det elektriske apparat, eller hvis apparatet er teendt, nar det tilsluttes
il stramforsyningen, kan det fare til ulykker. Der m& aldrig kobles udenom vippe-
kontakten.

d) Fjern indstillingsvarktgj eller skruenggler, inden du tander det elektriske
apparat. Et veerktgj eller en nggle, som befinder sig i en roterende apparatdel,
kan fare til kvaestelser. Grib aldrig ind i dele, som bevaeger sig (roterer).

e) Overvurder ikke dig selv. Serg for at sta sikkert og for, at du altid holder
balancen. Sa kan du bedre kontrollere apparatet i uventede situationer.

f) Ber egnet tgj. Bar aldrig lastheengende tgj eller smykker. Hold har, tgj og
handsker vak fra bevagelige dele. Lasthaengende tgj, smykker eller langt har
kan blive indfanget af de dele, som bevaeger sig.

g) Hvis der kan monteres stevudsugnings- og -opsamlingsanordninger, skal
du kontrollere, at disse er tilsluttet korrekt og bliver brugt rigtigt. Brugen af
disse anordninger mindsker farer pga. stav.

h) Det elektriske apparat ma kun overlades til instruerede personer. Unge ma
kun bruge det elektriske apparat, hvis de er mere end 16 ar gamle, hvis det er
nedvendigt for deres uddannelse, og de er under tilsyn af en fagkyndig.

D) Omhyggelig handtering og brug af elektriske apparater

a) Det elektriske apparat ma ikke overbelastes. Brug altid kun et elektrisk
apparat, som er beregnet til arbejdsopgaven. Med det passende elektriske
apparat arbejder du bedre og sikrere inden for det angivne effektomrade.

b) Brug aldrig et elektrisk apparat, hvis kontakten er defekt. Et elektrisk apparat,
som ikke laengere lader sig teende og slukke, er farligt og skal repareres.

c) Traek stikket ud af stikkontakten, inden du foretager indstillinger pa appa-
ratet, skifter tilbehorsdele eller lagger apparatet af vejen. Denne forsigtig-
hedsforholdsregel forhindrer, at apparatet starter ved en fejltagelse.

d) Nar det elektriske apparat ikke er i brug, skal det opbevares uden for berns

raekkevidde. Lad aldrig nogen bruge det elektriske apparat, som ikke er

fortrolig med det eller ikke har last disse anvisninger. Elektriske apparater
er farlige, hvis de bliver brugt af uerfarne personer.

Plej det elektriske apparat omhyggeligt. Kontroller, om bevagelige appa-

ratdele fungerer korrekt og ikke sidder fast, om dele er braekket af eller er

sa beskadigede, at det elektriske apparats funktion er nedsat. Inden du
bruger det elektriske apparat, skal du lade beskadigede dele reparere af
kvalificeret fagpersonale eller af et autoriseret REMS kundeservicevaerksted.

Mange ulykker skyldes darligt vedligeholdt el-vaerktgj.

f) Hold skaerevarktej skarpt og rent. Omhyggeligt plejet skaerevaerktgj med
skarpe skaerekanter saetter sig ikke sa ofte fast og er nemmere at fore.

g) Arbejdsemnet skal sikres. Benyt spaendeanordninger eller en skruestik til at
holde arbejdsemnet fast. Det holdes sikrere end med handen, og desuden har
du sé& begge haender frie til at betjene det elektriske apparat.

h) Brug elektriske apparater, tilbeher, indsatsvarktej osv. i overensstemmelse
med disse anvisninger og sadan, som det er forskrevet for denne specielle
apparattype. Tag herved hensyn til arbejdsbetingelserne og den opgave,
som skal udferes. Det kan fare til farlige situationer, hvis elekiriske apparater
bruges til andre formal en dem, de er beregnet til. Enhver egenmaegtig aendring
pa det elektriske apparat er af sikkerhedsmaessige arsager forbudt.

e

-

E) Var omhyggelig ved handtering og brug af batteridrevne apparater

a) Kontroller, at der er slukket for det elektriske apparat, inden du indsatter
batteriet. Hvis et batteri indsaettes i et elektrisk apparat, som er teendt, kan det
fore til ulykker.

b) Batterierne ma kun oplades i de ladeapparater, som anbefales af produ-
centen. Der er brandfare, hvis et ladeapparat, som egner sig til en bestemt slags
batterier, bliver brugt til andre batterier.

c) Brug altid kun de batterier i de elektriske apparater, som er beregnet hertil.
Brugen af andre batterier kan medfere kvaestelser og brandfare.

d) Batterier, som ikke er i brug, skal holdes vak fra kontorclips, menter, nagler,
sem, skruer eller andre sma metalgenstande, som kan kortslutte kontakterne.
En kortslutning mellem batterikontakterne kan medfare forbraendinger eller ild.

e) Ved forkert brug kan der komme vaeske ud af batteriet. Undga kontakt med
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denne vaeske. Ved du ved et tilfalde kommer i kontakt med den, skal der
skylles med vand. Skulle der komme vaske i gjnene, skal du desuden sgge
legehjaelp. Batterivaeske, som kommer ud, kan medfare hudirritationer eller
forbreendinger.

f) Hvis batteriets/ladeapparatets temperatur eller omgivelsestemperaturen
ligger £ 5°C/40°F eller 2 40°C/105°F, ma batteriet/ladeapparatet ikke benyttes.

g) Defekte batterier ma ikke bortskaffes med det almindelige husholdningsaf-
fald, men skal afleveres til et autoriseret REMS kundeservicevarksted eller
et anerkendt renovationsfirma.

F) Service

a) Lad altid kun kvalificeret fagpersonale reparere dit apparat og altid kun
med originale reservedele. Herved sikres det, at apparatets sikkerhed bevares.

b) Overhold forskrifterne for vedligeholdelse og henvisningerne vedr. udskift-
ning af vaerktgj.

c) Kontroller regelmaessigt det elektriske apparats tilslutningsledning og lad
den udskifte af kvalificeret af fagpersonale eller af et autoriseret REMS
kundeservicevarksted, hvis den er beskadiget. Kontroller regelmaessigt
forlaengerledninger og udskift dem, hvis de er beskadiget.

Specielle sikkerhedshenvisninger

Maskinens varmeelement-stumpsvejseapparat nar en arbejdstemperatur pa op
til 300°C. Derfor ma hverken varmeelementet eller stalpladedelene mellem
varmeelement og kunststofhandtaget bergres, nar apparatet er teendt. Heller
ikke svejsessmmen ved kunststofreret og dens omgivelser ma bergres under
og efter svejsningen! Det tager nogen tid, inden apparatet er afkglet, efter at det
er slukket. Nedkelingsprocessen ma ikke fremskyndes ved at dyppe apparatet
i vaeske, da apparatet vil tage skade af det.

Man skal sgrge for, at det opvarmede varmeelement ikke kommer i bergring med
braendbart materiale.

Hvis varmeelement-stumpsvejseapparatet bruges med handbetjening, ma det
kun leegges i holdere, der er beregnet til det (afleeggestativ, holder pa arbejds-
baenk) eller pa et breendsikkert underlag.

Rar ikke ved det roterende hovleveerktg.

Hovlen ma ikke overbelastes. Skab ikke for stort fremfaringstryk.

Hvis det stadig varme varmeelement-stumpsvejseapparat laegges eller transpor-
teres i en stalpladekasse, ma man, selv om der er et brandsikkert indleeg, sikre
sig, at det opvarmede varmeelement ikke kommer i bergring med braendbart
materiale, herunder specielt med den elektriske ledning.

1. Tekniske data

1.1. Artikelnumre SSM 160 R
Varmeelement-stumpsvejsemaskine med
varmeelement-stumpsvejseapparat EE
(indstillelig temperatur, elektronisk regulering)
Varmeelement-stumpsvejsemaskine med
varmeelement-stumpsvejseapparat EE
(indstillelig temperatur, elektronisk regulering)
Med spzendestok til skra afgang 252026
Varmeelement-stumpsvejseapparat EE
(indstillelig temperatur, elektronisk regulering) 250220
Afleeggestativ MSG, SSG 110-180 250040
Afleeggestativ SSG 280
Holder til arbejdsbebaenk MSG, SSG 110-180 250041
Holder til arbejdsbebaenk SSG 280
Stalpladekasse 252516
Beskyttelseshylster 250243
Elektrisk hgvl uden motor uden mellemgear 252101
Hoviveerktgj 252103
Motor SSM 160—250 med mellemgear med remskive 251550
Motor SSM 315 med mellemgear med keedehjul
Motor SSM 160-315 251500
Spaendanordning, hgjre 252500
Spaendanordning, venstre 252501
Speendindsats Dm 40 252502
Spaendindsats Dm 50 252503
Speendindsats Dm 56 252504
Spaendindsats Dm 63 252505
Speendindsats Dm 75 252506
Spaendindsats Dm 90 252507
Speendindsats Dm 110 252508
Spaendindsats Dm 125 252509
Speendindsats Dm 135 252510
Spaendindsats Dm 140 252511
Speendindsats Dm 160
Spaendindsats Dm 180
Speendindsats Dm 200
Spaendindsats Dm 225
Speendindsats Dm 250
Spaendindsats Dm 280
Rerunderlag ha/ve 252350
Indsats til rerunderlag Dm 40 252370
Indsats til rerunderlag Dm 50 252371
Indsats til rerunderlag Dm 56 252372
Indsats til rerunderlag Dm 63 252373
Indsats til rerunderlag Dm 75 252374
Indsats til rerunderlag Dm 90 252375
Indsats til rerunderlag Dm 110 252376
Indsats til rerunderlag Dm 125 252377
Indsats til rerunderlag Dm 140 252378

Indsats til rerunderlag Dm 160
Indsats til rerunderlag Dm 180
Indsats til rerunderlag Dm 200
Indsats til rerunderlag Dm 225
Indsats til rerunderlag Dm 250
Indsats til rerunderlag Dm 280

Roarskeerere REMS RAS P 10-40 290050
Rerskeerere REMS RAS P 10-63 290000
Rearskeerere REMS RAS P 50-110 290100
Rerskeerere REMS RAS P 110-160 290200
Roraffaser REMS RAG P 16-110 292110
Reraffaser REMS RAG P 32-250 292210

SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF
254020 255020
252046 254025
250220 250330 250420
250040
250340
250041
250341
250243 250343
252104 254100 255100
252103 254103 255103
251550 251550
251551
251500 251500 251500
252500 254300 255300
252501 254310 255310
252502
252503
252504
252505
252506 254320
252507 254321 255320
252508 254322 255321
252509 254323 255322
252510
252511 254324 255323
254325 255324
254326 255325
254327 255326
254328 255327
255328
255329
252350 254350 255350
252370
252371
252372
252373
252374 254370
252375 254371 254371
252376 254372 254372
252377 254373 254373
252378 254374 254374
254375 254375
254376 254376
254377 254377
254378 254378
254379 254379
255379
Rarsakse REMS ROS P 35 291200
Rersakse REMS ROS P 35A 291220
Rersakse REMS ROS P 42P 291000
Rersakse REMS ROS P 42 291250
Rersakse REMS ROS P 75 291100

Rerafstivning REMS Herkules 120100
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1.2. Arbejdsomrade SSM 160 R SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF
Rearets diameter 40-160 mm 40-160 mm 75-250 mm 90-315 mm
All svejsbart plast
til saniteerinstallationer, aflgbsrer, skorstenssanering med svejsetemperaturer 180-290°C.
1.3. Elektriske data
Nominel spaending (netspaending) 230V 230V 230V 230V
Nominel ydelse, optaget 1700 W 1700 W 1800 W 2800 W
Varmeelement-stumpsvejseapparat 1200 W 1200 W 1300 W 2300 W
Elektrisk havl 500 W 500 W 500 W 500 W
Nominel frekvens 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
Beskyttelsesklasse alle apparater er beskyttelsesklasse 1 (beskyttelsesleder)
1.4. Dimensioner
Transport L 665 mm 835 mm 800 mm 1230 mm
B 520 mm 565 mm 520 mm 680 mm
H 820 mm 760 mm 760 mm 1030 mm
Drift L 665 mm 1055 mm 1350 mm 1230 mm
B 610 mm 925 mm 800 mm 1220 mm
H 1210 mm 1310 mm 1450 mm 1500 mm
1.5. Vaegt
Maskine 47,7 kg 98,5 kg 100 kg 158 kg
Speendindsatser, indsatser til underlag 17,2 kg 13,85 kg 15 kg 64 kg
1.6. Stejinformationer
Emissionsveerdi pa arbejdspladsen 85dB (A) 85dB (A) 85dB (A) 85dB (A)
1.7. Vibrationer
Veegtet effektiv veerdi for acceleration 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5 m/s?
Den angivne emissionsveerdi er malt iht. en normeret afprgvningsmetode, som kan anvendes til sammenligning med andre apparater. Den angivne emissionsvaerdi
kan ogsa anvendes til en indledende vurdering af den pavirkning, som brugeren udszettes for.
Bemeerk: Emissionsveerdien kan afvige fra angivne veerdi, nar apparatet benyttes — alt efter den made, hvorpé apparatet anvendes, og om det blot er teendt, men
kerer uden belastning! Afhaengigt af hvordan apparatet benyttes (den pavirkning, som brugeren udszaettes for) kan det veere pakraevet at fastlaegge sikkerhedsforan-
staltninger til beskyttelse af brugeren.
Ibrugtagning handbetjening. P4 maskinerne REMS SSM 160 R og REMS SSM 160 K er det
. . stukket ind i holderen (17) med et handtag (16). Pa maskinerne REMS SSM
2.1. Transport og opstilling af maskinen 250 K og REMS SSM 315 RF er det desuden fastgjort med et stik.
REMS SSM 160 R
Maskinen leveres, transporteres op opstilles som vist i figur 2. Spaendindsat- A\FORSIGTIG N3r apparatet er opvarmet, ma man kun rare ved handtaget
serne, indsatserne til rerunderlaget og en arbejdsnggle transporteres og (16). Varmeelementet eller metaldelene mellem handtaget og varmeele-
opbevares i en separat stalkasse (1). Stalkassen kan haenges pa raorstativet mentet ma aldrig berares! Fare for forbranding!
under maskinen. Maskinen monteres pa rarstativet med 4 spaendplader (4).
Ved transport skal beskyttelseskappen (40) haenges pa ved varmeelementet. REMS SSM 160R ) .
Maskinen kan ogsa monteres pa en arbejdsbaenk. Varmt_aelement-stumpsvejseap_para_tet (5) skal ikke _centreres efter transport af
maskinen, da den allerede er indstillet ved udlevering.
REMS SSM 160 K og REMS SSM 250 K
Maskinen leveres, transporteres op opstilles som vist i figur 3. Spaendindsat- REMS SSM 160 K, 250 K_og REMS SSM 315 RF . )
serne, indsatserne til rerunderlaget og en arbejdsnagle transporteres og Varmeelement-stumpsvejseapparatet (5) skal centreres, nar maskinen Ihar
opbevares i et indbygget skyderum i stalsoklen (8). Ved opstilling af maskinen vaeret flyttet. For at gere det Imsne§ klemar[nen (22) 0g varmee_lemg ni-svejse-
abnes de 4 lukkemekanismer (9) pa undersiden af transportkassen. Transport- apparatets (5) holder (17) treekkes tilbage pa skydesleeden (21), indil den falder
kassen lgftes op og saettes pa gulvet, sadan at lukkemekanismerne vender ihak. Klemarmen (22) traekkes frem igen.
ned mod gulvet. Maskinen stilles nu op pa transportkassen. Varmeelement-svejseapparatet og den elektriske hevl (6) drejes ud til siden. Far
varmeelement-svejseapparatet (5) og den elektriske hgvl (6) bevaeges ud il
A\FORSIGTIG sgrg for, at skyderummet ikke falder (8) ud. Maskinen siden, skal man altid Igfte lidt i grebet (18)/(20), da slutanslaget ellers vil bremse.
centreres i den retvinklade seenkning pa oversiden af kassen. Nar maskinen . )
skal transporteres, gar man frem i omvendt reekkefolge. Maskinen kan ogsa 24 Elektronisk regulering af temperaturen
fastgares til en arbejdsbaenk. Bade DIN 15_9(_30 0g DVS 2208 d_eI 1 kreever, at vqrmeelementets temperatur
skal kunne f inindstilles. For at sikre den ngdvendige, konstante temperatur i
For at beskytte varmeelementet under transport kan der leveres et beskyttel- varmeelementet er apparatet udstyret med en temperaturregulering (termostat).
seshylster af kunststof. Det er meget vigtigt at fierne beskyttelseshylstret, inden DSV 2208 del 1 kraever, at temperaturen hgjst ma afvige 3°C fra det beregnede.
opvarmning finder sted, og ved transport méa det farst seettes pa, nar varmeele- Denne ngjagtighed kan i praksis ikke opnas med mekanisk regulering af
m_entet er helt afkalet. Ellers bliver hylstret gdelagt, og apparatet bliver beska- temperaturen, men kun med elektronisk. Varmeelement-stumpsvejseapparater
diget. med fast temperaturindstilling eller med mekanisk regulering af temperaturen
REMS SSM 315 RF ma derfor ikke bruges til svejsearbejder efter DSV 2207.
Maskinen leveres, transporteres op opstilles som vist i figur 4. Spaendindsat- Temperaturen er indstillelig pé alle REMS varmeelement-stumpsvejseapparater.
serne, indsatserne til rgrunderlaget og en arbejdsnggle transporteres og Alle varmeelement-stumpsvejsemaskinerne leveres med elektronisk regulering
opbevares i en separat kasse (1). Ved opstilling af maskinen drejes vognstangen af temperaturen.Varmeelement-stumpsvejseapparaterne betegnes pa felgende
(10) ud af bajonetlasen og tages af. Maskinen drejes om tvaeraksen (keresta- made pa meerkepladerne.
tivets akse), s hjulstativet vender opad. Lasearmen (12) abnes. f.eks. REMS SSG 160 EE: E for | i indstillelig temperatur, Elektronisk regulering
/\ FORSIGTIG . . . . . af temperaturen; regulerer den indstillede temperatur med en tolerance pa +
o Hold godt fast i maskinens ramme imens! Maskinen drejes 1°C, dvs. at en temperatur, der er indstillet til 210°C (svejsetemperatur PE) vil
forsigtigt opad om lesengdeaksen. Lasearmen (12) fastgares igen. Nar maskinen svinge mellem 209°C og 211°C.
skal transporteres, gar man frem i omvendt raekkefglge. Maskinen kan ogsa
benyttes pa kerestativet. Sa tages rarstativet af, efter at man har fiernetdeto  2.5. Opvarmning af varmeelement-stumpsvejseapparatet
indvendige sekskantskruer, der ligger overfor hinanden, (13), og &bner lasearmen Varmeelement-stumpsvejseapparatets netledning szettes i den stikkontakt (23),
(12). Hvis maskinen skal monteres pa en arbejdsbaenk, skal bade rorstativet, der sidder pa bagsiden af hevlens hus. Hvis den ledning, der gar fra denne
stotten (14) og kerestativet (15) skrues af. stikkontakt, tilsluttes stramnettet, er maskinen klar til brug og varmeelement-
L . stumpsvejseapparatet begynder at blive varmt. Den r@de net-kontrollampe (24)
2.2. Elektrisk tilslutning ) o og den grenne temperatur-kontrollampe (25) lyser. Det tager ca. 10 min., far
For maskinen filsluttes, kontrolleres det, at den spaending, der er angivet pa apparatet er varmet op. Nar den beregnede temperatur er naet, slar den indbyg-
maerkepladen, svarer til netspaendingen. Varmeelement-stumpsvejseapparatet gede termostat stramtilferslen til varmeelementet fra. Den rade net-kontrollampe
har en separat ledning til stremnettet. Det er derfor vigtigt, at det bliver kontrol- lyser stadigvaek. Hvis der er elektronisk regulering af temperaturen (EE), blinker
leret, om der er overensstemmelse. den grenne temperatur-kontrollampe og markerer pa den made, at strammen
2.3. Anbringelse af varmeelement-svejseapparatet og den elektriske havl hele tiden slas til og fra. Eiter yderligere 10 min. (DVS 2207 del 1) kan svejse-

Varmeelement-svejseapparatet kan tages af alle maskiner og anvendes ved

processen begynde.
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2.6.

3.2,

3.3.

3.4,

3.5.

Valg af svejsetemperatur

Varmeelement-stumpsvejseapparatets temperatur er forudindstillet til middel-
temperaturen for PE-HD-rgr (210°C). Afhaengigt af det materiale, reret er lavet
af, og af rarvaeggenes tykkelse kan det vaere ngdvendigt at aendre temperaturen.|
den forbindelse ma man veere opmaerksom péa fabrikantens oplysninger om
rgr og formstykker! Figur 5 viser en kurve over varmeelemetets temperaturer
i forhold til rgrets tykkelse. Som grundregel geelder det, at temperaturerne
foroven skal tilstreebes ved tyndere veegge, mens temperaturerne nederst i
kurven skal bruges ved svejsning af tykkere rervaegge (DSV 2207 del 1).
Derudover kan ydre faktorer (sommer/vinter) gare det ngdvendigt at justere
temperaturen. Derfor bar varmeelementets temperatur f. eks. kontrolleres med
et elektrisk apparat, der maler overfladetemperatur. Om ngdvendigt kan tempe-
raturen justeres ved at dreje pa temperatur-indstillingsskruen (8). Hvis tempe-
raturen andres, skal man vaere opmaerksom pa, at varmeelementet fgrst ma
tages i brug 10 min. efter at den enskede temperatur er naet.

Drift

. Beskrivelse af fremgangsmade

Ved varmeelement-stumpsvejsning tilpasses forbindelsesfladerne i de dele,
der skal svejses, til hinanden under tryk ved varmeelementet; derefter opvarmes
de under raduceret tryk til svejsetemperatur for sa at blive sammenfgjet under
tryk, efter at varmeelementet er fiernet (figur 6).

Forberedelse til svejsningen

Hvis der arbejdes udenders, skal man sikre sig, at svejseprocessen ikke pavirkes
af ugunstige ydre faktorer. Hvis det er darligt vejr eller steerkt solskin, skal
svejsestedet afdeekkes; om ngdvendigt ma der opstilles et svejsetelt. For at
ungé ukontrolleret afkgling pa grund af traekluft, m& man lukke de rerender,
der er modsat dem, der skal svejses. Rarender, der ikke er runde, skal rettes
il for svejsningen, f.eks. ved forsigtig opvarmning med et varmluftapparat. Der
ma kun svejses ror eller rgr og formstykker af samme materiale og med samme
vaegtykkelse. Rarene skaeres med rgrskaerer REMS RAS (se 1.1.).

Opspanding af rerene

De 4 speenindsatser (27) seettes ind i spaendanordningerne (19) svarende til
rgrdiametren, sa spaendindsatsernes forkrgppede side peger ind mod midten.
Spaendindsatserne klemmes fast med sekskantskruerne (28) ved hjeelp af den
medfalgende nggle. Derudover skal de to indsatser til rgrunderlaget (29)
monteres pa rerunderlaget (30) og fastklemmes med sekskantskruerne (28).
Rarene eller rgrdelene skal rettes ud, inden de speaendes fast i spaendanord-
ningen. Om ngdvendigt understgttes lange rer med REMS Herkules (se 1.1).
Som underlag for korte rarstykker forskydes rgrunderlagene (30) eller drejes
180°. Det gores ved at lgsne klemgrebet (31) og forskyde rgrunderlaget eller
Iofte treekknoppen (32) og dreje rerunderlaget om klemgrebets akse (31).
Rarenderne skal ligge 10-20 mm over spaendindsatserne/spaendanordningerne,
sa der kan hevles.

Rerene/formstykkerne skal centreres sadan, at de ligger planparallelt for
hinanden, dvs. rervaeggene skal passe sammen i fugeomradet. Om ngdvendigt
ma rgrene centreres igen ved abnet spaending, imens de drejes (urundt rer?)
Huvis rettelsen ikke vil lykkes, selv efter flere farsag, er det nadvendigt at justere
spaendanordningerne. Det gares ved at lasne spaendskruerne (33) pa begge
spaendanordninger og spaende et ror fast i begge spaendanordninger. Hvis
rgret ikke ligger plant i spaendanordningerne og pa rerunderlaget, skal spaen-
danordningerne centreres ved at banke fra siden. Herefter strammes spaend-
skruerne (33) op, mens rgret endnu er fastspaendt.

Spaendanordningerne skal slutte teet om rgrenderne. Om ngdvendigt ma
spaendmagtrikken (34) under spaendekscentret (35) strammes, indtil man skal
lzegge kreefter i for at lase spaendarmen (36).

Afhevling af rerenderne

Umiddelbart far svejsningen skal rarenderne havles plane. Den elektriske hgvl
(6) drejes ind i arbejdsomradet og teendes ved at trykke pa vippekontakten i
grebet (20). Imens hgvlen karer, skal rarenderne trykkes let imod hgvipladen
med fremfgringsarmen (7). Der hgvles, indtil der er dannet span pa begge
sider. Fremferingsarmen (7) loftes langsomt, mens hgvlen endnu kerer, sa der
ikke er spanrester tilbage pa rerenderne. Nar hgvlen er svinget ud til siden,
sammenfgjes de afhgvlede rgrender forsggsvis for at kontrollere deres plan-
parallellitet og aksiale hageblad. Planparallelliteten mé under tilpasningstryk
ikke overskride den spaltebredde, der er angivet i figur 7, hagebladet pa rerenes
yderside m& hgjst veere 10% af vaegtykkelsen. De afhgvlede svejseflader ma
ikke bergres far svejsningen.

Hvis rar eller formstykke ikke skal hgvles mere pa den ene side, mens der skal
hevles pa den anden side, svinges anslaget pa undersiden af hgvlhuset til den
side, der ikke skal hgvles mere.

Fremgangsmade ved varmeelement-stumpsvejsning

Fugefladerne bringes til svejsetemperatur med et varmeelement, og svejses
derefter under tryk, nar varmeelementet er fiernet. Varmeelementets temperatur
i arbejdsomradet kontrolleres fgr hver svejsning og korrigeres evt. som beskrevet
i 2.6. Desuden skal varmeelementet for hver svejsning renses med fiberfrit
papir eller stof med sprit eller med teknisk alkohol. Veer iszer opmaerksom pa,
at der ikke sidder rester af kunststof pa belaegningen. Nar varmeveerktgjet
renses, er det vigtigt at serge for, at den antiadhzesive belaegning ikke beska-
diges.

Fremgangsmaden er beskrevet i figur 8.

3.5.1. Tilpasning

De fugeflader, der skal svejses, trykkes mod varmeelementet, indtil der er
dannet en vulst. Under tilpasningen skal man for PE f.eks. op pa et tilpasningstryk
pa 0,15 N/mm? (DSV 2207 del 1).

Den trykkraft, som skal skabes pa fugefladerne for at opna dette tilpasningstryk
pa 0,15 N/mm?, beregnes ud fra rarets diameter og ud fra rerveeggenes forskel-
lige tykkelse, som afhaenger af det ngdvendige tryktrin. Trykkraften F beregnes
som produktet af tilpasningstrykket p og rerfladerne A (F=p-A), dvs. jo starre
rgrfladerne selv er, jo starre trykkraft skal der til at trykke dem sammen. F.eks.
har et rer med @ 110 mm, PN 3,2 (s=3,5 mm) en rorflade pa 1170 mm2, og
den kraever dermed en trykkraft pa F=0,15 N/mm?-1170 mm? =175 N. Hver
maskine har p4 et skilt (37) en tabel over, hvilke rer der kan svejses indtil hvilket
tryktrin og med hvilken trykkraft med denne maskine. Figurerne 10 til 13 viser
disse tabeller for maskinerne REMS SSM 160 R, REMS SSM 160 K, REMS
SSM 250 K og REMS SSM 315 RF. Den ngdvendige trykkraftveerdi kan afleeses
i den enkelte tabel (Fig. 9 og 16) og fremkaldes med drejegrebet (7). Nar fuge-
fladerne belastes med drejegrebet, kan trykkraften aflaeses pa viseren (38).

Far svejsningen skal det kontrolleres, om spaendanordningerne spaender
rgrstykkerne tilstraekkeligt fast for som minimum at kunne holde til den ngdven-
dige trykkraft. Rerenderne fares sammen kolde, og mindst den beregnede
trykkraft paferes forsegsvis med drejegrebet (7). Hvis spaendanordningerne
ikke holder rgrdelene fast, skal spaendmagtrikkerne (34) efterjusteres (se 3.3).

Tilpasningen er afsluttet, nér der har dannet sig en vulst med en mindstehgjde
som vist i figur 14, spalte 2.

3.5.2. Opvarmning

Under opvarmningen szenkes trykket til nzer 0. Opvarmningstiden er angivet i
figur 14, spalte 3. Vedopvarmningen treenger der varme ind i de fugeflader, der
skal svejses, og far dem op pé svejsetemperatur.

3.5.3. Omstilling

Efter opvarmningen lgsnes fugefladerne fra varmeelementet, og varmeelementet
svinges ud uden at bergre de opvarmede fugeflader. Derefter fares fugefladerne
hen mod hinanden, til de naesten rgrer ved hinanden. Omstillingstiden mé ikke
overskride det, der er angivet i figur 14, spalte 4, da fugefladerne ellers afkales
for meget.

3.5.4. Fugning

Fugefladerne skal stede sammen ved bergring med en hastighed neer nul.
Fugetrykket skal ifelge DVS 2207 del 1 stige jeevnt, til det nar 0,15 N/mm2.
Trykket skal bevares under afkglingsprocessen (figur 14, spalte 5). Fremfg-
ringsarmen fastholdes under afkglingen med klemarmen/-grebet (37). De
ngdvendige trykkreefter kan ses i tabellerne, figur 9 til 16, som bekrevet i pkt.
3.5.1. Efter fugningen skal der vaere en dobbeltvulst hele vejen rundt. Vulstens
form giver et farste fingerpeg om, hvor regelmaessig svejsningen er. Vulstens
mal K (figur 15) skal altid veere starre end nul, dvs. at vulsten hele vejen rundt
skal rage ud over rgrets periferi.

3.5.5. Afspaending af svejseforbindelsen

41.

4.2,

Efter nedkelingen abnes klemarmen/-grebet (39), fer spaendanordningerne
lgsnes. Fremfgringsarmen holdes fast, sa fugetrykket kan aftage langsomt
uden at svejsesgmmen tager skade. Herefter abnes spaendekscentrene (35),
og den svejsede rarforbindelse kan tages ud af maskinen. Svejsesgmmen skal
kele af uden nogen form for bergring! Nedkglingsprocessen ma ikke fremskyndes
med vand, kold luft el. lign! Vedrgrende belastningsevne, se fabrikantens
oplysninger om rar og formstykker!

Vedligeholdelse

Traek stikket ud af stikkontakten inden vedligeholdelses-
og reparationsarbejder! Disse arbejder ma kun gennemfares af kvalificeret
fagpersonale.

Vedligeholdelse

Maskinerne i serien REMS SSM er fuldsteendig vedligeholdelsesfri. Den
elektriske hgvls drev Igber i en permanent fedtfyldning og skal derfor ikke
smares.

Inspektion/pasning

Varmeelementes antiadhaesative belaegning skal fgr hver svejsning renses
med fiberfrit papir eller stof med sprit eller med teknisk alkohol. Kunststofrester
pa varmeelementet skal omgaende fiernes med fiberfrit papir eller stof med
sprit eller med teknisk alkohol. Det er meget vigtigt, at varmeelementets anti-
adhaesative beleegning ikke beskadiges.

Motoren i den elektriske hgvl har kulberster, der slides. De skal derfor kontrol-
leres og eventuelt skiftes ud med jeevne mellemrum. Det gares ved at lasne
de 4 skruer i motortoppen (40), treekke denne bagud og tage de to deeksler pa
motorhuset af.

Hvis hgvldrevets kileremspaending slappes efter lzengere tids brug, skal kile-
remmen strammes op. Det gares ved at Igsne stiftskruen i havlens hus, til den
er pa hgjde med motoraksen og derefter dreje spaendekscentret med motoren
let med uret. Spaendekscentret fastklemmes igen med stiftskruen.

Hvis maskinerne er meget snavsede, skal de tveerdragere, hvor den bevaege-
lige sleede, varmeelement-stumpsvejseapparatet og den elektriske hgvl Igber,
med jeevne mellemrum renses og smeres ind i fedt.
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5.

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

Fejl

Fejl:  Varmeelement-muffesvejseapparatet er ikke varmt.

Arsag: e Varmeelement-muffesvejseapparatet er ikke tilsluttet stramnettet.
o Netledningen er defekt.
o Stikkontakten er defekt.
e Apparatet er defekt.

Fejl:  Kunststofrester bliver siddende pa varmeveerktgjet.

Arsag: e Varmeelementet er snavset (se 4.2).

o Den antiadhaesive belaegning er beskadiget.

Fejl:  Elektrisk hovl starter ikke.
Arsag: e Hovl ikke i arbejdsstilling (slutkontakt).
o Netledningen er defekt.
o Stikkontakten er defekt.
e Apparates er defekt.
Fejl:  Hovlen gari sta eller den hgvlede overflade er ikke ren.
Arsag: e For stort fremaditryk.
o Hoviveerktgjet er stumpt.
o Kileremmen glider (se 4.2.).
Fejl:  De fastspaendte ror flugter ikke.

Arsag: e Justeringen af spaendanordningerne indbyrdes er forkert (se 3.2).

Producentens garanti

Der ydes ingen garanti for uagtsom beskadigelse af varmeelementets PTFE-
belaegninger.

Garantiperioden er pa 12 maneder fra udleveringen af det nye produkt til den
forste bruger, dog hgjest 24 maneder efter udleveringen til forhandleren.
Tidspunktet for overdragelsen skal dokumenteres ved at indsende de originale
kabsdokumenter, som skal indeholde angivelser om kagbsdatoen og produkt-
betegnelsen. Alle funktionsfejl, som opstéar i Iabet af garantiperioden, og som
pavisligt skyldes fremstillings- eller materialefejl, udbedres gratis. Ved udbed-
ringen af manglen bliver garantiperioden for produktet hverken forleenget eller
fornyet. Skader, som skyldes naturlig slitage, ukorrekt behandling eller misbrug,
manglende overholdelse af driftsforskrifterne, uegnede driftsmidler, for stor
belastning, brug i modstrid med formélet, egne indgreb eller indgreb af andre
eller andre grunde, som REMS ikke skal indesta for, er udelukket fra garantien.

Garantiydelser ma kun udfgres af et autoriseret REMS kundeservicevaerksted.
Reklamationer vil kun blive anerkendt, hvis produktet indsendes til et autoriseret
REMS kundeserviceveerksted uden forudgaende indgreb i ikke splittet tilstand.
Udskiftede produkter og dele overgar til REMS’ eje.

Brugeren skal betale fragtomkostningerne til og fra veerkstedet.

Brugerens lovfeestede rettigheder, isaer hans reklamationskrav over for forhand-
leren, bergres ikke heraf.

P.S.: Nogle figurer og formuleringer i denne betjeningsvejledning stammer fra
DVS-retningslinjerne (DVS: Deutscher Verband fiir Schweilltechnik e. V.,
Dusseldorf (Tysk forbund for svejseteknik)).

Reservedelsliste

Reservedelsliste: se www.rems.de under Downloads — Reservedelstegninger.

Alkuperaiskayttoohjeen kaannos
Kuvat 1-4

N

Laatikko putkenalusta- ja
kiristysosia varten

Sokka koneen kuljetusasennossa

Putkiteline
Sokka koneen tydasennossa

Kuumaelementti-paittaishitsauslaite

Sahkokayttéinen hoyla
Puristusvipu
Vetolaatikko

Lukko

Vetoaisa

Pikaliitin

Lukitusvipu
Kuusiokoloruuvi

Tuki

Konealusta

Kahva

Kiinnitin

Varsi

Kiristyslaite

Kahva kayttokytkimella
Siirtokelkka
Kiristysvipu

Pistorasia

Punainen verkon merkkivalo
Vihreéa lampétilan merkkivalo
Lampétilan saatéruuvi
Kiristysosa
Kuusiokantaruuvi
Putkenalustaosa
Putkenalusta
Kiristysnuppi
Vetonuppi
Kiinnitysruuvi
Kiinnitysmutteri
Kiinnitysepakesko
Kiinnitysvipu
Puristusvoiman kilpi
Osoitin
Kiristysvipu/-kahva
Moottorin suojuskansi
Suojus

Kuva 5

(1)
(2)
()
)

Kuumaelementin lampétila
yléraja
alaraja
Putken seindman paksuus

Kuva 6

valmistelu

putki

kuumaelementti

putki

[&mmitys

valmis liitos
Kuumaelementti-péittéishitsauksen
periaate

Kuva 7

M
@)

Putken ulkolapimitta d (mm)
Rakoleveys a (mm)

Kuva 8

M
(

2)
(3)
)
(5)
(6)
(7)
(8)
9)
(10
(1

Paine

Sovituspaine

Sovitusaika

Lammityspaine

Lammitysaika

Vaihtoaika

Saumauspaine

Saumauspaineen muodostumisaika
Jaahdytysaika

) Kokonaissaumausaika
) Aika

Kuvat 9 ja 16

M

Sovitettavat putkisarjat ja
painevoimat polyeteeniputkia
hitsattaessa

Putken ulkolapimitta d
Seindmanpaksuus s
Ulkolapimitan/seindman paksuuden
suhde SDR

Putkisarja S

Painevoima N

Kuva 14

M
@

Seindmén nimellispaksuus mm
Sovitus:

Paatsan korkeus kuumaelementilld
sovitusajan paatyttya
(vahimmaisarvot)

(sovitus 0,15 N/mm?) mm
Lammitys:

Lammitysaika £ 10 x seindméan
paksuus

(lammitys < 0,02 N/mm?)

Vaihto: maksimiaika

Saumaus

Aika tdyden paineen kasvattamiseksi
Jééhdytysaika saumauspaineella

p =0,15 N/mm? £ 0,01

min (véhimmaisarvot)

Yleiset turvallisuusohjeet

A)

Kaikki ohjeet on luettava. Seuraavassa annettujen ohjeiden noudat-
tamatta jattdminen voi aiheuttaa sahkdiskun, tulipalon ja/tai vaarallisia loukkaantu-
misia.Kasitteella ,sahkolaite” tarkoitetaan verkkokéyttdisia sahkotyokaluja (joissa
on verkkojohto), akkukayttdisia sahkotydkaluja (iiman verkkojohtoa), koneita ja
sahkolaitteita. Kayta séhkolaitetta vain kayttdtarkoituksen mukaisesti ja noudata sen
kaytdssa yleisia turvallisuutta ja tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia.

SAILYTA NAMA OHJEET HUOLELLISESTI.

Tyopaikka

a) Pida tyoskentelyalueesi aina puhtaana ja jarjestyksessa. Epajarjestys ja
valaisemattomat tydskentelyalueet voivat aiheuttaa tapaturmia.

b) Ala kiyta sihkolaitetta rijahdysvaarallisessa ymparistossa, jossa on syttyvid
nesteitd, kaasuja tai polyja. Sahkolaitteista tulee kipindita, jotka voivat sytyttaa

pblyn tai hoyryt palamaan.

c) Sahkolaitteen kayton aikana lahella ei saa olla lapsia tai muita henkil6ita.
Saatat menettaa laitteen hallinnan, jos huomiosi kaantyy toisaalle.

B)

Sahkoturvallisuus

a) Sahkolaitteen pistokkeen on sovittava pistorasiaan. Pistoketta ei saa muuttaa
milldn tavalla. Ald kdytd suojamaadoitettujen sihkolaitteiden kanssa
sovitusliittimia. Alkuperéiset pistokkeet ja sopivat pistorasiat vahentavat séhko-
iskun vaaraa. Jos sahkdlaite on varustettu suojamaajohtimella, sen saa liittaa
ainoastaan suojakosketuksella varustettuihin pistorasioihin. Kéyta sahkdlaitetta
verkon kautta rakennustyémailla, kosteassa ymparistdsséa, ulkona tai muissa
samantapaisissa paikoissa ainoastaan 30 mA:n vikavirtasuojakytkimen kautta.
b) Vilta koskemasta maadoitettuihin pintoihin (esim. putket, lampopatterit,
sahkouunit ja jadkaapit). Maadoitettujen pintojen koskettaminen lisaa sahkdiskun

vaaraa.
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c) Al altista laitetta sateelle tai mirkyydelle. Veden padseminen sahkélaitteen
sisélle lisaa sahkoiskun vaaraa.

d) Ali kéiyt kaapelia kantaaksesi laitetta, ripustaaksesi sen tai vetiiksesi sen
pistokkeen pistorasiasta. Pida kaapeli loitolla kuumuudesta, 6ljysta, teravista
reunoista tai laitteen liikkuvista osista. Viallinen tai sotkeentunut kaapeli lisaa
sahkaiskun vaaraa.

e) Jos kaytat sahkolaitetta ulkona, kéyta ainoastaan jatkojohtoa, jonka kaytto
on sallittua ulkona. Ulkokayttédn soveltuvan jatkojohdon kaytté vahentaa
sahkéiskun vaaraa.

C) Henkildiden turvallisuus
Néita laitteita ei ole tarkoitettu henkiloiden (mukaan lukien lapset) kaytet-
tavéksi, joiden fyysiset, aistimus- tai henkiset kyvyt ovat heikentyneet tai
joilta puuttuu kokemusta ja tietdmysté, paitsi siind tapauksessa, etta heidén
turvallisuudestaan vastuussa oleva henkilé on opastanut heité laitteen
kaytossa tai valvoo sita. Lapsia on valvottava, jotta varmistettaisiin se, etteivat
he leiki laitteella.

a) Ole tarkkaavainen, keskity tydskentelyysi ja kdyta sahkolaitetta aina jarkevasti.
Al3 kayta sihkolaitetta ollessasi visynyt tai huumeiden, alkoholin tai laak-
keiden vaikutuksen alaisena. Tarkkaavaisuuden herpaantuminen vaikkakin vain
hetkeksi laitteen kayton aikana voi aiheuttaa vakavia loukkaantumisia.

b) Kayté henkilonsuojaimia ja aina suojalaseja. Henkilénsuojainten kaytto (esim.
pblynaamari, liukumattomat turvakengat, suojakypara tai kuulonsuojain sahko-
laitteen tyypista ja kayttotarkoituksesta riippuen) vahentaa loukkaantumisvaaraa.

c) Vélta tahatonta kayttoonottoa. Varmista, ettéd kytkin on pois paalté, ennen
kuin pistét pistokkeen pistorasiaan. Tapaturmat ovat mahdollisia, jos sormeasi
kytkimella sahkolaitetta kantaessasi tai jos liitat laitteen sahkéverkkoon sen
kytkimen ollessa kytkettyna paalle. Ala ohita koskaan kéyttokytkinta.

d) Poista asetustyokalut tai ruuviavaimet, ennen kuin kytket sdhkolaitteen
paalle. Laitteen pydrivaan osaan jaanyt tyokalu tai avain voi aiheuttaa loukkaan-
tumisia. Ala koske koskaan likkuviin (pyériviin) osiin.

e) Al yliarvioi itsedsi. Seiso aina tukevasti ja siilyté aina tasapainosi. Néin
pystyt hallitsemaan laitetta yllattavissa tilanteissa paremmin.

f) Pida sopivia vaatteita. Ald kéyta viljia vaatteita tai koruja. Pidd hiukset,
vaatteet ja kasineet loitolla liikkuvista osista. Valjat vaatteet, korut tai pitkat
hiukset voivat jaada kiinni likkuviin osiin.

g) Jos pdlynimu- ja pdlynkerdyslaitteiden asennus on mahdollista, varmista,
ettd ne on liitetty ja ettd niita kaytetdan oikein. Naiden laitteiden kaytto vahentaa
pblyn aiheuttamia vaaroja.

h) Luovuta sdhkolaite ainoastaan sen kayttoon perehdytettyjen henkildiden
kayttoon. Nuoret saavat kayttaa sahkolaitetta vasta 16 vuotta taytettyaan, jos
sahkoélaitteen kéyttd on tarpeen heiddn ammattikoulutustavoitteensa saavutta-
miseksi ja jos heitd valvomassa on asiantunteva henkild.

D) Sahkolaitteiden huolellinen kasittely ja kéytto

a) Ali ylikuormita sahkolaitetta. Kayta tydskentelyssi tarkoitukseen sopivaa
sahkolaitetta. Sopivien sahkolaitteiden kéytté mahdollistaa paremman ja turval-
lisemman tyéskentelyn annetulla tehoalueella.

b) Ali kayti sihkolaitetta, jonka kytkin on viallinen. Jos sahkélaitteen kytkeminen
paalle tai pois paalta ei ole mahdollista, laite on vaarallinen ja se on korjattava.

c) Irrota pistoke pistorasiasta, ennen kuin sdadét laitteen, vaihdat lisévarus-
teita tai pistét laitteen syrjaan. Nama varotoimenpiteet estavat laitteen tahattoman
kaynnistyksen.

d) Sailyta kayttimattomana olevia sihkélaitteita lasten ulottumattomissa. Ala
anna sahkodlaitetta henkiliden kéyttoon, jotka eivét ole tutustuneet laitteen
kayttoon tai eivat ole lukenee nditéd ohjeita. Sahkdlaitteet ovat vaarallisia, jos
kokemattomat henkilét kayttavat niité.

e) Hoida séhkolaitetta huolellisesti. Tarkista, etta laitteen liikkkuvat osat toimivat
moitteettomasti eivatka juutu kiinni. Tarkista myos, ettei laitteessa ole
rikkoutuneita tai viallisia osia, jotka voivat heikentaa sahkolaitteen toimintaa.
Anna vialliset osat ammattitaitoisen henkilokunnan ai valtuutetun REMS-
sopimuskorjaamon korjattavaksi, ennen kuin kaytat laitetta uudelleen. Monet
tapaturmat johtuvat huonosti huolletuista sahkétydkaluista.

f) Pida leikkuutyokalut terdvina ja puhtaina. Huolellisesti hoidetut leikkuutydkalut,
joissa on teravat leikkuureunat, jumittuvat vahemman ja ovat helpommin ohjattavia.

g) Varmista tyostokappale. Kayta tydstokappaleen kiinnittdmiseen kiinnityslaitteita
tai ruuvipenkkia. Nain se pysyy varmemmin paikoillaan kuin kasin pideltyna ja
molemmat katesi jaévat vapaiksi sdhkolaitteen kayttéa varten.

h) Kayta séhkolaitteita, lisdvarusteita, vaihtotyokaluja jne. ndiden ohjeiden
mukaisesti seka laitetyypille maaratylla tavalla. Ota huomioon tydskente-
lyolosuhteet ja suoritettava ty6. Sahkdlaitteiden kayttdé muuhun kuin niiden
kayttotarkoitukseen voi johtaa vaarallisiin tilanteisiin. Kaikki sahkdlaitteen omaval-
taiset muutokset ovat turvallisuussyista kiellettyja.

E) Akkukayttoisten laitteiden huolellinen kasittely ja kéytto

a) Varmista, ettd sdahkolaite on kytketty pois paaltd, ennen kuin laitat akun
paikoilleen. Akun laittaminen paallekytkettyyn sahkélaitteeseen voi aiheuttaa
tapaturmia.

b) Lataa akut ainoastaan valmistajan suosittelemissa latureissa. Jos laturiin
laitetaan muita kuin siihen sopivia akkuja, on olemassa tulipalon vaara.

c) Kéyta sdhkolaitteissa ainoastaan niihin tarkoitettuja akkuja. Muunlaisten
akkujen kaytto voi aiheuttaa loukkaantumisia ja tulipalon vaaran.

d) Pida kdyttamaton akku loitolla klemmareista, kolikoista, avaimista, nauloista,
ruuveista tai muista pienista metalliesineita, jotka voivat aiheuttaa kosket-
timien ohituksen. Akun koskettimien valinen oikosulku voi aiheuttaa palamisen
tai tulipalon.

e) Vaarassa kaytossa akusta voi valua ulos nestetta. Valta koskettamasta sité.
Jos kosketat nestettd vahingossa, huuhtele iho vedella. Jos nestettéd paasee
silmiin, mene lisaksi ladkariin. Akkunesteet voivat arsyttaa ihoa tai aiheuttaa
palovammoja.

f) Akkuallaturia ei saa kayttaa, jos akun/laturin tai ympariston lampétila on <
5°C/40°F tai 2 40°C/105°F.

g) Al héviti viallisia akkuja tavallisen kotitalousjétteen mukana vaan toimita
ne valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon tai jonkin hyvaksytyn jatehuolto-
liikkeen hévitettaviksi.

F) Huolto

a) Anna laite ainoastaan ammattipatevyyden omaavan henkilokunnan korjat-
tavaksi. Vialliset osat saa vaihtaa ainoastaan valmistajan alkuperaisiin
varaosiin. Nain voidaan taata laitteen turvallisuus.

b) Noudata huoltoméérayksia ja tyokalun vaihtoa koskevia ohjeita.

c) Tarkista séhkolaitteen liitdntdjohto saannollisesti. Vaihdata viallinen johto
uuteen ammattitaitoisella henkilokunnalla tai valtuutetulla REMS-sopimus-
korjaamolla. Tarkista jatkojohto sdanndllisesti ja vaihda viallinen jatkojohto
uuteen.

Erityiset turvallisuusohjeet

e Kuumaelementti-paittaishitsauslaite saavuttaa jopa 300°C:n tydlampétilat. Sen
vuoksi ei kuumaelementtiin eik& kuumaelementin ja muovisen késikahvan vélisiin
teréslevyosiin saa koskea, kun laite on liitetty. Mydskaan muoviputken hitsisau-
maan ja sen ymparistoon ei saa koskea hitsauksen aikana eika sen jalkeen! Kun
laite on vedetty irti, sen jadhtyminen kestaa tietyn ajan. Jaéhdytysta ei saa
nopeuttaa upottamalla laite johonkin nesteeseen. Se vaurioittaa laitetta.

e Pida huoli siita, ettei kuuma kuumaelementti joudu kosketuksiin syttyvien mate-
riaalien kanssa.

e Jos kuumaelementti-paittaishitsauslaitetta kaytetdan kasikayttisena laitteena,
sen saa panna pois vain sita varten varattuihin pidikkeisiin (tukijalkaan, tydpéydéan
pidikkeeseen) tai palonsuojaavalle alustalle.

o Al3 pisté kattasi pydriviin hdylan teriin.

Al ylikuormita hoylaa. Ala kayta liiallista syéttdpainetta.

e Jos yha kuuma kuumaelementti-paittaishitsauslaite pannaan teraspeltilaatikkoon
tai sita kuljetetaan siina, on palonsuojaavasta vuorauksesta huolimatta pidettava
huoli siita, ettei kuuma kuumaelementti joudu kosketuksiin syttyvien materiaalien
kanssa ja ettei se varsinkaan kosketa liitosjohtoa.

1. Tekniset tiedot

1.1. Tuotenumerot SSM 160 R SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF
Kuumaelementti-paittaishitsauskone varustettuna
kuumaelementti-péittaishitsauslaitteella EE
(saadettava lampdtila, elektroninen séato) 254020 255020
Kuumaelementti-paittaishitsauskone varustettuna
kuumaelementti-paittaishitsauslaitteella EE
(saadettava lampdtila, elektroninen saatd)
Kiinnitysalasimin vinohaaroja varten 252026 252046 254025
Kuumaelementti-paittéishitsauslaite EE
(saadettava lampdtila, elektroninen s&ato) 250220 250220 250330 250420
Tukijalka MSG, SSG 110-180 250040 250040
Tukijalka SSG 280 250340
Tyopodydan pidike MSG, SSG 110-180 250041 250041
Tyopdydan pidike SSG 280 250341
Teraspeltilaatikko 252516
Suojus 250243 250243 250343
Séhkokayttdinen hdyla iiman moottoria ja iiman vélivaihdetta 252101 252104 254100 255100
Hoylan tera 252103 252103 254103 255103
Moottori SSM 160-250 vélivaihteella ja hihnapyéralla 251550 251550 251550
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SSM 160 R SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF
Moottori SSM 315 vélivaihteella ja ketjupyoralla 251551
Moottori SSM 160-315 251500 251500 251500 251500
Kiristyslaite oikealla 252500 252500 254300 255300
Kiristyslaite vasemmalla 252501 252501 254310 255310
Kiristysosa halk. 40 252502 252502
Kiristysosa halk. 50 252503 252503
Kiristysosa halk. 56 252504 252504
Kiristysosa halk. 63 252505 252505
Kiristysosa halk. 75 252506 252506 254320
Kiristysosa halk. 90 252507 252507 254321 255320
Kiristysosa halk. 110 252508 252508 254322 255321
Kiristysosa halk. 125 252509 252509 254323 255322
Kiristysosa halk. 135 252510 252510
Kiristysosa halk. 140 252511 252511 254324 255323
Kiristysosa halk. 160 254325 255324
Kiristysosa halk. 180 254326 255325
Kiristysosa halk. 200 254327 255326
Kiristysosa halk. 225 254328 255327
Kiristysosa halk. 250 255328
Kiristysosa halk. 280 255329
Putkenalusta oik/vas 252350 252350 254350 255350
Putkenalustaosa halk. 40 252370 252370
Putkenalustaosa halk. 50 252371 252371
Putkenalustaosa halk. 56 252372 252372
Putkenalustaosa halk. 63 252373 252373
Putkenalustaosa halk. 75 252374 252374 254370
Putkenalustaosa halk. 90 252375 252375 254371 254371
Putkenalustaosa halk. 110 252376 252376 254372 254372
Putkenalustaosa halk. 125 252377 252377 254373 254373
Putkenalustaosa halk. 140 252378 252378 254374 254374
Putkenalustaosa halk. 160 254375 254375
Putkenalustaosa halk. 180 254376 254376
Putkenalustaosa halk. 200 254377 254377
Putkenalustaosa halk. 225 254378 254378
Putkenalustaosa halk. 250 254379 254379
Putkenalustaosa halk. 280 255379
Putkileikkuri REMS RAS P 10-40 290050 Putkisakset REMS ROS P 35 291200
Putkileikkuri REMS RAS P 10-63 290000 Putkisakset REMS ROS P 35A 291220
Putkileikkuri REMS RAS P 50-110 290100 Putkisakset REMS ROS P 42P 291000
Putkileikkuri REMS RAS P 110-160 290200 Putkisakset REMS ROS P 42 291250
Putken viistoamislaitteet REMS RAG P 16-110 292110 Putkisakset REMS ROS P 75 291100
Putken viistoamislaitteet REMS RAG P 32-250 292210 Putkituki REMS Herkules 120100
1.2. Kayttoalue SSM 160 R SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF
Putken lapimitta 40-160 mm 40-160 mm 75-250 mm 90-315 mm

Kaikki hitsattavat muovit
saniteettitilojen asennustéihin, jatevesiputkille, uunien uudistustdihin, hitsauslampétiloilla 180-290°C.

1.3. Sahkoétiedot

Nimellisjannite (verkkojannite) 230V 230V 230V 230V
Nimellisottoteho 1700 W 1700 W 1800 W 2800 W
Kuumaelementti-paittaishitsauslaite 1200 W 1200 W 1300 W 2300 W
Sahkokayttdinen hoyla 500 W 500 W 500 W 500 W
Nimellistaajuus 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
Suojausluokka kaikkien laitteiden suojausluokka 1 (suojajohdin)
1.4. Mitat
Kuljetus P 665 mm 835 mm 800 mm 1230 mm
L 520 mm 565 mm 520 mm 680 mm
K 820 mm 760 mm 760 mm 1030 mm
Kayttd P 665 mm 1055 mm 1350 mm 1230 mm
L 610 mm 925 mm 800 mm 1220 mm
K 1210 mm 1310 mm 1450 mm 1500 mm
1.5. Painot
Kone 47,7 kg 98,5 kg 100 kg 158 kg
Kiristys-, alustaosat 17,2 kg 13,85 kg 15 kg 64 kg
1.6. Melutiedot
Tybpaikan paastdarvo 85dB (A) 85dB (A) 85 dB (A) 85 dB (A)
1.7. Tarina
Kiihdytyksen painotettu tehoarvo 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5 m/s?

limoitettu tarinan paastdarvo on mitattu normienmukaisen testausmenetelméan mukaan ja se on verrattavissa johonkin toiseen laitteeseen. limoitettua tarinan paas-
toarvoa voidaan kayttda myds alustavaan keskeytyksen arviointiin.

Huomio: Laitteen todellisessa kaytdssa voi tarinan paastdarvo laitteen kéyttétavasta riippuen poiketa iimoitetusta arvosta. Todellisista kayttdoloista (ajoittainen kéyttd)
riippuen voi olla tarpeellista méaaritella turvatoimenpiteet laitetta kayttavan henkildn suojaamiseksi.
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Kayttoonotto
Koneen kuljetus ja asennus

REMS SSM 160 R

Kone toimitetaan ja kuljetetaan tai asennetaan Kuvan 2 osoittamalla tavalla.
Kiristysosat, putkenalustaosat ja tydavaimet kuljetetaan tai niita sailytetaan
erillisessé teraspeltilaatikossa (1). Teraspeltilaatikko voidaan asentaa koneen
alle putkitelineeseen. Kone kiinnitetdan putkitelineeseen 4 kiinnityskapalalla
(4). Kuljetusta varten on suojus (40) otettava pois kuumaelementiltd. Kone
voidaan kiinnittdd myds tyépoytaan.

REMS SSM 160 K ja REMS SSM 250 K

Kone toimitetaan ja kuljetetaan tai asennetaan Kuvan 3 osoittamalla tavalla.
Kiristysosat, putkenalustaosat ja tydavaimet kuljetetaan tai niita séilytetdan
teraslevyrungon sisdan asennetussa vetolaatikossa (8). Koneen asennusta
varten avataan kuljetuslaatikon alaosassa olevat 4 lukkoa (9). Kuljetuslaatikko
nostetaan yl6s ja pannaan alas lattialle, niin ettd lukot ovat pohjassa. Kone
asetetaan sitten kuljetuslaatikolle.

A\HUOMIO  pig3 huoli siits, ettei vetolaatikko (8) putoa ulos. Kone
asetetaan laatikon yldosassa olevan suorakulmaisen syvennyksen keskelle.
Kuljetusta varten menetelladn painvastaisessa jarjestyksessa. Kone voidaan
kiinnittad myds tyopdytaan.

Kuumaelementin suojaamiseksi kuljetuksen aikana on saatavissa muovisuojus.
Suojus on aina otettava pois ennen kuumalementin kuumentamista tai pantava
péélle kuljetusta varten vasta kuumaelementin jaéhdyttya, silld muutoin se
turmeltuu ja laite vaurioituu.

REMS SSM 315 RF

Kone toimitetaan ja kuljetetaan tai asennetaan Kuvan 4 osoittamalla tavalla.
Kiristysosat, putkenalustaosat ja tydavaimet kuljetetaan tai niita séilytetdan
erillisessé laatikossa (1). Kierra vetoaisa (10) irti pikaliittimesta (11) ja poista
se koneen asennusta varten. K&anna konetta sen poikittaisakselin (konealustan
akselin) ympari, niin etta pyérateline on ylospain. Avaa lukitusvipu (12).

A Huomio Pida talldin tukevasti kiinni koneenrungosta! Kaanna konetta
varovaisesti sen pitkittaisakselin ympari yléspain. Lukitse jalleen lukitusvipu
(12). Kuljetusta varten menetelladn painvastaisessa jarjestyksessa. Konetta
voidaan kayttdd myds konealustalla ottamalla pois putkiteline, sen jalkeen kun
molemmat toisiaan vastakkain olevat kuusiokoloruuvit (13) on poistettu ja
lukitusvipu (12) on avattu. Koneen asentamiseksi tydpdydélle ruuvataan putki-
telineen lisaksi irti my0s tuki (14) ja konealusta (15).

Sahkoliitanta

Tarkista ennen koneen liitdmista verkkoon, ettd sen tehonilmoituskilvessa
iimoitettu jannite vastaa verkkojannitettd. Kuumaelementti-péittaishitsauslaitteella
(5) on oma liitosjohtonsa. Sen vuoksi onkin tarkistettava, ettd kuumaelementti-
péittaishitsauslaitteen tehonilmoituskilvessé ilmoitettu jannite vastaa verkko-
jannitetta.

Kuumaelementti-péittdishitsauslaitteen ja sdhkokayttéisen hoylan asen-
nointi

Kuumaelementti-paittéishitsauslaite voidaan irrottaa kaikista koneista niin, etté
sitd voidaan kayttaa kasinohjattuna laitteena. Koneissa REMS SSM 160 R ja
REMS SSM 160 K se on pistetty kahvalla (16) kiinnittimeen (17), koneissa
REMS SSM 250 K ja REMS SSM 315 RF se on lisdksi lukittu pistokytkimella.

A Huomio Tartu kuumaan laitteeseen vain kahvasta (16)! Kuumaele-
menttiin tai kahvan ja kuumaelementin vilisiin levyosiin ei saa koskaan
koskea! Palovamman vaara!

REMS SSM 160 R
Kuumaelementti-paittaishitsauslaitetta (5) ei tarvitse keskittda koneen kuljetuksen
jalkeen, silla se on saadetty jo toimitettaessa.

REMS SSM 160 K, 250 K ja SSM 315 RF
Kuumaelementti-paittaishitsauslaite (5) on keskitettdvé koneen kuljetuksen
jalkeen. Irrota tata varten kiristysvipu (22) ja veda kuumaelementti-paittaishit-
sauslaitteen (5) kiinnitin (17) siirtokelkalla (21) kokonaan taaksepain. Kirista
kiristysvipu (22) jalleen.

Kaanna kuumaelementti-péittaishitsauslaitetta (5) ja sahkokayttoistd hoylaa
(6) ulospéin. Ennen kuin liikutat kuumaelementti-paittaishitsauslaitetta (5) ja
sahkokayttoista hdylaa (6) sivulle, nosta aina hieman varresta (18) tai kahvasta
(20), silla muutoin paaterajoitin jarruttaa.

Elektroninen lampétilansaato

Seka DIN 15960 etta DVS 2208 osa 1 maaraavat, etta kuumaelementin Iampo-
tila on oltava sadadettavissa pieniportaisesti. Kuumaelementin vaaditun 1amp6-
tilastabiiliuden takaamiseksi laitteet on my0s varustettu lampétilansaadolla
(termostaatilla). DVS 2208 osa 1 maéaraa, etta lampatilaero suhteessa saato-
muotoon saa olla korkeintaan 3°C. Tata saatotarkkuutta ei voida kaytanndssa
saavuttaa mekaanisella lampétilansaadolld, vaan ainoastaan elektronisella
léampétilansaadolla. Kiinteasti saadetylla lampoétilalla tai mekaanisella 1&mpoti-
lans&adolld varustettuja kuumaelementti-péittaishitsauslaitteita ei saa sen
vuoksi kayttaa hitsauksiin DVS 2207:n mukaisesti.

Kaikkien REMS-kuumaelementti-péittéishitsauslaitteiden 1dmpétila on sdadet-
tévissa. Kaikki laitteet toimitetaan varustettuna elektronisella lampétilansaadolla.
Kuumaelementti-paittéishitsauslaitteet on merkitty seuraavasti tehonilmoitus-
kilvella:

2.5,
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3.2,
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34.

esim. REMS SSG 180 EE: E = saadettava [ampatila, Elektroninen termostaatti,
saataa saadettya lampdtilaa £ 1°C:n toleranssiarvolla, ts. saddetty 210°C:n
léampétila (PE-hitsauslampétila) vaihtelee arvojen 209°C ja 211°C valilla.

Kuumaelementti-paittaishitsauslaitteen esilammitys
Kuumaelementti-paittaishitsauslaitteen liitosjohto pistetddn héyléntukin taka-
puolella olevaan pistorasiaan (23). Kun tasta pistorasiasta lahteva liitosjohto
litetd@n verkkoon, kone on kayttvalmis ja kuumaelementti-paittaishitsauslaite
alkaa kuumentua. Punainen verkon merkkivalo (24) ja vihrea lampétilan merk-
kivalo (25) palavat. Laite tarvitsee noin 10 min kuumentuakseen. Kun saadetty
ohjelampdétila on saavutettu, laitteen sisd@nrakennettu lampétilansaadin (termos-
taatti) katkaisee kuumaelementin séhkévirran sy6ton. Punainen verkon merk-
kivalo palaa edelleen. Elektronisen termostaatin (EE) kyseessa ollessa vilkkuu
vihred lampétilan merkkivalo ja ilmoittaa siten séhkdvirran sy6ton jatkuvan
pois- ja paallekytkemisen. Hitsaaminen voidaan aloittaa, kun on odotettu viela
10 min (DVS 2207 osa 1).

Hitsauslampétilan valinta

Kuumaelementti-paittaishitsauslaitteen lampétila on esivalittu PE-HD-putkien
hitsauksen keskilampdtilalle (210°C). Putken materiaalista ja putken seindman
paksuudesta riippuen saattaa olla tarpeen korjata t4ta hitsauslampétilaa. Tahan
liittyen on otettava huomioon valmistajan putkia tai putkenosia koskevat tiedot!
Kuvassa 5 nékyy kuumaelementtien 1ampétilojen ohjearvokayra suhteessa
putken seindman paksuuteen. Periaatteessa patee se, eftd pienempien seindman
paksuuksien kyseessé ollessa on pyrittdva ylempaan I&mpétilaan ja suurien
seinaman paksuuksien kyseessé ollessa alempaan lampétilaan (DVS 2207
osa 1). Ympériston vaikutukset (keséa/talvi) voivat sen liséksi tehda lampdtila-
korjaukset tarpeellisiksi. Kuumaelementin lampétilaa tulisi sen vuoksi valvoa
esimerkiksi sahkoisella pintalampdtilan mittauslaitteella. Lampétilaa voidaan
tarvittaessa saataa kaantamalla lampétilan saatéruuvia (26). Mikali lampdtilan
saatda muutetaan, on pidettdva mielessd, ettd kuumaelementtia saa kayttaa
vasta 10 minuutin kuluttua siitd, kun ohjeléampétila on saavutettu.

Kaytto

. Menetelmékuvaus

Kuumaelementti-paittidishitsauksessa hitsattavien osien litospinnat sovitetaan
kuumaelementtiin paineen alaisina, minka jalkeen ne Idmmitetaan hitsauslam-
pétilalle pienentdmélld samalla painetta ja liitetd@n yhteen paineen alaisina,
sen jalkeen kun kuumaelementti on poistettu (Kuva 6).

Hitsausvalmistelut

Mikéli tydskennellaan ulkona, on varmistettava, etteivat mitkdan epésuotuisat
ympariston vaikutustekijat haittaa hitsausta. Huonon saan vallitessa tai voimak-
kaassa auringonpaisteessa hitsauspaikka on katettava ja tarpeen vaatiessa
on pystytettava hitsausteltta. Vedon aiheuttaman hitsauskohdan hallitsemattoman
jaéhtymisen estamiseksi on hitsauskohdan vastakkaiset putkenpaat suljettava.
Epakeskeiset putkenpaat on oikaistava ennen hitsausta esim. Idmmittamalla
niitd varovaisesti kuumailmalaitteella. Vain samasta materiaalista ja saman
seindméan paksuuden omaavia putkia tai putkia ja putkenosia saa hitsata. Putket
leikataan putkileikkurilla REMS RAS (katso 1.1).

Putkien kiinnitys

4 kiristysosaa (27) on asetettava putken I&pimitan mukaisesti kiristyslaitteisiin
(19) siten, etta kiristysosien taivepuoli on keskelle pain. Kiristysosat kiristetaan
kuusikantaruuveilla (28) toimitukseen sisaltyvan avaimen avulla. 2 putkenalus-
taosaa (29) on asennettava samalla tavalla putkenalustalle (30) ja kiristettava
kuusikantaruuveilla (28). Putket tai putkijohto-osat on suoristettava ennen niiden
kiinnittdmista kiristyslaitteeseen. Pitki& putkia on tarvittaessa tuettava REMS
Herkules-putkituella (katso 1.1). Lyhyiden putkikappaleiden tukemiseksi siirre-
taan putkenalustoja (30) tai niita kdannetaan 180°:n verran. Irrota tata varten
kiristysnuppi (31) ja siirra putkenalustaa tai nosta vetonuppia (32) ja k&danna
putkenalustaa kiristysnupin (31) akselin ympari. Putkenpaiden on tyénnyttava
10-20 mm ulos kiristysosista tai kiristyslaitteesta keskelle péin, jotta voitaisiin
hoylata.

Putket tai putkenosat on asennoitava siten, etta niiden pintatasot ovat yhden-
suuntaiset toisiinsa nahden, ts. putken seindmat ovat yhdenmukaiset saumaus-
alueella. Putket on tarvittaessa asennoitava uudelleen kiinnityksen ollessa avoinna
ja niitd on samalla pyodritettéva (epakeskeinen/epapyorea putki?). Ellei korjaus
onnistu useasta yrityksesté huolimatta, on kiristyslaitteiden saatdminen tarpeen.
Tata varten irrotetaan molempien kiristyslaitteiden kiinnitysruuvit (33) ja molem-
piin kiristyslaitteisiin kiinnitetdan putki. Ellei putki ole kiristyslaitteita ja putkena-
lustoja vasten, kiristyslaitteet on keskitettdva koputtamalla niité sivusta. Sen
jalkeen on kiinnitysruuvit (33) kiristettava jalleen putken ollessa yha kiinnitettyna.

Kiristyslaitteiden on suljettava putkenpaat tiukasti siséénsa. Tarvittaessa on
kiinnitysepakeskon (35) alla olevaa kiinnitysmutteria (34) sdadettava uudelleen
niin kauan, etta kiristysvipu (36) on suljettava kayttdmalla voimaa.

Putkenpdiden hdyladgminen

Hitsattavat putkenpéét on hdylattéva tasaisiksi valittomasti ennen hitsausta.
Tata varten kaannetdan sahkokayttdinen hoyla (6) tydalueelle ja se voidaan
kytkea paalle painamalla kahvassa (20) olevaa kéyttokytkinta. Hoylan toimiessa
on putkenpaat painettava puristusvivulla (7) kohtalaisen voimakkaasti hdylan
teria vasten. HOylaamista on jatkettava niin kauan, ettd molemmin puolin
muodostuu keskeytymaton lastu. Sitten on puristusvipu (7) irrotettava hitaasti
héylan ollessa edelleen paallekytkettynd, jottei putkenpaille jéisi lainkaan lastuja.
Sen jalkeen kun hdyla on kaannetty pois, hdylatyt putkenpaat litetdan kokeeksi
yhteen niiden tasojen yhdensuuntaisuuden ja aksiaalisen siirtyman tarkistami-
seksi. Tasojen yhdensuuntaisuus ei saa sovituspaineella ylittdd Kuvassa 7
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3.5.

iimoitettua rakoleveytté ja putken ulkopuolinen sovitusvirhe saa olla korkeintaan
10% seindman paksuudesta. HOylattyihin hitsauspintoihin ei saa enaa koskea
ennen hitsausta.

Ellei putkea tai putkenosaa ole tarkoitus enéé tai lainkaan hoylata yhdelta
puolelta, mutta niitd on hdylattdva uudelleen toiselta puolelta, kadnnetaan
héylantukin alapuolinen vaste sille puolelle, jota ei ole enaa tarkoitus hdylata.

Kuumaelementti-paittaishitsausmenetelmén eri vaiheet
Kuumaelementti-paittidishitsauksessa liitospinnat lammitetédan kuumaelemen-
tilla hitsauslampétilaan ja hitsataan paineen alaisina, sen jalkeen kun kuuma-
elementti on poistettu. Kuumaelementin [ampétila on tarkistettava kuumaelementin
tybalueella aina ennen hitsausta. Kuumaelementin lampétilan saatéa on tarvit-
taessa korjattava, kuten kohdassa 2.6 on selostettu. Kuumaelementti on samoin
aina ennen hitsausta puhdistettava joko paperilla, josta ei irtoa kuituja, tai
rievulla ja spriillé tai tekniselld alkoholilla. Pinnoitukseen ei saa misséén tapa-
uksessa jaada kiinni mitddn muovin jaannoksia. Kuumaelementtia puhdistet-
taessa on ehdottomasti pidettava huoli siita, ettei kuumaelementin kiinnitarttu-
mista estava pinnoitus vaurioidu tyékalujen kaytosta.

Menetelman eri vaiheet on esitetty kuvassa 8.

3.5.1. Sovitus

Sovitettaessa painetaan hitsattavat litospinnat niin kauan kuumaelementtia
vasten, kunnes saadaan aikaan kehdpaatsa/-palle. Sovitettaessa on esim. PE:n
kyseessa ollessa kaytettava 0,15 N/mmzn (DVS 2207 osa 1) sovituspainetta.

Erilaisten putken l&pimittojen ja vaadittavasta painetasosta riippuvaisten erilaisten
putken seindman paksuuksien mukaisesti on laskettava se painevoima, jota
on kaytettava liitospinnoilla tdmén 0,15 N/mm?n suuruisen sovituspaineen
saavuttamiseksi. Painevoima F lasketaan sovituspaineen p tuloksesta ja putken
pinta-alasta A (F=p-A), ts. putken pinnat on puristettava yhteen sité suuremmalla
painevoimalla mitd suuremmat itse putken pinnat ovat. Nain saadaan esim.
putkelle @ 110 mm, PN 3,2 (s=3,5 mm) putken pinta-alaksi 1170 mm? ja siten
vaadittavaksi painevoimaksi F=0,15 N/mm?-1170 mm2=175 N. Jokaisella
koneella olevaan kilpeen (37) sisaltyvasta taulukosta nakyy, mitka putket voidaan
hitsata mihinkin painetasoon asti millakin painevoimalla tméan koneen avulla.
Kuvissa 10—-13 nakyvat nama taulukot koneille REMS SSM 160 R, REMS SSM
160 K, REMS SSM 250 K, REMS SSM 315 RF. Kustakin taulukosta voidaan
katsoa vaadittavan painevoiman arvo (katso kuva 9 ja 16)), joka voidaan
muodostaa kiertokahvalla (7). Kun liitospintoja kuormitetaan kiertokahvalla,
osoittimelta (38) voidaan lukea saavutettu painevoima.

Ennen hitsausta on tarkastettava, etté kiristyslaitteet kiinnittavat putkikappaleet
tarpeeksi lujaan, niin ett vahintdan vaadittava painevoima voidaan ottaa
vastaan. Tata varten on putkenpaat siirrettédva yhteen kylmina ja kokeeksi on
muodostettava vahintaan laskettu painevoima kiertokahvalla (7). Elleivat kiris-
tyslaitteet pida putkenosia kiinni, kiinnitysmutterit (34) on sdadettava uudelleen
(katso 3.3).

Sovitus on paattynyt, kun koko putken ympéarysmitalle on muodostunut paatsa/
palle, jonka korkeus on vahintdan Kuvassa 14, sarakkeessa 2 ilmoitetun
korkeuden mukainen.

3.5.2. Esilammitys

Esilammitysta varten painetta lasketaan lahelle nollaa. Esilammitysaika on
iimoitettu Kuvassa 14, sarakkeessa 3. Esilammityksen aikana lampd tunkeutuu
hitsattaviin liitospintoihin, niin etté niissa vallitsee hitsauslampétila.

3.5.3. Vaihto

Esilammityksen jalkeen liitospinnat on irrotettava kuumaelementista ja kuuma-
elementti on kaannettava pois koskettamatta lammitettyja liitospintoja. Liitospinnat
on sen jalkeen vietéva nopeasti niin pitkélle yhteen, etta ne ovat I&hes koske-
tuksissa toistensa kanssa. Vaihtoaika ei saa ylittda Kuvassa 14, sarakkeessa
4 iimoitettuja aikoja, silld muutoin liitospinnat jadhtyvat, mika ei ole sallittua.

3.5.4. Saumaus

Liitospintojen on tultava yhteen lahes nollan nopeudella koskettaessaan toisiaan.
Kaytetyn saumauspaineen on standardin DVS 2207 osan 1 mukaan noustava
tasaisesti korkeintaan 0,15 N/mm2n paineeseen asti ja sité on pidettava ylla
jaahdytysajan (Kuva 14, sarake 5) kuluessa. Kiristysvivun/-kahvan avulla (39)
lukitaan puristusvipu jaahdytysaikana. Kaytettdvat painevoimat on iimoitettu
Kuvien 9-16 taulukoissa, kuten kohdassa 3.5.1 on selostettu. Saumauksen
jélkeen on putken koko ympéarysmitalla oltava tasainen kaksoispaatsa/-palle.
Paatsan rakenne antaa alustavia viitteitd hitsauksen tasaisuudesta. Paatsan
mitan K (Kuva 15) on aina oltava suurempi kuin 0, ts. paatsan on oltava ulko-
neva koko putken ympéarysmitalla.

3.5.5. Hitsatun liitoksen paastaminen puristuksesta

Jaahdytysajan jalkeen avataan kiristysvipu/-kahva (39) ennen kiristyslaitteiden
irrottamista, jolloin kiertokahvasta on pidettava kiinni, niin ettd saumauspaine
voi alentua hitaasti vahingoittamatta hitsisaumaa. Sen jélkeen avataan kiris-
tysvivut (36) ja hitsattu putkiliitos voidaan ottaa pois koneesta. Hitsisauman on
annettava jaahtya vaikuttamatta siihen! Hitsisauman jaahtymista ei saa nopeuttaa
vedelld, kylmélla ilmalla tms.! Katso kuormitettavuuteen liittyen valmistajan
putkia tai putkenosia koskevat tiedot!

Kunnossapito

Veda verkkopistoke irti ennen kunnostus- ja korjaustoita!
Vain vastaavan patevyyden omaava ammattitaitoinen henkilosto saa suorittaa
nama tyot.

41.

4.2,

5.2,

5.3.

5.4.

5.5.

Huolto
REMS SSM-laitteet ovat téysin huoltovapaita. Sahkokayttdisen hdylan vaihteisto
on kestorasvatéyttdinen eika sita tarvitse sen vuoksi voidella.

Tarkastus/kunnossapito

Kuumaelementin kiinnitarttumista estava pinnoitus on aina ennen hitsausta
puhdistettava joko paperilla, josta ei irtoa kuituja, tai rievulla ja spriilla tai tekni-
sellé alkoholilla. Kuumaelementtiin tarttuneet muovijadnnédkset on valittdmasti
poistettava joko paperilla, josta ei irtoa kuituja, tai rievulla ja spriillé tai teknisella
alkoholilla. Téssa yhteydessa on ehdottomasti pidettava huoli siita, ettei kuuma-
elementin kiinnitarttumista estéva pinnoitus vaurioidu tyokalujen kéytosta.

Sahkokayttdisen hoylan moottori on varusttettu hiiliharjoilla. Ne kuluvat, minka
vuoksi ne on silloin talléin tarkastettava tai uusittava. Holl&a tata varten moot-
torin suojuskannella (40) olevaa 4:aa ruuvia n. 3 mm:n verran. Veda moottorin
suojuskantta taaksepéin ja poista molemmat kannet moottorin rungolta.

Jos hdylan kayttolaitteen kiilahihnan jannitys heikkenee pitemman kayttéajan
kuluttua, kiilahihnaa on kiristettava. Hollaa tata varten hdylantukissa moottorin
akselin korkeudella olevaa vaarnaruuvia ja kierra kiinnitysepakeskoa moottorilla
hieman myétapéaivaan. Kirista kiinnityspakesko jalleen vaarnaruuvilla.

Mikali koneet ovat alttiita voimakkaalle likaantumiselle, on kannattimet, joilla

likkuva kelkka tai kuumaelementti-paittaishitsauslaite ja sahkokayttdinen hoyla
kulkevat, puhdistettava ja rasvattava aika ajoin.

Hairiot
. Hairio: Kuumaelementti-péittaishitsauslaite ei kuumenna.
Syy: e Kuumaelementti-péittaishitsauslaitetta ei ole liitetty pistorasiaan.
o Liitosjohto on viallinen.
e Pistorasia on epakunnossa.
e Laite on epakunnossa.
Hairio: Muovijaénnokset jaavat kiinni kuumaelementtiin.
Syy: e Kuumaelementti on likaantunut (katso 4.2).
o Kiinnitarttumista estavéa pinnoitus on vaurioitunut.
Hairio: Sahkokayttoinen hoyla ei kaynnisty.
Syy: e Hoyla ei ole tydasennossa (rajakatkaisin).
e Liitosjohto on viallinen.
e Pistorasia on epakunnossa.
o Laite on epakunnossa.
Hairio: Hoyla pysahtyy tai pinta ei ole siisti hdylattdessa.
Syy: e Liian suuri syéttdpaine.
o Hoylan terd on tylsa.
o Kiilahihna luisuu (katso 4.2).
Hairio: Kiinnitetyt putket eivat ole samansuuntaisia.
Syy: e Kiristyslaitteiden s&&t6 toisiinsa ndhden on muuttunut (katso 3.2).
Valmistajan takuu

Epéasianmukaisen kaytén seurauksena vaurioituneille kuumaelementtien
PTFE-pééllysteille ei mydnneta takuuta.

Takuuaika on 12 kuukautta siita alkaen, kun uusi tuote on luovutettu ensikayt-
tajalle, mutta kuitenkin enintdan 24 kuukautta siita alkaen, kun se on luovutettu
myyjalle. Luovutusajankohta on osoitettava I&hettdmalld alkuperaiset ostoa
koskevat asiapaperit, joista on kaytava ilmi ostopaiva ja tuotenimike. Kaikki
takuuaikana esiintyvéat toimintavirheet, joiden voidaan osoittaa johtuvan valmistus-
tai materiaalivirheesta, korjataan ilmaiseksi. Vian korjaamisesta ei seuraa
tuotteen takuuajan piteneminen eika sen uusiutuminen. Takuu ei koske vahin-
koja, jotka johtuvat normaalista kulumisesta, epaasianmukaisesta kasittelysta
tai vadrinkaytosta, kayttdohjeiden noudattamatta jattdmisesta, soveltumattomista
tyovalineista, ylikuormituksesta, kayttdtarkoituksesta poikkeavasta kaytosta,
laitteen muuttamisesta itse tai muiden tekemista muutoksista tai muista syista,
joista REMS ei ole vastuussa.

Takuuseen kuuluvia t6ita saavat suorittaa ainoastaan tahan valtuutetut REMS-
sopimuskorjaamot. Reklamaatiot hyvéaksytédén ainoastaan siina tapauksessa,
etta tuote jatetdan valtuutettuun REMS-sopimuskorjaamoon, iiman etta sité on
yritetty itse korjata tai muuttaa tai purkaa osiin. Vaihdetut tuotteet ja osat siirtyvat
REMS-yrityksen omistukseen.

Rahtikuluista kumpaankin suuntaan vastaa kayttaja.

Tama ei koske kayttdjan lainmukaisia oikeuksia, erityisesti oikeutta vaatia
myyjalta vahingonkorvausta.

PS: Taman kayttdohjeen eri kuvat ja lausunnot ovat peraisin DVS-ohjeista
2207 ja 2208 (DVS: Deutscher Verband fiir Schweiltechnik e.V. = Saksan
hitsaustekninen liitto, Dusseldorf).

Varaosaluettelot

Katso varaosaluetteleot kohdasta Downloads — Parts lists
osoitteessa www.rems.de.
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Tradugdo do manual de instrugdes original

Fig.1a4 (3)
1 Caixa para encaixes de apoio (4
dos tubos e encaixes de fixagdo (5

2 Contrapino na posigao de (6
transporte da maquina (7

Elemento térmico

) Tubo

) Aquecer

) Uni&o terminada

) Principio de soldadura topo a

3 Estrutura tubular topo com elemento térmico
4 Garra de fixagdo na posigdo de Fig. 7
trabalho da maquina N .
5 Aparelho de soldar topo a topo (;) Emmetrc;e);teréor do tubo d (mm)
com elemento térmico (2) Largura da fenda a (mm)
6 Plaina eléctrica Fig. 8
7 Alavanca de pressao (1) Presséo
8 Gaveta (2) Presséo de adaptagéo
9 Fecho (3) Tempo de adaptacéo
10 Barra de reboque (4) Press&o de aquecimento
11 Fecho de baioneta . (5) Tempo de aquecimento
12 Alavanca de bloqueio (6) Tempo de inverséo
13 Parafuso sextavado interno (7) Presso de unido
14 Apoio 8) Tempo de formagao da presséo
15 Chassis © de uﬁiéo ¢ P
16 Manipulo (9) Tempo de arrefecimento
17 Suporte (10) Tempo de unigo total
18 Punho (11

Tempo
19 Dispositivo de fixagdo ) P

20 Punho com interruptor de contacto Fig. 9 e 16

21 Carro de deslocamento (1) Séries de tubos e forgas de

22 Alavanca de aperto presséo para ajuste na soldadura

23 Tomada de tubos de polietileno

24 Luz vermelha de controlo de rede (2) Diametro exterior do tubo d

25 Luz verde de controlo de (3) Espessura da parede s
temperatura 4) Relacéao diametro exterior/

26 Parafuso de ajuste da temperatura espessura da parede SDR

27 Encaixe de fixagdo (5) Série de tubos S

28 Parafuso sextavado (6) Forca de pressdao em N

29 Encaixe de apoio dos tubos

30 Apoio dos tubos Fig. 14 )

31 Punho de aperto (1) Espessu~ra da parede nominal mm

32 Botdo de tracgdo (2) Adaptaggo:

33 Parafuso tensor Altura do cordao de reforgo no

34 Porca tensora elemento térmico aquando do

35 Excéntrico de fixagdo término dolte.:mpo de adaptagéo

36 Alavanca de fixagao (valores minimos) s

37 Placa para forca de presséo (adaptag&o abaixo de 0,15 N/mm?)

38  Mostrador mm

39 Alavanca/punho de aperto (3) Aquecimento: A

40 Tampa do motor Tempo de aquecimento =10 x

41 Cobertura de protecgéo espessura da parede

(Aquecimento < 0,02 N/mm?)

Fig. 5 (4) Inversao: Tempo maximo

(1) Temperatura do elemento térmico (5) Unido

(2) Limite superior (6) Tempo até a aplicagao total de

(3) Limite inferior pressao

(4) Espessura da parede do tubo (7) Tempo de arrefecimento abaixo da
i presséo de unido

Fig. 6 i p = 0,15 N/mm? £ 0,01

(1) Preparagao min (valores minimos)

(2) Tubo

Indicagdes de seguranga gerais

Todas as instrugdes devem ser lidas. Erros cometidos devido a
ndo observagao das instrugdes indicadas a seguir podem provocar choques eléc-
tricos, incéndios e/ou lesdes graves. O termo técnico “aparelho eléctrico” utilizado
a seguir refere-se a ferramentas eléctricas ligadas a rede (com cabo de rede), a
ferramentas eléctricas acionadas por bateria/pilha (sem cabo de rede), a maquinas
e a aparelhos eléctricos. Utilize o aparelho eléctrico apenas de acordo com a sua
finalidade e observando os regulamentos gerais de seguranga e de prevengéo de
acidentes.

GUARDE ESTAS INSTRUGCOES DE FORMA SEGURA.

A) Local de trabalho

a) Mantenha a sua area de trabalho limpa e bem arrumada. Afalta de organizagao
e areas de trabalho n&o iluminadas podem provocar acidentes.

b) Nunca trabalhe com o aparelho eléctrico em zonas sujeitas ao perigo de
exploséo, nas quais se encontrem liquidos, gases ou poeiras inflamaveis.
Aparelhos eléctricos produzem faiscas que podem inflamar poeiras ou vapores.

¢) Mantenha afastadas criangas e outras pessoas durante a utilizagdo do
aparelho eléctrico. Com a atengao desviada, podera perder o controlo do aparelho.

B) Seguranca eléctrica

a) A ficha de ligagdo do aparelho eléctrico deve encaixar perfeitamente na
tomada de rede. A ficha nunca pode ser alterada, de modo algum. Nunca
utilize fichas adaptadoras em conjunto com aparelhos eléctricos com
ligagao a terra. Uma ficha inalterada e tomadas de rede adequadas reduzem
o risco de choques eléctricos. Caso o aparelho eléctrico esteja equipado com
um condutor de protec¢do, o aparelho pode ser ligado apenas a tomadas de

rede com contacto de protecgdo. Em estaleiros, em ambientes humidos, ao ar
livre, ou no caso de tipos de instalagdes semelhantes, opere o aparelho eléctrico
na rede, apenas mediante um dispositivo de protecgéo de corrente de falha de
30maA (interruptor FI).

b) Evite o contacto directo do seu corpo com superficies ligadas a terra, como
tubos, aquecimentos, fogoes e frigorificos. Existe um risco elevado de choques
eléctricos, caso o seu corpo esteja ligado a terra.

c) Mantenha o aparelho afastado da chuva ou humidade. A penetragéo da agua
num aparelho eléctrico aumenta o risco de choques eléctricos.

d) Nunca utilize o cabo para transportar ou suspender o aparelho, ou para
tirar a ficha da tomada de rede. Mantenha o cabo afastado de calor, dleo,
arestas afiadas ou componentes do aparelho em movimentacao. Cabos
danificados ou mal arrumados aumentam o risco de choques eléctricos.

e) Ao trabalhar com um aparelho eléctrico no exterior, utilize apenas cabos
de extensdo que sejam homologados também para areas exteriores. A
utilizagdo de um cabo de extensao adequado, homologado para areas exteriores,
reduz o risco de choques eléctricos.

C) Seguranga de pessoas
Estes aparelhos ndo devem ser utilizados por pessoas (incluindo criangas)
com capacidades fisicas, sensoriais ou mentais limitadas ou falta de
experiéncia e conhecimento, a ndo ser que estas sejam supervisionadas
por uma pessoa responsavel pela sua seguranga ou que desta recebam
instrugoes acerca da utilizagao do aparelho. As criangas devem ser supervi-
sionadas para garantir que ndo brincam com o aparelho.

Esteja com atengao, tenha cuidado com o que faz, e trabalhe de forma

sensata com um aparelho eléctrico. Nunca utilize o aparelho eléctrico

quando estiver cansado ou sob o efeito de drogas, alcool ou medicamentos.

Um Unico momento de falta de atengao ao utilizar o aparelho pode provocar

lesdes sérias.

b) Utilize os equipamentos de proteccao pessoal e utilize sempre 6culos de
protecgao. A utilizagdo dos equipamentos de protecgdo pessoal, como, p.ex.,
mascara contra poeiras, sapatos de protecgao anti-derrapantes, capacete de
protecgao ou protecgéo dos ouvidos, de acordo com o tipo e utilizagéo do aparelho
eléctrico, reduz o risco de lesdes.

c) Evite qualquer colocagao em servigo inadvertida. Assegure-se que, o
interruptor se encontra na posi¢cao "DESLIGADO", antes de inserir a ficha
na tomada de rede. Se tiver o dedo no interruptor durante o transporte do
aparelho eléctrico, ou se conectar a alimentagao eléctrica o aparelho ja ligado,
isto poderé provocar acidentes. Nunca ligue o interruptor de toque em ponte.

d) Retire quaisquer ferramentas de ajuste ou chaves de boca, antes de ligar
o aparelho eléctrico. Uma ferramenta ou chave que se encontre numa parte
do aparelho em rotagéo, pode provocar lesées. Nunca introduza a mao em
componentes em movimento (em rotag&o).

e) Nao sobrestime a suas capacidades. Assegure uma posigao firme e mantenha
sempre o seu equilibrio. Desta forma podera controlar melhor o aparelho em
situagdes inesperadas.

f) Utilize roupa adequada. Nunca vista roupa larga nem use jo6ias. Mantenha
o cabelo, a roupa e as luvas afastados das pegas em movimento. Roupa
solta, joias ou cabelo comprido podem ser apanhados por pegas em movimento.

g) Caso possam ser montados dispositivos de aspiragédo e captagdo de poeiras,
certifique-se de que estes tenham sido ligados e que sejam utilizados correc-
tamente. A utilizagdo destes dispositivos reduz os perigos criados pelo pé.

h) Entregue o aparelho eléctrico exclusivamente a pessoas que receberam
instrugées adequadas. Os jovens podem operar o aparelho eléctrico apenas
apos concluidos os 16 anos, no ambito da sua formagéo profissional e no caso
de estarem sob supervisdo de um profissional especializado.

a
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D) Manuseamento e utilizagéo cuidadosos de aparelhos eléctricos

a) Nunca sujeite o aparelho eléctrico a sobrecargas. Utilize para o seu trabalho
o aparelho eléctrico concebido para o efeito. Com aparelhos eléctricos
adequados trabalhara melhor e com mais seguranga, dentro do intervalo de
poténcia indicado.

b) Nunca utilize um aparelho eléctrico cujo interruptor esteja danificado. Um
aparelho eléctrico que n&do possa ser ligado ou desligado, é perigoso e tera que
ser reparado.

c) Retire a ficha da tomada de rede, antes de efectuar ajustes no aparelho,
de substituir pegas acessorias ou de guardar o aparelho. Esta precaucao
evita o0 arranque inadvertido do aparelho.

d) Guarde os aparelhos eléctricos nao utilizados fora do alcance de criangas.
Nunca permita a utilizagéo do aparelho eléctrico por pessoas que ndo estejam
familiarizadas com o mesmo ou que nédo tenham lido estas instrugoes.
Aparelhos eléctricos sdo perigosos, se forem utilizados por pessoas inexperientes.

e) Trate o aparelho eléctrico com todo o cuidado. Controlar o perfeito funcio-
namento das pegas moéveis do aparelho, se estas estao ou ndo emperradas,
se existem componentes quebrados ou danificados, de modo a que o
funcionamento perfeito do aparelho eléctrico ndo seja prejudicado. Antes
da utilizagao do aparelho eléctrico, mande reparar quaisquer componentes
danificados por pessoal especializado qualificado ou por uma oficina de
assisténcia técnica contratada e autorizada REMS. Muitos acidentes tém a
sua origem em ferramentas eléctricas submetidas a uma manutengao incorrecta.

f) Mantenha as ferramentas de corte afiadas e limpas. Ferramentas de corte
submetidas a uma manutengao cuidadosa, com arestas de corte afiadas,
emperram com menor frequéncia e permitem um manuseamento mais facil.

g) Fixe bem a pega de trabalho. Utilize dispositivos de fixagdo ou um torno para
segurar a pega de trabalho. Desta forma, a pega fica mais segura do que utili-
zando a méo, e além disso tera ambas as maos livres para a operagdo do
aparelho eléctrico.
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h) Utilize os aparelhos eléctricos, acessoérios, ferramentas montadas, etc., de
acordo com estas instrugdes e da forma regulamentada para este tipo de
aparelho. Neste contexto, considere também as condigoes de trabalho e a
actividade a executar. A utilizagdo de aparelhos eléctricos para outras aplicagdes
além das previstas para o efeito pode provocar situagdes de perigo. Por razdes
de seguranga, sao proibidas quaisquer modificagdes do aparelho eléctrico.

E) Manuseamento e utilizagdo cuidadosas de aparelhos com baterias/pilhas

a) Assegure-se que, o aparelho eléctrico tenha sido desligado, antes de
introduzir a bateria/pilha. Ao introduzir uma bateria/pilha num aparelho eléctrico
ligado, pode provocar acidentes.

b) Carregue as bateria/pilhas apenas em carregadores recomendados pelo
fabricante. Ao utilizar baterias/pilhas diferentes em carregadores concebidos
para um determinado tipo de bateria/pilha, existe o perigo de incéndio.

c) Utilize exclusivamente as baterias/pilhas previstas para o efeito para os
aparelhos eléctricos. A utilizagdo de outras baterias/pilhas pode provocar lesdes
e perigo de incéndio.

d) Mantenha as baterias/pilhas nao utilizados afastadas de clips, moedas,

chaves, pregos, parafusos ou outros pequenos objectos metalicos que

possam provocar a ligagao em ponte dos contactos. O curto-circuito entre
os contactos das baterias/pilhas pode provocar queimaduras ou incéndios.

Em caso de uma utilizagdo errada, o liquido da bateria/pilha pode derramar.

Evite o contacto directo com este liquido. Em caso de contacto inadvertido,

lavar com agua. Caso o liquido seja introduzido nos olhos, consulte adicio-

nalmente o médico. Derrames do liquido da bateria/pilha podem provocar
irritagdes da pele ou queimaduras.

f) Em caso de temperaturas da bateria/pilha/carregador ou de temperaturas
ambiente < 5°C/40°F ou 2 40°C/105°F, a bateria/pilhal/o carregador ndo podem
ser utilizados.

g) Nunce deite baterias/pilhas danificadas nos residuos sélidos normais da
casa, mas sim entregue-os a uma oficina de assisténcia técnica contratada
e autorizada REMS ou a uma empresa especializada reconhecida.

e

-~

F) Assisténcia técnica

a) Autorize a reparagao do seu aparelho apenas por pessoal especializado e
qualificado e apenas com pegas sobressalentes de origem. Desta forma
ficara assegurado que a seguranga do aparelho é mantida.

b) Observe as instrugcées de manutengéo e as instrugdes acerca da substi-
tuicao de ferramentas.

c) Controle regularmente o cabo de alimentagéo do aparelho eléctrico e mande
substituir o cabo em caso de danificacdo por pessoal especializado e
qualificado ou por uma oficina de assisténcia técnica contratada e autori-
zada REMS. Controle regularmente os cabos de extensao e substitua-os
em caso de danificagoes.

Indicagoes de seguranga especiais

e O aparelho de soldar topo a topo com elemento térmico da maquina alcanga
temperaturas de funcionamento de até 300°C. Por isso, ndo tocar nem no
elemento térmico nem nas pegas de chapa de ago entre o elemento térmico e
0 manipulo de plastico, assim que o aparelho esteja ligado. Também n&o tocar
no corddo de soldadura no tubo de plastico e a sua area circundante durante e
apos a soldadura! Apds desligar, demora um certo tempo até o aparelho estar
arrefecido. Nao acelerar o processo de arrefecimento mergulhando em liquidos.
O aparelho ficaria danificado.

o Certificar-se de que o elemento térmico quente ndo entra em contacto com
material inflamavel.

e Se utilizar o aparelho de soldar topo a topo com elemento térmico como aparelho
manual, apenas o pode colocar nos suportes para tal previstos (bastidor, suporte
para bancada de trabalho) ou em superficies resistentes ao fogo.

o Nao agarrar nas ferramentas rotativas da plaina.

o N&o sobrecarregar a plaina. Nao aplicar pressdo de avango excessiva.

e Se pousar ou transportar o aparelho de soldar topo a topo com elemento térmico
ainda quente, apesar da base resistente ao fogo, deve certificar-se de o elemento
térmico quente ndo entra em contacto com material inflamavel, principalmente
que néo toque no cabo de ligagéo.

1. Dados técnicos

1.1. Numeros dos artigos SSM 160 R SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF
Maquina de soldar topo a topo com elemento térmico com
Aparelho de soldar topo a topo com elemento térmico EE
(temperatura ajustavel, regulagao electronica) 254020 255020
Maquina de soldar topo a topo com elemento térmico com
Aparelho de soldar topo a topo com elemento térmico EE
(temperatura ajustavel, regulacéo electronica)
Com tornos para descidas inclinadas 252026 252046 254025
Aparelho de soldar topo a topo com elemento térmico EE
(temperatura ajustavel, regulagao electronica) 250220 250220 250330 250420
Bastidor MSG, SSG 110-180 250040 250040
Bastidor SSG 280 250340
Suporte para bancada de trabalho MSG, SSG 110-180 250041 250041
Suporte para bancada de trabalho SSG 280 250341
Caixa de chapa de ago 252516
Bolsa de protecgéo 250243 250243 250343
Plaina eléctrica sem motor sem transmiss&o intermédia 252101 252104 254100 255100
Ferramenta da plaina 252103 252103 254103 255103
Motor SSM 160-250 com transmissao intermédia com polia 251550 251550 251550
Motor SSM 315 com transmissao intermédia com roda da correia 251551
Motor SSM 160-315 251500 251500 251500 251500
Dispositivo de fixagéo direito 252500 252500 254300 255300
Dispositivo de fixagdo esquerdo 252501 252501 254310 255310
Encaixe de fixagdo Dm 40 252502 252502
Encaixe de fixagdo Dm 50 252503 252503
Encaixe de fixagdo Dm 56 252504 252504
Encaixe de fixagdo Dm 63 252505 252505
Encaixe de fixagdo Dm 75 252506 252506 254320
Encaixe de fixagdo Dm 90 252507 252507 254321 255320
Encaixe de fixagdo Dm 110 252508 252508 254322 255321
Encaixe de fixagdo Dm 125 252509 252509 254323 255322
Encaixe de fixagdo Dm 135 252510 252510
Encaixe de fixagdo Dm 140 252511 252511 254324 255323
Encaixe de fixagdo Dm 160 254325 255324
Encaixe de fixagdo Dm 180 254326 255325
Encaixe de fixagdo Dm 200 254327 255326
Encaixe de fixagdo Dm 225 254328 255327
Encaixe de fixagdo Dm 250 255328
Encaixe de fixagdo Dm 280 255329
Apoio dos tubos dir/esq 252350 252350 254350 255350
Encaixe do apoio dos tubos Dm 40 252370 252370
Encaixe do apoio dos tubos Dm 50 252371 252371
Encaixe do apoio dos tubos Dm 56 252372 252372
Encaixe do apoio dos tubos Dm 63 252373 252373
Encaixe do apoio dos tubos Dm 75 252374 252374 254370
Encaixe do apoio dos tubos Dm 90 252375 252375 254371 254371
Encaixe do apoio dos tubos Dm 110 252376 252376 254372 254372
Encaixe do apoio dos tubos Dm 125 252377 252377 254373 254373
Encaixe do apoio dos tubos Dm 140 252378 252378 254374 254374
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SSM 160 R
Encaixe do apoio dos tubos Dm 160
Encaixe do apoio dos tubos Dm 180
Encaixe do apoio dos tubos Dm 200
Encaixe do apoio dos tubos Dm 225
Encaixe do apoio dos tubos Dm 250
Encaixe do apoio dos tubos Dm 280
Corta-tubos REMS RAS P 10-40 290050
Corta-tubos REMS RAS P 10-63 290000
Corta-tubos REMS RAS P 50-110 290100
Corta-tubos REMS RAS P 110-160 290200
Aparelhos para chanfrar tubos REMS RAG P 16-110 292110
Aparelhos para chanfrar tubos REMS RAG P 32-250 292210
Gama de aplicagoes SSM 160 R
Diametro do tubo 40-160 mm

Todos os plasticos soldaveis

para instalagdes sanitarias, tubos de descarga, remodelagdo de chaminés, com temperaturas de soldadura de 180-290°C.

Dados eléctricos

Tensao nominal (Tens&o de rede) 230V
Poténcia nominal, assumida 1700 W
Aparelho de soldar topo a topo com elemento térmico 1200 W
Plaina eléctrica 500 W
Frequéncia nominal 50-60 Hz

Classe de protecgao

por
SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF
254375 254375
254376 254376
254377 254377
254378 254378
254379 254379
255379
Tesoura para tubos REMS ROS P 35 291200
Tesoura para tubos REMS ROS P 35A 291220
Tesoura para tubos REMS ROS P 42P 291000
Tesoura para tubos REMS ROS P 42 291250
Tesoura para tubos REMS ROS P 75 291100
Apoio para tubos REMS Herkules 120100
SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF
40-160 mm 75-250 mm 90-315 mm
230V 230V 230V
1700 W 1800 W 2800 W
1200 W 1300 W 2300 W
500 W 500 W 500 W
50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz

todos os aparelhos de classe de protecgéo 1 (condutor de protecgéo)

Dimensodes

Transporte C 665 mm
L 520 mm
A 820 mm

Funcionamento C 665 mm
L 610 mm
A 1210 mm

Pesos

Méaquina 47,7 kg

Encaixes de fixagdo, de base 17,2 kg

Informacéo de ruidos

Valores de emissdo em relagdo ao local de trabalho 85dB (A)

Vibragées

Valor eficaz ponderado da aceleragao 2,5 m/s?

835 mm 800 mm 1230 mm
565 mm 520 mm 680 mm
760 mm 760 mm 1030 mm
1055 mm 1350 mm 1230 mm
925 mm 800 mm 1220 mm
1310 mm 1450 mm 1500 mm
98,5 kg 100 kg 158 kg
13,85 kg 15 kg 64 kg
85dB (A) 85dB (A) 85dB (A)
2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5 m/s?

O valor da emiss&o de vibragdes indicado foi medido segundo um processo de ensaio normalizado e pode ser utilizado para a comparagdo com o de um outro
aparelho. O valor da emiss&o de vibragdes indicado também pode ser utilizado para uma primeira avaliagdo da exposicao.

Atencao: O valor da emiss&o de vibragdes pode divergir do valor nominal durante a utilizagéo efectiva do aparelho, em fungéo do tipo e do modo em que 0 mesmo

¢ utilizado; assim como pelo facto de estar ligado, mas a funcionar sem carga.

Colocacao em funcionamento

. Transporte e montagem da maquina

REMS SSM 160 R

A maquina é fornecida e transportada ou instalada conforme ilustrado na Fig.
2. Os encaixes de fixagdo, os encaixes de apoio dos tubos e uma chave de
trabalho sao transportados ou guardados numa caixa de chapa de ago (1) em
separado. A caixa de chapa de ago pode ser colocada na estrutura tubular sob
amaquina. Amaquina é fixada com 4 garras de fixagao (4) na estrutura tubular.
Para o transporte a cobertura de protecgdo (40) deve ser colocada no elemento
térmico. A maquina também pode ser fixada sobre uma bancada de trabalho.

REMS SSM 160 K e REMS SSM 250 K

A maquina é fornecida e transportada ou instalada conforme ilustrado na Fig.
3. Os encaixes de fixagdo, os encaixes de apoio dos tubos e uma chave de
trabalho séo transportados ou guardados numa gaveta (8) integrada na base
em chapa de ago. Para a montagem da maquina séo abertos os 4 fechos (9)
no lado inferior da caixa de transporte. A caixa de transporte é elevada e
colocada no solo de forma a que os fechos se encontrem no solo. A maquina
¢é entdo colocada na caixa de transporte.

A\ CUIDADO Tenha em atengéo para a gaveta (8) ndo cair. Amaquina é
centrada na depress&o quadrada no lado superior da caixa. Para o transporte
proceder na sequéncia inversa. Amaquina também pode ser fixada sobre uma
bancada de trabalho.

Para a protecgao do elemento térmico aquando do transporte é fornecida uma
bolsa de protecgéo de plastico. Deve retirar a bolsa de proteccéo antes do
aquecimento do elemento térmico ou colocar para o transporte apenas apds
o arrefecimento do elemento térmico, caso contrario esta é destruida e o
aparelho danificado.

REMS SSM 315 RF

Amaquina é fornecida e transportada ou instalada conforme ilustrado na Fig. 4.
Os encaixes de fixagéo, os encaixes de apoio dos tubos e a chave de trabalho
sao transportados ou guardados numa caixa (1) em separado. Para a montagem
da maquina rode e retire a barra de reboque (10) do fecho de baioneta (11).
Rodar a maquina em torno do eixo transversal (eixo do chassis) de forma a que
a estrutura da roda esteja voltada para cima. Abrir a alavanca de bloqueio (12).

2.2,
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A\ cuIDADO Para tal, fixar a maquina na estrutura! Oscilar cuidadosa-
mente a maquina para cima, em torno do eixo longitudinal. Bloqueie novamente
a alavanca de bloqueio (12). Para o transporte proceder na sequéncia inversa.
A maquina também pode ser utilizada sobre o chassis retirando a estrutura
tubular apds remover ambos os parafusos sextavados internos no lado oposto
(13) e abrir a alavanca de bloqueio (12). Para a montagem da maquina sob a
bancada de trabalho sdo desaparafusados a estrutura tubular, o apoio (14) e
também o chassis (15).

Ligagéo eléctrica

Antes de ligar a maquina, verificar se a tensao indicada na placa de identificagao
corresponde a tenséo de rede. O aparelho de soldar topo a topo com elemento
térmico (5) tem um cabo de ligagéo proprio. Por isso também deve verificar se
a tenséo indicada na placa de identificagao do aparelho de soldar topo a topo
com elemento térmico coincide com a tensédo de rede.

Posicionar o aparelho de soldar topo a topo com elemento térmico e a
plaina eléctrica

Em todas as maquinas o aparelho de soldar topo a topo com elemento térmico
é amovivel e deve utilizar como aparelho portatil. No caso das maquinas REMS
SSM 160 R e REMS SSM 160 K ¢é introduzido com o manipulo (16) no suporte
(17). No caso das maquinas REMS SSM 250 K e REMS SSM 315 RF é
bloqueado adicionalmente com uma ficha.

A cuIDADO Segurar o aparelho em estado quente apenas pelo mani-
pulo (16)! Nunca tocar no elemento térmico ou pegas de chapa entre o
manipulo e elemento térmico! Perigo de queimaduras!

REMS SSM 160R

O aparelho de soldar topo a topo com elemento térmico (5) ndo pode ser
centrado apds o transporte da maquina, visto ja se encontrar ajustado no
momento da entrega.

REMS SSM 160K, 250 K e SSM 315RF

O aparelho de soldar topo a topo com elemento térmico (5) deve ser centrado
apos o transporte da maquina. Para tal soltar a alavanca de aperto (22) e puxar
o suporte (17) do aparelho de soldar topo a topo com elemento térmico (5)
para tras do carro de deslocamento (21) até encostar. Apertar novamente a
alavanca de aperto (22).
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Rodar para fora o aparelho de soldar topo a topo com elemento térmico (5) e
a plaina eléctrica (6). Antes de o aparelho de soldar topo a topo com elemento
térmico (5) e a plaina eléctrica (6) serem movidas lateralmente, elevar sempre
ligeiramente no punho (18) ou (20), caso contrario o batente final trava.

Regulagéo electrénica da temperatura

Tanto a DIN 15960 como também a DVS 2208 parte 1 prescrevem que a
temperatura do elemento térmico deve ser ajustavel com preciséo. Para também
garantir a constancia de temperatura exigida no elemento térmico os aparelhos
estdo equipados com uma regulagéo da temperatura (terméstato). ADVS 2208
parte 1 prescreve que a diferenga de temperatura referente a propriedades de
regulacéo pode ascender a um maximo de 3°C. Na pratica, esta precisao de
regulagdo ndo é alcangada com regulagdo mecanica da temperatura, mas
apenas com regulagéo electronica. Os aparelhos de soldar topo a topo com
elemento térmico com temperatura fixa ou com regulagdo mecanica da tempe-
ratura ndo devem ser utilizados para soldaduras de acordo com DVS 2207.

A temperatura é ajustavel em todos os aparelhos de soldar topo a topo com
elemento térmico REMS. Todos sao fornecidos com regulagéo electrénica da
temperatura. Os aparelhos de soldar topo a topo com elemento térmico estao
identificados na placa de identificagdo da seguinte forma:

p. ex. REMS SSG 180 EE: E = temperatura ajustavel, E = terméstato electro-
nico, regula a temperatura ajustada com uma tolerancia de + 1°C, i.e., uma
temperatura ajustada de 210°C (temperatura de soldadura PE) oscila entre
209°C e 211°C.

Pré-aquecimento do aparelho de soldar topo a topo com elemento térmico
O cabo de ligagao do aparelho de soldar topo a topo com elemento térmico é
introduzido na tomada (23) existente no lado traseiro da caixa da plaina. Se o
cabo de ligagéo que sai desta tomada for ligado a rede, a maquina esta opera-
cional e o aparelho de soldar topo a topo com elemento térmico comega a
aquecer. A luz vermelha de controlo de rede (24) e a luz verde de controlo (25)
acendem-se. O aparelho necessita de aprox. 10 min para aquecer. Ao atingir
a temperatura nominal ajustada, o regulador de temperatura (terméstato)
instalado no aparelho desliga o fornecimento de corrente ao elemento térmico.
A luz vermelha de controlo de rede continua acesa. No caso de terméstato
eléctrico (EE) a luz verde de controlo da temperatura fica intermitente e assim
indica a ligag&o ou desconexdo permanente do fornecimento de corrente. Apds
mais 10 min de tempo de espera (DVS 2207 parte 1) o processo de soldadura
pode comegar.

Selecgédo da temperatura de soldadura

A temperatura do aparelho de soldar topo a topo com elemento térmico é
pré-configurada para temperatura média de soldadura para tubos em PE-HD
(210°C). Dependendo do material do tubo, assim como a espessura do mesmo,
pode ser necessario corrigir esta temperatura de soldadura. Por isso, as
informagdes do fabricante sobre tubos ou pegas especiais devem ser respei-
tadas! A Fig. 5 indica uma curva de valores de referéncia para temperaturas
do elemento térmico, dependendo da espessura da parede do tubo. Normal-
mente é valido que no casos de pequenas espessuras de parede se procurem
temperaturas superiores e no caso de grandes espessuras de parede tempe-
raturas inferiores (DVS 2207 parte 1). Além disso, pode ser necessario efectuar
correcgdes de temperatura devido a influéncias ambientais (Verao/Inverno). A
temperatura do elemento térmico deve ser, por isso, controlada com um aparelho
de medigao da temperatura de superficie. Se necessario, a temperatura pode
ser corrigida rodando o parafuso de ajuste da temperatura (26). Se ajustar a
temperatura deve ter em conta que o elemento térmico pode ser aplicado
apenas 10 min apés alcangar a temperatura nominal.

Funcionamento

. Descrigdo do procedimento

No caso de soldadura topo a topo com elemento térmico as superficies de
ligacdo das pegas a soldar sao ajustadas sob press&o no elemento térmico,
de seguida aquecidas a temperatura de soldadura com presséo reduzida e
unidas sob pressao apés retirar o elemento térmico (Fig. 6).

Preparagdes para soldadura

Ao trabalhar ao ar livre deve assegurar-se de que a soldadura ndo é influenciada
negativamente por influéncias ambientais desfavoraveis. No caso de condi¢des
atmosféricas desfavoraveis ou de forte exposigéo solar deve cobrir o ponto de
soldadura, se necessario instalar uma tenda de soldadura. Para evitar um
arrefecimento descontrolado do ponto de soldadura devido a uma corrente de
ar, deve fechar as extremidades dos tubos opostas ao ponto de soldadura. As
extremidades dos tubos irregulares devem ser alinhadas antes da soldadura,
p. ex. através de aquecimento cuidadoso com um aparelho de ar quente.
Apenas soldar tubos ou tubos e pegas especiais do mesmo material e de igual
espessura de parede. Os tubos séo cortados com o corta-tubos REMS RAS
(ver 1.1.).

Apertar os tubos

Os 4 encaixes de fixagao (27) s&o inseridos nos dispositivos de fixagéo (19)
conforme o didmetro do tubo de modo a que o lado quebrado dos encaixes
de fixagao fique virado para o centro. Os encaixes de fixagdo sao apertados
com os parafusos sextavados (28) com a chave fornecida. Do mesmo modo,
0s 2 encaixes de apoio dos tubos (29) devem ser montados no apoio dos tubos
(30) e apertados com parafusos sextavados (28). Os tubos ou pegas da tubagem
devem ser alinhadas no dispositivo de fixagdo antes de esticar. Se necessario,
deve apoiar os tubos compridos com o REMS Herkules (ver 1.1.). Para o apoio
de pequenas pegas de tubos os apoios dos tubos (30) sdo deslocados ou
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rodados a 180°. Para tal, soltar o punho de aperto (31) e deslocar o apoio dos
tubos ou elevar o botao de tracgao (32) e rodar o apoio dos tubos a volta do
eixo do punho de aperto (31). As extremidades dos tubos devem sobressair
10 a 20 mm no centro sobre os encaixes de fixagdo ou os dispositivos de
fixacdo, de forma a poderem ser aplainadas.

Os tubos ou pegas especiais devem ser alinhadas de forma a que as superfi-
cies se encontrem em paralelo, i.e. as paredes dos tubos devem coincidir com
a area de unido. Se necessario, os tubos devem ser alinhados novamente no
caso de tensao aberta e assim rodados (tubo irregular?). Se, apesar de varias
tentativas, ndo conseguir a correcgdo, é necessario um ajuste do dispositivo
de fixagdo. Para tal sdo soltos os parafusos tensores (33) de ambos os dispo-
sitivos de fixagdo e é apertado um tubo em ambos os dispositivos de fixagao.
Se 0 tubo ndo se encontrar nos dispositivos de fixagao e nos apoios dos tubos,
é necessario centrar os dispositivos de fixagdo batendo lateralmente. Deve
aparafusar novamente os parafusos tensores (33) no caso de tubos ainda
tensionados.

Os dispositivos de fixagdo devem envolver bem as extremidades dos tubos.
Se necessario, a porca tensora (34) deve ser reajustada sob o excéntrico de
fixagao (35) até ser necessario fechar a alavanca de fixagao (36) com forga.

Plainas das extremidades dos tubos

Imediatamente antes da soldadura deve-se aplainar as extremidades dos tubos
a soldar. Para tal, a plaina eléctrica (6) é oscilada e aproximada da area de
trabalho e ¢ ligada activando o interruptor de contacto no punho (20). Enquanto
a plaina funciona, deve pressionar as extremidades dos tubos com a alavanca
de presséo (7) contra os discos da plaina. Deve aplainar até se formar em
ambos os lados uma apara continua. Se a plaina continuar ligada, deve soltar
lentamente a alavanca de press&o (7) de forma a que ndo permanegam aparas
nas extremidades dos tubos. Apds oscilar e afastar a plaina, as extremidades
aplainadas dos tubos séo unidas a titulo experimental para verificar o seu
paralelismo plano e deslocamento axial. O paralelismo plano ndo pode exceder,
sob presséo de adaptagéo, a largura da fenda indicada na Fig. 7, o desloca-
mento no lado exterior do tubo pode ter no maximo 10% da espessura da
parede. Ja ndo se pode tocar nas superficies de soldadura aplainadas antes
da soldadura.

Se o tubo ou a pega especial ndo puderem continuar a ser aplainados num
lado ou totalmente, apesar de num dos lados se dever continuar a aplainar, o
encosto no lado inferior da caixa da plaina é oscilado e afastado para o lado
que nao deve continuar a ser aplainado.

Passos do procedimento no caso do aparelho de soldar topo a topo com
elemento térmico

No caso de soldadura topo a topo com elemento térmico as superficies de
unido sdo aquecidas a temperatura de soldadura e soldadas sob pressao apds
retirar o elemento térmico. Antes de cada soldadura deve controlar a tempe-
ratura do elemento térmico na area de trabalho do elemento térmico. Pode ser
necessario corrigir o elemento térmico, como descrito em 2.6. O elemento
térmico deve ser limpo antes de cada soldadura, utilizando papel ou tecido
que nao larguem fibras e alcool etilico. Em particular, ndo devem permanecer
residuos de plastico no revestimento. Aquando da limpeza do elemento térmico
¢é imprescindivel ter em atengdo que o revestimento antiaderente do elemento
térmico ndo seja danificado pela utilizagdo de ferramentas.

Os passos do procedimento sdo representados na Fig. 8.

3.5.1. Adaptagao

Durante a adaptacao, as superficies de unido a soldar séo pressionadas contra
o elemento térmico até se formar um rebordo a volta. Durante a adaptagéo
deve aplicar-se p. ex. para PE uma pressao de adaptagéo de 0,15 N/mm? (DVS
2207 parte 1).

Dependendo dos diferentes diametros do tubo e diferentes espessuras de
parede dos tubos exigidas pelos niveis de pressdo necessarios, deve ser
calculada a forga de presséo que deve ser aplicada nas superficies de unido
para estas alcangarem a pressao de adaptagdo de 0,15 N/mm?. A forga de
presséo F é calculada a partir do resultado da pressao de adaptagéo p e da
superficie do tubo A (F=p-A), i.e. as superficies do tubo devem ser pressionadas
com uma forga de pressao tanto maior quanto maiores forem as superficies
do tubo. Assim resulta p. ex. no caso de um tubo de @ 110 mm, PN 3,2 (s=3,5
mm) uma superficie de tubo de 1170 mm? e assim uma forga de pressdo
necessaria de F=0,15 N/mm?- 1170 mm?=175 N. Em cada maquina encontra-
se uma tabela numa placa (37) indicando quais os tubos, até que nivel de
pressao e com que forga de pressdo se pode soldar com essa maquina. As
Fig. 10 até 13 indicam essas tabelas para as maquinas REMS SSM 160 R,
REMS SSM 160 K, REMS SSM 250 K, REMS SSM 315 RF. Deve consultar o
valor da forga de pressdo necessdria na respectiva tabela (Fig. 9 e 16) e
aplica-la com o punho rotativo (7). Se as superficies de unido forem carregadas
com o punho rotativo, a forga de presséo alcangada pode ser lida no mostrador
(38).

Antes da soldadura deve verificar se os dispositivos de fixagdo apertam o
suficiente as pegas de tubos para ser possivel suportar, no minimo, a forca de
pressao necessaria. Para tal, deve unir as extremidades dos tubos a frio e a
titulo experimental deve aplicar, com o punho rotativo (7), no minimo a forga
de pressdo determinada. Se os dispositivos de fixagdo nao fixarem as pegas
de tubo, as porcas tensoras (34) devem ser reajustadas (ver 3.3).

A adaptagdo esta concluida se for formado um cordéo de reforgo a volta do
tubo que tenha alcangado no minimo a altura indicada na Fig. 14, coluna 2.
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3.5.2. Aquecer

Para o aquecimento, a pressdo é diminuida até perto de zero. O tempo de
aquecimento esta indicado na Fig. 14, Coluna 3. Ao aquecer, o calor penetra
nas superficies de uniéo a soldar e coloca-as a temperatura de soldadura.

3.5.3. Inversao

Ap6s 0 aquecimento, as superficies de unido devem ser separadas do elemento
térmico e este deve ser oscilado para fora sem tocar nas superficies de unido
aquecidas. As superficies de unido devem entao ser rapidamente deslocadas
de encontro uma a outra até estarem bem perto mas sem se tocarem. O tempo
de inversdo nao pode exceder os tempos indicados na Fig. 14, Coluna 4, caso
contrario as superficies de unido arrefeceriam de forma nao permitida.

3.5.4. Unir

As superficies de unido devem encontrar-se a uma velocidade perto de zero. A
pressao de unido deve, de acordo com a DVS 2207 Parte 1, ser aumentada
uniformemente até 0,15 N/mm? e permanecer inalterada durante o tempo de
arrefecimento (Fig. 14, Coluna 5). Com a alavanca/o punho de aperto (39) é fixa
a alavanca de pressao durante o tempo de arrefecimento. As forgas de presséo
a aplicar podem ser consultadas nas tabelas das Fig. 9 a 13, tal como descrito
em 3.5.1.. Apds a unido, a toda a volta deve existir um cordao de reforgo duplo
uniforme. A formagdo do cordéo de reforgo cria uma primeira indicagao da
uniformidade da soldadura. A medida K do cord&o de reforgo (Fig. 15) deve ser
sempre superior a 0, i.e. o corddo deve ficar saliente a toda a volta do tubo.

3.5.5. Soltar a unido soldada

41.

4.2,

5.

5.1.

5.2,

5.3.

Ap6s o tempo de arrefecimento, antes de soltar os dispositivos de fixagéo, a
alavanca/o punho de aperto (39) s&o abertos, sendo para tal necessario segurar
0 punho rotativo, para que a pressao de uniao possa ir diminuindo lentamente
sem prejudicar o corddo de soldadura. De seguida abrem-se a alavanca de
fixagao (36) e a unido soldada de tubos e a maquina pode ser retirada. Deixar
o cord&o de soldadura arrefecer sem interferir! Nao acelerar o processo de
arrefecimento com agua, ar frio ou outros! Sobre a elasticidade, consulte as
informagdes do fabricante relativas a tubos e pegas especiais!

Manutencao

Antes de trabalhos de conservagao e reparagéo desligar
a ficha de rede! Estes trabalhos s6 podem ser realizados por técnicos quali-
ficados.

Manutengéo

As maquinas REMS SSM n&o necessitam de manuteng&o. A transmissédo da
plaina eléctrica funciona num enchimento de massa lubrificante permanente,
n&o precisando por isso ser lubrificada.

Conservagao

O revestimento antiaderente do elemento térmico deve ser limpo antes de
cada soldadura, utilizando papel ou tecido que nao larguem fibras e alcool
etilico. Residuos de plastico que permanegam no elemento térmico devem ser
imediatamente removidos, utilizando papel ou tecido que néo larguem fibras
e alcool etilico. E imprescindivel ter em atengao que o revestimento antiaderente
do elemento térmico ndo seja danificado pela utilizagdo de ferramentas.

O motor da plaina eléctrica possui escovas de carvao. Estas sofrem desgaste,
devendo por isso ser regularmente verificadas e, se necessario, substituidas.
Para tal, soltar os 4 parafusos na tampa do motor (40) aprox. 3 mm. Puxar a
tampa do motor para tras e remover ambas as tampas na caixa do motor.

Se, apés um tempo de funcionamento mais prolongado, a tens&o da correia
trapezoidal do accionamento da plaina diminuir, € necessario voltar a tensionar
a correia trapezoidal. Para isso, soltar o perno roscado na caixa da plaina a
altura do eixo do motor e, com um excéntrico de fixagéo, rodar ligeiramente
no sentido dos ponteiros do relégio. Voltar a apertar o excéntrico de fixagdo
com pino roscado.

Se as maquinas estiverem expostas a forte sujidade, entéo as travessas, nas
quais os carros méveis ou o aparelho de soldar topo a topo com elemento
térmico e a plaina eléctrica funcionam, devem ser regularmente limpas e
lubrificadas.

Avarias
Avaria: O aparelho de soldar topo a topo com elemento térmico ndo
aquece.
Causa: e O aparelho de soldar topo a topo com elemento térmico ndo
esta ligado a tomada.
e Cabo de ligagao com defeito.
e Tomada avariada.
e Aparelho avariado.
Avaria: Permanecem restos de plastico colados ao elemento térmico.
Causa: e Elemento térmico sujo (ver 4.2.).
e Revestimento antiaderente danificado.
Avaria: Plaina eléctrica ndo arranca.
Causa: e Plaina ndo se encontra na posigao de trabalho

(interruptor de fim de curso).
e Cabo de ligagdo com defeito.
e Tomada avariada.
e Aparelho avariado.

5.4.
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Avaria: A plaina permanece imével ou ndo produz uma superficie limpa

ao aplanar.
Causa: e Pressdo de avango demasiado excessiva.

e Ferramenta da plaina embotada.

e Acorreia trapezoidal desliza (ver 4.2.).
Avaria: Os tubos tensionados néo estéo alinhados.
Causa: e Ajuste dos dispositivos de fixagao fora da posicéo correcta

(ver 3.2.).

Garantia do fabricante

N&o é oferecida qualquer garantia para revestimentos em PTFE do elemento
térmico, danificados por uso incorrecto.

O prazo de garantia é de 12 meses ap6s entrega do novo produto ao primeiro
consumidor, tendo em conta 0 maximo de 24 meses ap6s fornecimento ao
revendedor. A data de entrega deve ser comprovada pelos documentos origi-
nais de compra, que devem conter as indicagfes sobre a data da compra e a
designacao exacta do produto. Todas as falhas no funcionamento ocorridas
dentro do prazo de garantia, provocadas por erros de fabrico ou de material
comprovados, serdo eliminadas gratuitamente. O prazo de garantia para o
produto néo se prolongara, nem se renovara devido a eliminagao das avarias.
Ficam excluidos da garantia todos os danos provocados pelo desgaste natural,
manuseamento incorrecto ou uso normal, ndo observagédo dos regulamentos
de operagao, meios de operagdo inadequados, cargas excessivas, utilizagdo
para outras finalidades além das previstas, intervengdes pelo préprio utilizador
ou por terceiros ou outras razdes fora do Ambito da responsabilidade da REMS.

Os servigos de garantia devem ser prestados, exclusivamente, pelas oficinas
de assisténcia técnica contratadas e autorizadas REMS. Todas as reclamagdes
serdo consideradas apenas se o aparelho for entregue a uma oficina de
assisténcia técnica contratada sem terem sido efectuadas quaisquer interven-
¢des e sem o0 aparelho ter sido anteriormente desmontado por outrem. Produtos
e pecas substituidos permanecem propriedade da REMS.

Os custos relativos ao transporte de ida e volta séo da responsabilidade do
utilizador.

Os direitos legais do utilizador, em especial o seu direito de reclamagao perante
o representante em caso de danos, manter-se-ao inalterados.

P.S.: Diversas figuras e declaragbes presentes neste manual de instrugdes
foram retiradas das directivas DVS 2207 e 2208 (DVS: Deutscher Verband fir
SchweiRtechnik (Associagdo Alema de Técnica de Soldadura) e.V., Disseldorf).

Listas de pegas

Para obter informagdes sobre as listas de pegas, aceder a area de Downloads
— Parts lists da pagina www.rems.de.
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Tlumaczenie z oryginatu instrukcji obstugi

Fig. 1-4 Fig. 6
1 Skrzynka na wktadki redukcyjne (1) Przygotowanie

2 Zawleczka w potozeniu trans- (2) Rura
portowym (3) Element grzejny
3 Ramazrur (4) Rura
4 tap mocujgcych w potozeniu (5) Rozgrzewanie
roboczym (6) Gotowe potaczenie
5 Zgrzewarka doczotowa z (7) Element grzewczy-zgrzewanie
elementem grzejnym (zasada dziatania)
6 Strug elektryczny .
7 Dzwignia dociskajaca Fig. 7 o
8 Szuflada (1) Zewnetrzna $rednica rury d (mm)
9 Zamek (2) Szerokos¢ szczeliny a (mm)
D o
okada bagnetowa (1) Cisnienie
12 Dzwignia blokady (2) Ciénienie dopasowania
12 W:ggrﬁigmazdem szesciokatnym Eig 8.2,38. dt_)pasowania .
o iSnienie rozgrzewania
12 Eogwotme jezdne (5) Czas rozgrzewania
h M(c:)c\galvanie (6) Czas dosuwania
S (7) Cisnienia taczenia
18 Rekojesc (8) Czas narastania cinienia taczenia
19 Zaciski mocujace (9) Czas chtodzenia
20 Uchwyt z wytacznikiem (10) Catkowity ¢zas taczenia
21 Sanki przesuwne (1) Czas
22 Dzwignia zaciskowa
23 Gniazdo zasilania Fig.9i 16
24 Czerwona lampka kontrolna (1) Serie rur i sit nacisku dla
zasilania kompensacji podczas zgrzewania
25 Zielona lampka kontrolna rur z polietylenu

temperatury (2)
26 Pokretto ustawiania temperatury  (3)
27 Wktadka redukcyjna zacisku (4)
28 Sruba szesciokatna grubosci Scianki SDR
29 Wktadka redukcyjna podstawy (5) SeriarurS
30 Podstawa pod rure (6) Sita naciskuw N
31 Uchwyt zacisku 14

32 Cieglo 9
33 Srﬁ%a mocujaca ) Nominalna grubos¢ $cianki mm
) Dopasowanie wysoko$¢ progu przy

34 Nakretka mocujaca . . y
35  Mimosrod mocujacy elemencie grzejnym na koncu
czasu dopasowania mm

36 Dzwignia mocujgca
g " (wartos¢ min)

37 Tabela sit dociskania y A
38 Wskaznik (3) Rozgrzewanie czas rozgrzewania &
39 Dzwignia zaciskowa i uchwyt 10 x grubos¢ scianki

(ps 0,02 N/mm?)

40 Ostona silnika -
41 Kotpak ochronny Dosuwame czas maks
Taczenie

(
(
Fig. 5 (6) Czas narastania ci$nienia taczenia
(1) Temperatura elementu grzejnego (7) Czas chtodzenia pod ci$nieniem

Zewnetrzna $rednica rury d
Grubo$¢ Scianki s
Stosunek $rednicy zewnetrznej do

(2) Gorna granica tacsenia 0,15 N/mm? £ 0,01
(3) Dolna granica (Warto$¢) min
(4) Grubos$¢ scianki rury

Ogéine wskazéwki bezpieczenstwa

Nalezy uwaznie przeczyta¢ wszystkie wskazéwki. Nieuwzgled-
nienie ponizszych wskazéwek moze spowodowac porazenie elektryczne, pozar i/
lub ciezkie obrazenia ciata. Uzyte w tek$cie wyrazenie ,sprzet elektryczny” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci energetycznej (z przewodem zasilajgcym), elek-
tronarzedzie zasilane z akumulatora (bez przewodu zasilajacego), maszyny i inne
urzadzenia elektryczne. Sprzet elektryczny nalezy uzywaé wytacznie zgodnie z jego
przeznaczeniem i przy uwzglednieniu ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i zapo-
biegania wypadkom.
PROSIMY ZACHOWAC PONIZSZE WSKAZOWKI

A) Stanowisko pracy

a) Na stanowisku pracy utrzymywac czystos¢ i porzadek. Brak porzadku i zte
oswietlenie moga powodowaé grozbe wypadku.

b) Przy pomocy sprzetu elektrycznego nie pracowac w otoczeniu zagrozonym
wybuchem, w ktorym znajduja sie palne ciecze, gazy lub pyly. Sprzet elek-
tryczny jest zrédtem iskier, ktére moga spowodowac zapton pytéw lub par.

c) W poblize, gdzie wykonywana jest praca sprzetem elektrycznym nie dopusz-
czac dzieci i 0s6b trzecich. Ich obecno$¢ moze rozprasza¢ osobe pracujaca i
spowodowacé utrate kontroli nad sprzetem.

B) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka przewodu zasilajagcego musi doktadnie pasowac do gniazda siecio-
wego. Wtyczka nie moze by¢ w zaden sposéb przerabiana. Sprzet elektryczny
wymagajacy uziemienia ochronnego nie moze by¢ zasilany przez jakiekol-
wiek taczniki. Stosowanie oryginalnych wtyczek zdecydowanie zmniejsza ryzyko
porazenia pragdem elektrycznym. Jezeli sprzet elektryczny wyposazony jest w
przewdd uziemienia ochronnego, moze by¢ podigczony tylko do gniazda siecio-
wego wyposazonego w styk uziemienia ochronnego. Uzywanie sprzetu elektrycz-
nego na placu budowy, w wilgotnych warunkach lub na zewnatrz wymaga podta-
czenia go do sieci przez wytgcznik réznicowo-pradowy o pradzie zadziatania 30 mA.

b) Unikaé kontaktu ciata z elementami uziemionymi, np. rurami, kaloryferami,
piecami, chtodziarkami. Uziemienie ciata podczas pracy zwieksza ryzyko pora-
zenia pragdem elektrycznym.

c) Nie wystawia¢ sprzetu na dziatanie wilgoci, np. deszczu. Wnikniecie wody
do wnetrza sprzetu zwigksza ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

d) Przewdd zasilajacy nie stuzy do transportu lub zawieszania sprzetu. Nie
stuzy réwniez do wyciagania wtyczki z gniazda sieciowego. Chroni¢ przewéd
zasilajacy przed wysoka temperatura, olejami, ostrymi krawedziam i dotknie-
ciem przez ruchome (np. wirujace) elementy sprzetu. Uszkodzony lub spla-
tany przewdd zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

e) Podczas pracy na zewnatrz, gdy konieczne jest stosowanie przediuzacza,
stosowac wylacznie przedluzacz dostosowany do uzytku zewnetrznego.
Taki przedtuzacz zmniejsza ryzyko porazenia pragdem elektrycznym.

C) Bezpieczenstwo os6b

Te urzadzenia nie sg przeznaczone do uzytkowania przez osoby (wiacznie

z dzie¢mi) ze zmniejszonymi fizycznymi, sensorycznymi lub umystowymi

zdolnos$ciami, albo z niedostatecznym doswiadczeniem i wiedza, chyba ze

przed uzytkowaniem urzadzenia zostaty poinstruowane lub skontrolowane
przez jedna z odpowiedzialnych za ich bezpieczenstwo oséb. Dzieci musza
by¢ kontrolowane, aby upewnic sig, czy nie uzywajg urzgdzenia do zabawy.

By¢ uwaznym, zwraca¢ uwage na wykonywane czynnosci, rozsadnie poste-

powa¢ podczas pracy ze sprzetem elektrycznym. Nie uzywac sprzetu elek-

trycznego, jezeli jest sie zmegczonym lub pod wptywem narkotykow, alko-
holu lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas uzytkowania sprzetu moze spowo-
dowaé grozne obrazenia.

b) Nosi¢ elementy osobistego wyposazenia ochronnego oraz okulary ochronne.
Uzywanie elementéw osobistego wyposazenia ochronnego: maski przeciwpy-
towej, obuwia antyposlizgowego, kasku ochronnego lub ochrony stuchu - odpo-
wiednio do uzywanego sprzetu elektrycznego zmniejsza ryzyko obrazen.

c) Wykluczyé mozliwos¢ przypadkowego samoczynnego wigczenia sie sprzetu.
Przed wlozeniem wtyczki do gniazda sieciowego upewni¢ sie, ze sprzet
elektryczny jest wytaczony (pozycja ,,AUS“ wylacznika zasilania). Przeno-
szenie sprzetu z palcem na wytgczniku lub préba wiozenia wtyczki do gniazda
sieciowego, gdy sprzet jest wigczony, moze spowodowac wypadek. W zadnym
wypadku nie zwiera¢ (mostkowac) wytgcznika sieciowego.

d) Przed wigczeniem sprzetu usuna¢ wszystkie narzedzia i klucze nastawcze.

Ich pozostawienie w obracajacym si¢ elemencie sprzetu zamienia je w pocisk

mogacy dotkliwie zrani¢ osobe obstugujgcg lub postronng. Nigdy nie chwyta¢

ruchomych (obracajacych sie) elementéw sprzetu elektrycznego.

Nie przecenia¢ swoich mozliwosci. Zawsze stara¢ sie sta¢ pewnie i prawi-

dtowo zachowywa¢ réwnowage. Pozwoli to lepiej kontrolowa¢ sprzet w nieocze-

kiwanych sytuacjach.

f) Nosi¢ odpowiedni ubior, bez luznych i szerokich elementéw. Nie zaktadaé¢
luznej bizuterii. Nie zbliza¢ wloséw, ubrania i rekawiczek do ruchomych
elementéw sprzetu. Luzny ubior, diugie, luzne wiosy lub zwisajace ozdoby moga
zosta¢ pochwycone przez ruchome elementy sprzetu.

g) Jezli mozliwe jest zamontowanie urzadzen odpylajacych, upewnic sie, ze
sg sprawne i moga by¢ prawidtowo uzyte. Ich zastosowanie zmniejsza zagro-
Zenia wywotane pytami.

h) Na wykonywanie prac zezwalac¢ tylko osobom przeszkolonym. Osoby mtodo-
ciane mogg pracowac przy pomocy sprzetu elektrycznego tylko wtedy, gdy ukon-
czyly 16 rok zycia, gdy praca ta ma na celu ich szkolenie i gdy wykonywana jest
pod nadzorem fachowca.

a

-

e

-

D) Staranne obchodzenie sig ze sprzetem elektrycznym i jego uzytkowanie

a) Nie przecigza¢ sprzetu elektrycznego. Do kazdej pracy stosowaé odpo-
wiedni sprzet. Przy pomocy wiasciwego sprzetu pracuije sie lepiej i pewniej w
zadanym zakresie mocy.

b) Nie uzywa¢ sprzetu z zepsutym wylacznikiem. Kazdy sprzet elektryczny nie
dajacy sie w dowolnym momencie wigczy¢ lub wylgczy¢ stwarza zagrozenie i
musi zosta¢ naprawiony.

c) Wyja¢ wtyczke z gniazda sieciowego przed rozpoczeciem jakichkolwiek
nastawien w sprzecie elektrycznym, zmiang elementéw jego wyposazenia
lub jezeli chce sie przerwaé prace i na chwile sprzet odtozy¢. Zapobiegnie
to nieoczekiwanemu wigczeniu sig sprzetu.

d) Nieuzywany sprzet elektryczny przechowywac poza zasiggiem dzieci. Nie
zezwala¢ na obstuge sprzetu elektrycznego osobom nie znajagcym sie na
jego obstudze lub takim, ktore nie przeczytaly instrukcji obstugi. Sprzet
elektryczny w rekach oséb niedoswiadczonych moze by¢ niebezpieczny.

e) Starannie dbaé o sprzet elektryczny. Sprawdza¢ prawidtowe funkcjono-
wanie wszystkich ruchomych elementow, w szczegélnosci czy nie s zatarte,
pekniete lub w inny sposéb uszkodzone. Wymiane uszkodzonych elementéw
zleca¢ wylacznie fachowcowi lub autoryzowanemu przez firm¢ REMS warsz-
tatowi naprawczemu. Wiele wypadkéw ma przyczyne w nieprawidtowej konser-
wacji elektronarzedzi.

f) Elementy tnace muszg byc zawsze czyste i ostre. Prawidiowo utrzymywane
elementy tngce rzadziej sie¢ zakleszczajg i dajg sie tatwiej prowadzic.

g) Pamieta¢ o prawidtowym zamocowaniu obrabianego elementu. Stosowaé
uchwyty mocujace lub imadto. To zdecydowanie pewniejsze zamocowanie niz
przytrzymywanie rekg. Stosowanie zamocowania zwalnia obie rece osoby pracu-
jacej, przez co moze ona fatwiej i pewniej trzymac sprzet elektryczny.

h) Sprzet elektryczny i jego wyposazenie stosowa¢ wytacznie do prac, do
ktorych zostat on przewidziany. Uwzgledni¢ przy tym warunki pracy i rodzaj
czynnosci przewidzianej do wykonania. Stosowanie sprzetu elektrycznego
do innych celéw anizeli przewidziane moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytu-
acji. Jakiekolwiek samowolne manipulacje i zmiany w sprzecie elektrycznym sg
ze wzgleddéw bezpieczenistwa zabronione.
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E) Staranne obchodzenie sie z urzadzeniami akumulatorowymi i ich
uzytkowanie

a) Przed zatozeniem akumulatora upewnic sig, ze sprzet jest wytaczony. Zato-
zenie akumulatora do wigczonego sprzetu moze spowodowaé wypadek.

b) Akumulatory tadowa¢ tylko przy pomocy tadowarek zalecanych przez produ-
centa. Ladowanie przy pomocy posiadanej fadowarki innych akumulatoréw niz
dozwolone dla tej tadowarki moze spowodowac pozar.

c) Do konkretnego sprzetu elektrycznego stosowaé wytacznie akumulatory
do niego przewidziane. Stosowanie akumulatoréw innego typu moze spowo-
dowac¢ obrazenia lub pozar.

d) Nie uzywane akumulatory przechowywac z dala od metalowych przed-

miotow, np. spinaczy biurowych, monet, kluczy, gwozdzi, srub itp., moga-

cych spowodowa¢ zwarcie kontakéw akumulatora. Zwarcie akumulatora
moze spowodowa¢ oparzenia lub pozar.

Nieprawidtowe uzytkowanie akumulatora moze spowodowa¢ wyciek elek-

trolitu. Starac sie nie dotykac elektrolitu, a po ewentualnym dotknigciu

przemy¢ skore woda. W przypadku dostania sie elektrolitu do oczu, natych-
miast wezwac lekarza. Kontakt elektrolitu ze skdrg moze spowodowac jej podraz-
nienie lub oparzenie.

f) Akumulator i tadowarka nie moga by¢ uzywane, jezeli ich temperatura oraz
temperatura otoczenia jest nizsza niz < 5°C/40°F lub wyzsza niz 2 40°C/105°F.

g) Zuzyte akumulatory nie moga by¢ wyrzucane do zwyktych pojemnikéw na
odpady domowe. Nalezy je odda¢ do punktu zbiérki odpadéw niebezpiecz-
nych lub do autoryzowanego przez firme REMS warsztatu naprawczego.

e

-~

F) Serwis

a) Naprawe niesprawnego sprzetu elektrycznego zleci¢ wytgcznie fachow-
cowi, ktory zapewni zastosowanie oryginalnych czesci zamiennych. Zapewni
to gwarancje bezpieczenistwa naprawionego sprzetu.

b) Stosowac sie do przepiséw dotyczacych konserwacji sprzetu i wymiany
narzedzi.

c) Regularnie kontrolowa¢ przewdd sieciowy. Jezeli stwierdzi si¢ jego uszko-
dzenie, zleci¢ wymiane fachowcowi lub autoryzowanemu przez firm¢ REMS
warsztatowi naprawczemu. Kontrolowaé réwniez uzywane przediuzacze i
wymienia¢ je w przypadku stwierdzenia uszkodzen.

Szczegodlne wskazowki bezpieczenstwa

e Element grzejny osigga w czasie pracy temperature do 300°C. Z tego powodu
nie wolno dotykac¢ zaréwno elementu grzejnego jak i metalowych czesci pomigdzy
elementem grzejnym a uchwytem z tworzywa, gdy urzadzenie jest wigczone.
Nie wolno réwniez dotyka¢ okolicy szwu na rurze podczas zgrzewania i zaraz
po jego zakonczeniu. Po wytgczeniu urzadzenie stygnie przez pewien czas. Nie
nalezy przyspieszac¢ procesu chtodzenia przez zanurzanie w cieczy, gdyz moze
to spowodowac uszkodzenie urzgdzenia.

o Nalezy uwazaé, aby goracy element grzejny nie dotykat materiatéw tatwopal-
nych.

e Jezeli zgrzewarka obstugiwana jest w rekach, gdy jest gorgca moze by¢ odkta-
dana tylko na przeznaczony do tego stojak, element mocujacy do stotu lub na
niepalne podtoze.

o Nie dotykac wirujgcych tarcz struga.

Nie przecigzac struga. Nie wywiera¢ na strug zbyt duzej sity dociskajace;.

e Jezeli gorgcy element grzejny urzadzenia ma by¢ ztozony w skrzyni stalowe;j,
nalezy uwazaé, by nie zetknal sie (mimo ognioodpornego wytozenia skrzyni) z
materiatami palnymi, zwtaszcza z przewodem zasilajgcym.

1. Dane techniczne

1.1. Numer artykutu SSM 160 R SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF
Maszyna do zgrzewania doczotowego
z elementem grzejnym EE
(temperatura regulowana, elektroniczna regulacja temperatury) 254020 255020
Maszyna do zgrzewania doczotowego
z elementem grzejnym EE
(temperatura regulowana, elektroniczna regulacja temperatury)
Z podporami do odgatezien 252026 252046 254025
Element grzejny EE
(temperatura regulowana, elektroniczna regulacja temperatury) 250220 250220 250330 250420
Stojak MSG, SSG 110-180 250040 250040
Stojak SSG 280 250340
Element mocujacy do stotu warsztatowego MSG, SSG 110-180 250041 250041
Element mocujacy do stotu warsztatowego SSG 280 250341
Skrzynka stalowa 252516
Ostona ochronna 250243 250243 250343
Elektryczny strug bez silnika, bez przektadni posredniej 252101 252104 254100 255100
Narzedzie struga 252103 252103 254103 255103
Silnik SSM 160-250 z przektadnig posrednia, z kotem pasowym 251550 251550 251550
Silnik SSM 315 z przektadnig posrednia, z kotem taricuchowym 251551
Silnik SSM 160-315 251500 251500 251500 251500
Zacisk mocujacy prawy 252500 252500 254300 255300
Zacisk mocujgcy lewy 252501 252501 254310 255310
Wktadka redukcyjna zacisku Dm 40 252502 252502
Wkiadka redukcyjna zacisku Dm 50 252503 252503
Wktadka redukcyjna zacisku Dm 56 252504 252504
Wkiadka redukcyjna zacisku Dm 63 252505 252505
Wktadka redukcyjna zacisku Dm 75 252506 252506 254320
Wkiadka redukcyjna zacisku Dm 90 252507 252507 254321 255320
Wktadka redukcyjna zacisku Dm 110 252508 252508 254322 255321
Wktadka redukcyjna zacisku Dm 125 252509 252509 254323 255322
Wktadka redukcyjna zacisku Dm 135 252510 252510
Wktadka redukcyjna zacisku Dm 140 252511 252511 254324 255323
Wktadka redukcyjna zacisku Dm 160 254325 255324
Wktadka redukcyjna zacisku Dm 180 254326 255325
Wktadka redukcyjna zacisku Dm 200 254327 255326
Wktadka redukcyjna zacisku Dm 225 254328 255327
Wktadka redukcyjna zacisku Dm 250 255328
Wktadka redukcyjna zacisku Dm 280 255329
Podstawa pod rure lewa/prawa 252350 252350 254350 255350
Wktadka redukcyjna podstawy Dm 40 252370 252370
Wktadka redukcyjna podstawy Dm 50 252371 252371
Wktadka redukcyjna podstawy Dm 56 252372 252372
Wkiadka redukcyjna podstawy Dm 63 252373 252373
Wktadka redukcyjna podstawy Dm 75 252374 252374 254370
Wktadka redukcyjna podstawy Dm 90 252375 252375 254371 254371
Wktadka redukcyjna podstawy Dm 110 252376 252376 254372 254372
Wktadka redukcyjna podstawy Dm 125 252377 252377 254373 254373
Wktadka redukcyjna podstawy Dm 140 252378 252378 254374 254374
Wkitadka redukcyjna podstawy Dm 160 254375 254375
Wktadka redukcyjna podstawy Dm 180 254376 254376
Wkiadka redukcyjna podstawy Dm 200 254377 254377
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SSM 160 R SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF
Wktadka redukcyjna podstawy Dm 225 254378 254378
Wkiadka redukcyjna podstawy Dm 250 254379 254379
Wktadka redukcyjna podstawy Dm 280 255379
Obcinak do rur REMS RAS P 10-40 290050 Nozyce do rur REMS ROS P 35 291200
Obcinak do rur REMS RAS P 10-63 290000 Nozyce do rur REMS ROS P 35A 291220
Obcinak do rur REMS RAS P 50-110 290100 Nozyce do rur REMS ROS P 42P 291000
Obcinak do rur REMS RAS P 110-160 290200 Nozyce do rur REMS ROS P 42 291250
Przyrzad do fazowania rur REMS RAG P 16-110 292110 Nozyce do rur REMS ROS P 75 291100
Przyrzad do fazowania rur REMS RAG P 32-250 292210 Wspornik do rur REMS Herkules 120100
1.2. Zakres pracy SSM 160 R SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF
Srednice rur 40-160 mm 40-160 mm 75-250 mm 90-315 mm
Wszystkie zgrzewalne tworzywa sztuczne stosowane
w instalacjach sanitarnych, rurach odptywowych, instalacjach kominowych, o temperaturze zgrzewania 180-290°C.
1.3. Dane elektryczne
Napigcie znamionowe 230V 230V 230V 230V
Znamionowa moc pobierana 1700 W 1700 W 1800 W 2800 W
Moc zgrzewarki 1200 W 1200 W 1300 W 2300 W
Moc struga elektrycznego 500 W 500 W 500 W 500 W
Znamionowa czestotliwo$¢ sieci 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
Klasa izolacji wszystkie urzadzenia 1 (Stopien ochrony)
1.4. Wymiary
W transporcie Dtugosé 665 mm 835 mm 800 mm 1230 mm
Szerokos¢ 520 mm 565 mm 520 mm 680 mm
Wysokos¢ 820 mm 760 mm 760 mm 1030 mm
W czasie pracy Dtugos¢ 665 mm 1055 mm 1350 mm 1230 mm
Szeroko$é 610 mm 925 mm 800 mm 1220 mm
Wysokos$¢ 1210 mm 1310 mm 1450 mm 1500 mm
1.5. Masy
Maszyna 47,7 kg 98,5 kg 100 kg 158 kg
Wktadki redukcyjne 17,2 kg 13,85 kg 15 kg 64 kg
1.6. Informacje o hatasie
Wartosci zmierzone na miejscu pracy 85dB (A) 85dB (A) 85dB (A) 85dB (A)
1.7. Wibracje
Wagowa efektywna warto$¢ przyspieszenia 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5m/s?
Podana warto$¢ emisyjna drgan zostata zmierzona na podstawie znormalizowanego postepowania kontrolnego i moze by¢ stosowana do pordwnania z innymi urza-
dzeniami. Warto$¢ ta moze takze stuzy¢ do wstepnego oszacowania momentu przerwania pracy.
Uwaga: Warto$¢ emisyjna drgan podczas rzeczywistej pracy urzgdzenia moze sie ré6zni¢ od wartosci podanej wyzej, zaleznie od sposobu, w jaki urzadzenie jest
stosowane. W zaleznosci od rzeczywistych warunkéw pracy (praca przerywana) moze okaza¢ sie koniecznym ustalenie $rodkéw bezpieczenistwa dla ochrony osoby
obstugujacej urzadzenie.
2. Uruchomienie zeniu zamocowac dzwignig blokady (12). W celu powrotu do potoZenia trans-
L Lo portowego nalezy wykona¢ czynnosci w odwrotnej kolejno$ci. Maszyna moze
2.1. Transportowanie i ustawianie maszyny

REMS SSM 160 R

Maszyna jest dostarczana i transportowana wzgl. ustawiana jak pokazano na
rys. 2. Wktadki redukcyjne oraz klucz transportuje si¢ i przechowuje w osobnej
skrzynce stalowej (1). Skrzynka z blachy moze zosta¢ zawieszona pod maszyng
w ramie z rur. Maszyna jest przymocowana do ramy z rur przy pomocy 4 tap
mocujacych (4). Przed transportowaniem nalezy wypig¢ kotpak ochronny (40)
przy elemencie grzejnym. Maszyna moze zosta¢ zamocowana réwniez do stotu
warsztatowego.

REMS SSM 160 K i REMS SSM 250 K

Maszyna jest dostarczana i transportowana wzgl. ustawiana jak pokazano na
rys. 3. Wktadki redukcyjne oraz klucz transportuje sie i przechowuje we wbudo-
wanej w stalowy cokét szufladzie (8). Ustawienie maszyny w potozenie robocze
wymaga otwarcia czterech zamkdéw (9) na spodniej stronie skrzynki transpor-
towej. Skrzynke nalezy unie$¢ i postawi¢ na ziemi zamkami do dotu. Teraz
montuje si¢ maszyne na skrzynce transportowe;.

A\ PRZESTROGA Trzeba uwazaé¢, by nie wypadta szuflada. Maszyne
ustawia sig¢ w prostokatnym zagtebieniu na wierzchu skrzynki. W celu powrotu
do pofozenia transportowego nalezy wykona¢ czynnosci w odwrotnej kolej-
no$ci. Maszyna moze réwniez zosta¢ zamontowana na stole warsztatowym.

W celu ochrony elementu grzejnego w czasie transportuu dostarczona moze
by¢ ostona z tworzywa sztucznego. Ostone nalezy koniecznie zdjg¢ przed
rozpoczeciem rozgrzewania. Po zakoniczeniu pracy nalezy odczeka¢ do catko-
witego ostygniecia elementu grzejnego i dopiero natozy¢ ostone. Nieprzestrze-
ganie tych zalecen moze spowodowacé zniszczenie ostony i uszkodzenie urza-
dzenia.

REMS SSM 315RF

Maszyna jest dostarczana i transportowana wzgl. ustawiana jak pokazano na
rys. 4. Wktadki redukcyjne oraz klucz transportuje si¢ i przechowuje w osobnej
skrzynce stalowej (1). Ustawienie maszyny w potozenie robocze wymaga obro-
cenia dyszla (10) w blokadzie bagnetowej (11) i wyjecia go. Maszyne obrdci¢
wokét osi podwozia w taki sposdb, by kota jezdne znalazly sie na gorze. Zwolni¢
dzwignie blokady (12).

A\ PRZESTROGA Podczas zwalniania dzwigni pewnie chwyci¢ maszyne
za rame! Ostroznie obrdci¢ maszyne wzdtuz osi podtuznej do géry. W tym poto-

2.2,

23.

24,

rowniez by¢ uzywana na podwoziu jezdnym. W tym celu nalezy zdemontowaé
rame, zdejmujac dwie Sruby z gniazdem szesciokatnym (13) i zwalniajac dzwi-
gnie blokady. W celu zamontowania maszyny na stole warsztatowym nalezy
dodatkowo jeszcze odkreci¢ wspornik (14) oraz podwozie jezdne (15).

Podtaczenie elektryczne

Przed podtgczeniem maszyny nalezy sprawdzi¢, czy napiecie podane na jgj
tabliczce znamionowej odpowiada napieciu istniejgcemu w sieci. Zgrzewarka
posiada wtasny przewod zasilajacy. Zaleca sie takze kontrole napiecia poda-
nego na jej tabliczce znamionowe;.

Ustawianie zgrzewarki i struga elektrycznego

We wszystkich maszynach zgrzewarka jest zdejmowalna i moze by¢ uzywana
oddzielnie-w rekach. W maszynach REMS SSM 160 R oraz REMS SSM 160
K jest ona zamocowana uchwytem (16) w mocowaniu (17). W maszynach
REMS SSM 250 K oraz REMS SSM 315 RF précz zamocowania jest ona
rowniez zablokowana wtykiem.

A\PRZESTROGA jezeli zgrzewarka jest goragca, mozna trzymac ja
wylacznie za uchwyt (16)! Nigdy nie dotyka¢ elementu grzejnego lub
elementéw metalowych pomiedzy uchwytem i elementem grzejnym.
Niebezpieczenstwo oparzenia!

REMS SSM 160 R
Element grzejny (5) nie musi by¢ po transporcie maszyny centrowany, poniewaz
przed dostawg zostat juz odpowiednio ustawiony.

REMS SSM 160 K, 250 K i REMS SSM 315 RF

Jezeli maszyna byta ztozona i transportowana, przed rozpoczeciem pracy
nalezy zgrzewarke wycentrowaé. W tym celu nalezy zwolni¢ dzwignie zaci-
skowa (22) i przesune¢ mocowanie (17) zgrzewarki (5) na sankach (21) az do
oporu. Dzwignie (22) zaciggna¢.

Zgrzewarke doczotowg (5) oraz strug elektryczny (6) odchylié. Przed kazdym
przesunigciem zgrzewarki (5) i struga elektrycznego nalezy lekko unie$¢ reko-
je$¢ (18) lub uchwyt (20), gdyz w przeciwnym wypadku stawia opdr zderzak
krancowy.

Elektroniczna regulacja temperatury
Zaréwno norma DIN 15960 jak réwniez nor ma DVS 2208 cz. 1 wymagaja, by
zgrzewarka posiadata doktadng regulacje temperatury zgrzewania. W tym celu
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urzadzenia wyposazono w termostat. Norma DVS 2208 cz. 1 wymaga dodat-
kowo, by stabilizacja temperatury byta nie gorsza niz 3°C. Taka doktadnos¢
nie jest do uzyskania przy pomocy termoregulatora mechanicznego. Dlatego
urzadzenia posiadajgce na state ustawiong temperature lub posiadajace termo-
regulator mechaniczny nie moga by¢ stosowane przy zgrzewaniu, gdzie wyma-
gane jest zachowanie normy DVS 2207.

Wszystkie zgrzewarki doczotowe REMS'a posiadaja mozliwo$¢ regulacji tempe-
ratury. Zgrzewarki doczotowe sg oznaczone na tabliczce znamionowej w naste-
pujacy sposdb:

np. REMS SSG 180 EE: E = ustawialna temperatura, E = termoregulator elek-
troniczny. Termoregulator elektroniczny reguluje temperature z tolerancjg +
1°C, czyli dla ustawionej temperatury 210°C (temperatura zgrzewania poliety-
lenu) bedzie ona oscylowata miedzy 209°C a 211°C.

Rozgrzewanie

Przewdd zasilajgcy zgrzewarki podtgcza sie do gniazda znajdujgcego si¢ na
tylnej $cianie obudowy struga. Jezeli wychodzacy stamtad przewod zasilajacy
jest podtgczony do sieci, to maszyna jest gotowa do pracy, a element grzejny
zaczyna sie rozgrzewac.Palg sie lampki kontrolne: czerwona-sieciowa (24) i
zielona- temperatury (25). Urzgdzenie rozgrzewa sie okoto 10 minut. Po osig-
gnieciu temperatury znamionowej wbudowany termoregulator roztacza zasi-
lanie elementu grzejnego. Czerwona lampka kontrolna pali sie nadal. Zadzia-
tanie elektronicznego regulatora temperatury (EE), ktdry w sposéb ciagly zatacza
i odtacza doptyw, pradu, sygnalizuje pulsujaca zielona lampka kontrolna. Po
odczekaniu kolejnych 10 minut (wymég normy DVS 2207 cz. 1) mozna rozpo-
cza¢ zgrzewanie.

Wybor temperatury zgrzewania

Temperatura zgrzewarki ustawiona jest wstepnie na wartos¢ 210°C. Jest to
temperatura zgrzewania rur z polietylenu wysokoci$nieniowego. Zaleznie od
materiatu rury, jak réwniez od grubosci jej $cianek moze okazac sig konieczna
zmiana temperatury zgrzewania. Nalezy tutaj uwzgledni¢ informacje produ-
centa rur lub ksztattek. Rys. 5 zawiera wykres obrazujgcy zalezno$¢ koniecznej
temperatury od grubosci $cianek rury. Zasada jest, ze ciensza $cianka wymaga
wyzszej temperatury, a grubsza - nizszej (norma DVS 2207 cz. 1). Na wybor
temperatury wptywaja rowniez czynniki zewnetrzne (lato/zima). Dlatego zaleca
sie kontrole temperatury elementu grzejnego przy pomocy elektronicznego
przyrzadu do pomiaru temperatury powierzchni. W razie konieczno$ci zmienia
sie temperature zgrzewania przy pomocy pokretta termoregulatora (26). Nalezy
uwzgledni¢ fakt, ze zgrzewarka moze by¢ uzyta dopiero po 10 minutach od
osiggniecia temperatury znamionowe;j.

Praca

. Opis dziatania

Podczas zgrzewania doczotowego korce rur zostajg wstepnie dopasowane
przez docisniecie do elementu grzejnego. Po dopasowaniu nastepuje rozgrzanie
koncoéw rur do temperatury zgrzewania przy niewielkim nacisku. Po odsunigciu
elementu grzejnego nastepuje ztaczenie rur pod cisnieniem (rys. 6).

Przygotowanie do zgrzewania

Jezeli pracuje si¢ na wolnym powietrzu, nalezy zapewni¢ takie warunki na
miejscu pracy, by zgrzewane miejsce nie bylo narazone na dziatanie czynnikow
atmosferycznych. Podczas opadéw lub przy silnym promieniowaniu stonecznym
nalezy zgrzewanne miejsce ostoni¢, w szczegoinych przypadkach ustawié
nomiot. Aby uchroni¢ miejsce zgrzewania przed zbyt szybkim schtodzeniem
przez przeciag zaleca si¢ zamknigcie nie zgrzewanych koncow rur. Rury znie-
ksztatcone nalezy przed rozpoczeciem zgrzewania ostroznie doprowadzi¢ do
prawidtowego ksztattu przez lekkie ogrzanie dmuchawa. Nalezy zgrzewac¢ tylko
rury z takiego samego materiatu i o identycznych grubo$ciach $cianek.Rury
przycina sie obcinakiem do rur REMS RAS (patrz 1.1.).

Mocowanie rur

Cztery zalezne od $rednicy rur wktadki redukcyjne zacisku (27) nalezy wiozy¢
w zaciski mocujgce (19) w taki sposdb, by zagieta strona wktadki skierowana
byta do $rodka. Wktadki mocuje sie $rubami sze$ciokatnymi (28) za pomoca
klucza bedgcego na wyposazeniu maszyny. Analogicznie montuje si¢ Srubami
szesciokatnymi (28) dwie wktadki redukcyjne (29) na podstawach (30). Rury
lub ksztattki nalezy przed mocowaniem wyprostowac. Diugie rury mozna w
razie potrzeby podeprze¢ urzadzeniem REMS Herkules (patrz 1.1.). Moco-
wanie bardzo krotkich rur wymaga przesunigcia podstawy (30) lub jej obré-
cenia 0 180°. W tym cellu nalezy zwolni¢ uchwyt zacisku (31) i przesuna¢
podstawe wzgl. unies¢ ciegto (32) i obréci¢ podstawe wokét osi uchwytu zacisku
(31). Korice rur powinny wystawaé z wktadek lub zaciskow mocujacych na ok.
10-20 mm do $rodka, gdyz muszg by¢ zestrugane.

Rury oraz ksztaltki muszg by¢ zamocowane ptasko-réwnolegle, tzn. Scianki rur
muszg sie schodzi¢. Jezeli tak nie jest, nalezy zwolni¢ zacisk mocujacy i rure
dopasowac, a nawet obrdci¢. Jezeli taka korekta nie da pozytywnego rezul-
tatu, nalezy wyregulowa¢ zacisk mocujgcy. W tym celu nalezy poluzni¢ $ruby
mocujace (33) i zamocowac jedng rure w obu zaciskach mocujacych. Jezeli
rura nie lezy rdwno w obu zaciskach i na obu podstawach, nalezy wycentrowaé
obydwa zaciski mocujgce przez opukiwanie z bokéw. Na koncu, przy nadal
zamocowanej rurze, przyciaga sig $ruby mocujace (33).

Zaciski mocujgce powinny silnie opasywac rure. Jezeli tak nie jest, nalezy prze-
stawi¢ nakretke mocujaca (34) na mimosrodzie mocujgcym (35) w takie poto-
zenie, by zamkniecie dzwigni mocujacej (36) wymagato uzycia pewne; sity.

Struganie koncow rur
Bezposrednio przed zgrzewaniem nalezy rdwno zestruga¢ konce rur. W tym
celu nalezy przechyli¢ strug elektryczny w potozenie robocze i wigczy¢ przy-
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ciskiem znajdujgcym sie w uchwycie (20). Podczas pracy struga nalezy doci-
skac koniec rury do tarcz struga przy pomocy dzwigni dociskajacej (7). Strugac
nalezy tak dtugo, az po obu stronach struga nie pojawig sie rdwne widry. Teraz
przy nadal pracujgcym strugu nalezy powoli zmniejsza¢ nacisk dzwigni (7), aby
na zestruganych $ciankach nie powstaty nieréwnosci. Po odchyleniu struga
taczy sie obie rury i sprawdza ich czofowe przyleganie i ewentualne przesu-
nigcie osiowe. Planowane powierzchnie pod cisnieniem dopasowania nie
powinny wykazywa¢ szpar wigkszych anizeli podane w tabeli na rys. 7. Prze-
suniecie osiowe obydwu rur nie moze przekracza¢ 10% grubosci $cianki rury.
Obrobione powierzchnie nie moga by¢ juz dotykane przed zgrzewaniem.

Jezeli podczas strugania rura lub ksztatka po jednej stronie jest juz wystarcza-
jaco zestrugana, nalezy przestawi¢ ogranicznik ruchu (w dolnej czesci obudowy
struga) w te strone. Umozliwia to struganie rury lub ksztattki tylko po stronie
przeciwnej.

Kolejne etapy zgrzewania czotowego

Zgrzewanie czotowe polega na rozgrzaniu powierzchni tgczonych przy pomocy
elementu grzejnego do temperatury zgrzewania i - po usunigciu elementu grzej-
nego - zgrzaniu powierzchni. Przed kazdym zgrzewaniem nalezy skontrolowaé
temperature w obszarze pracy. W szczegolnych przypadkach moze okazaé
sie konieczna zmiana temperatury, jak opisano w punkcie 2.6. Nalezy réwniez
kazdorazowo przed zgrzewaniem oczysci¢ element grzejny przy pomocy nie
strzepigcego si¢ papieru lub szmatki nasgczonej spirytusem. Nalezy zwrécic¢
szczegolng uwage, by na elemencie grzejnym nie pozostaty resztki tworzywa
sztucznego. Podczas czyszczenia nalezy uwazac, by nie uszkodzi¢ warstwy
teflonowej pokrywajacej element grzejny.

Etapy zgrzewania przedstawia rys. 8.

3.5.1. Dopasowanie

Podczas dopasowania zgrzewane korice rur sg dociskane do elementu grzej-
nego do momentu utworzenia sie na rurach progu na obwodzie. Ci$nienie
dopasowania powinno wynosi¢ 0,15 N/mm? (wg normy DVS 2207 cz. 1).

Site dociskajaca rury nalezy obliczyé, gdyz jej wartos$¢ zalezy od grubosci
$cianek rur przy zadanym ci$nieniu 0,15 N/mm2. Warto$¢ sity jest iloczynem
ci$nienia dopasowania p oraz powierzchni przekroju rury A (F=p-A). Oznacza
to, ze przy statym cisnieniu sita dociskajgca jest wprost proporcjomnalna do
wielko$ci tgczonych powierzchni. | tak, dla rury @ 110 mm, PN 3,2 (s = 3,5 mm)
powierzchnia wynosi 1170 mm?, co daje ze wzoru zadang wielko$¢ sity docisku
F = 0,15 N/mm?- 1170 mm? = 175 N. Na kazdej maszynie zamocowana jest
tabela podajgca wartosci sit dla réznych rur. Rysunki 10—13 pokazuja tabele
dla maszyn REMS SSM 160 R, REMS SSM 160 K, REMS SSM 250 K, REMS
SSM 315 RF. Z tabeli (Rys. 9 i 16) nalezy odczyta¢ konieczng warto$¢ sity
docisku i uzy¢ takiej sity przy pomocy dzwigni obrotowej (7). Przy dociskaniu
taczonych powierzchni wskaznik (38) pokaze rzeczywistg site nacisku.

Przed rozpoczeciem zgrzewania nalezy sprawdzi¢, czy zaciski mocujgce trzy-
maja rury wystarczajaco mocno, by nie przesunety sie one pod wptywem odpo-
wiedniego docisku. W tym celu nalezy zestawi¢ rury ,na zimno” i docisng¢ je
na prébe przy pomocy dzwigni obrotowej (7) sitg nie mniejszg niz konieczna.
Jezeli rury nie sg nalezycie zamocowane, nalezy odpowiednio ustawi¢ nakretki
mocujgce (34) — (patrz pkt. 3.3).

Dopasowanie uznaje sie za zakonczone, gdy na catych obwodach rur utworza
sie progi 0 wysokosci nie mniejszej niz podana w drugiej kolumnie tabeli z rys.
14.

3.5.2. Rozgrzewanie

Podczas rozgrzewania oba konce rur dotykajg elementu grzejnego, lecz nie
sg dociskane. Czas rozgrzewania podany jest w trzeciej kolumnie tabeli z rys.
14. Podczas rozgrzewania dostarczane ciepto doprowadza konce rur do tempe-
ratury zgrzewania.

3.5.3. Dosuwanie

Po zakonczeniu rozgrzewania nalezy odsung¢ tgczone powierzchnie od elementu
grzejnego, a jego samego odchyli¢. Nastepnie nalezy zblizy¢ obie powierzchnie
do siebie w taki sposob, by w momencie zetkniecia predkos¢ dosuwania zmalata
do zera. Czas dosuwania nie moze przekroczy¢ wartosci podanych w czwartej
kolumnie tabeli z rys. 14, gdyz w przeciwnym razie zgrzewane powierzchnie
ostygng w niedopuszczalnym stopniu.

3.5.4. Laczenie

Po zetknigciu sie powierzchni nalezy réwnomiernie zwigkszac site docisku, az
do uzyskania zgdanego ci$nienia tgczenia wynoszacego 0,15 N/mm?2. Takie
cisnienie powinno by¢ utrzymywane przez caty czas stygnigcia (pigta kolumma
w tabeli z rys. 14). Przez czas stygnigcia utrzymuije sie site docisku na statym
poziomie, blokujgc dzwignie dociskajaca dzwignig zaciskowa (39). Wielkos¢
sity docisku nalezy odczytac — jak opisano w punkcie 3.5.1 — z tabel na rysunka
9-16. Po doci$nigciu musi utworzy¢ sie podwojny prog na catym obwodzie
ztgczonych rur.Jego wyglad moze stuzy¢ za pierwszy wskaznik rownomier-
nosci zgrzewu. Wielko$¢ K progu (rys. 15) musi by¢ na catym obwodzie wigksza
od zera, czyli prég powinien w kazdym miejscu wystawac ponad ptaszczyzne
rury.

3.5.5. Zwolnienie mocowania

Po ostygnieciu zgrzewu nalezy najpierw otworzy¢ dzwignie zaciskowa (39),
przy czym dzwignie dociskajacg (7) nalezy caty czas trzymaé, by sita dociska-
jaca rury malata powoli. Nastepnie otwiera sie dzwignia mocujaca (36) i zgrzane
rury moga zosta¢ wyjete z maszyny. Nie nalezy przyspiesza¢ procesu chto-
dzenia przy pomocy wody, strumienia zimnego powietrza itp. Informacje doty-
czace obcigzalnosci mozna odczyta¢ z danych producenta rur i ksztattek.
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Utrzymywanie w sprawnosci

Przed wszelkimi naprawami nalezy wyciagna¢ wtyk
sieciowy! Czynnosci te moze przeprowadzac¢ tylko wykwalifikowany personel.

Konserwacja

Maszyny REMS SSM nie wymagaja konserwacji. Przektadnia struga elektrycz-
nego jest zanurzona w smarze statym, nie wymaga wiec dodatkowego smaro-
wania.

Przeglad

Warstwa teflonowa pokrywajgca element grzejny powinna by¢ przed kazdym
zgrzewaniem przeczyszczona nie strzepigcym sie papierem lub szmatka nasa-
czong spirytusem. Nalezy zwréci¢ uwage przede wszystkim na usuniecie
resztek tworzywa z elementu grzejnego. Trzeba to robi¢ ostroznie, by uzywa-
nymi narzgdziami nie uszkodzi¢ warstwy teflonu.

Silnik struga elektrycznego posiada szczotki weglowe, ktdre ulegajg zuzyciu.
Co pewien czas nalezy je sprawdzi¢ i ewentualnie wymienié. W tym celu nalezy
poluzni¢ 4 $ruby na ostonie silnika (40) na ok. 3 mm, ostone odciggna¢ do tytu
i zdja¢ dwie pokrywy na obudowie silnika.

Po dluzszym uzywaniu struga moze nastgpi¢ poluznienie paska klinowego.
Aby naprezy¢ pasek nalezy poluzni¢ $rube znajdujaca sie w obudowie struga
na wysoko$ci osi silnika. Nastepnie nalezy obrdci¢ mimosrod na ktérym zamo-
cowany jest silnik lekko w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.
Zamocowa¢ mimosrod w nowym potozeniu przy pomocy $ruby.

Jezeli maszyny pracujg w zanieczyszczonym $rodowisku, nalezy co pewien
czas oczysci¢ i nasmorowac elementy, na ktérych poruszajg sie sanki, zgrze-
warka i strug.

Usterki

. Usterka: Zgrzewarka doczotowa nie rozgrzewa sie.

Przyczyna: e Urzadzenie nie podtgczone do sieci.
e Uszkodzony przewod zasilajacy.
o Uszkodzone gniazdo sieciowe.
e Uszkodzone urzadzenie.

Usterka: Tworzywo przykleja sie do elementu grzejnego.

Przyczyna: e Zanieczyszczony element grzejny.
e Uszkodzona warstwa teflonowa.

Usterka: Strug elektryczny nie pracuje.

Przyczyna: e Strug nie znajduje sie w roboczym potozeniu (dziata
wytgcznik krancowy).
o Uszkodzony przewod zasilajgcy.
o Uszkodzone gniazdo sieciowe.
e Uszkodzone urzadzenie.

Usterka: Strug blokuje sig podczas pracy, nieprawidtowy wyglad
struganej powierzchni.

Przyczyna: e Zbyt duzy docisk obrabianego elementu do struga.
e Tepy strug.
o Luzny pasek klinowy struga.

Usterka: Zaci$nigte w maszynie rury nie schodzg sie.
Przyczyna: e Przestawione wzgledem siebie zaciski mocujace (patrz 3.2.).

Gwarancja producenta

Uszkodzenia powtoki teflonowej elementu grzejnego powstate na skutek niewta-
Sciwej eksploataciji nie podlegajg naprawie gwarancyjne;.

Gwarancja udzielana jest na okres 12 miesigcy liczac od daty przekazania
nowego urzadzenia pierwszemu uzytkownikowi, nie diuzej jednak niz 24 miesigce
od przekazania urzadzenia sprzedawcy przez producenta. Dzieh przekazania
musi by¢ potwierdzony oryginalnymi dokumentami sprzedazy. Wszystkie usterki
wystepujace w okresie gwarancyjnym, a wynikajgce w sposob mozliwy do
udowodnienia z wad materiatowych lub btgdéw produkcyjnych, bedag usuwane
bezptatnie. Usunigcie usterki nie powoduje wydtuzenia lub odnowienia okresu
gwarancji. Gwarancjg nie sg objete usterki wynikajace z naturalnego zuzycia
elementéw, nieodpowiedniego traktowania i uzywania urzadzenia, nie stoso-
wania przepiséw producenta, stosowania nieodpowiednich materiatow, prze-
cigzenia, uzycia niezgodnego z przeznaczeniem, prob manipulowania w urzg-
dzeniu przez uzytkownika lub osoby trzecie oraz innych przyczyn, nie objetych
odpowiedzialno$cig firmy REMS.

Naprawy gwarancyjne mogg by¢ wykonywane wytgcznie w autoryzowanych
przez REMS punktach serwisowych. Roszczenia zostang uwzglednione, jezeli
urzadzenie zostanie dostarczone do autoryzowanego punktu serwisowego bez
$ladéw uprzedniego manipulowania i nie rozmontowane. Wymienione czgsci
przechodzg na wtasnos¢ firmy REMS.

Koszty dostarczenia i pézniejszego odebrania urzgdzenia ponosi uzytkownik.

Prawa uzytkownika, szczegdlnie co do roszczen wzgledem sprzedawcy, pozo-
stajg nienaruszone.

P.S.: Rozne okres$lenia i zwroty uzyte w tej instrukcji pochodzg z wytycznych
norm DVS 2207 oraz 2208 (DVS - Niemiecki Zwigzek Techniki Zgrzewania -
zrzeszenie zarejestrowane, Diisseldorf).

Wykaz czesci

Wykaz czesci patrz www.rems.de na stronie pobierania (Downloads — Spis
czes$ci zamiennych).

Preklad originalu navodu k pouziti

Fig. 1-4 Fig. 6
1 Kuffik na upinaci viozky a vlozky (1) Pfiprava
podpér (2) Trubka
2 Zavlacka v transportni pozici (3) Topny ¢lanek
strooje (4) Trubka
3 Trubkovy podstavec (5) Ohiev
4 Zavlacka v pracovni pozici stroje  (6) Hotovy spoj
5 Topny ¢lanek (7) Svrovani na tubo topnymi ¢lanky
6 Elektricky hoblik (Princip)
7 Pfitlaéna paka .
8 Zasuvka Fg.7
9 Uzavér (1) Vnéjsi pramér trubky

11 Bajonetovy uzavér
12 Uzaviraci paka
13 Sroub s vnitfnim Sestihranem

.8
Tlak
Spasovaci tlak

oy
Q

14 Podpéra Doba spasovani
15 Podvozek Tlak pfi ohfevu
16 Drggdlo Doba ohfevu

17 Drzak

18 Rukovét

Tlak pfi spojovani
Doba vytvoreni spojovaciho tlaku
Doba chladnuti

) Celkova doba spojovani

19  Upinaci pfipravek
20 Rukovét s tlaCitkem
21 Posuvné sané

)
)
)
)
) Doba prestaveni
)
)
)
T 0
22 Upinaci paka 1

P e T D e
22 OO NO O WN -

23 Zasuvka ) Cas

24 Cervena sitova kontrolka Fig.9a 16

25 zelena kontrolka teploty (1) Série trubek a tlakové sily pro
26 Sroub pro nastaveni teploty pfizplsobeni u svafovani trubek
27 Upinaci vlozky z polyetylénu

28  Sestihranny roub (2) Vnéjsi pramér trubky d

29 Vlozky podpér (3) Silasténys

30 Podpéra trubky (4) Pomér vnéjsi primér/sila stény
31 Polohovaci upinka SDR

32 Tazny knoflik (5) Série trubek S

33 Upinaci Sroub (6) Tlakovasilav N

34 Upinaci matka

35  Upinaci excentr Fig.14

36 Upinaci paka (1) Jmenov!ta'tloustka stény

37 Stitek pzitiacné sily (2) Spasovani .

38 Ukazatel Vyskg valu na topngrr) ¢lanku na

39 Upinaci packa konci doby spasovani

10 koo (Miniméini hodnoty)

41 Ochranny kryt (Spasovani pod 0,15 N/mm?)
L (3) Ohfev

Fig. 5 Doba ohfevu £ 10 x tloustka stény

(1) Teplota topného Elanku (Ohfev < 0,15 N/mm?)

(2) Horni hranice (4) Prestaveni

(3) Spodni hranice Maximalni doba

(4) Tloustka stény trubky (5) Spojovani

(6) Cas k plnému vytvoreni tlaku
(7) Doba chladnuti pod spojovacim
tlakem
p=0,15 N/mm? £ 0,01
min (Minimalni doba)

VSeobecna bezpeénostni upozornéni

Prectéte si veskeré pokyny. NedodrZeni nasledujicich pokynd
muZe zpUsobit zasazeni elektrickym proudem, pozar a/nebo tézka zranéni. Dale
pouzity pojem ,elektricky pfistroj* se vztahuje na ze sité napajené elektrické nafadi
(se sit'ovym kabelem), na akumulatory napajené elektrické nafadi (bez sit'ového
kabelu), na stroje a elektrické pfistroje. PouZivejte elektricky pfistroj jen k tomu
Ucelu, pro ktery je uréen a dodrzujte pfitom vSeobecné bezpe€nostni predpisy.

TYTO BEZPECNOSTNi POKYNY DOBRE USCHOVEJTE.

A) Pracovisté

a) Udrzujte na Vasem pracovisti Cistotu a poradek. Neporadek a $patné osvét-
leni na pracovisti mohou mit za nasledek uraz.

b) Nepouzivejte elektricky pfistroj v prostiedi, ve kterém hrozi nebezpeci
vybuchu, kde se nachazeji hoilavé kapaliny, plyny nebo prach. Elektrické
pfistroje vytvareji jiskieni, které mize tento prach nebo plyny zapalit.

c) Béhem prace s elektrickym pristrojem nesméji byt v jeho blizkosti déti, ani
jiné osoby. Pfi nepozornosti muzete ztratit kontrolu nad elektrickym pfistrojem.

B) Elektricka bezpecnost

a) Pripojovaci zastrcka elektrického pristroje musi byt vhodna pro danou
zasuvku. Zastréka nesmi byt v zadném pfipadé upravovana. Nepouzivejte
zadné zastrckové adaptéry spolecné s elektrickymi pfistroji s ochrannym
zemnénim. Nezménéné zastrcky a odpovidajici zasuvky snizuji riziko zasazeni
elektrickym proudem. Je-li elektricky pfistroj vybaven ochrannym vodi¢em, smi
byt pfipojen pouze do zasuvky s ochrannym kontaktem. Pouzivate-li elektricky
pristroj pfi praci na stavenistich, ve vihkém prostfedi, v exteriéru nebo obdob-
nych podminkéach, smi byt pfipojen k siti jen pfes 30 mA automaticky spina¢ v
obvodu diferencialni ochrany (Fl-spinac).
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trubkami, télesy topeni, vafrici, chladni€kami. Pokud je Vase t&lo uzemnéno,
je vysSi riziko zasazeni elektrickym proudem.

c) Nevystavuijte elektricky pfistroj desti nebo vlhku. Vniknuti vody do elektric-
kého pristroje zvySuje riziko zasazeni elektrickym proudem.

d) Nepouzivejte pfivodni kabel k Géelim, pro které neni uréen. Pfistroj se za
néj nesmi nosit, véSet nebo pouzivat k vytazeni zastrcky za zasuvky. Chraiite
kabel pfed horkem, olejem a ostrymi hranami nebo otacejicimi se dily pfistroje.
Poskozené nebo zamotané kabely zvysuji riziko zasazeni elektrickym proudem.

e) Pokud s elektrickym pfistrojem pracujete v exteriéru, pouzivejte jen pro tento
ucel uréené a schvalené prodluzovaci kabely. Pouzitim prodiuzovaciho kabelu,
ktery je uren k praci v exteriéru, sniZite riziko zasaZeni elektrickym proudem.

C) Bezpecnost osob

Tyto nastroje nejsou uréeny k pouzivani osobami (véetné déti) se snize-

nymi fyzickymi, smyslovymi nebo dusevnimi schopnostmi anebo s nedo-

stateénymi zkuSenostmi a védomostmi, pokud ov§em tyto osoby nebyly o

pouziti nastroje instruovany nebo kontrolovany osobou, ktera je zodpo-

védna za jejich bezpeénost. Je zapotiebi kontrolovat déti, aby se zajistilo, Ze
si s nastrojem nehraji.

Bud'te pozorni, davejte pozor na to, co délate a jdéte na praci s elektrickym

pristrojem s rozumem. Nepouzivejte elektricky pristroj, pokud jste unaveni,

nebo pod vlivem drog, alkoholu, nebo Iékt. Jediny moment nepozornosti pii
praci s elektrickym pfistrojem m0ze vést k vaznému zranéni.

b) Noste vhodné osobni ochranné prostiedky a vzdy ochranné bryle. NoSeni
osobnich ochrannych prostiedkd, jako je dychaci maska proti prachu, protisklu-
zova bezpecnostni obuv, ochranna pfilba nebo ochrana sluchu podle zplisobu
a nasazeni elektrického pfistroje sniZuje riziko zranéni.

c) Zabraiite bezdéénému zapnuti. Pfesvédcte se, Ze je spinac pfi zastréeni
zastrcky do zasuvky v poloze ,,vypnuto“. Pokud mate pfi pfenaSeni elektric-
kého pfistroje prst na spinadi nebo pfistroj pfipojujete zapnuty k siti, mize to
vést k razim. Nepfemostéte nikdy t'ukaci spinac.

d) Odstrante nastavovaci nastroje nebo Sroubovaci klice pied tim, nez elek-
tricky pfistroj zapnete. Naradi nebo klice, které se nachazi v pohyblivych ¢astech
pfistroje, mohou zplsobit zranéni. Nikdy se nedotykejte pohybujicich se (obiha-
jicich) ¢asti.

e) Neprecenujte se. Zaujméte k praci bezpe€nou polohu a udrzujte vzdy rovno-
vahu. Takto mizete pfistroj v neocekavanych situacich |épe kontrolovat.

f) Noste vhodné obleceni. Nenoste volné oblec¢eni nebo $perky. Zabrarte
kontaktu vlast, odévi a rukavic s pohybujicimi se dily. Volné oblecenti, Sperky
nebo dlouhé vliasy mohou byt zachyceny pohybujicimi se dily.

g) Pokud je k dispozici zafizeni na odsavani a zachycovani prachu, presvédcte
se, Ze je zapojeno a pouzivano. Pouziti tohoto zafizeni snizuje ohrozZeni zpUso-
bena prachem.

h) Prenechavejte elektricky pfistroj pouze pouc¢enym osobam. Miadistvi smi
elektricky pfistroj pouzivat pouze v pfipadé, jsou-li starsi 16-ti let, pokud je to
potiebné v ramci spInéni cile jejich vycviku a déje se tak pod dohledem odbornika.

a

-~

D) Peclivé zachazeni a pouziti elektrickych pfistrojti

a) Nepretézuijte elektricky pfistroj. Pouzivejte k Vasi praci pro tento ticel uréeny
elektricky pristroj. S vhodnym elektrickym pfistrojem pracujte Iépe a bezpe¢-
néji v uddvaném rozsahu vykonu.

b) Nepouzivejte Zadné elektrické pfistroje, jejichz spinac je defektni. Elektricky
pfistroj, ktery se neda zapnout nebo vypnout, je nebezpecny a musi byt opraven.

c) Vytahnéte zastréku ze zasuvky pred tim, nez budete provadét nastavovani
pristroje, vyménovat dily pfisluSenstvi nebo odkladat pfistroj. Toto bezpe¢-
nostni opatfeni zabrariuje bezdéénému zapnuti pfistroje.

d) Uschovavejte nepouzivané elektrické pristroje mimo dosah déti. Nenechte
s elektrickym pfistrojem pracovat osoby, které s nim nebyly obeznameny
nebo tyto pokyny necetly. Elektrické pfistroje jsou nebezpecné, pokud jsou
pouzivany nezku$enymi osobami.

e) Pecujte o elektricky pristroj svédomité. Kontrolujte, zda pohyblivé ¢asti
pristroje bezvadné funguji a nevaznou, jestli dily nejsou zZliomeny nebo tak
poskozeny, ze je timto funkce elektrického pristroje ovlivnéna. Nechejte si
poskozené dily pred pouzitim elektrického pristroje opravit kvalifikovanym
odbornikem nebo nékterou z autorizovanych smluvnich servisnich dilen

REMS. Mnoho Urazt ma pfi¢inu ve $patné udrzovaném elektrickém naradi.

f) Udrzujte fezné nastroje ostré a Cisté. Peclivé udrzované fezné nastroje s
ostrymi feznymi hranami méné vaznou a nechaji se snadnéji vést.

g) Zajistéte polotovar. Pouzivejte upinaci pfipravky nebo svérak k pevnému upnuti
polotovaru. Témito prostfedky je bezpecnéji upevnén nez Vasi rukou, a Vy mate
mimoto obé ruce volné k ovladani elektrického pfistroje.

h) Pouzivejte elektrické pfistroje, pfisluSenstvi, nastavce apod. odpovidajic
témto pokynuim a tak, jak je pro tento specialni typ pfistroje pfedepsano.
Zohlednéte pfitom pracovni podminky a provadénou ¢innost. Pouziti elek-
trickych pfistroju pro jinou nez pro pfedem stanovenou ¢innost mize vést k
nebezpeénym situacim. Jakakoli svévolnd zména na elektrickém pfistroji neni z
bezpecénostnich dlivodi dovolena.

E) Peclivé zachazeni a pouziti akumulatorovych pfistroju

a) Presvédcte se predtim, nez nasadite akumulator, Ze je elektricky pfistroj
vypnut. Nasazeni akumulatoru do elektrického pfistroje, ktery je zapnut, mize
vést k trazdm.

b) Nabijejte akumulatory pouze v nabijeckach doporuéenych vyrobcem. Od
nabijecky, ktera je vhodna pro urcity druh akumulatord, hrozi nebezpeéi pozaru,
pokud bude pouZita s jinymi akumulatory.

c) V elektrickych pristrojich pouzivejte pouze pro né uréené akumulatory.
Poutziti jinych akumulatord mlize vést ke zranénim a pozaru.

d) Chraiite nepouzivany akumulator pred kancelairskymi svorkami, mincemi,

kli¢i, hrebiky, Srouby nebo jinymi malymi kovovymi predméty, které mohou

zpUsobit premosténi a zkratovani kontakti. Zkrat mezi kontakty akumulatoru
mizZe mit za nasledek popaleniny nebo pozar.

Pii chybném pouziti miize z akumulatoru unikat tekutina. Vyhnéte se kontaktu

s ni. Pfi nahodném kontaktu se oplachnéte vodou. Pokud byly tekutinou z

baterie zasazeny Vase o€i, vyhledejte Iékarské oSetreni. Tekutina vytekla z

akumulatorl mizZe vést k podrazdéni kiize nebo popaleninam.

f) Priteplotach akumulatoru/nabijecky nebo vnéjSich teplotach pod < 5°C/40°F
nebo pres 2 40°C/105°F nesmi byt akumulator/nabijecka pouzivana.

g) Nelikvidujte poskozené akumulatory vyhozenim do domaciho odpadu,
nybrz predejte je nékteré z autorizovanych smluvnich servisnich dilen REMS
nebo nékteré uznavané spolecnosti na likvidaci odpadu.

e

-

F) Servis

a) Nechejte si Vas pfristroj opravovat pouze kvalifikovanymi odborniky a pouze
za pouziti originalnich nahradnich dild. Timto bude zaji$téno, Ze bezpeénost
pristroje zlstane zachovana.

b) Dodrzujte predpisy pro udrzbu a opravy a upozornéni na vyménu naradi.

c) Kontrolujte pravidelné privodni vedeni elektrického pristroje a nechejte ho
v pfipadé poskozeni obnovit kvalifikovanymi odborniky nebo autorizovanou
smluvni servisni dilnou REMS. Kontrolujte pravidelné prodluzovaci kabely
a nahradte je, jsou-li poSkozeny.

Specialni bezpecnostni upozornéni

e Topny ¢lanek dosahuje pracovni teploty az do 300 stupru Celsia. Jakmile je
pfistroj zapojen, nedotykejte se proto topného ¢lanku ani ocelovych plechovych
dild mezi topnym ¢lankem a plastovym drzakem. Béhem svafovani a bezpro-
sotfedné po ném se také nedotykejte svarfovaciho Svu na plastové trubce, stejné
jako jeho okoli! Po odpojeni pfistroje ze sité trva uréitou dobu nez se zchladi.
Zchlazovaci proces neurychlujte ponofenim pfistroje do tekutiny. PFistroj se timto
nici.

e Dbejte na to, aby topny &lanek nepfisel do styku s hoflavymi materidly.

e Pokud je topny ¢lanek pouzit jako samostatny pfistroj, odkladejte jej pouze na k
tomu uréeny drzak, (odkladaci stojan, drzak na pracovni stul) nebo na ohni-
vzdorny podklad.

o Nedotykejte se rotujicich hoblovacich bitu.

o Nepretézujte hoblik. Nepouzivejte nepfiméfeného pfitlaéného tlaku.

e Pokud bude jesté horky tobny ¢lanek odlozen do plechového kuffiku nebo trans-
portovan, i pfes Zaruvzdornou vlozku uvnitf kuffiku dbejte na to, aby topny ¢lanek
nepfiSel do styku s hoflavymi materialy a aby se pfedevSim nedotykal pfivod-
niho vedeni.

1. Technické udaje
. Cisla vyrobku
Stroj s topnym ¢lankem pro svafovani na tupo
s pristrojem s topnym ¢lankem EE pro svafovani na tupo
(nastavitelna teplota, elektronicka regulace)
Stroj s topnym €lankem pro svafovani na tupo
s pfistrojem s topnym ¢lankem EE pro svafovani na tupo
(nastavitelnd teplota, elektronicka regulace)
S upinacimi zafizenimi pro S§ikmé odbocky

Pfistroj s topnym €lankem EE pro svafovani na tupo
(nastavitelna teplota, elektronicka regulace)

Odkladaci stojan MSG, SSG 110-180
Odkladaci stojan SSG 280

Drzék na prac. stul MSG, SSG 110-180
Drzék na prac. stil SSG 280

Kuffik z ocel. plechu

Ochranny obal

250041

SSM 160 R

252026

250220
250040

252516
250243

SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF

254020 255020

252046 254025

250220
250040

250330 250420

250340
250041
250341

250243 250343
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1.2,

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

Elektricky hoblik bez motoru a bez mezipfevodu

Hoblovaci bfit

Motor SSM 160-250 s mezipfevody s femenici

Motor SSM 315 s mezipfevody s fetézovym kolem

Motor SSM 160-315
Upinaci pFipravek levy
Upinaci pfipravek pravy

Upinaci viozky Dm 40
Upinaci viozky Dm 50
Upinaci viozky Dm 56
Upinaci viozky Dm 63
Upinaci viozky Dm 75
Upinaci viozky Dm 90
Upinaci viozky Dm 110
Upinaci viozky Dm 125
Upinaci viozky Dm 135
Upinaci viozky Dm 140
Upinaci viozky Dm 160
Upinaci viozky Dm 180
Upinaci viozky Dm 200
Upinaci viozky Dm 225
Upinaci viozky Dm 250
Upinaci viozky Dm 280

Podpéra trubek L/P
Vlozky podpér Dm 40
Vlozky podpér Dm 50
Vlozky podpér Dm 56
Vlozky podpér Dm 63
VlozZky podpér Dm 75
Vlozky podpér Dm 90
Vlozky podpér Dm 110
Vlozky podpér Dm 125
Vlozky podpér Dm 140
Vlozky podpér Dm 160
Vlozky podpér Dm 180
Vlozky podpér Dm 200
VlozZky podpér Dm 225
Vlozky podpér Dm 250
Vlozky podpér Dm 280

Odfezavact trubek REMS RAS P 10-40

Odfezavac¢ trubek REMS RAS P 10-63

Odfezévact trubek REMS RAS P 50-110

Odrezévac trubek REMS RAS P 110-160

Pristroje na srazeni hran plastovych trubek REMS RAG P 16-110
Pfistroje na srézeni hran plastovych trubek REMS RAG P 32-250

Pracovni oblast
Pramér trubky
VSechny svaiitelné plasty

pro sanitarni intalace, odpadova potrubi, sanace komin(, s teplotou svafovani 180-290°C.

Elektrické udaje

Jmenovité napéti (napéti sité)

Jmenovity pfikon
Topny ¢&lanek
Elektricky hoblik
Jemovita frekvence
TFida ochrany

Rozméry
Transport

Provoz

Hmotnosti
Stroj

Upinaci vlozky a vlozky podpér

Informace o hluku

Emisni hodnota hluku vztazena k pracovisti

Vibrace

Efektivni hodnota hmotnostniho zrychleni

délka
Sitka
vyska
délka
Sitka
vyska

SSM 160 R SSM 160 K SSM 250 K
252101 252104 254100
252103 252103 254103
251550 251550 251550
251500 251500 251500
252500 252500 254300
252501 252501 254310
252502 252502
252503 252503
252504 252504
252505 252505
252506 252506 254320
252507 252507 254321
252508 252508 254322
252509 252509 254323
252510 252510
252511 252511 254324
254325
254326
254327
254328
252350 252350 254350
252370 252370
252371 252371
252372 252372
252373 252373
252374 252374 254370
252375 252375 254371
252376 252376 254372
252377 252377 254373
252378 252378 254374
254375
254376
254377
254378
254379
290050 NGzky na trubky REMS ROS P 35
290000 NGzky na trubky REMS ROS P 35A
290100 NUzky na trubky REMS ROS P 42P
290200 NGzky na trubky REMS ROS P 42
292110 NUzky na trubky REMS ROS P 75
292210 Podpéra trubek REMS Herkules
SSM 160 R SSM 160 K SSM 250 K
40-160 mm 40-160 mm 75-250 mm
230V 230V 230V
1700 W 1700 W 1800 W
1200 W 1200 W 1300 W
500 W 500 W 500 W
50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
vSechny pfistroje tfidy 1 (ochrany vodi¢)
665 mm 835 mm 800 mm
520 mm 565 mm 520 mm
820 mm 760 mm 760 mm
665 mm 1055 mm 1350 mm
610 mm 925 mm 800 mm
1210 mm 1310 mm 1450 mm
47,7 kg 98,5 kg 100 kg
17,2 kg 13,85 kg 15 kg
85dB (A) 85dB (A) 85dB (A)
2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5 m/s?

SSM 315 RF

255100
255103

251551
251500
255300
255310

255320
255321
255322

255323
255324
255325
255326
255327
255328
255329

255350

254371
254372
254373
254374
254375
254376
254377
254378
254379
255379

291200
291220
291000
291250
291100
120100

SSM 315 RF
90-315mm

230V
2800 W
2300 W
500 W
50-60 Hz

1230 mm
680 mm
1030 mm

1230 mm
1220 mm
1500 mm

158 kg
64 kg

85dB (A)

2,5 m/s?

Udavana hodnota emisni hodnota kmitani byla zméfena na zakladé normovanych zku$ebnich postupl a mize byt pouzita pro porovnani s jinym pfistrojem. Udavana
hodnota emisni hodnoty kmitani mdze byt aké pouzit k ivodnmu odhadu pferuseni chodu.

Pozor: Emisni hodnota kmitani se miize béhem skute¢ného pouZiti pistroje od jmenovitych hodnot odliSovat, a to v zavislosti na druhu a zpusobu, jakym bude pfistroj
pouzivan. V zavislosti na skute¢nych podminkach pouZiti (pferuSovany chod) miize byt Zadouci, stanovit pro ochranu obsluhy bezpe¢nostni opatfeni.
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2.

21.

2.2,

23.

24,

Uvedeni do provozu
Doprava a instalace stroje

REMS SSM 160 R

Stroj je dodavan a transportovan pfip. instalovan jak je uvedeno na obr. 2.
Vymezovaci vlozky podpér a upinact a montazni kli¢ jsou transportovany resp.
uloZeny v samostatném ocelovém kuffiku (1). Plechova skFifi mize byt pod
strojem zavéSena v trubkovém podstavci. Stroj je zajiStén na trubkovém podstavci
4 pruzinovymi zavlackami (4). K transportu musi byt ochranny kryt (40) u
topného ¢lanku vyvésen. Stroj miize byt také pfipevnén na pracovnim stole.

REMS SSM 160 K a REMS SSM 250 K

Stroj je dodavan a transportovan popf. instalovan tak, jak je uvedeno na obr.
3. Vymezovaci vlozky podpér a upinaci a montazni kli¢ jsou transportovany
resp. ulozeny v zabudované zasuvce (8) v plechovém podstavci. Pfi instalaci
stroje otevite 4 uzavéry (9) na spodni strané podstavce-transportni skfine.
Transportni skfifi sejméte zvednutim ze stroje a polozte ji na zem tak, aby se
uzavéry nachazely na zemi. Poté stroj nasad'te zhora na transportni skfif.

A\ UPOZORNENI Dbejte na to, aby nevypadla zasuvka (8). Stroj ulozte
dovnitf pravouhlého zvySeného okraje vrchni ¢asti skiiné. Pfi prepravé stroje
pouZzijte opacného postupu. Stroj mUze byt také pfipevnén na pracovni stl.

K ochrané topného ¢&lanku b&hem transportu je moZno dodat ochranny obal.
Pred nahfatim topného ¢lanku bezpodminecné sejméte ochranny obal, popt.
jej pfi transportu nasunte teprve po zchladnuti topného &lanku, jinak dojde ke
zni¢eni ochranného obalu a poskozeni stroje.

REMS SSM 315 RF

Stroj je dodavan a transportovan popf. instalovan tak, jak je uvedeno na obr.
4. Tvymezovaci vlozky podpér a upinacd a montazni kli¢ jsou transportovany
resp. ulozeny v samostatné bedné. P¥i instalaci stroje otocte a sejméte oj (10)
z bajonetového uzavéru (11). Stroj pootocte kolem pFicné osy (osy podvozku),
tak aby kolovy podvozek sméfoval vzhiru. Uzaviraci paku (12) povolte.

A\ UPOZORNENI piitom stroj drite pevné za ram! Stroj opatrné otodte
kolem podéiné osy vzhiru. Uzaviraci paku (12) opét z¢retujte. PFi pfepravé
stroje pouZijte opacéného postupu. Stroj muze byt pouzit také na podvozku,
pfi¢emZ musi byt odejmut trubkovy ram odstranénim obou proti sobé lezZicich
Sroub s vnitznim Sestihranem (13) a otevienim uzaviraci paky (12). K montazi
stroje na pracovni stll odSroubujte kromé trubkového ramu také podpéry (14)
a podvozek (15).

Elektrické pfipojeni

Pfed zapojenim stroje provéfte, zda napéti uvedené na Stitku vykonu odpo-
vida napéti v siti. Pfistroj s topnymi €lanky pro svafovani na tupo (5) ma své
vlastni pfivodni vedeni. Proto je téz nutné provéfit zda také napéti uvedené na
Stitku vykonu na topném ¢&lanku pfistroje pro svafovani na tupo souhlasi s
napétim v siti.

Umisténi stroje s topnymi €lanky pro svarovani na tupo a elektrického
hobliku

U vSech stroju je pfistroj s topnymi ¢lanky pro svafovani na tupo odnimatelny
a pouzitelny jako ruéni pfistroj. U stroju REMS SSM 160 R a REMS SSM 160
K je drzadlem (16) zasunut do drzaku (17), u strojd REMS 250 K a REMS SSM
315 RF je navic upevnén zastrékou.

A\ UPOZORNENI Horkého pristroje se dotykejte pouze za drzadlo (16)!
Nikdy se nedotykejte topného €lanku nebo plechovych ¢asti mezi drza-
dlem a topnym ¢lankem! Nebezpeci poalenin!

REMS SSM 160 R
Pfistroj s topnym ¢lankem pro svafovani na tupo (5) nemusi byt po transportu
centrovan, protoZe je jiz pfi expedici nastaven.

REMS 160 K, 250 K a REMS SSM 315 RF

Topny ¢lanek pfistroje pro svafovani na tupo (5) musi byt po transportu stroje
vycentrovany. K tomuto G¢elu uvolnéte upinaci paku (22) a drzak (17) pfistroje
s topnym €lankem pro svafovani na tupo (5) tahnéte az na doraz po posuv-
nych sanich (21). Upinaci paku (22) opét pfitahnéte.

Pfistroj s topnym €lankem pro svafovani na tupo (5) a elektricky hoblik (6)
odklopte. Tak aby byly pFistroj s topnym &lankem pro svafovani na tupo (5) a
elektricky hoblik (6) uvedeny do pohybu, je tfeba rukovét (18) popf. (20) lehce
pfizvednout jinak jsou pfistroj a hoblik brzdény koncovym dorazem.

Elektronicka regulace teploty

Jak DIN 15960, tak i DVS 2208, ¢ast 1 predepisuji, ma byt nastaveni teploty
topného ¢€lanku jemné odstupriované. Aby bylo mozné zajistit zadanou konstantni
teplotu topného ¢lanku, jsou pfistroje vybaveny regulaci teploty (termostatem).
DVS 2208,¢ast 1 pfedepisuje, Ze kolisani teploty smi v rdmci nastaveni teploty
¢init max. 3 stupné Celsia. Této regulacni pfesnosti neni prakticky mozné
dosahnout mechanicky, ale pouze elektronickou regulaci teploty. Topné ¢lanky
pro svafovani na tupo s pevné nastavenou teplotou, pfip. s mechanickou regu-
laci teploty nesmi byt proto nasazovany pfi svafovani podle DV 2208.

U vSech topnych ¢lankd REMS pro svarovani na tupo je teplota nastavitelna.
Topné Clanky jsou na $titku vykonu oznageny nasledovné

napf. REMS SSG 180 EE: Nastavitelna (E) teplota, elektronicky (E) termostat,
reguluje nastavenou teplotu s toleranci + 1°Celsia, tzn., Ze nastavena teplota
210°Celsia (teplota svafovani PE) bude kolisat mezi 209 a 211°Celsia.

2.5,

2.6.

3.2

3.3.

3.4.

Piedehfati topného ¢lanku pro svarovani na tupo

Pfivodni vedeni topného ¢lanku zapojte do zasuvky (23) nachyzejici se na
zadni strané télesa hobliku. Pokud pfipojite na tuto zasuvku napojené pfivodni
vedeni na sit je stroj pfipraven k provozu a topny ¢lanek se zacne ohfivat. Sviti
¢ervena sitova kontrolka (24) a zelena kontrolka teploty (25). K zahFati potfe-
buije pfistroj cca 10 minut. Je-li dosazena pozadovana teplota, odpoji v pfistroji
zabudovany regulator teploty (termostat) pfivod proudu k topnému &lanku.
Cervena sitova kontrolka sviti dal. U elektronického termostatu (EE) zelena
kontrolka teploty blika a signalizuje tim neustalé zapojovani a vypojovani pfivodu
proudu. Po dalSich 10 min. ¢ekaci doby (DVS 2207, ¢ast 1) je mozno zadit se
svafovanim.

Volba svarovaci teploty

Teplota topného ¢lanku pro svafovani na tupo je pfedem nastavena na stfedni
svarovaci teplotu pro PE-HD trubky (210 stuprid C). Je mozné, Ze v souvislosti
s materialem trubky a jeji tloustkou stény bude potfeba provést korekturu této
svarovaci teploty. Je potfeba dbat informaci vyrobcd o trubkach pfip. tvarov-
kach! Obr. 5 ukazuje kfivku hodnot pro teploty topnych ¢lanku v zavislosti na
tloustce stény trubky. Zasadné plati, Ze se u mensich tlousték stény snazime
dosahnout vy$si a u velkych tlousték stény nizsi teploty (DVS 2207, ¢ast 1).
Mimoto mohou korekci teploty vyzadovat téz vlivy okoli (Iéto/zima). Proto by
méla byt kontrolovana teplota topného &lanku napf. elektrickym méficim
pristrojem na méfeni teploty povrchu. PFip. mGZze byt teplota korigovana otocenim
Sroubu pro nastaveni teploty (26). Paklize byla teplota korigovana, je tfeba dbat
na to, Ze topny ¢lanek muze byt pouzit az po 10 min. po dosazeni pozadované
teploty.

Provoz

. Popis postupu

U topnych €lankd pro svafovani na tupo se spojovaci plochy svafovanych dilt
pod tlakem pfilozi, nasledné se pod redukovanym tlakem ohfeji na svafovaci
teplotu a po odstranéni topného ¢lanku se pod tlakem spoji (obr. 6).

Pfiprava ke svarovani

Pracujete-li venku, je nutné zabezpedit, aby svafovani nebylo negativné ovliv-
fiovano nepfiznicymi vlivy okoli. Pfi Spatném po&asi nebo pfi silném sluneénim
zareni je potfeba svafovaci misto pfikryt pfip. postavit svafovaci stan. Z diivodu
zamezeni nekontrolovatelného ochlazeni svafovaciho mista priivanem, je nutné
uzavfit konce trubek, které jsou protilehlé ke svafecimu mistu. Nekulaté konce
trubek upravte pred svafovanim napf. opatrnym ohfevem horkovzdusnym
pristrojem. Svafujte pouze trubky a tvarovky ze stejného materidlu a stejné
tloustky stény. Trubky odfezavejte fezakem na trubky REMS RAS (viz. 1.1.).

Upinani trubek

Podle odpovidajiciho priméru trubky upnéte 4 upinaci vlozky (27) do upina-
cich pfipravkl (19) tak, aby zalomena strana upinacich vloZzek sméfovala ke
stfedu. Upinaci vioZky upevnéte dotahnutim Sestihrannych Sroubt dodavanym
klicem. Stejné tak namontuijte dvé viozky podpér (29) do podpéry trubek (30)
a dotahnéte Sestihrannym Sroubem (28). Trubky popf. vodici dily trubek pfed
upnutim do upinacich pfipravkd vyrovnejte. Pfipadné podepfete dlouhé trubky
pripravkem REMS Herkules (viz 1.1.). K podepreni kratkych kousku trubek
posunte podpéry trubek (30) popf. je o 180 stupfil otocte. Za timto Ucelem
povolte polohovaci upinku (31) a posurite podpéru trubek, popf. nadzvednéte
tazny knoflik (32) a otoCte podpéru trubek okolo osy polohovaci upinky. Konce
trubek by mély pfecnivat o 10 az 20 mm pfes upinaci vlozky popf. upinaci
pripravky ke stfedu tak, aby mohly byt ohoblovany.

Trubky popf. tvarovky je tfeba vyrovnat tak, aby plochy planparaleiné sméfo-
valy k sobé, tj. aby se stény trubek v oblasti svaru dotykaly. Popfipadé vyrov-
nejte €i pootoCte trubky pfi otevieném upnuti stroje (nekulata trubka?). Nepo-
dafi-li se tato korektura i po nékolika pokusech, je tfeba sefidit upinaci pfipravky.
Pritom povolte upinaci Srouby (33) a upnéte trubku v obou upinacich pfiprav-
cich. Pokud nepfiléha trubka v upinacich pfipravcich a na podpéry trubek, je
tfeba poklepem ze stran vycentrovat upinaci pfipravky. Poté jesté pfi upnuté
trubce dotahnéte upinaci Srouby (33).

Upinaci pfipravky musi konce trubek pevné obepinat. Popfipadé musi byt
upinaci matka (34) pod upinacim excentrem (35) tak dlouho pfestavovana, az
je pfi uzavirani upinaci paky (36) tfeba pouzit sily.

Opracovani konct trubek

Bezprostfedné prfed svafovanim opracujte konce trubek, které maji byt svaro-
vany, hoblovanim. K tomuto tcelu presurite hoblik (6) do pracovniho prostoru
a stiskem tlacitka v rukovéti (20) jej muzete uvést do provozu. Béhem chodu
hobliku tlacte konce trubek pomoci pfitlacné paky (7) pfiméiné proti plocham
hobliku. Je tfeba hoblovat tak dlouho, az se na obou stranach vytvofi souvisla
tfiska. Je tfeba pfi nadale zapnutém hobliku pomalu povolit upinaci paku (7)
tak, aby nezustal na koncich trubek Zadny vystupek tfisky. Po odklopeni hobliku
pfilozte ohoblované konce trubek na zkousku dohromady, za Gi¢elem pfezkou-
Seni planparalelity a axialniho osazeni. Pod srovnavacim tlakem nesmi plan-
paralelita pfekrogit hodnoty uvedené v obr. 7, osazeni na vnéjsi strané trubky
smi €init maximalné 10% tloustky stény. Pfed svafovanim se jiz nedotykejte
opracovanych svarfovanych ploch.

Nema-li byt trubka nebo tvarovka nadale na jedné strané hoblovana nebo nema
-li byt viibec hoblovana, av§ak musi-li byt hoblovéna na druhé strané, pootocte
doraz na spodni strané télesa hobliku na tu stranu, ktera jizZ nemusi byt hoblo-
vana.
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3.5.

Postup pfi svarovani topnymi élanky na tupo

Pfi svafovani topnymi €lanky na tupo se spojované plochy topnym ¢lankem
ohfeji na svafovaci teplotu a po odstranéni topného ¢lanku se pod tlakem svafi.
Pred kazdym svafovanim zkotrolujte teplotu topného &lanku v pracovni oblasti
topného ¢Elanku. Pfipadné zkorigujte teplotu topného &lanku, tak jak je uvedeno
v 2.6. Stejné tak je nutné pfed kazdym svafovanim ogistit topny ¢lanek bezviak-
novym papirem ¢&i suknem a spiritusem nebo technickym alkoholem. Prede-
v§im nesmi zlstat Zadné zbytky plastu na teflonovém povlaku. Pfi ¢isténi
topného €lanku je nutné bezpodmine¢né dbat na to, aby nebyl pouZivanim
naradi poskozen antiadhézni povlak topného €lanku.

Postup je zobrazen v obr. 8.

3.5.1. Spasovani

Pfi spasovani tlacte spojované plochy tak dlouho na topny ¢lanek dokud se
nevytvofi obvodovy val. Béhem spasovani je napf. pro PE nutné vyvinout
spasovaci tlak 0,15 N/mm? (DVS 2207, &ast 1).

V zavislosti na rozdilnych primérech trubek a rozdilné tloustce stén, které jsou
zavislé na potfebném tlakovém stupni musi byt vypoctena tlakova sila, ktera
musi byt vyvijena na spojovaci plochy, aby bylo dosahnuto spasovaciho tlaku
0,15 N/mm?. Tlakova sila F se vypocita z produktu spasovaciho tlaku p a plochy
trubky A(F =p - A), tzn., Ze plochy trubek musi byt spojovany o to vétsi tlakovou
silou, €im vétsi jsou samy plochy trubek. Tak vyplyne napf. pfi trubce o praméru
110 mm, PN 3,2 (s = 3,5 mm) plocha trubky 1170 mm a tim potfebna tlakova
silaF =0,15 N/mm?- 1170 mm? = 175 N. Na kazdém stroji je na $titku pfitlacné
sily (37) zobrazena tabulka, uvadéjici jaka trubka maze byt timto strojem
svarena, do kterého tlakového stupné a pfi jakém pfitlaéném tlaku. Obr. 10-13
zobrazuiji tyto tabulky pro stroje REMS SSM 160 R, SSM 160 K, SSM 250 K,
SSM 315 RF. Z piislusné tabulky (Obr. 9 a 16) je nutno odecist hodnotu potfebné
pritlaéné sily a oto€nou rukojeti (7) ji vytvofit. Jsou-li spojované plochy zatézo-
vany pomoci otoéné rukojeti, je mozno odegist na ukazateli (38) dosazenou
pritlaénou silu.

Pred svafovanim je tfeba pfezkouset, jestli upinaci zafizeni dostatecné pevné
upinaji ¢asti trubek, aby mohly zachytit minimalné potfebnou pfitlacnou silu.
K tomu je tfeba konce trubek za studena pfivést k sobé a zkusmo minimainé
zjisténou pfitlaénou silu vytvofit otocnou rukojeti (7). Pokud upinaci zafizeni
nedrzi Easti trubek pevné, musi byt upinaci matice (34) znovu nastaveny (viz.
3.3).

Spasovani je ukonceno kdyz se okolo celého obvodu trubky utvofil val, ktery
dosahl nejméné vysky, ktera je uvedena v obr. 14 odst. 2.

3.5.2. Ohiev

Za Ucelem ohfevu snizte tlak takfka k nule. Doba ohfevu je uvedena na obr.
14 sloupec 3. Pfi ohfevu pronika teplo do ploch, které maji byt svafeny a tyto
privadi na svarovaci teplotu.

3.5.3. Prestaveni

Po ohfevu oddélte spojované plochy od topného ¢lanku a topny ¢lanek odklopte,
aniz se dotknete zminénych spojovanych ploch. Poté spojte svafované plochy
rychle dohromady, aniz byste se dotkli svafovanych ploch. Doba prestaveni
nesmi pfesahnout doby uvedené v obr. 14, sloupec 4, nebot jinak spojované
plochy nepfipustné zchladnou.

3.5.4. Spojovani

Pfi dotyku se maji spojované plochy stfetnout takfka pfi nulové rychlosti. Spojo-
vaci tlak ma byt dle DVS 2207, ¢ast 1, vyvijen tak, aby stejnomémné stoupal az
na 0,15 N/mm? Tento tlak musi byt udrzovan béhem doby chladnuti (obr. 14,
sloupec 5). Pomoci upinaci packy (39) je pfitiacna paka béhem doby chlad-
nuti zajisténa. Potfebné tlakové sily jsou, jak je v bodé 3.5.1. uvedeno, zobra-
zeny v tabulkach 9-16. Po spojovani se musi na celém obvodu utvofit stejno-
mérny dvojity val. Vytvoreni valu poda prvotni informaci o stejnomérnosti svaro-
vani. Velikost K valu (obr. 15), musi byt vzdy vétsi nez nula, tj. val musi na
viech stranach presahovat obvod trubky.

3.5.5. Uvolnéni svafeného spoje

41.

4.2,

Po skonceni doby chladnuti oteviete upinaci packu (39) jesté pfed uvolnénim
upinacich pfipravkd, pfic¢emz pfitlaénou paku pfidrzte tak, aby se pfitlacny tlak
pomalu zmen$oval, aniz by byl svar ovlivnén. Poté oteviete upinaci paka (36)
a svafené trubkové spojeni mizete vyjmout ze stroje. Svar nechte bez ovliv-
fiovani vychladnout! Chladici proces svaru neurychlujte vodou, studenym vzdu-
chem apod.! Pfed zatiZzenim nahlédnéte do informaci vyrobce trubek a tvarovek!

Udrzba

Pred tdrzbarskymi a opravarskymi pracemi vytahnéte
zasuvku z el. sité! Tyto prace mohou provadét pouze kvalifikovani odbornici.
Udrzba
Stroje REMS SSM nevyzaduji udrzbu. Pfevody elektrického hobliku pracuji ve
stalé tukové napini a nemusi byt proto mazany.

Inspekce/Udrzba

Antiadhézni povlak topného ¢lanku je potfeba pfed kazdym svafovanim ogistit
bezvlaknovym papirem ¢i suknem a spiritusem nebo technickym alkoholem.
Zbytky plastické hmoty na topném ¢&lanku je nutno neprodiené odstranit bezviak-
novym papirem ¢&i suknem a spiritusem nebo technickym alkoholem. Prede-
v8im je nutné dbat na to, aby antiadhézni povlak topného ¢lanku nebyl poskozen
pouzitim nafadi.

Motor elektrického hobliku je vybaven uhliky. Tyto se obruSuji a musi byt proto

5.2,

5.3.

5.4.

5.5.

Cas od ¢asu prezkouSeny popf. vyménény. Za timto ucelem povolte Ctyfi Srouby
na viku motoru (40) o cca 3 mm, viko motoru potahnéte smérem dozadu a
vyjméte obé zaslepky na skfini motoru.

Pokud se po delSi dobé provozu uvolni napnuti klinového femenu pohonu
hobliku, musi byt klinovy femen znovu napnut. Za timto u¢elem povolte zavrtny
Sroub v télese hobliku na drovni osy motoru a pootoéte upinaci excentr s
motorem ve sméru hodinovych ruci¢ek. Zavrtnym Sroubem upinaci excentr
opét dotahnéte.

Pokud jsou stroje vystaveny silnémuz necisténi, je tfeba ¢as od ¢asu odistit a
namazat posuvné sanég, na nichz se pohybuiji el. hoblik a topny ¢lanek.

Poruchy
. Porucha: Topny ¢lanek netopi.
Pficina: e Topny ¢lanek neni zapojen do sité.
o Defektni pfivodni vedeni.
o Defektni zasuvka.
o Defektni pfistroj.
Porucha: Zbytky plastu zistavaji nalepeny na topném ¢lanku.
Pficina: e Znecistény topny Clanek (viz 4.2.).
o Poskozeny antiadhézni povlak.
Porucha: Elektricky hoblik se nerozbéhne.
Pficina: e Hoblik neni v pracovni pozici (koncovy spinac).
o Defektni pfivodni vedeni.
o Defektni zasuvka.
o Defektni pfistroj.
Porucha: Hoblik se zastavi nebo nevytvofi Cisty povrch béhem hoblovani.
Pficina: e P¥ili§ velky pritlacny tlak.
o Tupy bfit hobliku.
o Klinovy femen prokluzuje (viz 4.2.).
Porucha: Upnuté trubky nelicuji.
Pficina: e Nastaveni upinacich pfipravkd neni vzajemné sefizeno
(viz 3.2.).
Zaruka vyrobce

Zaruka se neposkytuje za nepfiméiené poSkozeni PTFE-povlaku topnych
¢lankad.

Zarucni doba €ini 12 mésict od pfedani nového vyrobku prvnimu spotiebiteli,
nejvyse vSak 24 mésicu po dodani prodejci. Datum pfedani je tfeba prokazat
zaslanim originalnich doklad(i o koupi, jeZ musi obsahovat datum koupé a
oznaceni vyrobku. VSechny funkéni vady, které se vyskytnou béhem doby
zaruky a u nichz bude prokazano, Ze vznikly vyrobni chybou nebo vadou mate-
ridlu, budou bezplatné odstranény. Odstrafiovanim zavady se zaruéni doba
neprodluzuje ani neobnovuje. Chyby, zplsobené pfirozenym opotfebovanim,
nepfiméfenym zachazenim nebo Spatnym uzitim, nerespektovanim nebo poru-
Senim provoznich pfedpist, nevhodnymi provoznimi prostfedky, pretizenim,
pouzitim k jinému Ucelu, neZ pro jaky je vyrobek ur€en, vlastnimi nebo cizimi
zasahy nebo z jinych divodi, za néz REMS nerudi, jsou ze zaruky vylou€eny.
Zarucni opravy smi byt provadény pouze k tomu autorizovanymi smluvnimi
servisnimi dilnami REMS. Reklamace budou uznany jen tehdy, pokud bude
vyrobek bez pfedchozich zasahi a v nerozebraném stavu pfedan autorizo-
vané smluvni servisni dilné REMS. Nahrazené vyrobky a dily pfechazi do vlast-
nictvi firmy REMS.

Naklady na dopravu do servisu a z néj hradi spotfebitel.
Zakonna prava spotfebitele, obzvlasté jeho naroky vici prodejci, zustavaji
nedotéena.

P.S.: Rlizna vyobrazeni a citace v tomto navodu jsou pfevzata ze smérnic 2207
a 2208 némeckého cechu pro svafovaci techniku DVS e.V. (DVS: Deutscher
Verband fir Schweifltechnik e.V., Diisseldorf).

Seznamy dild
Seznamy dild viz www.rems.de pod Ke stazeni — Soupisy nahradnich dild.
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Preklad originalu navodu na obsluhu

Obr.¢.1az4 Obr.¢. 6
1 Kufrik na upinacie vlozky a vlozky (1) Priprava
podpier (2) Trubka
2 Zavlacka v transportnej pozicii (3) Vyhrievaci ¢lanok
stroja (4) Truabka
3 Trubkovy podstavec (5) Ohrev
4 Zavlatka v pracovnej pozicii stroja (6) Hotovy spoj
5 Vyhrievaci ¢lanok (7) Zvaranie na tupo vyhrievacimi
6 Elektricky hoblik ¢lankami (Princip)
7 Pritlaéna paka "
8 Zasuvka Obr.¢.7 )
9 Uzaver (1) Vonkajsi priemer trabky
10 Oje (2) Sirka $trbiny
11 Bajonetovy uzaver Obr. &. 8
12 Uzatvéracia paka Tlak

13  Skrutka s vnatornym Sesthranom Asimilagny tlak

14 Podpera Doba asimilacie (prispdsobovania)
15 Podvozok Tlak pri ohreve

16 Drggdlo Doba ohrevu

17 DrZiak Doba prestavenia

18 Rukovat

Tlak pri spojovani
Doba vytvorenia spojovacieho tlaku
Doba chladnutia

19 Upinacie zariadenie
20 Rukovat s tlaCitkom
21 Posuvné sane

P e D e e
S 2O NO O WN -
Ao T

SUVIIE Sd ) Celkovéa doba spojovania
22 Upinacia paka ) Cas
23 Zésuvka
24 Cervena sietova kontrolka Obr.€.9a16
25 Zelena kontrolka teploty (1) Série rar a tlakové sily na
26 Skrutka nastavenia teploty prispdsobenie pri zvarovani rar
27 Upinacie vlozky z polyetylénu
28 Sesthranna skrutka (2) Vonkajsi priemer ruary d
29 Vlozky podpier (3) Hrabka steny s
30 Podpera tribky (4) Pomer vonkajsi priemer/hribka
31 Upinacia paka steny SDR
32 Tahové tlagidlo (5) SériarurS
33 Upinacia skrutka (6) TlakovasilavN
34 Upinacia matica .

Obr. €. 14

35 Upinaci excenter
36 Ugmacia paka (1) Menovitd hrabka steny

37 Stitok pritlagnej sily (2) Asimilacia (prisposobovanie),

38 Ukazovatel Vyska valu na vyhrievacom ¢lanku
39 Upinacia patka nalk.on(,:l doby asimilacie

40 Vietko motora (Minimalne hodnoty)

41 Ochranny kryt (Prispésobovanie pod 0,15 N/mm2)

(3) Ohrev
Obr.¢.5

Doba ohrevu £ 10 x hribka steny
(1) Teplota vyhrievacieho €lanku (Ohrev 0,15 N/mm?)

(2) Horna hranica (4) Prestavenie (Maximalna doba)

(3) Dolna hranica (5) Spojovanie

(4) Hrabka steny tribky (6) Cas az do piného vytvorenia tlaku
(7) Doba chladnutia pod spojovacim

tlakom
p=0,15 N/mm?+ 0,01
min (Minimalni doba)

Vseobecné bezpeénostné upozornenia

Precitajte si vSeobecné pokyny. Nedodrzanie nasledujucich
pokynov moze sposobit’ zasiahnutie elektrickym pradom, poZiar a/alebo t'azké
zranenie. Dalej pouzity pojem ,elektricky pristroj“ sa vzt'ahuje na zo siete napajené
elektrické naradie (so siet'ovym kablom), na elektrické naradie, napajané akumu-
latormi (bez siet'ového kabla), na stroje a elektrické pristroje. Pouzivajte elektricky
pristroj len k tomu Ucelu, pre ktery je ur€eny a dodrzZujte pritom vSeobecné bezpec-
nostné predpisy.

TIETO BEZPECNOSTNE POKYNY DOBRE USCHOVAJTE.

A) Pracovisko

a) Udrzujte na Vasom pracovisku €istotu a poriadok. Neporiadok a zlé osvet-
lenie na pracovisku mézu mat’ za nasledok Uraz.

b) Nepouzivajte elektricky pristroj v prostredi, v ktorom hrozi nebezpecie
vybuchu, v ktorom sa nachadzaju horfavé kvapaliny, plyny alebo prach.
Elektrické pristroje vytvaraju iskrenie, které moZe tento prach alebo plyny zapalit'.

c) Behom prace s elektrickym pristrojom nesmu byt' v jeho blizkosti deti ani
iné osoby. V pripade nepozornosti moZete stratit kontrolu nad pristrojom.

B) Elektricka bezpecnost’

a) Pripojovacia zastrcka elektrického pristroja musi byt vhodna pre dand
zasuvku. Zastréka nesmie byt’ v ziadnom pripade upravovana. Nepouzi-
vajte ziadne zastrckové adaptéry sucasne s elektrickymi pristrojmi s
ochrannym zemnenim. Nezmenené zastrcky a odpovedajlice zasuvky znizuju
riziko zasiahnutia elektrickym pradom. Ak je elektricky pristroj vybaveny ochrannym
vodi¢om, smie byt pripojeny len do zasuvky s ochrannym kontaktom. Ak pouzi-
vate elektricky pristroj pri praci na staveniskach, vo vihkom prostredi, v exteriéri
alebo obdobnych podmienkach smie byt’ pripojeny k sieti len cez 30 mA auto-
maticky spina¢ v obvode diferencialnej ochrany (Fl-spinac).

b) Vyvarujte sa telesného kontaktu s uzemnenymi vonkaj$imi plochami, napr.
trubkami, telesami kurenia, variémi, chladni¢kami. Pokial je VaSe telo uzem-
nené, je vysSie riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

c) Nevystavuijte elektricky pristroj dazd'u alebo vlhku. Vniknutie vody do pristroja
zvySuje riziko zasiahnutia elektrickym prudom.

d) Nepouzivajte privodny kable k ucelom, pre ktoré nie je urceny. Pristroj
zaitho nenoste, nevesajte a nepouzivajte ho k vytiahnuti zastrcky zo zasuvky.
Chranite kabel pred teplom, olejom a ostrymi hranami alebo otacajucimi sa
diefmi pristroja. Poskodené alebo zamotané kable zvysuju riziko zasiahnutia
elektrickym prudom.

e) Pokial's elektrickym pristrojom pracujete v exteriéri, pouzivajte len pre tento
ucel uréené a schvalené predlizovacie kable. Pouzitim prediZzovacieho kabla,
ktery je ureny k praci v exteriéri zniZite riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

C) Bezpecnost’ osob
Tieto nastroje nie st uréené k pouzivani osobami (vratane deti), ktoré maju
znizené fyzické, senzorické alebo dusevné schopnosti, alebo nedostatoéné
skusenosti a vedomosti, pokial neboli o pouzivani nastroja in§truovani
alebo kontrolovani osobou, ktora je zodpovedna za ich bezpecnost'. Deti
je treba kontrolovat, aby se zaistilo, Ze si s nastrojom nehraju.

a) Budte pozorny, davajte pozor na to, ¢o robite a s elektrickym pristrojom
pracujte rozumne. Nepouzivajte elektricky pristroj, pokial ste unaveny,
alebo pod vplyvom drog, alkoholu, alebo liekov. Jediny moment nepozor-
nosti pri praci s elektrickym pristrojom méze viest’ k vaznemu zraneniu.

b) Noste vhodné osobné ochranné prostriedky a vzdy ochranné okuliare.
Nosenie osobnych ochrannych prostriedkov, ako je dychacia maska proti prachu,
neSmyklava bezpecnostna obuv, ochranna prilba alebo ochrana sluchu podfa
spdsobu a nasadenia elektrického pristroja zniZuje riziko zranenia.

c) Zabrante samo¢innému zapnutiu. Presvedéte sa, Ze je spinac pri zastréeni
zastréky do zasuvky v polohe ,,vypnuté®. Pokial mate pri prenasani elektric-
kého pristroja prst na spinaci alebo pristroj pripajate zapnuty k sieti, méze to
viest’ k Urazu. Nepremostite nikdy t'ukaci spinac.

d) Odstrante nastavovacie nastroje alebo skrutkovacie kfuce predtym, ako
elektricky pristroj zapnete. Naradie alebo kluce, ktoré sa nachadzaju v pohyb-
livych Gastiach pristroja, m6zu spdsobit’ zranenie. Nikdy sa nedotykajte pohybu-
jucich sa (obiehajucich) ¢asti.

e) Neprecenujte sa. Zaujmite k praci bezpe¢nu polohu a udrzujte vzdy rovno-
vahu. Takto mdzete pristroj v neoCakavanych situéciach lepsie kontrolovat'.

f) Noste vhodné oblecenie. Nenoste volné oblecenie alebo Sperky. Zabraiite
kontaktu vlasov, odevov a rukavic s pohybujtcimi sa dielmi. VoIné oble-
¢enie, Sperky alebo dIhé vlasy mézu byt uchopené pohybujicimi sa diefmi.

g) Pokial je k dispozicii zariadenie na odsavanie a zachytavanie prachu,
presvedcte sa, ze je toto zariadenie zapojené a uziva sa. PouZitie tohto zaria-
denia zniZuje ohrozenie spésobené prachom.

h) Prenechavaijte elektricky pristroj len pou¢enym osobam. Miadistvi smu elek-
tricky pristroj pouzivat’ len v pripade, ak su starSi ako 16 rokov, pokial je to
potrebné v ramci ich vycviku a robi sa tak pod dohfadom odbornika.

D) Starostlivé zaobchadzanie a pouzitie elektrickych pristrojov

a) Nepret'azujte elektricky pristroj. Pouzivajte k Vasej praci pre tento tcel
urceny elektricky pristroj. S vhodnym elektrickym pristrojom pracujete lepSie
a bezpecnejSie v udavanom rozsahu vykonu.

b) Nepouzivajte Ziadne elektrické pristroje, ktorych spina¢ je poSkodeny. Elek-
tricky pristroj, ktory se neda zapnut’ alebo vypnuat', je nebezpecny a musi byt
opraveny.

c) Vytiahnite zastréku zo zasuvky predtym ako budete nastavovat’ pristroj,
vymienat’ diely prisluSenstva alebo pristroj odkladat'. Toto bezpe¢nostné
opatrenie zabraruje samo¢innému zapnutiu pristroja.

d) Uschovavajte nepouzivané elektrické pristroje mimo dosah deti. Nenechajte
s elektrickym pristrojom pracovat’ osoby, které s nim neboli oboznamené
alebo tieto pokyny neéitali. Elektrické pristroje sU nebezpecné, pokial st pouzi-
vané neskusenymi osobami.

e) Starajte sa o elektricky pristroj svedomito. Kontrolujte, ¢i pohyblivé ¢asti
pristroja bezchybne fungujui a neviaznu, ¢i diely nie si zlomené alebo tak
poskodené, ze je tymto funkcia elektrického pristroja ovplyvnena. Nechajte
si poskodené diely pred pouzitim elektrického pristroja opravit’ kvalifiko-
vanym odbornikom alebo niektorou z autorizovanych zmluvnych servis-
nych dielni REMS. Vela trazov ma pricinu v zle udrzovanom elektrickom naradi.

f) Udrzujte rezné nastroje ostré a cisté. Starostlivo udrZzované rezné nastroje s
ostrymi reznymi hranami menej viaznu a nechaju sa lahSie viest'.

g) Zaistite polotovar. Pouzivajte upinacie prostriedky alebo zverak k pevnému
upnutiu polotovaru. Tymito prostriedkami je bezpecnejsSie upevneny ako Vasou
rukou, a Vy mate mimotoho obidve ruky volné k ovladaniu elektrického pristroja.

h) Pouzivajte elektrické pristroje, prisluSenstvo, nastavce a pod. odpovedajic
tymto pokynom a tak, ako je pre tento Specialny typ pristroja predpisané.
Zohladnite pritom pracovné podmienky a prevadzanu €innost’. Pouzitie
elektrickych pristrojov pre ini predom stanovenu ¢innost’ méZe viest' k nebez-
pecnym situaciam. Akakolvek svojvolna zmena na elektrickom pristroji nie je z
bezpeénostnych dévodov dovolena.

E) Starostlivé zaobchadzanie a pouzitie akumulatorovych pristrojov

a) Presvedcte sa predtym, ako nasadite akumulator, Ze je elektricky pristroj
vypnuty. Nasadenie akumulatora do elektrického pristroja, ktory je zapnuty,
mdZe viest k Urazu.

b) Nabijajte akumulatory len v nabijackach doporuc¢enych vyrobcom. U nabi-
jacky, ktora je vhodna pre urcity druh akumulatorov, hrozi nebezpecenstvo poZiaru,
pokial sa pouzije s inymi akumulatormi.

c) V elektrickych pristrojoch pouzivajte len pre ne uréené akumulatory. PouZitie
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inych akumulatorov méZe viest' k zraneniam a poZiarom.

d) Chrante nepouzivany akumulator pred kancelarskymi svorkami, mincami,
kfaéami, klincami, skrutkami alebo inymi malymi kovovymi predmetmi,
ktoré mozu spdsobit’ premostenie a skratovanie kontaktov. Skrat medzi
kontaktmi akumulatora méZe mat’ za nasledok popaleniny alebo poZiar.

e) Prichybnom pouziti méze z akumulatora unikat’ tekutina. Vyhnite sa kontaktu
s fou. Pri nahodnom kontakte sa oplachnite vodou. Pokial boli tekutinou
z batérie zasiahnuté Vase o¢i, vyhladajte lekarske oSetrenie. Tekutina, ktora
vytiekla z akumulatora méze viest' k podrazdeniu pokozky alebo k popaleninam.

f) Priteplotach akumulatora/ nabijacky alebo vonkajsich teplotach pod < 5°C/
40°F alebo cez 2 40°C/105°F nesmie byt’ akumulator/nabijacka pouzivana.

g) Nelikvidujte poSkodené akumulatory vyhodenim do doméaceho odpadu, ale
odovzdajte ich niektorej z autorizovanych zmluvnych servisnych dielni
REMS alebo niektorej uznavanej spolo¢nosti na likvidaciu odpadu.

F) Servis

a) Nechaijte si Vas pristroj opravovat’ len kvalifikovanymi odbornikmi a len za
pouzitia originalnych nahradnych dielov. Tymto bude zaistené, Ze bezpec-
nost’ pristroja zostane zachovana.

b) Dodrzujte predpisy pre Gdrzbu a opravy a upozornenie na vymenu naradia.

c) Kontrolujte pravidelne privodné vedenie elektrického pristroja a nechajte
ho v pripade poskodenia obnovit’ kvalifikovanymi odbornikmi alebo auto-
rizovanou zmluvnou servisnou dieliiou REMS. Kontrolujte pravidelne pred|-
Zovacie kable a nahrad'te ich, ak st poskodené.

Specialne bezpeénostné upozornenia

Vyhrievaci €lanok dosahuje pracovnu teplotu az do 300 stupriov Celzia. Akonahle
je nastroj zapojeny, nedotykajte sa vyhrievacieho €lanku ani ocefovych plecho-
vych dielov medzi vyhrievacim ¢lankom a plastovym drziakom. V priebehu
zvarania a bezprostredne po fiom, nedotykajte sa tiez zvarovacieho $vu na plas-
tovej trabke, rovnako ako jeho okolia! Po odpojeni nastroja zo siete trva urcity
¢as, nez sa ochladi. Ochladzovaci proces neurychlujte ponorenim nastroja do
tekutiny. Nastroj sa takto ni¢i.

Dbajte na to, aby vyhrievaci ¢lanok nepriSiel do styku s horfavymi materialmi.
Pokial' je vyhrievaci €lanok pouzity ako samotny pristroj, odkladajte ho iba na
drziak k tomu ucelu uréeny (odkladaci stojan , drziak na pracovny stdl), alebo
ohriovzdorny podklad.

Nedotykajte sa rotujucich hoblovacich nastrojov.

NepretaZzuijte hoblik, nepouzivajte neprimerany pritlacny tlak.

Pokial bude vyhrievaci €lanok este teply odlozeny do ocelovoplechovej skrinky
alebo bude transportovany, musi sa i napriek ohrfiovzdornej vloZzke v skrinke
dbat na to, aby teply vyhrievaci ¢lanok nepriSiel do styku s horfavym materialom,
predovSetkym aby sa nedotykal privodného vedenia.

1. Technické udaje

1.1. Cisla vyrobkov SSM 160 R

Stroj s tepelnym &lankom pre zvarovanie na tupo

s pristrojom s tepelnym ¢lankom EE pre zvarovanie na tupo
(nastavitelna teplota, elektronicka regulécia)

Stroj s tepelnym €lankom pre zvarovanie na tupo

s pristrojom s tepelnym ¢lankom EE pre zvarovanie na tupo
(nastavitelna teplota, elektronicka regulécia)

S upinacimi zariadeniami pre §ikmé odbocky 252026
Pristroj s tepelnym ¢lankom EE pre zvarovanie na tupo

(nastavitelna teplota, elektronicka regulécia) 250220
Odkladaci stojan MSG, SSG 110-180 250040

Odkladaci stojan SSG 280
Drziak na pracovny stél MSG, SSG 110-180 250041
Drziak na pracovny stol SSG 280

Kufrik z ocelového plechu 252516
Ochranny obal 250243
Elektricky hoblik bez motoru a bez medziprevodov 252101
Hoblovaci brit 252103
Motor SSM 160-250 s medziprevodmi s remenicou 251550
Motor SSM 315 s medziprevodmi s retazovym kolesom

Motor SSM 160-315 251500
Upinacie zariadenie lavé 252500
Upinacie zariadenie pravé 252501
Upinacie vloZzky Dm 40 252502
Upinacie vlozky Dm 50 252503
Upinacie vloZzky Dm 56 252504
Upinacie vlozky Dm 63 252505
Upinacie vloZzky Dm 75 252506
Upinacie vlozky Dm 90 252507
Upinacie viozky Dm 110 252508
Upinacie vlozky Dm 125 252509
Upinacie vlozky Dm 135 252510
Upinacie vlozky Dm 140 252511
Upinacie vlozky Dm 160

Upinacie vlozky Dm 180

Upinacie vlozky Dm 200

Upinacie vlozky Dm 225

Upinacie vliozky Dm 250

Upinacie vlozky Dm 280

Podpera trubiek L/P 252350
Vlozky podpier Dm 40 252370
VlozZky podpier Dm 50 252371
Vlozky podpier Dm 56 252372
VloZky podpier Dm 63 252373
Vlozky podpier Dm 75 252374
VloZky podpier Dm 90 252375
Vlozky podpier Dm 110 252376
VloZky podpier Dm 125 252377
Vlozky podpier Dm 140 252378

VlozZky podpier Dm 160
Vlozky podpier Dm 180
VloZky podpier Dm 200
Vlozky podpier Dm 225
VlozZky podpier Dm 250
Vlozky podpier Dm 280

SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF
254020 255020
252046 254025
250220 250330 250420
250040
250340
250041
250341
250243 250343
252104 254100 255100
252103 254103 255103
251550 251550
251551
251500 251500 251500
252500 254300 255300
252501 254310 255310
252502
252503
252504
252505
252506 254320
252507 254321 255320
252508 254322 255321
252509 254323 255322
252510
252511 254324 255323
254325 255324
254326 255325
254327 255326
254328 255327
255328
255329
252350 254350 255350
252370
252371
252372
252373
252374 254370
252375 254371 254371
252376 254372 254372
252377 254373 254373
252378 254374 254374
254375 254375
254376 254376
254377 254377
254378 254378
254379 254379
255379
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Odrezavac trubiek REMS RAS P 10-40 290050 Noznice na trubky REMS ROS P 35 291200
Odrezavac trubiek REMS RAS P 10-63 290000 Noznice na tribky REMS ROS P 35A 291220
Odrezavac trubiek REMS RAS P 50—110 290100 Noznice na tribky REMS ROS P 42P 291000
Odrezavac trubiek REMS RAS P 110-160 290200 Noznice na trubky REMS ROS P 42 291250
Pristroje na zréZanie hran plastovych tribiek REMS RAG P 16-110 292110 Noznice na tribky REMS ROS P 75 291100
Pristroje na zrazanie hran plastovych tribiek REMS RAG P 32-250 292210 Podpera trubiek REMS Herkules 120100
Pracovny rozsah SSM 160 R SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF
Priemer tribky 40-160 mm 40-160 mm 75-250 mm 90-315 mm
Zvarané mozu byt vSetky zvarovatelné plasty
pre sanitarne instalacie, odpadové potrubia, sanacie kominov s teplotou zvarania 180-290°C.
Elektrické udaje
Menovité napatie siete 230V 230V 230V 230V
Menovity prikon 1700 W 1700 W 1800 W 2800 W
Viyhrievaci €lanok 1200 W 1200 W 1300 W 2300 W
Elektricky hoblik 500 W 500 W 500 W 500 W
Menovita frekvencia 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
Trieda ochrany vetky nastroje triedy 1 (ochranny vodic)
Rozmery ;
Transport Dizka 665 mm 835 mm 800 mm 1230 mm
Sirka 520 mm 565 mm 520 mm 680 mm
Vyska 820 mm 760 mm 760 mm 1030 mm
Chod Dizka 665 mm 1055 mm 1350 mm 1230 mm
Sirka 610 mm 925 mm 800 mm 1220 mm
Vyska 1210 mm 1310 mm 1450 mm 1500 mm
Hmotnosti
Stroj 47,7 kg 98,5 kg 100 kg 158 kg
Upinacie vloZky a vloZky podpier 17,2 kg 13,85 kg 15 kg 64 kg
Informacie o hluku
Emisna hodnota hluku stvisiaca s pracoviskom 85dB (A) 85dB (A) 85dB (A) 85dB (A)
Vibracie
Efektivna hodnota hmotnostného zrychlenia 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5 m/s?

Udavana hodnota emisnej hodnoty kmitania bola zmerana na zaklade normovanych skisobnych postupov a mézZe byt pouzita pre porovnanie s inym pristrojom.
Udavana hodnota emisnej hodnoty kmitania moze byt tiez pouZita k Uvodnému odhadu preruSenia chodu.

Pozor: Emisna hodnota kmitania sa méZe v priebehu skutoéného pouZitia pristroja od menovitych hodnét odliSovat, a to v zavislosti na druhu a spdsobe, akym sa
bude pristroj pouzivat. V zavislosti na skutoénych podmienkach pouzitia (prerusovany chod) moéze byt Ziaduce, stanovit pre ochranu obsluhy bezpe¢nostné opat-

renia.

Uvedenie do prevadzky

. Doprava a instalacia stroja

REMS SSM 160 R

Stroj je dodavany a transportovany, popr. inStalovany, ako je uvedené na obr.
€. 2. Upinacie vloZky, trubkové podperné viozky a pracovny kIU¢ su transpor-
tované, resp. ulozené v samotnom ocefovom kufriku (1). Plechova skrifia moze
byt pod strojom zavesena v rdrkovom podstavci. Stroj je zaisteny na rdrkovom
podstavci 4 pruzinovymi zavlatkami (4). K transportu musi byt ochranny kryt
(40) u tepelného ¢lanku vyveseny. Stroj mdze byt tiez pripevneny na pracovnom
stole.

REMS SSM 160 K a 250 K

Stroj je dodavany a transportovany, popr. instalovany tak, ako je uvedené na
obr. &. 3. Upinacie vloZky, trubkové podperné vioZky a pracovny klU¢ st transpor-
tované, resp. ulozené v zabudovanej zasuvke (8) v plechovom podstavci. Pri
in$talécii stroja otvorte Styri uzavery na spodnej strane podstavca transportnej
skrine. Transportnu skrifiu zdvihnite zo stroja a poloZte ju na zem tak, aby sa
uzavery nachadzali na zemi. Potom stroj nasadte zhora na transportnu skrifiu.

A\ UPOZORNENIE Dbajte na to, aby nevypadla zasuvka (8). Stroj ulozte
do vnutra pravouhlého zvySeného okraja vrchnej Casti skrine. Pri preprave
stroja pouzite opaény postup. Stroj mdZe byt tieZ pripevneny na pracovny stol.
Na ochranu vyhrievacieho &lanku pri preprave je dodavany ochranny obal z
umelej hmoty. Ochranny obal je nutné pred nahriatim vyhrievacieho ¢lanku
snat, popr. pri preprave ho nasunut az po vychladnuti vyhrievacieho &lanku.
Inak mdze ddjst k zni¢eniu ochranného obalu a k poskodeniu stroja.

REMS SSM 315 RF

Stroj je dodavany, transportovany, popr. inStalovany tak, ako je uvedené na
obr. &. 4. Upinacie vloZky, trubkové podperné vioZky a pracovny klU¢ st transpor-
tované, resp. ulozené v samostatnej debni (1). Pri intalacii stroja otocte a
zoberte oje (10) z bajonetového uzaveru (11). Stroj pootocte okolo priecnej osi
(osi podvozku) tak, aby kolesovy podvozok smeroval nahor. Uzatvaraciu paku
(12) povolte.

A UIPOZORNENlE Drzte stroj pevne za ram! Stroj opatrne otocte okolo
pozdiznej osi dohora. Uzatvaraciu paku (12) opat aretujte. Pri preprave stroja
pouzite opacny postup. Stroj m6ze byt pouzity tiez aj na podvozku, pri¢om
musi byt odobrany trubkovy ram odstranenim obidvoch proti sebe leziacich
trubiek s vnutornym Sesthranom (13) a otvorenim uzatvaracej paky (12). K
montazi stroja na pracovny st6l odskrutkujte okrem trubkového ramu tiez
podpery (14) a podvozok (15).

2.2,
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Elektrické pripojenie

Pred zapojenim stroja skontrolujte, ¢i napétie uvedené na typovom Stitku vykonu
zodpoveda sietovému napatiu. Pristroj s vyhrievacimi ¢lankami na zvaranie
na tupo (5) ma svoje vlastné privodné napétie. Preto je tieZ nutné preverit, i
tieZ napatie uvedené ne $titku vykonu na vyhrievacom ¢lanku pristroja suhlasi
s napatim v sieti.

Umiestnenie stroja s vyhrievacimi €lankami na zvaranie na tupo a
elektrického hoblika

U vSetkych strojoch je nastroj s vyhrievacimi ¢lankami pre zvaranie na tupo je
odobratelny a pouzitelny ako ruény nastroj. U strojov REMS SSM 160 R, 160
K je drzadlom (16) zasunuty do drziaka (17). U strojov REMS SSM 250 K, 315
RF je naviac upevneny zastrékou.

A\ UPOZORNENIE  Horgiceho nastroja sa dotykajte iba drzadla (16)!
Nikdy sa nedotykajte vyhrievacich ¢lankov (4), alebo plechovych casti
medzi drzadlom a vyhrievacim élankom! Mozné nebezpecie popalenin!

REMS SSM 160 R
Pristroj s tepelnym &lankom pre zvarovanie na tupo (5) nemusi byt po transporte
centrovany, pretoze je uz pri expedicii nastaveny.

REMS SSM 160 K, 250 K a SSM 315 RF

Viyhrievaci ¢lanok nastroja pre zvaranie na tupo (5) musi byt po preprave stroja
vycentrovany. Ta tymto Géelom uvolnite upinaciu paku (22) a drziak (17) nastroja
s vyhrievacim ¢lankom pre zvaranie na tupo (5) zatiahnite naspat az na doraz
po posuvnych saniach (21). Upinaciu paku (22) opat pritiahnite. Nastroj s
vyhrievacim &lankom pre zvaranie na tupo (5) a elektricky hoblik (6) odklopte.
Prv nez nastroj s vyhrievacim ¢lankom pre zvaranie na tupo (5) a elektricky
hoblik (6) budu uvedené do pohybu, je potrebné rukovat (18), popr. (20) lahko
pozdvihnut, inak je nastroj a hoblik brzdeny koncovym dorazom.

Mechanicka, popr. elektronicka regulacia teploty

Ako DIN 15960, tak aj DVS 2208, ¢ast 1 predpisuju, Ze nastavenie teploty
vyhrievacieho ¢lanku ma byt jemne odstupriované. Aby bolo mozné zaistit
ziadanu konstantnu teplotu vyhrievacieho ¢lanku, su nastroje vybavené regu-
laciou teploty (termostatom). DVS 2208, Cast 1 predpisuje, Ze kolisanie teploty
v ramci nastavenia teploty smie ¢init maximalne 3°C. Tuto regulaénu presnost
nie je prakticky mozné dosiahnut mechanicky, ale iba elektronickou regulaciou
teploty. Vyhrievacie €lanky pre zvaranie na tupo s pevne nastavenou teplotou,
popr. s mechanickou regulaciou teploty nesmu byt preto nasadzované pri
zvarani podia DVS 2208.

Vo vSetkych vyhrievacich ¢lankoch REMS pre zvaranie na tupo je teplota nasta-
vitelna. Vyhrievacie ¢lanky pre zvaranie na tupo su na Stitku vykonu oznacené
nésledovne:
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napr. REMS SSG 180 EE: nastavitelna teplota, elektronicky termostat regu-
luje nastavenu teplotu s toleranciou £ 1°C, t. zn., ze nastavena teplota 210°C
(teplota zvarania PE) bude kolisat medzi 209-211°C.

Predhriatie vyhrievacieho ¢lanku pre zvaranie na tupo

Privodné vedenie vyhrievacieho ¢lanku zapojte do zasuvky (23) nachadzajuce;
sa na zadnej strane telesa hoblika. Ak sa pripoji na tuto zasuvku privodné
vedenie na siet, je stroj schopny prevadzky a vyhrievaci ¢lanok sa zacne
ohrievat. Svieti ervena sietova kontrolka (24) a zelena kontrolka teploty (25).
Na zahriatie potrebuje nastroj cca 10 min. Ak je dosiahnutd poZzadovana teplota,
zabudovany regulator teploty v pristroji (termostat) odpoji privod pradu k vyhrie-
vaciemu &lanku. Cervena sietova kontrolka svieti dalej. VV elektronickom termo-
state (EE) blika zelena kontrolka teploty a tym signalizuje neustale zapojovanie
a vypojovanie privodu pradu. Po dal$ich 10 min. ¢akacej doby (DVS 2207,
Cast 1) je mozné zacat so zvaranim.

Volba zvaracej teploty

Teplota vyhrievacieho ¢lanku pre zvarovanie na tupo je predom nastavena na
strednu zvaraciu teplotu pre PE-HD trubky (210°C). Je mozné, Ze v suvislosti
s materialom tribky a jej hrabkov steny, bude potrebné previest korekturu tejto
zvaracej teploty. Je potrebné dbat na informéacie vyrobcov o trubkach, popr.
tvarovkach! Obr. €. 5 ukazuje krivku hodndt pre teploty vyhrievacich €lankov v
zavislosti na hrabke steny trubky. Zasadne plati, Ze sa u menSich hrabiek stien
snazime dosiahndt vysSie a u velkych hribiek stien nizSie teploty (DVS 2207
¢ast' 1). Okrem toho mdzu opravy teploty vyZzadovat tiez vplyvy okolia (leto/
zima). Preto by teplota vyhrievacieho ¢lanku mala byt kontrolovana, napr.: elek-
trickym meracim pristrojom na meranie teploty povrchu. Teplota méze byt
pripadne korigovana oto¢enim skrutky pre nastavenie teploty (26). V pripade,
Ze teplota bola korigovana, je treba dbat na to, Ze topny €lanok sa mdze pouzit
az 10 min. po dosiahnuti pozadovenej teploty.

Prevadzka

. Popis postupu

U vyhrievacich &lankov pre zvaranie na tupo sa spojovacie plochy zvaranych
dielov prilozia pod tlakom, potom sa pod redukovanym tlakom ohreju na zvaraciu
teplotu a po odstraneni vyhrievacieho ¢lanku sa pod tlakom spoja (obr. €. 6).

Priprava na zvaranie

Ak pracujete vonku, je nutné zabezpecit, aby zvaranie nebolo nagativne ovplyv-
fiované nepriaznivymi vplyvmi okolia. Pri nepriaznivom pocasi alebo pri silnom
slne¢nom Zziareni je potrebné zvaracie miesto prikryt, popr. postavit zvaraci
stan. Z dévodu zamedzenia nekontrolovate/ného ochladenia zvarovaného
miesta prievanom, je nutné uzavriet konce trubiek, ktoré su protifahlé k zvaro-
vanému miestu. Negulaté konce trubiek upravte pred zvaranim, napr. opatrnym
ohriatim teplovzdu$nym pristrojom. Zvarajte iba tribky a tvarovky z rovnakého
materialu a rovnakej hribky steny. Trubky rezte odrezavackou na trabky REMS
RAS (vid 1.1.).

Upinanie trubiek

Podfa odpovedajiceho priemeru trubky upnite Styri upinacie viozky (27) do
upinacich pripravkov (19) tak, aby zalomena strana upinacich vloZiek smero-
vala do stredu. Upinacie vlozky upevnite dotiahnutim Sesthrannych skrutiek
dodavanym klu€om. Tak isto namontujte dve viozky podper (29) a dotiahnite
Sesthrannou skrutkou (28). Trabky, popr. vodiace diely trubiek pred upnutim
do upinacich pripravkov vyrovnajte. Pripadne podoprite dihé tribky pripravkom
REMS Herkules (vid 1.1.). Na podopretie kratkych kusov trubiek posurite
podpery trubiek (30), popr. ich otoéte 0 180°. Za tymto Gi¢elom povolte upinacie
drzadlo (31) a posurite podperu trubiek, popr. nadvihnite tazné tlacitko (32) a
otoCte podperu trubiek okolo osi upinacieho drzadla. Konce trubiek by mali
precnievat o 10 az 20 mm cez upinacie vlozky, popr. upinacie pripravky do
stredu tak, aby mohli byt ohoblované.

Trubky, popr. tvarovky je potrebné vyrovnat tak, aby plochy planparalelne smero-
vali k sebe, to zn., aby sa steny trubiek v oblasti zvaaru dotykali. Popripade vyrov-
najte alebo pootodte trubky pri otvorenom upnuti stroja (negulata trubka). Ak sa
tato oprava nepodari ani po niekolkych pokusoch, je potrebné nastavenie upina-
cich pripravkov. Povolte pritom upinacie skrutky (33) a upnite tribku v obidvoch
upinacich pripravkoch. Pokial tribka neprilieha v upinacich pripravkoch a na
podpery trubiek, je potrebné poklepom zo stran vycentrovat upinacie pripravky.
Potom este pri upnutej tribke dotiahnite upinacie skrutky (33).

Upinacie pripravky musia konce trubiek pevne obopinat. Popripade musi byt
upinacia matica (34) pod upinacim excentrom (35) tak dlho prestavovana, az
upinacia paka (36) musi byt vydanou silou zatvorena.

Opracovanie koncov trubiek

Bezprostredne pred zvaranim opracuijte konce trubiek, ktoré maju byt zvarané
a to hoblovanim. Za tymto G¢elom presurite hoblik (6) do pracovného priestoru
a stlaenim tlacitka v rukovéti (20) ho mozete uviest do prevadzky. V priebehu
chodu elektrického hoblika tlacte konce trubiek pomocou pritiacnej paky (7)
primerane proti plocham hoblika. Je potrebné hoblovat tak dlho, az sa na
obidvoch stranach vytvori stvisla trieska. Pri nadalej zapnutom hobliku je
potrebné pomaly povolit upinaciu paku (7) tak, aby na koncoch trubiek neostal
Ziadny vystupok triesky. Po odklopeni hoblika priloZte ohoblované konce trubiek
na skusku dohromady za U¢elom preskusania planparalelity a axialneho zalo-
Zenia. Pod prispdsobovacim tlakom nesmie planparalelita prekrogit hodnoty
uvedené na obr. €. 7, zaloZenie na vonkajSej strane trabky méze Cinit maxi-
malne 10% hrubky steny. Pred zvaranim sa uz nedotykajte opracovanych
zvaranych pléch.

3.5.

Ak nema byt trubka alebo tvarovka na jednej strane nadalej hoblovana alebo
nema byt vébec hoblovana a musi byt hoblovana na druhe;j strane, pootocte
doraz na spodne;j strane telesa hoblika na tu stranu, ktora uZ nemusi byt hoblo-
vana.

Postup pri zvarani vyhrievacimi ¢lankami na tupo

Pri zvarani vyhrievacimi ¢lankami na tupo sa spojované plochy vyhrievacim
¢lankom ohreju na zvéraciu teplotu a po odstraneni vyhrievacieho ¢lanku sa
pod tlakom zvaria. Pred kazdym zvaranim skontrolujte teplotu vyhrievacieho
¢lanku v jeho pracovnej oblasti. Pripadne skontrolujte teplotu vyhrievacieho
¢lanku tak, ako je uvedené v 2.6. Rovnako je potrebné pred kazdym zvaranim
oCistit vyhrievaci ¢lanok bezvlaknovym papierom, ¢i siknom a Spiritusom alebo
technickym alkoholom. PredovSetkym nesmu ostat Ziadne zbytky plastov na
teflonovom povlaku. Pri Cisteni vyhrievacieho €lanku je nutné bezpodmienecne
dbat na to, aby nebol pouzivanim naradia poskodeny antiadhézny povlak
topného ¢lanku.

Postup je zobrazeny v obr. €. 8.

3.5.1. Asimilacia (prisposobovanie)

Pri asimilacii tlaCte spojované plochy tak diho na vyhrievaci €lanok, pokial sa
nevytvori obvodovy val. V priebehu asimilacie je napr. pre PE nutné vyvinat
asimilacny tlak 0,15 N/mm? (DVS 2207 &ast 1).

V zavislosti na rozdielnych priemeroch trubiek a rozdielnej hrabke stien, ktoré
sU zavislé na potrebnom tlakovom stupni, musi byt vypocitana tlakova sila,
ktora musi byt vyvijana na spojovacie plochy, aby sa dosiahol asimilacny tlak
0,15 N/mm?. Tlakova sila F sa vypocita z produktu asimilaéného tlaku p a plochy
trubky A. (F=p-A). To znamena, Ze plochy trubiek musia byt spojované o to
vacsou tlakovou silou, &im vacsie su samé plochy trubiek. Tak napr.: pri tribke
o priemeru 110 mm, PN 3,2 (s=3,5 mm), ploche trubky 1170 mm?, je Ziaduca
tlakova sila F=0,15 N/mm?- 1170 = 175 N. Na kazdom stroji je na Stitku pritlacnej
sily (37) zobrazena tabulka uvadzajlca, aka tribka moze byt tymto strojom-
zvarana, do ktorého tlakového stupnia a pri akom pritlaénom tlaku. Obr. €.
10-13 zobrazuiju tieto tabulky pre stroje REMS SSM 160 R, 160 K, 250 K, 315
RF. Z prisludnej tabulky (Obr. 9 a 16) je nutné od¢itat hodnotu potrebnej
pritlacnej sily a otoénou rukovétou (7) ju vytvorit. Ak st spojované plochy zata-
Zované pomocou otoénej rukovate, je mozné od¢itat na ukazovateli (38) dosiah-
nuty pritlaéna silu.

Pred zvarovanim je potrebné preskusat, i upinacie zariadenia dostatocne
pevne upinaju ¢asti rarok, aby mohli zachytit minimaine potrebnu pritlaénu silu.
K tomu je potrebné konce rurok za studena prisundt k sebe a vyskusat’ mini-
malne zistenu pritlaénu silu vytvorit oto¢nou rukovatou (7). Pokial upinacie
zariadenie nedrzi Casti rurok pevne, musia byt upinacie matice (34) znovu
nastavené (viz. 3.3).

Prispdsobovanie (asimilacia) je ukon¢ené, ak sa okolo celého obvodu tribky

utvori val, ktory dosiahol najmenej vysku, ktora je uvedena na obr. €. 14,
odstavec 2.

3.5.2. Ohrev

Za ucelom ohrevu znizte tlak takmer na nulu. Doba ohrevu je uvedena na obr.
€. 14, stipec 3. Pri ohreve prenika teplo na pléch, ktoré maju byt zvarané a
ohrieva ich na zvaraciu teplotu.

3.5.3. Prestavenie

Po ohreve oddelte spojované plochy od vyhrievacieho ¢lanku a ten odklopte
bez toho, aby ste sa dotkli zmienenych spojovanych ploch. Potom spojte zvarané
plochy rychle dohromady bez toho, aby ste sa zvarovanych pléch dotkli. Doba
prestavenia nesmie presiahnut dobu uvedenu na obr. . 14, stipec 4, lebo inak
spojované plochy nepripustne ochladnu.

3.5.4. Spojovanie

Pri dotyku sa maju spojované plochy stretnut takmer pri nulovej rychlosti. Spojo-
vaci tlak ma byt podfa DVS 2207, ¢ast 1 vyvijany tak, aby rovnomerne stupal
az na 0,15 N/mm? a v priebehu doby ochladenia musi byt udrziavany (obr.
&.14, stipec 5). Pomocou upinacej paky (39) je pritlaéna paka behom doby
chladnutia zaistena. Potrebné tlakové sily su uvedené v tabulkach ¢. 9—16.
Po spojovani musi sa na celom obvode utvorit rovnomerny dvojity val. Vytvo-
renie valu podava prvotnu informaciu o rovnomernosti zvarania. Velkost K valu
(obr. €. 15) musi byt vzdy vacsia nez 0, t. zn., Ze val musi na vSetkych stra-
nach presahovat obvod trubky.

3.5.5. Uvol'nenie zvaraného spoja

41.

Po skonéeni doby chladnutia otvorte upinaciu paku (39) este pred uvolnenim
upinacich pripravkov, priom pritlanu paku pridrzte tak, aby sa pritlacny tlak
pomaly zmen$oval bez toho, aby bol zvar ovplyvneny. Potom otvorte upinacie
paka (36) a zvarané trubkové spojenie moZzete vybrat zo stroja. Zvar nechajte
bez ovplyviiovania vychladnut. Chladiaci proces zvaru neurychlujte vodou,
studenym vzduchom a pod.! Pred zataZenim nahliadnite do informécii vyrobcu
trubiek a tvaroviek.

Udrzba

Pred tdrzbou a opravami vytiahnite zastrcku zo zasuvky!
Tieto prace mozu vykonavat iba kvalifikovani odbornici.
Udrzba
Pristroje REMS SSM nevyzaduiju ziadnu Udrzbu. Prevody elektrického hoblika
pracuju v stalej tukovej naplni a nemusia byt preto mazané.
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4.2,

5.2,

5.3.

5.4.

5.5.

. Porucha:

In§pekcia/lidrzba

Antiadhézny povlak vyhrievacieho ¢lanku sa musi pred kazdym zvaranim odistit’
Spiritusom alebo technickym alkoholom. Na Cistenie pouZite bezvlaknovy papier
alebo sukno. Zbytky plastickej hmoty na vyhrievacom €lanku je nutné odstranit
bezvldknovym papierom alebo stuknom a Spiritusom alebo technickym alko-
holom. Je nutné dbat’ predovSetkym na to, aby antiadhézny povlak vyhrieva-
cieho €lanku nebol poSkodeny pouZivanim naradia.

Motor elektrického hoblika je vybaveny uhlikmi. Tieto sa opotrebovavaju a preto
musia byt z asu na ¢as preskisané, popr. vymenené. Za tymto i¢elom povolte
Styri skrutky na vie¢ku motora (40) o cca 3 mm, vie¢ko motora potiahnite smerom
dozadu a vyberte oba kryty na skrini motora.

Pokial sa po dlh3ej dobe prevadzky uvolni napnutie klinového remefiapohonu
hoblika, musi byt klinovy remef znova napnuty. Za tymto ucelom povolte
zavrtnU skrutku v telese na Urovni osi motora a pootocte upinaci excenter s
motorom v smere hodinovych ru€iciek. Zavrtnou skrutkou upinaci excenter
opat dotiahnite.

Pokial su stroje vystavené silnému znecisteniu, je potrebné ¢as od ¢asu ocistit
a namazat posuvné sane, na ktorych sa pohybuje elektricky hoblik a vyhrie-
vaci ¢lanok.

Poruchy

Viyhrievaci ¢lanok nevyhrieva.

Pricina: e Vyhrievaci ¢lanok nie je zapojeny do siete.

e Je poSkodeny privodny kabel.
e Je poSkodena zasuvka.
e Je poSodeny pristroj.
Porucha: Zbytky plastu ostavaju nalepené na vyhrievacom ¢lanku.
Pricina: e Je znecisteny vyhrievaci ¢lanok (vid 4.2.).
o Je poSkodeny antiadhézny povlak.
Porucha: Elektricky hoblik sa nerozbehne.
Pricina: e Hoblik nie je v pracovnej pozicii (koncovy spinac).
e Je poSkodené privodné vedenie.
e Je poSkodena zasuvka.
e Je poSkodeny pristroj.
Porucha: Hoblik sa zastavi alebo nevytvori isty povrch v priebehu
hoblovania.
Pri¢ina: e Prili§ velky pritlacny tlak.
e Tupé hoblovacie naradie.
o Klinovy remen kize (vid 4.2.).
Porucha: Upnuté trabky nelicujd.
Pricina: e Nastavenie upinacich pripravkov je vzajomne prestavené
(vid 3.2.).
Zaruka vyrobcu

Zaruka sa neposkytuje za neprimerané poskodenie PTFE - povlaku vyhrieva-
cich €lankov.

Zaru¢na doba je 12 mesiacov od predania nového vyrobku prvému spotrebi-
telovi, najviac vSak 24 mesiacov od dodania predajcovi. Datum predania je
treba preukazat’ zaslanim originalnych dokladov o kupe, ktoré musia obsa-
hovat’ datum zakUpenia a oznacenia vyrobku. VSetky funkéné zavady, ktoré
sa vyskytnu behom doby zaruky a u ktorych bude preukdzané, Ze vznikly
vyrobnou chybou alebo vadou materialu, budu bezplatne odstranené. Odstra-
fiovanim zavady sa zaruéna doba nepredIZuje ani neobnovuje. Chyby spdso-
bené prirodzenym opotrebovanim, neprimeranym zachadzanim alebo
nespravnym pouzivanim, nereSpektovanim alebo porusenim prevadzkovych
predpisov, nevhodnymi prevadzkovymi prostriedkami, pret'azenim, pouzitim k
inému ucelu, ako je vyrobok ur€eny, vlastnymi alebo cudzimi zdsahmi, alebo
z inych dévodov, za ktoré REMS neruci, st zo zaruky vylicené.

Zarucné opravy smu byt prevadzané len k tomu autorizovanymi zmluvnymi
servisnymi dieliami REMS. Reklamécie budu uznané len vtedy, pokial bude
vyrobok bez predchadzajucich zasahov a v nerozobranom stave odovzdany
autorizovanej zmluvnej servisnej dielni REMS. Nahradené vyrobky a diely
prechadzaju do vlastnictva firmy REMS.

Naklady na dopravu do servisu a z neho hradi spotrebitel.
Zakonné prava spotrebitela, obzvlast' jeho naroky voéi predajcovi, zostavaju
nedotknuté.

P.S. Rdzne vyobrazenia a citaty v tomto navode su prevzaté zo smernic 2207
a 2208 nemeckého cechu pre zvaraciu techniku DVS e.V. (DVS: Deutscher
Verband fur Schweifltechnik e.V., Diisseldorf).

Zoznam dielov

Zoznamy dielov pozri www.rems.de u Ke stazeni — Soupisy nahradnich dild.

Az eredeti Kezelési utasitas forditasa

Fig. 1-4 Fig. 6
1 Doboz a csétamasz és a szoritd (1) El6készités
betéteihez (2) Cs6
2 Sasszeg a gép szallitasi (3) Fitéelem
allapotahoz (4) Cs6
3 Csballvany (5) Felmelegités
4 Sasszeg a gép Uzemeltetési (6) Akész kotés
allapotahoz (7) FUt6éelemes tompahegesztés
5 Fitéelemes tompahegesztd i
késziilék Fg.7
6 Elektromos gyalu (1) Acs kiils6 atmerdje
7 Nyomokar (2) Résszélesség
8 Fiok Fig. 8
18 ﬁzgsimd (1) Kiegyenlitési nyomas
" i (2) Nyomas
11 Bajonettzar (3) Kiegyenlitésiidé
12 Reteszeltkar (4) Felmelegitési nyomés
13 Imbuszcsavar (5) Felmelegitési ids
14 Tamaszték (6) Atallitasi id6
15 Alvaz . (7) Ahegesztési nyomas felépiilési
16 Ke2|fogantyu ideje
17 Tarto (8) Hegesztési nyomas
18 Fogantyd (9) Lehiilési idd
19 Szoritékésziilék (10) Az bssz. hegesztési idd
20 Fogantyu nyomdgombos (1) 1d8
kapcsoldval
21 Tolészan Fig. 9 és 16

22 Szoritdkar

23 Dugaszolé doboz

24 Piros halozati kontrollampa

25 Z06ld hémérséklet-kontrollampa
26 Héfokbeallitd csavar

27 Szoritdbetét

CsBszériak és kiegyenlitd
nyomaerdk polietilén csévek
hegesztésénél

Cs6atméro d

Falvastagsag s

Kilsé atméré/falvastagsag

28 Hatlapfejl csavar viszonya SDR
29 Cso6tamaszbetét (5) Cs6széria S
30 Cs6tamasz (6) Nyomderd N
31 Szoritéfogantyu .
32 Huzogomb Fig. 14 ,
33 Szoritécsavar (1) Névleges falvastagsag
34 Szoritéanya (2) Kiegyenlités A dudor magassaga a
35  Szorit6 excenter futéelemen a kiegyenlitési idé
36 Szoritdkar végén (Minimélis él’ték)
37 Tablazata nyomc’)erc'Shéz (Klegyenlltes 0,15 N/mm? aIatt)A
38 Mutatd (3) Felmelegités Fe’ImeIegitéS| id6 =
39  Szoritdkar/-fogantyt 10 x falvastagsag
40 Motorburkolat (A felmelegitési nyomas <
41 Vedoburkolat 0,02 N/mm?* alatt)
(4) Atéllitas Maximalis id6
Fig. 5 (5) Hegesztés
(1) Felsé hatar (6) Atelies nyomasfelépilésig terjedd
(2) Afttéelem hofoka idé
(3) Acsé falvastagsaga (7) Ahegesztési nyomas alatti idé.
(4) Als6 hatar p=0,15 N/mm?+ 0,01

min (Minimalis értékek)

Altalanos biztonsagi eléirasok

Olvassa el a teljes leirast. A kovetkez6kben részletezett
leirdsok nembetartasanal elkdvetett hibak villamos aramutést, tiizet és/vagy stlyos
sériiléseket okozhatnak. A kdvetkezékben hasznalt ,elektromos készllék” kifejezés
haldézatrol Uizemeltetett (halozati kabellel ellatott) elektromos szerszamokra, akku-
mulatorrél lizemeltetett (haldzati kabel nélkiili) elektromos szerszamokra, gépekre és
berendezésekre vonatkozik. Az elektromos berendezést csak rendeltetésszeriien és
az altalanos biztonsagi és balesetvédelmi elirdsok betartasa mellett hasznalja.

JOL ORIZZE MEG EZT ALEIRAST.
A) Munkahely

a) Tartsa munkahelyi kdrnyezetét tisztan és rendben. A rendetlenség és a kivi-
lagitatian munkahely balesetet okozhat.

b) Ne dolgozzon az elektromos berendezéssel robbanasveszélyes kornye-
zetben, gyulékony folyadékok, gazok, vagy porok kozelében. Az elektromos
berendezések szikrat okoznak, melyek a port, vagy g6zoket begyujthatjak.

c) Gyerekeket és mas személyeket tartsa tavol az elektromos berendezés
hasznalatakor. Figyelmetlenség esetén elveszitheti uralmat a berendezés felett.

B) Elektromos biztonsag

a) Azelektromos berendezés csatlakozodugéjanak illeszkednie kell az aljzathoz.

A csatlakoz6dugét semmilyen médon nem szabad atalakitani. Ne hasz-
naljon adapter-csatlakozévédéfoldeléses elektromos berendezéseknél. Az
eredeti csatlakozddugd és a megfeleld aljzat csokkentik az aramités veszélyét.
Ha az elektromos berendezés véddvezetékkel lett ellatva, akkor azt csak védo-
foldeléses aljzathoz szabad csatlakoztatni. Amennyiben az elektromos beren-
dezést épitkezésen, nedves kérnyezetben, a szabadban, vagy annak megfelelé
korllmények kdézott izemelteti csak egy 30 mA-es hibaaram véddékapcsold
védelme mellett (Fl-kapcsold) kdsse a halézatra.
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b) Keriilje az érintkezést foldelt feliiletekkel, pl. csovek, fiitétestek, kalyhak
és hiitészekrények. Megné az aramités veszélye, ha teste foldelét.

c) Tartsa tavol a berendezést esé6tdl, vagy nedvességtél. A viz behatolasa az
elektromos berendezésbe megnéveli az aramiités kockazatat.

d) Ne hasznalja a kabelt rendeltetése ellen, a berendezés hordasara, felakasz-

tartsa tavol h6ségtél, olajtél, éles szegélyektdl, vagy mozgé alkatrészektol.
Sérlilt, vagy 6sszegabalyodott kabel megndveli az aramiités kockazatat.

e) Ha egy elektromos berendezéssel a szabadban dolgozik, csak olyan hosszab-
bitét hasznaljon, amely alkalmas kiilsé hasznalatra. A kiilsé hasznalatra
megfelel hosszabbité alkalmazasa csokkenti az aramiités kockazatat.

C) Személyi biztonsag

Ezek a berendezések nem olyan személyek (beleértve gyermekek) altali

hasznalatra késziiltek, akiknek csokkent a fizikai, érzékszervi, vagy szel-

lemi képességiik, vagy hianyos a tapasztalatuk és tudasuk, hacsak nem
egy olyan személy altal kaptak a berendezés hasznalataval kapcsolatban
felvilagositast, aki ezeket a személyeket feliigyeli és biztonsagukért felel.

Gyermekekre tigyelni kell, hogy biztositott legyen az, hogy nem jatszanak a szer-

szédmokkal.

Legyen koriiltekintd, figyeljen arra amit tesz, ha elektromos berendezéssel

dolgozik. Ne hasznalja az elektromos berendezést, ha faradt, ha drogok,

alkohol, vagy gyogyszerek hatasa alatt all. Egy pillanatnyi figyelmetlenség
villamos berendezések hasznalatanal komoly sérilésekhez vezethet.

b) Viseljen személyi védé felszerelést és mindig egy véddszemiiveget. A
személyi véddfelszerelés viselése, mint pormaszkok, csuszasgatlé biztonsagi
cipék, véddsisakok, vagy zajvédék a mindenkor hasznalt elektromos berendezés
jellegétél fuggden, csokkenti a sérllések kockazatat.

c) Keriilje a figyelmetlen izembe helyezést. Gy6z6djon meg arrél, hogy a
kapcsol6 ,KI“ helyzetben van, miel6tt a csatlakozot kihuzza a dugaszolé
aljzatbdl. Ha a villamos berendezés szallitdsa kdzben az ujja a kapcsolén van,
vagy ha a bekapcsolt berendezést az elektromos hal6zatra csatlakoztatja, az
balesethez vezethet. Soha ne hidalja 4t a nyomégombot.

d) Tavolitsa el a beallité szerszamot, vagy csavarkulcsot, miel6tt bekapcsolja

az elektromos berendezést. Egy szerszam, vagy csavarkulcs, amely egy forgd

szerkezeti részen talalhatd, sériiléseket okozhat. Soha ne nyuljon mozgo (forgd)
részekhez.

Ne bizza el magat. Tartson biztonsagos tavolsagot és mindig tartsa meg

egyensulyat. Ezaltal a berendezést varatlan helyzetekben is jobban tudja

feltgyelni.

f) Hordjon megfelelé ruhazatot. Ne hordjon bo ruhat, vagy ékszert. Tartsa a
hajat, ruhajat és kesztyiijét tavol a mozgé részektél. A laza ruhazatot, ékszert,
vagy hosszu hajat a mozgé alkatrészek elkaphatjak.

g) Amennyiben porszivé-, és felfogé berendezések felszerelheték, gy6z6édjon
meg arrol, hogy azok jol vannak csatlakoztatva és alkalmazva. Ezen beren-
dezések hasznalata csokkenti a por altal okozott veszélyeket.

h) Az elektromos berendezést csak illetékes személyeknek engedje at. Fiatal-
kortiak csak akkor uzemeltethetik az elektromos berendezést, amennyiben 16
éves korukat betdltotték és ez a tevékenység szakképzési céljuk eléréséhez
szlikséges, valamint szakember felligyelete alatt alinak.
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D) Elektromos berendezések gondos kezelése és hasznalata

a) Ne terhelje tul elektromos berendezését. Az arra megfelel6 elektromos
berendezést hasznalja a munkara. A megfelelé elektromos berendezéssel
jobban és biztonsagosabban dolgozhat az adott teljesitménytartomanyban.

b) Ne hasznaljon olyan elektromos berendezést, melynek kapcsoléja hibas.
Amennyiben az elektromos berendezés nem kapcsolhatd ki, vagy be, az veszé-
lyes és javitasra szorul.

c) Huzza ki a csatlakoz6dugét a dugaszolé aljzatbdl, miel6tt a berendezésen
beallitasokat végez, tartozékokat cserél, vagy a berendezést félreteszi. Ezzel
megakadalyozza a berendezés véletlen beindulasat.

d) Az iizemen kiviili elektromos berendezést tartsa gyermekektdl tavol. Ne
engedje az elektromos berendezés hasznalatat olyan személyeknek, akik
nem rendelkeznek szakismerettel, vagy nem olvastak ezen leirast. Az elekt-
romos berendezések veszélyesek, ha azokat tapasztalatian személyek hasz-
naljak.

e) Apolja gondosan elektromos berendezését. Ellenérizze, hogy a mozgé
alkatrészek tokéletesen miikodnek és nem akadnak, vannak-e olyan torott,

vagy sériilt szerkezeti részek, melyek az elektromos berendezés miikodését
befolyasolnak. A sériilt szerkezeti részeket a berendezés hasznalata el6tt
javittassa meg szakképzett szerel6vel, vagy egy megbizott REMS marka-
szervizzel. Sok baleset oka a rosszul karbantartott elektromos szerszam.

f) A vagészerszamokat tartsa élesen és tisztan. A gondosan apolt vagészer-
szamok éles vagdfeliiletekkel ritkdbban akadnak be és konnyebben vezetheték.

g) Biztositsa a munkadarabot. Hasznaljon befogo szerkezetet, vagy satut a munka-
darab rogzitésére. Igy biztonsagosabban tarthatd, mint kézben és ezzel mindkét
keze szabadda valik az elektromos berendezés kezelésére.

h) Az elektromos berendezéseket, tartozékokat, feltétszerszamokat, stb. ezen
leirasoknak megfeleléen hasznalja és ugy, ahogy az a specialis berende-
zéstipusra el6 van irva. Legyen tekintettel ekdzben a munkafeltételekre és
az elvégzendo feladatra. Az elektromos berendezések az el§irt alkalmazasoktdl
eltérd felhasznalasa veszélyes helyzetekhez vezethet. Az elektromos berende-
zésen barmilyen dnhatalmu valtoztatas biztonsagi okokbdl nem engedélyezett.

E) Akkumulatoros berendezések gondos kezelése és hasznalata

a) Gy6z6djon meg arrél, hogy az elektromos berendezés ki van kapcsolva,
miel6tt az akkumulatort behelyezné. Az akkumulator behelyezése olyan elekt-
romos berendezésbe, amely be van kapcsolva, balesetet okozhat.

b) Csak olyan toltéberendezésen keresztiil toltse fel az akkumulatort, amit a
gyartoé javasolt. Olyan télt6berendezés hasznalatakor, ami egy meghatarozott
tipust akkumulator toltésére alkalmas, tlizveszély keletkezhet, ha mas akkumu-
latorhoz hasznaljuk.

c) Csak az arra megfelelé akkumulatort hasznalja az elektromos berendezé-
sekhez. Mas akkumulatorok hasznalata sérlléseket és tlizveszélyt okozhat.

d) A nem hasznalt akkumulatorokat tartsa tavol gemkapcsoktol, érméktdl,

kulcsoktol, tiiktol, csavaroktol, vagy mas kisebb fémtargyaktol, melyek az

érintkezok rovidzarlatat okozhatjak. Az akkumulator érintkez6inek rovidzar-
lata égési sériiléseket, vagy tiizet okozhat.

Helytelen hasznalatnal folyadék léphet ki az akkumulatorbdl. Keriilje el az

ezzel valo érintkezést. Véletlen érintkezés esetén vizzel dblitse le borét. Ha

a folyadék a szembe keriilne, vegyen igénybe orvosi segitséget. Az akku-

mulatorbdl kilépd folyadék bérallergiat, vagy égési sériilést okozhat.

f) Az akkumulatort/toltoberendezést nem szabad hasznalni akkor, ha annak
ahomérséklete, vagy a kdrnyezet hdmérséklete < 5°C/40°F, illetve 2 40°C/105°F
tartomanyban van.

g) Asériilt akkumulatort ne dobja ki a szokasos hazi hulladékok k6zé, hanem
adja le egy megbizott REMS markaszerviznek, vagy egy elismert hulladék-
artalmatlanité vallalkozasnak.

e

-

F) Szerviz

a) Akésziilékét csak szakképzett szerel6vel és eredeti alkatrészek felhaszna-
lasaval javittassa. A késziilék biztonsaga csak ilyenkor biztositott.

b) Tartsa be a karbantartasi el6irasokat és a szerszamcserére vonatkozo utasi-
tasokat.

c) Ellendrizze rendszeresen az elektromos berendezés csatlakoz6 vezetékét
és az esetleges sériilését szakképzett szerel6vel, vagy egy megbizott REMS
markaszervizzel javittassa. Ellenérizze rendszeresen a hosszabbité kabelt
és cserélje ki azt, ha az sériilt.

Kiilonleges biztonsagi eléirasok

o Afiitéelemek a 300°C fokos munkahémérsékletet is elérhetik. Ezért sem a flit6-
elemeket, sem a fiitéelemek és a mlanyag kézifogantyu kézotti acélemezt nem
szabad érinteni amig a késztlék be van kapcsolva. Amlanyag varratat és annak
kornyezetét sem szabad érinteni hegesztéskor vagy kdzvetlen utana! A duga-
szol6 kihuzasa utan kell egy bizonyos id6 a készulék lehiléséig. A lehlést ne
siettessék vizbemeritéssel. Ez a készilléket karositana.

o Ugyelienek arra, hogy a forré fiitéelemek éghetd anyaggal ne érintkezzenek.

e Ha a flitdelemes tompahegeszté késziiléket mint kéziszerszamot hasznaljak,
akkor azt csak az ehhez valé tartéallvanyra (lerakoéallvany, munkapadi tarté) vagy
tizall6 alatétre szabad lerakni.

o Aforgd gyaluszerszamokat ne érintsék.

e Agyalut ne terheljék tul, az el6tolas ne legyen tul nagy.

e Haamég forro készlléket az acéllemez dobozaba helyezik vagy szallitani akarjak,
akkor tigyeni kell hogy a t(izall6 betétre hogy az éghetd anyaggal ne érintkezzen,
kiléndsen a csatlakozdvezetékkel, ne.

1. Miiszaki adatok

. Cikkszam

Futdelemes hegesztogép a tompahegesztéshes
hegesztokiegészitéssel az EE tompahegesztéshez
(bedllithatd homérséklettel, elektronikus regulaciéval)
Flitdelemes hegesztégép a tompahegesztéshes
hegesztokiegészitéssel az EE tompahegesztéshez
(bedllithatd homérséklettel, elektronikus regulacioval)
szoritdkarral a ferdehegesztéshez is

Fiitéelemes tompahegeszt6 késziilék EE
(bedllithatd homérséklettel, elektronikus regulacioval)

Tartéallvany MSG, SSG 110-180
Tartéallvany SSG 280

Tarté a munkapadra MSG, SSG 110-180
Tarté a munkapadra SSG 280

250041

SSM 160 R

252026

250220
250040

SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF

254020 255020

252046 254025

250220
250040

250330 250420

250340
250041
250341
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1.2.

1.3.

14.

1.5.

1.6.

1.7.

Acéllemez tartédoboz
Védélepel

Elektromos gyalu motor nélkil és attételes ékszijtarcsa nélkil

Gyaluszerszam

SSM 160-250 Motor attéleles ékszijtarcsaval
SSM 315 Motor lanckerékkel és sasszeggel

SSM 160-315 Motor
Befogokészilék, jobbos
Befogdkészlilék, balos

Szoritébetét Dm 40
Szoritébetét Dm 50
Szoritébetét Dm 56
Szoritobetét Dm 63
Szoritébetét Dm 75
Szoritébetét Dm 90
Szoritébetét Dm 110
Szoritobetét Dm 125
Szoritdbetét Dm 135
Szoritoébetét Dm 140
Szoritdbetét Dm 160
Szoritoébetét Dm 180
Szoritdbetét Dm 200
Szoritoébetét Dm 225
Szoritdbetét Dm 250
Szoritoébetét Dm 280

Cs6tamasz j/b
Cs6tamaszbetét Dm 40
Cs6tamaszbetét Dm 50
Cs6tamaszbetét Dm 56
Cs6tamaszbetét Dm 63
Cs6tamaszbetét Dm 75
Cs6tamaszbetét Dm 90
Csétamaszbetét Dm 110
Cs6tamaszbetét Dm 125
Csétamaszbetét Dm 140
Cs6tamaszbetét Dm 160
Csétamaszbetét Dm 180
Cs6tamaszbetét Dm 200
Csétamaszbetét Dm 225
Cs6tamaszbetét Dm 250
Csétamaszbetét Dm 280

Cs6vago REMS RAS P 10-40

Cs6vagdé REMS RAS P 10-63

Cs6vagé REMS RAS P 50-110

Cs6vago REMS RAS P 110-160

Cs6vég leélezd készilék REMS RAG P 16-110
Csovég leélezé készilék REMS RAG P 32-250

Felhasznalasi teriilet
Cs6atmeérd
Minden hegesztheté miianyag

290050
290000
290100
290200
292110
292210

SSM 160 R

252516
250243

252101
252103
251550

251500
252500
252501

252502
252503
252504
252505
252506
252507
252508
252509
252510
252511

252350
252370
252371
252372
252373
252374
252375
252376
252377
252378

SSM 160 R
40-160 mm

SSM 160 K

250243

252104
252103
251550

251500
252500
252501

252502
252503
252504
252505
252506
252507
252508
252509
252510
252511

252350
252370
252371
252372
252373
252374
252375
252376
252377
252378

SSM 250 K

250343

254100
254103
251550

251500
254300
254310

254320
254321
254322
254323

254324
254325
254326
254327
254328

254350

254370
254371
254372
254373
254374
254375
254376
254377
254378
254379

Cs6oll6 REMS ROS P 35
Csboll6 REMS ROS P 35A
Cs6oll6 REMS ROS P 42P
Cséoll6 REMS ROS P 42
Cs6oll6 REMS ROS P 75

CsGalatamaszté REMS Herkules

SSM 250 K
75-250 mm

SSM 160 K
40-160 mm

a szaniter-installacional, lefolydcséveknél és kéményfeltjitasoknal 180-290°C hegesztési hémérsékletnél.

Elektromos adatok

Névleges fesziiltség (haldzati fesziltség)

Névleges felvett teljesitmény

Fltéelemes tompahegesztd készllék

Elektromos gyalu
Névleges frekvencia
Védettségi osztaly

Méretek
Szallitasi méretek

Uzemelési méretek

Sulyok

Gép

Szoriité-és tamasztdbetétek
Zajterhelés

Munkahelyi emisszios érték
Vibraciok

Sulyozott gyorsulasi érték

Hossz
Szélesség
Magassag

Hossz
Szélesség
Magassag

230V
1700 W
1200 W
500 W
50-60 Hz

665 mm
520 mm
820 mm

665 mm
610 mm
1210 mm

47,7 kg
17,2 kg

85 dB (A)

2,5 m/s?

230V
1700 W
1200 W
500 W
50-60 Hz

835 mm
565 mm
760 mm

1055 mm
925 mm
1310 mm

98,5 kg
13,85 kg

85 dB (A)

2,5 m/s?

230V
1800 W
1300 W
500 W

50-60 Hz
Minden késziilék védettségi osztalya 1 (védbvezetékes)

800 mm
520 mm
760 mm

1350 mm
800 mm
1450 mm

100 kg
15 kg

85dB (A)

2,5 m/s?

SSM 315 RF

255100
255103

251551
251500
255300
255310

255320
255321
255322

255323
255324
255325
255326
255327
255328
255329

255350

254371
254372
254373
254374
254375
254376
254377
254378
254379
255379

291200
291220
291000
291250
291100
120100

SSM 315 RF
90-315mm

230V
2800 W
2300 W
500 W
50-60 Hz

1230 mm
680 mm
1030 mm

1230 mm
1220 mm
1500 mm

158 kg
64 kg

85 dB (A)

2,5 m/s?

A feltiintetett rezgéskibocsatas-értéket szabvanyozott vizsgalati modszerrel mérték és mas késztlékkel vald 6sszehasonlitasra hasznalhato. A feltlintetett rezgéski-

bocsatas-érték az elézetes felbecslésének alapjaul szolgalhat.

Figyelem: A rezgésszint a késziilék tényleges hasznalata kdzben eltérhet a feltlintetett értéktél, a késziilék hasznalatanak maédjatdl fiiggéen. A hasznalat tényleges

kérilményeitdl fliggden szikség lehet arra, hogy a kezeld személy védelmére biztonsagi dvintézkedéseket hozzanak.
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2. Uzembehe|yezés Pl: REMS SSG 180 EE: Bedllithatd héfok, elektronikus thermosztat, a szaba-
i o Lo lyozott bedllitasu héfok tlrése + 1 C fok, azaz a 210 C fokra beallitott hémér-
2.1. A gép szillitasa és felallitasa sékletnél (a PE hegesztési héfoka) az ingadozas 209 és 211 C fok kdzott van.
REMS SSM 160 R I P, ”
A gép felallitasat és szallitésat a 2. dbra mutatja. A szoritébetéteket, a csgta-  >> A fitSelemes tompahegesztd készilék elomelegitése o
masz betéteit és a szerszamkészletet egy kildn (1) acéllemez dobozban szal- Aflitdelemes tompahegesztd keszilék csatlakozdvezetéket a gyaluhaz hatsé
litjuk és ebben kell taroljak ezeket. Az acéllemez dobozt a gép ala lehet helyezni oIggIan lévs (23) dugggzoloba} k?” du9',“' H'a az innen Kiindulo vezetéket a
a cséallvanyhoz. A gépet 4 csdallvannyal és (4) sasszeggel lehet biztositani. hélézatra csatlakoztatjak, a gép lizemkész és a filtelemes tompaheges2td
A gépet széllitasa esetén a védoburkolatot (40) a fitétestnél kell biztositani. A kgsngeI’( kezd felfutepl. Vilagit a (24) plros"hglo,zatl kontrollampa és a (25) zo]d
gépet munkaasztalhoz is lehet erdsiteni. homer§eklet-koptrollamp’a. A Ifeszulek,fellfutesehez kb. 10 pelrlc"kell. Haa beaI’-
litott héfokot elérte, a készlilékbe beépitett thermosztat a fitéelemhez folyd
REMS SSM 160 K és REMS SSM 250 K aramot lekapcsolja. A piros halézati kontrollampa tovabb ég. Elektronikus
A gép szallitasat és felallitasat a 3. abra mutatja. A szoritobetéteket, a cs6ta- thermosztatnal (EE) a z8ld hdmérséklet-kontrollampa villog és ezzel jelzi az
masz betéteit és a szerszamkészletet a beépitett (8) fiokban szallitjuk és ebben aram allando ki-be kapcsolasat. Tovabbi 10 perc varakozasi idé utan (DVS
kell tarolni is. A gép felallitasahoz a 4 zarészerkezetet (9) kell nyitni a szallits- 2207 1. fejezet) a hegesztési folyamat megkezdhetd.
l&da aljan. A szél]itélédét fel kell emelni é§ a padlé,ra’ tfenni UQy, hogy,a z?ré- 2.6. A hegesztési hifok megvalasztasa
szerkezet a padlon legyen. Ekkor kell a gépet a szallitészekrényre allitani. Afiitelemes tompahegesztd készilék hémérséklete a PE-HD csévekhez, a
AVIGYAZAT {jqveli . . . . kozepes hegesztési héfokra (210 C fok) van elére bedllitva. A cs6 anyagatol
Vvl o Sk by (0 Rk oy Mesker L\ 95EL fausapagilCoten aegeen ok ook siksegess
A szdllitashoz a gépet forditott sorrendben kell el6késziteni. A gépet munka- Er’re_\'/_onatkoz’oan vegye_k flgyelembg a eso, |Il<itve az |dqm gy'artIOJan"a K !r_1for-
) A gepet gep macioit! A 7. dbra mutatja ehhez a fiitéelem héfokanak iranyérték-gorbéjét a
padra is lehet rogzfteni. cs0 falvastagsaganak fliggvényében. Alapvetéen vaz érvényes, hogy a kisebb
REMS SSM 315 RF falva§tagségpél a felsé, a nagyobb falvastgg_;_ségqél az als.é hﬁ'fok elér('éséfe
, i R X , el e - kell térekedni (DVS 2207 1. fejezet). Ezenkivil a kdrnyezeti hatasok (nyar/tél)
Agép szallitasét és felallitasat a 4. dbra mutatja. A szoritébetéteket, a csota- sziikségessé tehetik a héfok korrekciojat. Ezért kellene a fiitdelem héfokat
masz betéteit és a szerszamkeszletet egy klilon (1) ladaban szallfjuk és ebben példaul egy elektromos felilleti hémersekletet mérd készillékkel ellendrizni.
kell tarolni is. A gep fellallitasahoz a (10) kocsirudat a bajonetizarban el kell Adott esetben a (26) héfokbeallito csavar efforgatasaval lehet a hémérsekletet
forditani s ki kell venni. A gépet a keresztiranyJ tengely korll el kell forgatni korrigalni. Ha a héfokot elallitiak, akkor vegyék figyelembe, hogy a fitdelem
E(?Ivaz) gy, hogy a kerekes allvany felfelé nézzen. A (12) reteszelékart nyissak csak 10 percel az eldirt hifok elérése utan hasznaihato.
ANVIGYAZAT p gépet ekkor a keretén biztosan tartsak! A gépet 6vatosan Uzemeltetes
a hossztengelye korill felfelé forgassak. A (12) reteszel6kart tjra rogzitsék. A~ 3.1. Az eljaras ismertetése
szallitashoz forditott sorrendben készitsék elé a gépet. A gépet az alvazon is Afitéelemes tompahegesztésnél a hegesztendd részek Ssszekotends felile-
lehet hasznalni, ha a cséallvanyt a két szemkozti (13) imbuszcsavar eltavoli- teit a fiitelemeken nyomas alatt kiegyengetik (kiegyenlitik egyenetlenségeit),
tdsa és a (12) reteszel6kar nyita’sa utan leveszik. A munkapadra vald szere- ezt kovetéen csokkentett nyoméssal a hegesztési héfokra melegltlk és a f(it6-
léshez a csdallvanyon kiviil a (14) tamasztékot és a (15) alvazat is le kell venni. elemek eltavolitasa utan nyomas hatasara a fellletek 6sszehegednek (lasd a
Szallitasnal a fiitselemek védelmére egy miianyag védshuzat is szallithato. A 6. abrat).
suzol s e o At il o el ek 255l 32, Eiesztok a nagestane
a készilek is karosodik ’ gy Ha szabadban dolgoznak, biztositani kell, hogy a hegesztést kedvezétlen
’ kornyezeti hatasok hatranyosan ne befolyasolhassak. Rossz id6ben, vagy erés
2.2. Elektromos csatlakozas napsutéskor a hegesztési munkahelyet fedjék, adott esetben egy hegeszté-
A gépnek a halézatra valé csatlakoztatasa elétt ellendrizzék, hogy a haldzati satrat kell felallitani. A huzat miatti ellenérizhetetlen lehtilések elkeriilésére a
fesziiltség az adattablan megadott értékkel megegyezik-e. Az (5) fiitdelemes cs6végeket a hegesztéssel ellentétes oldalon le kell fedni. A nem kérkords
tompahegesztd készilléknek sajat csatlakozovezetéke van. Ezért a fiitéelemes csdvégeket a hegesztés el6tt pl. héfivoval Gvatosan melegitsék fel és egyen-
tompahegesztd készilék adattablajan megadott feszilltség megegyezését is gessék. Csak azonos anyagu és falvastagsagu csoveket, illetve csbveket és
ellendrizzék. idomokat szabad egymassal 6sszehegeszteni. A cs6végeket a REMS RAS
csévagoval (lasd 1.1 fejezetet) vagjak le.
2.3. Afiitdelemes tompahegesztd késziilék és az ekeltromos gyalu
pozicionalasa 3.3. Acsovek befogasa
Minden gépnél a fiitéelemes tompahegesztd késziilék levehetd és kéziszer- AcsGatmeérének megfelelGen a 4 db (27) szoritbetétet gy kell a (19) befogé-
szamként is hasznalhato. Az REMS SSM 160 K és a REMS SSM 160 R gépek készllékbe betenni, hogy a szoritdbetétek ives oldala a kozép felé mutasson.
a (16) fogantytval vannak a (17) tartéban régzitve, a REMS SSM 250 K és a A szoritdbetéteket a (28) hatlapfefii csavar rogziti, amit a mellékelten szallitott
REMS SSM 315 RF kiegészitésiil még reteszelve is vannak. kulccsal kell meghtzni. A2 db (29) cs6tamaszbetéteket szintén fel kell szerelni
i a (30) cs6tamaszra és a (28) hatlapfejii csavarral rogziteni. A cséveket illetve
A\ VIGYAZAT Akésziiléket forro allapotban a (16) kézifogantytnal fogjak a csévezetékidomokat a szoritas el6tt a befogokészilékben taljolni (helyenzni,
meg! A fiitelemeket vagy a fiitelem és a kézifoganty( kozotti lemezt ne beigazitani) kell, ha sziikséges a hosszu cs6végeket a REMS Herkules alata-
érintsék! Egésveszély! masztéval tAmasszak meg. A révid csédarabok felfektetéséhez a (30) cséta-
maszt toljak el illetve 180 fokkal forgassak el. Ehhez a (31) szoritéfogantyut
REMS SSM 160R: lazitsak, illetve a (32) hlizégombot emeljék meg és a csétamaszt a (31) szori-
Fitoelemes hegesztogép tompahegesztéshez (5) a gépet nem kell a szalli- toéfogantyli tengelye koriil forgassak el. A csévégeknek 10—-20 mm-rel kdzép
tashoz elkésziteni, ugyanis az ilyen esetekre el6re be van allitva. felé a szoritobetétekbd! illetve a befogokésziilékbd! ki kell allni, hogy a végeket
REMS SSM 160 K, 250 K és REMS SSM 315 RF gyalulni lehessen.
Az (5) flitéelemes tompahegeszts késziiléket a gép szallitasa utan Ujra kzpon- A cstveket és az idomdarabokat tigy kell bedllitani, a hogy a felileteik parhu-
tositani kell. Ehhez a (22) szoritokart meg kell lazitani és a (5) fiitéelemes zamosak legyenek és a cséfalak a hegesztés komyezetében egyvonalba keriil-
tompahegeszt6 késziilék (17) tartéjat a (21) toloszanon itkozésig hiizak vissza. jenek. Ha szlikséges, akkor a csoveket nyitott szoritoallasnal Ujra igazitsak be,
A (22) szoritokart Gjra htzzak meg. esetleg forgassak is el (nem korkords keresztmetszet(inél). Ha a korrekcié
A(5) fit6elemes tompahegeszts késziléket és a (6) gyalut forgassak ki. Mieltt t6bbszdri kisérletre sem sikerll, akkor a befogokésziléket kell Ujra jusztirozni.
a (5) futéelemes tompahegeszté késziiléket és az (6) elektromos gyalut oldalt Enhez a (3,3) sz qr|tocsavan kell m,lndket befoqueszulek?n oldani es egy gsovet
mozgatnak, a (18) ill(20) fogantyinal kissé emeljék meg, mert killnben a kella két keszilekbe behelyezni és beszoritani. Ha a cs6 a befogdkészlékben
végiitkozs fékez ’ és a cs6tamaszon nem fekszik fel, akkor a befogdkésziiléket oldaliranyu titdge-
' téssel kdzpontositsak. Ezutan a még befogott csénél a (33) szoritdcsavarokat
2.4. Elektronikus héfokszabalyozas hizzak meg.

A DIN 15960 és a DVS 2208 1. fejezete is el6irja, hogy a fltéelemek hémér-
séklete finoman bedllithaténak kell lenni. A fiitéelemen megkovetelt hémérsék-
letallanddnak a biztositdsahoz a készllékeket hdmérsékletszabalyozéval kell
ellatni (Termosztat). A DVS 2208 1. fejezete is el6irja, hogy a h6mérsékletku-
|6nbség a szabalyozasi viszonyokra vonatkozéan maximum 3 C fok lehet. Ezt
a szabalyozasi pontossagot gyakorlatilag mechanikusan nem, hanem csak
elektronikus héfokszabalyozassal lehet elérni.

A fltéelemes tompahegestzd késziilékeket a rogzitett hdmérséklettel illetve a
mechanikus hémérsékletszabalyozassal ezért nem szabad hasznalni a DVS
2207 szerinti hegesztésekhez.

Minden REMS fiitéelemes tompahegeszté késziiléknél a héfok szabalyozhato.
Afiitéelemes tompahegesztd késziilékek az adattablajukon a kévetkez6képpen
vannak megjel6lve:

3.4.

A befogokésziilék a csévégeket a kerilleten kdrben rogzitse. Ha szlkséges a
(34) szoritéanyat a (35) szoritdexcenter alatt annyira allitsak el, hogy a (36)
szoritdkart erdkifejtéssel lehessen zarni.

A csovégek gyalulasa

Kézvetlenil a hegesztés el6tt a csévégeket parhuzamos sikba kell gyalulni.
Ehhez a (6) elektromos gyalut kell a megmunkalasi térbe beforgatni és a (20)
fogantydban lévé nyomégombbal bekapcsolni. Mikdzben a gyalu forog, a cs6vé-
geket enyhén a (7) nyomokarral a gyalutarcsak felé kell myomni. Mindaddig
folytatni kell a gyalulast mig mindkeét oldalon folyamatos forgacs képzdédik.
Ekkor tovabbra is bekapcsolt gyalunal a (7) nyomékart lassan lazitsak, igy a
cs6végeken nem képzddik és nem marad vissza lépcsé. A gyalu kiforgatasa
utan a meggyalult csévégeket probaképpen 6ssze kell tolni, hogy egysikusa-
gukat és axidlis eltolodasukat ellenbrizhessék. A csévégek sikjanak parhuza-
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3.5.

mossaga a kiegyenlitési nyomas hatasara a 7. abraban megadott résszéles-
séget nem Iépheti tll, a csévégek sugariranyu eltolédasa maximum a falvas-
tagsag 10%-a lehet. Ameggyalult fellileteket a hegesztés elétt mar nem szabad
tobbé érinteni.

Ha a csévet vagy az idomdarabot az egyik oldalon nem kell vagy mar nem
szlikséges tovabb gyalulni, de a masik véget még gyalulni kell, akkor az titk6zét
a gyaluhaz alatt arra az oldalra kell kiforgatni, amit mar nem sziikséges tovabb
gyalulni.

A fiitéelemes tompahegesztés miiveletelemei

A fltéelemes tompahegesztésnél a hegesztendé fellileteket egy fiitéelemmel
a hegesztési héfokra melegitik és a flitéelem eltavolitasa utdn egymashoznyomva
hegesztik 6ssze. Minden hegesztés elétt a fiitéelem héfokat a hegesztés feli-
letének a kdrnyezetében ellendrizni kell. Ha sziikséges, a fiitéelemek héfokat
a 2.6 pontban leirtak szerint korrigaljak. Minden hegesztés elétt a flitelemet
nem szalaz6do papirral vagy ronggyal és spiritusszal vagy technikai alkohollal
meg kell tisztitani. Kiiléndsen fontos, hogy mianyagmaradékok a fellileten ne
maradjanak megtapadva. A fiitéelemek tisztitasakor feltétlenlil igyeljenek arra,
hogy a fitéelem antiadhézids bevonatat szerszammal ne sértsék meg.

A hegesztési folyamat Iépéseit a 8. dbra mutatja.

3.5.1. Kiegyenlités

A kiegyenlitésnél a hegesztendé feliileteket addig nyomjuk a fiitéelemhezX
amig a kerUleten kérben dudor képzédik. A kiegyenlités alatt példaul a PE
csovekhez 0,15 N/mm? kiegyenlitési nyomast kell kifejteni (DVS 2207 1. fejezet).

Akiilonbdz6 cséatméréknek megfelelden és a kiilonb6z6 nyomasfokozatokhoz
szlikséges falvastafsagoktdl fliggéen a hegesztési felliltre kifejtendé nyomast
ki kell szdmolni, a 0.15 N/mm? kiegyenlitényomas betarthatésaga érdekében.
Az F nyomoerd a p kiegyenlitdnyomas és az A csbkeresztmetszet szorzata
(F=p-A), azaz a cs6 keresztmetszeteit annal nagyobb er6vel kell 5sszenyomni
minél nagyobb a felilet. Igy példaul egy 110 mm-es, PN 3,2-es (s=3,5 mm)
csénél a feliilet 1170 mm? és igy a szilkséges nyomderd: F=0,15 N/mm?-1170
mm?2=175 N. Minden gépen van egy (37) tablazat, ami megadja, hogy ezen a
gépen milyen nyomasfokozatig terjedd csévek milyen nyomoerével hegeszt-
heték. A 10-13 abrak mutatjak ezeket a tablazatokat a REMS SSM 160 R,
REMS SSM 160 K, REMS SSM 250 K, REMS SSM 315 RF gépekhez. Fontos
az, hogy a mellékelt tablazatbol (9. és 16. abra) kiolvassak a megfeleld érté-
keket, hogy a forgéfogantytra megfelelé nyoméerét hozzanak létre. Ameny-
nyiben a hegesztési feliiletekre a forgathatd foganytytval nyomast gyakoro-
lunk, le kell vonni (38) a mutaté alapjan a nyomderét.

Ahegesztés elétt meg kell vizsgalni, hogy a befgokésziilék megfelelden régzi-
tette a csddarabokat, hogy minimalis nyoméerdvel lehessen befogni. A csévek
két végét hidegen egymashoz érintik, és probaképpen meghatarozott nyomast
létrehoznak a forgéfogantyu segistégével (7). Amennyiben a régzitdberendezés
nem tartja a csévet erdsen, akkor a szoritd anyat (34) Ujra be kell allitani (lasd
3.3).

Akiegyenlités akkor fejezédik be, ha a teljes kertileten olyan dudor képzédott,
ami legalabb a 14. abranak a 2. oszlopaban megadott magassagot elérte.

3.5.2. Felmelegités

A felmelegitéshez a nyomas kodzel nullara csdkken. A felmelgitési id6t a 14.
abra 3. oszlopa adja meg. A felmelegitéskor a hé behatol a hegesztend6 felli-
letekbe és azt a hegesztési héfokra hozza.

3.5.3. Atallitas

Ahegesztendd feliiletek felmelegedése utan a fiitéelemet lazitsak és forditsak
ki anélkiil, hogy a forrd hegesztési fellletet megérintenék. Ezutan a felileteket
gyorsan, egészen az érintkezést megeléz6 pozicidig zarni kell. Az atallitasi idd
a 14. abra 4. oszlopaban megadott idét nem lépheti tul, mert a hegesztendd
felliletek meg nem engedett mértékben lehiinek.

3.5.4. A hegesztés

Ahegesztend6 felileteknek kozel nulla sebességgel kell egymashoz érnidk. A
hegesztési nyomasnak egyenletesen kell emelkedni a 0,15 N/mm? érték eléré-
séig és ennek kell megmaradni a lehiilési id6 végéig (14. abra 5. oszlop). A
(37) szoritokar/fogantydval lehet a nyomdkart a lehiilési id6 alatt rogziteni. A
kifejtend nyomoerdket a 9—16 abrakbdl vegyék, ahogy azt a 3.5.1 ismerteti.
Ahegesztés utan a teljes kerlileten egyenletes kettésdudornak kell mutatkozni.
Adudorok alakja tajékoztat a hegesztés egyenletességérdl. A dudor K mérete
(15. abra) mindig nagyobb legyen 0-nél, azaz a dudor kdrben a cs6 kerlilete
felett legyen.

3.5.5. A hegesztési kotés kivétele

Alehilési idé utan, a befogdkésziilék meglazitasa elétt a (39) szoritokar/fogan-
tyut nyissak, mikozben a nyomdkart tartani kell, hogy a hegesztési nyomas
lassan épljon le és a hegesztett kotés ne karosodhasson. Ezutan nyissék a
(36) szoritokart és a hegesztett csékotést a gépbdl kivehetik. A hegesztési
varratot befolyasolas nélkil hagyjak lehdini! A lehdilési folyamatot vizzel, hideg
levegdvel vagy hasonldkkal ne siettessék! A csovek és idomdarabok terhelhe-
téségét lasd a gyartojanak informéacidi kozott!

Karbantartas

Karbantartasi ill. javitasi munkak elétt huzza ki a
halézati csatlakozot! Ezért ezeket a munkakat csak kiképzett szakember
végezheti el.

41.

4.2,

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

. Uzemzavar:

Szervizelés
AREMS SSG készilékek nem igényelnek szervizelési miveleteket. Az elekt-
romos gyalu tartds zsirkenés(i csapagyazasokon fut, ezért nem kell kenni.

Gondozas/Apolas

A fitéelem antiadhézids bevonatat minden hegesztés el6tt nemszalazddd
papirral vagy ronggyal és spiritusszal vagy technikai alkohollal tisztitsak meg.
Afiitéelem fellletére tapadt manyag maradékokat azonnal szintén nemszalaz6dd
papirral vagy ronggyal és spiritusszal vagy technikai alkohollal tavolitsak el. Itt
feltétlendl ligyeljenek arra, hogy a fiitéelem antiadhéziés bevonatat szerszam
hasznalataval ne sértsék meg.

Az elektromos gyalu motorjanak szénkeféje van. Ezek elkopnak és ezért idérél-
id6re ellendrizni, és ha sziikséges, cserélni kell. Ehhez a motor (40) fedelén a
4 csavart kb 3mm-re lazitsak, a fedelet hizzak hatra és mindkét fedelet vegyék
le @ motorhazrdl.

Ha hosszabb hasznélat utan a gyalu hajtomivének ékszija meglazul, akkor
utanfesziteni kell. Ehhez a csapos csavart a motor tengelyének magassagaban
a gyalu hazaban lazitsak és a feszitdexcentert a motorral egyitt az éramutato
jarasanak értelmében kissé forgassak el. A csapos csavarral a feszitéexcentert
Ujra rogzitsék.

Ha a gép fokozott szennyez8désnek van kitéve, akkor a tartét, amelyen a
mozg6 szanok, illetve a fiitdelemes tompahegesztékésziilék és az elektromos
gyalu csusznak, idénként tisztitani és zsirozni kell.

M(ikodési zavarok

Aflitéelemes tompahegeszté készlilék nem melegszik.

Oka: o Akészlilék nincs a dugaszoldba csatlakoztatva.
o Abekotdvezeték hibas.

o A dugaszoldaljzat meghibasodott.

o

A készlilék rossz.

Uzemzavar: A milanyagmaradékok a fiitéelem feliiletére ragadnak.
Oka: o Af{itéelem elszennyezédott.
o Az antiadhézids bevonat sérilt.
Uzemzavar: Az elektromos gyalu nem indul
Oka: e Agyalu nincs munkahelyzetben (végallaskapcsolo!).
o Acsatlakozévezeték szakadt.
o Adugaszoldaljzat rossz.
o Akésziilék hibas.
Uzemzavar: A gyalu megall vagy nincs tiszta feliilet gyalulaskor.
Oka: e TUl nagy az el6tolasi nyomas.
e A gyaluszerszam tompa.
o Csuszik az ékszij (lasd a 4.2-ben).
Uzemzavar: A befogott csévek nem esnek egytengelybe.
Oka: o Abefogokészilékek egymashoz viszonyitva ellllitddtak
(lasd a 3.2-ben).
Gyartéi garancia

A szakszeritlenség miatt sérllt PTFE bevonat a fiitéelemen nem garanciaké-
teles.

Agarancia ideje az Uj termék elsé felhasznaléjanak torténd atadastol szamitva
12 hénapig tart, de a kereskeddnek tortént leszallitast kovetéen legfeljebb 24
honapig. Az atadas id6pontja az eredeti vasarlasi bizonylatok bekuldésével
igazolandd, melyeknek tartalmazniuk kell a vasarlas idépontjat és a termék
megnevezését. Valamennyi, garancialis id6n beliil fellépé miikddési rendelle-
nesség, ami bizonyithatéan gyartasi-, vagy anyaghibara vezethet6 vissza, téri-
tésmentesen kertl javitasra. A hiba kijavitdsaval a garancia ideje nem hosszab-
bodik meg és nem kezdddik Ujra. Azokra a hibakra, amik természetes elhasz-
nalodasra, szakszeritlen, vagy gondatlan kezelésre, az izemeltetési leiras
figyelmen kivil hagyasara, nem megfelelé segédanyag hasznalatara, tulzott
igénybevételre, nem rendeltetés szerii hasznalatra, sajat, vagy idegen beavat-
kozasokra, vagy mas olyan okokra vezethetdk vissza, amiket a REMS nem
vallal, a garancia kizart.

Garancidlis javitasokat csak az erre jogosult szerz6déses REMS markaszer-
vizek végezhetnek. Reklamacidkat csak akkor tudunk figyelembe venni, ha a
terméket elézetes beavatkozas nélkil és szét nem szerelt allapotban juttatjak
el egy erre jogosult szerzédéses REMS markaszervizbe. A kicserélt termékek
és alkatrészek a REMS tulajdonat képezik.

A szervizbe torténd oda-, és visszaszallitas koltségét a felhasznalé viseli.
Afelhasznald torvényes jogai, kiilonésen a kereskedével szemben tamasztott
kifogasokat illetéen, valtozatlanok.

Utéirat.: Akiilonbdzd jeloléseket és kifejezéseket ebben az lizemeltetési utasi-
tasban a DVS 2207 és 2208-bdl vettik (DVS: Német Hegesztéstechnikai Egye-
sillet bejegyezve Diisseldorfban).

Tartozékok jegyzéke

ATartozékok jegyzékét a www.rems.de oldalon toltheti le (Letoltések — Alkat-
részjegyzek).
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Prijevod izvornih uputa za rad

Fig.1do 4 Fig. 6
1 Skrinja za uladke Celjusti za (1) Priprema
stezanje i drzanje cijevi (2) Cijev
2 Klin u polozZaju za osiguranje (3) Grija¢
stroja u transportu (4) Cijev
3 Stalak od cijevi (5) Zagrijavanje
4 Zatezne vilice u radnom polozaju (6) Gotovi zavar
stroja (7) Tubo zavarivanje pomodu grijaca

5 Ureda; stroja za tupo zavarivanje

koji sadrzi grijace tijelo

(prinzip)

i~ ) Fig. 7

6 Elektricna blanja . L

7 Poluga za pritiskivanje cijevu na (1 \r/‘?WSk' promjer cijevi d (mm)
) (2) Sirina zazora a (mm)

blanju
8 Potisna ladica Fig. 8
9 Zatvarat Tlak
10  Rukunica Tlak prilagodenja

11 Bajonetski zatvara¢

12 Poluga zatvaraca

13 Sesterokutni "imbus" -vijak
14 Oslonac

15 Postolje za prijevoz

16 Rucica

Trajanje prilagodenja
Tlak predgrijavanja
Trajanje predgrijavanja

Tlak na sastavu
Trajanje nastajanja tlaka

17 Drzat

18 Hvataljka

19  Pristroji za pritezanje

20 Drzak sa sklopkom na gumb

21 Pomi¢ne saonice

22 Stezna poluga

23 Uticnica

24 Crvena kontrolna Zarulja za napon

25 Zelena kontrolna Zarula za
temperaturu

26 Vijak za podeSavanje temperature

27  Stezni ulozak

Trajanje ohladivanja
) Trajanje faze procesa
) Trajanje

e e o o e
2 2 OO NO 0T WN

)
)
)
)
) Trajanje preinake tlaka
)
)
)
0
1

.9i16
Serije cijevi i potisne sile za
kompenzaciju prilikom zavarivanja
polietilenskih cijevi

2) Vanjski promjer cijevi d

3) Debljina stijenke s

(4) Odnos izmedu vanjskog promjera

cijevi i debljine stijenke SDR

=m
Za

28 Vijak s Sesterokutnom glavom (©) Serija cije_vi S

29 Ulodci celjusti drzaga cijevi (6) PotisnasilauN

30 Drzac cijevi Fig. 14

31 Stezna rucica (1) Nazivna debljina stjienke

32 Potezni gumb (2) Prilagodenje visina zadebljanja uz

33 Vijak za pritezanje

34 Matica za pritezanje

35 Ekscentar za pritezanje

36 Poluga za pritezanje

37 Natpisna plotica za sile pritiska  (3)
38 Kazalo

39 Rucica stezne poluge

grija¢ na kraju ju trajanja
prilagodenja,

(najmaniji iznosi) (prilagodenje za
man je od 0,15 N/mm?)
Zagrijavanie trajanje zagrijavanja
210 x debljina stijenke
Ugrijavanje uz < 0.02 N/mm?)

40  Zastitni poklopac motora (4) Najdulie trajanje preinake

41 Zastitni pokrov, Stitnik (5) Trajanje na sastavu

Fig. 5 (6) Trajanje do postizanja punog
’ . tlaka na sastavu

(1) Temperatura grijaca B .

(2) Gornja granica (7) Z;?;ryl(euhladenja uz tlak na

(3) Donja granica S -

(4) Debljina stienke cievi Najkrace trajanja

p=0,15 N/mm? 0,01
min (najmaniji iznosi)

Op¢i sigurnosni naputci

Potrebno je procitati kompletne upute, a osobito ove sigurnosne.
Pogreske ili propusti kod pridrzavanja dolje navedenih uputa mogu dovesti dio
elektriénog udara, ili pak izbijanja pozara ifili teSkih ozljeda. U daljnjem tekstu kori-
Steni izraz ,elektricni uredaj’ odnosi se na elektri¢ne alate pogonjene strujom iz
elektrine mreze (s kabelom za priklju¢ak na mrezu), na akumulatorske elektricne
alate (bez kabela za priklju¢ak na mrezu), kao i na strojeve i druge elektricne uredaje/
aparate. Elektriéni uredaj koristite samo u svrhu za koju je namijenjen te u skladu s
op¢im sigurnosnim propisima i propisima za sprjeCavanje nesreca.
OVE UPUTE DOBRO CUVAJTE | POSPREMITE IH NA DOSTUPNO MJESTO.

A) Radno mjesto

a) Radno mjesto i njegovo okruzenje drzite urednim i istim. Nered i nedovoljna
osvijetlienost na radnom mjestu mogu biti uzrokom nezgode na radu.

b) S elektricnim uredajem ne radite u okruzenju u kojem postoji opasnost od
eksplozije, odnosno u kojem se nalaze zapaljive tekucine i plinovi ili zapa-
liive praskaste tvari. Elektri¢ni uredaji generiraju iskre koje mogu izazvati
zapaljenje praha ili isparenja.

c) Tijekom koristenja elektricnog uredaja drzite djecu i druge osobe na sigurnoj
udaljenosti od mjesta rada. Pri otklanjanju uredaja od izratka ili mjesta rada
moZe se dogoditi da nad uredajem izgubite kontrolu.

B) Sigurnost pri radu s elektricnom strujom

a) Utikac za prikljucenje elektricnog uredaja u struju mora odgovarati utiénici.
Ni u kojem slucaju utika¢ se ne smije mijenjati ili prilagodavati. Ne koristite
nikakav prilagodni (adapterski) utika¢ zajedno s elektriénim uredajem koji
ima zastitno uzemljenje. Originalni, neizmijenjeni utikaci i odgovarajuce utiénice
smanjuju rizik elektricnog udara. Ako je elektri¢ni uredaj opremljen zastitnim

vodi¢em smije ga se prikljuciti samo na uzemljenu uti¢nicu. Na gradilistima, u
vlaznim uvjetima, na otvorenom ili na sli¢nim mjestima uporabe uredaja, pogon
uredaja strujom iz mreze smije biti samo preko 30mA zastitne strujne sklopke
(Fl-sklopke).

b) Izbjegavajte dodir s uzemljenim vanjskim povrsinama, poput cijevi, ogrjevnih
tijela, Stednjaka i hladnjaka. Ako je Vase tijelo uzemljeno postoji poviseni rizik
od elektricnog udara.

c) Elektricni uredaj ne izlazite kisi ili vlazi. Prodor vode u uredaj povisuje rizik
elektricnog udara.

d) Kabel ne koristite za ono za $to nije namijenjen, primjerice za noSenje i
vjeSanje uredaja, ili pak za izvlaéenje utikaca iz uti€nice. Zastitite kabel od
vruéine, ulja, ostrih bridova ili od pokretnih (rotirajucih) dijelova uredaja.
Osteceni ili zapleteni kabel povisuje rizik od elektri¢nog udara.

e) Kad elektricnim uredajem radite na otvorenom koristite samo produzni
kabel koji ima dopustenje i za rad na otvorenom. Primjena produznog kabela
prikladnog za rad na otvorenom smanjuije rizik elektricnog udara.

C) Sigurnost osoba
Ovi uredaji nisu namijenjeni za uporabu od strane osoba (ukljuéujuéi i
djecu) s umanjenim fizickim, osjetilnim ili mentalnim sposobnostima ili
nedostatnog znanja i iskustva, osim ako su prethodno na odgovarajuci
nacin upuceniili ih nadgleda osoba odgovorna za njihovu sigurnost. Djeca
se moraju nadzirati kako se ne bi igrala uredajem.

a) Budite pazljivi, pazite na ono Sto radite, radu s elektri¢nim uredajem pristu-
pajte razborito. Elektricni uredaj ne koristite ako ste umorni ili pod utjecajem
droga, alkohola ili lijekova. Samo jedan trenutak nesmotrenosti i nepaznje pri
koriStenju uredaja moze izazvati ozbiljne ozljede.

b) Nosite opremu i sredstva za osobnu zastitu na radu, te uvijek zastitne
naocale. NoSenje sredstava za osobnu zastitu, poput zastitne maske za disanje,
zastitne kacige ili zastite sluha, ovisno o vrsti i nainu primjene elektricnog uredaja,
smanjuje rizik od ozljeda.

c) Izbjegavajte nehotiéno ukljucivanje uredaja. Prije nego li utika¢ uredaja
ukljucite u utinicu uvjerite se da je sklopka uredaja u iskljuéenom polozaju
(“ISKLJ”). Ako prilikom no$enja elektricnog uredaja drzite prst na sklopki, ili pak
ako uredaj s uklju¢enom sklopkom priklju¢ite na mrezu, moze do¢i do nezgode.
Pritisnu sklopku nikad ne premoscuijte.

d) Uklonite alate za podeSavanje uredaja i kljuceve za vijke prije nego li elek-
triéni uredaj ukljucite. Komad alata ili klju¢, ako se nadu u rotiraju¢em dijelu
uredaja, mogu prouzrociti ozljedivanje. Nikada ne dodirujte pokretne (rotirajuce)
dijelove uredaja.

e) Ne precjenjujte vlastite moguénosti. Zauzmite siguran stav i polozaj pri
radu te u svakom trenutku budite u ravnotezi. Na taj nacin moZete imati bolju
kontrolu nad uredajem u neocekivanim situacijama.

f) Nosite prikladno radno odijelo. Ne nosite Siroko radno odijelo ili nakit. Drzite
kosu, radno odijelo i rukavice na sigurnoj udaljenosti od pokretnih, rotira-
jucih dijelova uredaja. Pokretni, rotiraju¢i dijelovi uredaja ili izratka mogu
zahvatiti Siroko radno odijelo, nakit ili dugu kosu.

g) Ako na uredaj mogu biti montirani usisivadi ili naprave za hvatanje prasine,
uvjerite se da su stvarno prikljuceni i da se koriste na ispravan nacin.
Koristenje ovih naprava smanjuje opasnost od prasine.

h) Prepustite elektri¢ni uredaj na koriStenje samo osoblju obu¢enom za ruko-
vanje njime. MladeZ smije rukovati uredajem samo ako je starija od 16 godina,
ako im sluzi u svrhu Skolovanja (obu¢avanja) te ako se to rukovanje obavlja pod
nadzorom struéne osobe.

D) Brizljivo rukovanje i sluzenje elektrinim uredajem

a) Ne preopterecujte Vas elektri¢ni uredaj. Za Vas rad upotrebljavajte elektricni
uredaj koji je upravo za takav rad namijenjen. S elektricnim uredajem koji
odgovara svrsi te radi u propisanom podrucju njegova opterecenja, radit éete
brze i sigurnije.

b) Ne koristite elektri¢ni uredaj ija je sklopka neispravna. Elektricni uredaj ¢ija
se sklopka/prekida¢ viSe ne da ukljuditi ili iskljuciti je opasan te ga se mora
popraviti.

c¢) lzvucite utikac iz utiénice prije nego Sto pristupite podesavanju uredaja,
zamjeni rezervnih dijelova ili prije nego $to uredaj sklonite na stranu. Ove
mjere predostroznosti sprie¢avaju nehoti¢no uklju€ivanje i pokretanje uredaja.

d) Nekoristene elektricne uredaje ¢uvajte izvan dohvata djece. Ne dopustite
koristenje elektricnog uredaja osobama koje s na¢inom koriStenja nisu
upoznate ili koje nisu proéitale ove upute. Elektriéni uredaji su opasni ako ih
koriste neiskusne osobe.

e) O elektricnom uredaju brinite se s paznjom. Provjerite funkcioniraju li pokretni
dijelovi uredaja jednostavno i glatko, tj. da ne zapinju, te da nisu slomljeni
ili tako osteceni da to moze utjecati na ispravno funkcioniranje uredaja.
Ostecene dijelove elektricnog uredaja prije njegove uporabe dajte popraviti
struénim osobama ili pak u ovla$teni REMS-ov servis. Brojnim nesre¢ama pri
radu uzrok lezZi u slabom ili nedovoljnom odrzavanju elektricnih alata.

f) Rezne alate drzite oStrima i ¢istima. Brizno odrzavani rezni alati s otrim
rubovima manije i rjede zapinju, te ih je lakSe voditi.

g) Osigurajte/uévrstite izradak. Za u¢vrscivanje izratka koristite stezne naprave
ili Skripac. Time ga se drzi sigurnije nego li rukom, a uz to su Vam obje ruke
slobodne za rad s elektri¢nim uredajem.

h) Koristite elektricni uredaj, pribor, alate i drugo u skladu s ovim uputama i
na nacin kao $to je propisano za ovaj specijalni tip uredaja. Uzmite pritom
u obzir uvjete rada i aktivnosti koje namjeravate poduzeti. Uporaba elektri¢nog
uredaja za primjene za koje nije predviden moZe dovesti do opasnih situacija.
Nikakva svojevoljna promjena na elektri¢nom uredaju iz sigurnosnih razloga nije
dopustena.



hrv / scg

hrv / scg

E) Brizno postupanje i kori$tenje akumulatorskih uredaja

a) Prije nego $to stavite akumulator u uredaj, uvjerite se da je elektri¢ni uredaj
iskljucen. Stavljanje akumulatora u elektriéni uredaj koji je ukljuéen moze izazvati
nesrecu.

b) Punjenje akumulatora strujom provodite samo punjaé¢ima koje preporucuju
proizvodaci uredaja. Kod punjaca koji su prikladni za odredenu vrstu akumu-
latora postoji opasnost od poZara ako ih se koristi za punjenje drugih vrsta
akumulatora.

c) U elektricnom uredaju koristite samo akumulatore koji su prevideni za te
uredaje. Koristenjem drugih akumulatora mozZe doéi do ozljeda ili do pozara.

d) Nekoristene akumulatore drzite podalje od uredskih spajalica, kovanica,

kljuceva, ¢avala, vijaka i drugih malih metalnih predmeta koji bi mogli

izazvati kratki spoj kontakata akumulatora. Posljedice toga mogle bi biti
opekline ili vatra.

Kod nepravilnog koristenja akumulatora moze do¢i do curenja tekuéine iz

akumulatora. Izbjegavajte kontakt s tom tekuc¢inom. Ako do kontakta sluc¢ajno

dode, mjesto kontakta isperite vodom. Dospije li tekucina u o€i, razmotrite
potrebu dodatne lijecnicke pomo¢i. Tekuéina koje iscuri iz akumulatora moze
izazvati nadraZaj koze i opekline.

f) Pritemperaturama akumulatora/punjaca ili temperaturama okoline < 5°C/40°F
ili 2 40°C/105°F akumulator/punja¢ se ne smiju koristiti.

g) Ostecene, neispravne akumulatore ne zbrinjavajte kao obi¢ni kuéni (komu-
nalni) otpad, nego ga odnesite u ovlasteni REMS-ov servis ili pak u ovlasteno
komunalno poduzece koje se bavi sakupljanjem otpada.

e

-~

F) Servisiranje
a) Popravke Vaseg elektricnog uredaja prepustite struénjacima, uz primjenu

iskljucivo originalnih zamjenskih dijelova. Na taj ¢ete nacin osigurati zadrza-
vanje trajne sigurnosti uredaja.

b) Slijedite propise o odrzavanju alata kao i upute o zamjeni alata.

c) Redovito kontrolirajte prikljucni kabel uredaja, a u slu¢aju ostecenja dajte
struénjaku ili ovlastenom REMS-ovom servisu da ga popravi ili zamijeni
novim. Redovito kontrolirajte i produzni kabel te ga zamijenite ako se osteti.

Posebni sigurnosni naputci

o Uredaj ovog stroja, koji sadrzi grijace tijelo, postize radne temperature do 300°C.
Zato se ne smiju dodirivati niti grija¢ niti dijelovi od ¢eli¢nog lima smjesteni izmedu
grijaCa i rucice od plastike, ¢im je jednom stroj uklju¢en u metezu. Ne smije se
dodirivati kako $av zavara na plasti¢noj cijevi, tako i njegova okolina dok zava-
rivanje traje a i nakon toga! Iza isklju¢enja mora proéi izvjesno vrijeme, da se
ovaj uredaj ohladi. Ne ubrzavati ohladenje uronjavanjem u tekuéinu. Time bi se
uredaj ostetio.

e Paziti da vruéi grija¢ ne dode u dodir s gorivim materijalom.

o Ako se uredaj ovog stroja, koji sadrzi grijace tijelo, koristi kao ruéni uredaj on se
smije odlozZit i samo na u tu svrhu predvidene drzace (stalke za odlaganje, drzace
za radni stol) ili na podlogu, koja otezava Sirenje pozara.

o Ne smiju se hvatati alati za blanjanje, koji se vrte.

e Blanje se ne smiju preopterecivati. Ne smije se postavljati preveliki tlak pomaka.

e Ako se jo$ vruéi uredaj za tupo zavarivanje koji sadrzi grijace tijelo odlozi u ormar
od ¢elicnog lima ili se prenosi, mora se uprkos ulosSku, koji spreCava Sirenje
pozara, paziti da vruéi uredaj ne dode u dodir s gorivim tvarima, pogotovu ne s
prikljuénim vodom.

1. Tehnicki podaci

1.1. Kataloski brojevi artikala SSM 160 R SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF
Stroj za tupo zavarivanje s grija¢im tijelom
i griju¢im uredajem za tupo zavarivanje tipa EE
(podesiva temperatura, elektronicka regulacija) 254020 255020
Stroj za tupo zavarivanje s grija¢im tijelom
i grijuéim uredajem za tupo zavarivanje tipa EE
(podesiva temperatura, elektronicka regulacija)
Sa steznicima za kose odvojke 252026 252046 254025
Griju¢i uredaji za tupo zavarivanje tipa EE
(podesiva temperatura, elektronicka regulacija) 250220 250220 250330 250420
Stalak za odlaganje MSG, SSG 110-180 250040 250040
Stalak za odlaganje SSG 280 250340
DrZa¢ za radni stol MSG, SSG 110-180 250041 250041
Drza¢ za radni stol SSG 280 250341
Ormar od &eli¢nog lima 252516
Zastitna ljuska 250243 250243 250343
Elektri€na blanja bez motora bez meduprijenosnika 252101 252104 254100 255100
Alat blanje 252103 252103 254103 255103
Motor SSM 160-250 s meduprijenosnikom s remenicom 251550 251550 251550
Motor SSM 315 s meduprijenosnikom s lanéanicom 251551
Motor SSM 160-315 251500 251500 251500 251500
C:)eljust desno 252500 252500 254300 255300
Celjust lijevo 252501 252501 254310 255310
Stezni uloZzak Dm 40 252502 252502
Stezni uloZzak Dm 50 252503 252503
Stezni ulozak Dm 56 252504 252504
Stezni uloZzak Dm 63 252505 252505
Stezni ulozak Dm 75 252506 252506 254320
Stezni uloZzak Dm 90 252507 252507 254321 255320
Stezni ulozak Dm 110 252508 252508 254322 255321
Stezni ulozak Dm 125 252509 252509 254323 255322
Stezni ulozak Dm 135 252510 252510
Stezni ulozak Dm 140 252511 252511 254324 255323
Stezni ulozak Dm 160 254325 255324
Stezni ulozak Dm 180 254326 255325
Stezni ulozak Dm 200 254327 255326
Stezni ulozak Dm 225 254328 255327
Stezni uloZzak Dm 250 255328
Stezni uloZzak Dm 280 255329
Drzag cijevi desnollijevo 252350 252350 254350 255350
Ulo3ci Celjusti drzaca cijevi Dm 40 252370 252370
Ulo3ci Celjusti drzaga cijevi Dm 50 252371 252371
Ulo3ci Celjusti drzaca cijevi Dm 56 252372 252372
Ulo3ci Celjusti drzaga cijevi Dm 63 252373 252373
Ulo3ci Celjusti drzaca cijevi Dm 75 252374 252374 254370
UloSci Celjusti drzaca cijevi Dm 90 252375 252375 254371 254371
Ulo3ci Celjusti drza¢a cijevi Dm 110 252376 252376 254372 254372
UloSci Celjusti drzaca cijevi Dm 125 252377 252377 254373 254373
UloSci Celjusti drzaca cijevi Dm 140 252378 252378 254374 254374
Ulo3ci Celjusti drzaca cijevi Dm 160 254375 254375
UloSci Celjusti drzaca cijevi Dm 180 254376 254376
Ulo3ci Celjusti drzaca cijevi Dm 200 254377 254377
UloSci Celjusti drzaca cijevi Dm 225 254378 254378
Ulo3ci Celjusti drzaca cijevi Dm 250 254379 254379
UloSci Celjusti drzaca cijevi Dm 280 255379
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Rezag cijevi REMS RAS P 10-40 290050 Skare za cijevi REMS ROS P 35 291200
Rezac cijevi REMS RAS P 10-63 290000 Skare za cijevi REMS ROS P 35A 291220
Rezag cijevi REMS RAS P 50-110 290100 Skare za cijevi REMS ROS P 42P 291000
Rezac cijevi REMS RAS P 110-160 290200 Skare za cijevi REMS ROS P 42 291250
Uredaji za skoSavanje kraja cijevi REMS RAG P 16-110 292110 Skare za cijevi REMS ROS P 75 291100
Uredaji za skoSavanje kraja cijevi REMS RAG P 32-250 292210 Podupora za cijevi REMS Herkules 120100
1.2. Podrucje rada SSM 160 R SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF
Promijer cijevi 40-160 mm 40-160 mm 75-250 mm 90-315 mm
Sva zavarljiva plastika
za sanitarne instalaije, odvodne oijevi, sanaoije dimnjaka, s temperaturama zavarivanja 180—-290°C.
1.3. Elektricki podaci
Nazivni napon (napon mreze) 230V 230V 230V 230V
Nazivna shaga stroja 1700 W 1700 W 1800 W 2800 W
Snaga grijac¢a uredaja za tupo zavarivanje 1200 W 1200 W 1300 W 2300 W
Elektri¢na blanja 500 W 500 W 500 W 500 W
Nazivna frekvencija 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
Svi uredaji imaju klasu zastite 1 (zastitni vodic)
1.4. lzmjere
u transportu duljina 665 mm 835 mm 800 mm 1230 mm
Sirina 520 mm 565 mm 520 mm 680 mm
visina 820 mm 760 mm 760 mm 1030 mm
u pogonu duljina 665 mm 1055 mm 1350 mm 1230 mm
Sirina 610 mm 925 mm 800 mm 1220 mm
visina 1210 mm 1310 mm 1450 mm 1500 mm
1.5. Tezina
Stroj 47,7 kg 98,5 kg 100 kg 158 kg
UloSciceljusti za stezanje i drzanje cijevi 17,2 kg 13,85 kg 15 kg 64 kg
1.6. Podaci o buci
Emisija buke na radnom mjestu 85dB (A) 85dB (A) 85dB (A) 85dB (A)
1.7. Vibracije
Ponderirna efektivnavrijednost ubrzanja 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5 m/s?

Navedena vrijednost vibracija je izmjerena u skladu s normiranim postupkom ispitivanja i moze ju se korisiti za usporedbu s nekim drugim uredajem. Isto tako moze

ju se koristiti za po€etnu ocjenu izlaganja vibracijama.

Pozor: Vrijednost vibracija moze se tijekom stvarne uporabe uredaja razlikovati od navedene vrijednosti ovisno o vrsti i nacinu rada odn. koriStenja uredaja. U ovisnosti
o stvarnim uvjetima rada (npr. Rad s prekidima) moZe biti potrebno utvrditi mjere sigurnosti za zastitu osobe koja s uredajem radi.

Stavljanje u pogon
2.1. Transport i postavljanje stroja

REMS SSM 160 R

Stroj se isporucuje i transportira odnosno postavlja prema prikazu u sl. 2.
Celjusni ulosci, ulo3ci drza¢a cijevi i jedan radni kljuc transportiraju se, odnosno
duvaju u posebnoj $krinji od &eliénog lima (1). Celiénu kutiju moZe se objesiti
na stalak od cijevi. Stroj se pomocu 4 zatezne vilice (4) uévrScuje na stalak od
cijevi. Za prijevoz se mora skinuti zastitni pokrov / $titnik (40) grijaceg tijela.
Stroj se moze ugvrstiti i na radni stol.

REMS SSM 160 R i REMS SSM 250 K

Stroj se isporu€uje i transportira odnosno postavlja prema prikazu u sl. 3.
Celjusni ulo$ci, ulodci drzada cijevi i jedan radni kljug transportiraju se, odnosno
Cuvaju u posebno j ladici (8) u postolju. Radi postavljanja stroja otvore se 4
zatvarada (9), koji se nalaze na donjoj strani $krinje za transport. Skrinja za
transport se uzdigne i postavi na tlo, tako da se zatvaraci nadju uz pod. Stroj
se na to postavi na transportnu Skrinju.

AOPREZ  pyiti da ladica (8) ne ispadne. Stroj se centrira na lijevom
uleknuéu sgomje strane Skrinje. Kod iducih transporta postupa se suprotnim
redoslijedom. Stroj je moguée pricvrstiti i na radni stol.

Radi zaétite grijaca u transportu moguca je isporuka zastitnog plasta od plastike.
Taj plast obavezno se skida prije ukljuenja grija¢a, odnosno natakne se, radi
transporta, na grija¢ tek nakon $to se on ohladi. U protivnom bit ¢e uniSten
grijaC i oStecen stroj.

REMS SSM 315 RF

Stroj se isporu€uje i transportira odnosno postavlja prema prikazu u sl. 4.
Celjusni ulo$ci, ulodci drzada cijevi i jedan radni kljug transportiraju se, odnosno
Cuvaju u posebnoj Skrinji (1). Radi postavljanja stroja treba zakrenuti rukunicu
(10) i izvuci je iz bajonetskog zatvaraca (11). Treba zakrenuti stroj oko popre¢ne
osi (osi postolja za prijevoz) tako da sklop kotaca tog postolja stoji prema gore.
Polugu zatvaracéa (12) na to treba otvoriti.

A\ OPREZ Stroj treba pri tom évrsto drzati za njegov okvir! Onda se
stroj oprezno zakretane prema gore. Zatim se iznova aretira poluga zatvaraca
(12). Kod iducih transporta postupa se suprotnim redoslijedom. Stroj se moze
koristiti i dok je na postolju za prijevoz, u kom slu€aju treba odstraniti okvir od
cijevi tako da se maknu oba Sesterokutna "imbus"-vijka (13) i otvori poluga
zatvaraCa. Kad se stroj montira na radni stol demontiraju se pomocu vijaka jo$
i oslonac i postolje za prijevoz.

2.2. Elektricni prikljucak
Prije no $to se stroj prikljuci treba ispitati da li napon naveden na natpisnoj
plocici odgovara naponu mreze. Stroj za tupo zavarivanje pomocu grijaca (5)

2.3.

24,

raspolaZe vlastitim prikljuénim kabelom. Stoga se ne smije obaviti priklju¢ak
prije no $to se preispita je li napon naveden na natpisnoj plocici jednak noponu
mreZe.

Pozicioniranje sklopa za tupo zavarivanje s grijacem i elektri¢ne blanje
Sklop za tupo zavarivanje s grijaéem moze se kod svih strojeva odvoijiti i kori-
stiti kao rucni uredaj (alat). Kod strojeva REMS SSM 160 R i REMS SSM 160
K utaknut a je ruéica (16) u drza¢ (17), a kod strojeva REMS SSM 250 K i
REMS SSM 315 RF ona je dodatno osigurana jednim utikatem.

A\ OPREZ Kad je grija¢ vru¢ on se smije primiti samo za rucicu (16)!
Ne dodirujte nikada grija¢ ili limene dijelove izmedu rucice i grijaca! Postoji
opasnost od opeklina!

REMS SSM 160 R
Grijuci uredaj stroja za tupo zavarivanje (5) se nakon prijevoza stroja ne mora
centrirati, buduéi da je vec¢ prilikom isporuke podesen.

REMS SSM 160 K, 250 K i REMS SSM 315 RF

Sklop za tupo zavarivanje (5) mora se nakon transporta centrirati. U tu svrhu
olabavi se stezna poluga (22) i povuce na saonocama (21) do grani¢nika drza¢
sklopa za tubo zavarivanje. Zatim se ponovo pritegnu stezna poluga (22).

Sklop za tupo zavarivanje s grijaéem (5) i elektri¢nu blanju (6) izmaknuti. Prije
no $to se sklop za tupo zavarivanje s grijacem i elektri¢na blanja (6) pomaknu
u stranu, treba ih svaki put malo pridi¢i pomocu hvataljke (18) i drska (20), jer
¢e inaCe zapinjati na grani¢niku.

Elektronicka regulacija temperature

Kako DIN 15960, tako i DVS (Deutscher Verein fiir Schweisstechnik = Njemacko
drustvo za zavarivanje) 2208, 1.dio propisuju da se temperatura grijaca mora
dati fino podeSavati. Kako bi se ujedno osigurala konstantnost trazene tempe-
rature grijaca ovi uredaji raspolazu s regulatorima temperature ("termostatima").
DVS 2208 1.dio propisuje da odstupanje temperature kod regulacije smije
iznositi najvise 3°C u odnosu na temperaturu pode$enu na regulatoru. Ovu
tocnost regulacije se u praksi ne da posti¢i pomo¢u mehanickih regulatora,
nego samo pomocu elektronickih. Uredaji za tupo zavarivanje pomocu grijaca
s fiksno postavljenom temperaturom grijanja ili s mehani¢kom regulacijom
temperature radi toga se ne smiju koristiti za zavarivanja prema DVS 2207.

Kod svih REMS-ovih uredaja za tupo zavarivanje pomocu grijaca temperatura
se da podeSavati. Uredaji za tupo zavarivanje pomocu grija¢a nose na natpisnoj
plogici slijede¢e oznake:

N.pr. REMS SSG 180 EE: (Znaci: podesiva temperatura, elektronicki termostat)
regulira namjestenu temperaturu putem elektronickog termostata s dozvoljenim
odstupanjima £1°C, t.j. ako se namjesti temperature od 210°C (Temperatura
zavarivanja polietilena (PC)) stvarna ¢e temperatura kolebati izmedu 209°C i
211°C.
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Predgrijavanje uredaja za tupo zavarivanje pomocu grijac¢a

Prikljuéni vod uredaja za tupo zavarivanje pomocu grijaca ukljuci se u uti¢nicu
(23), koja se nalazi na straznjoj strani kuéista blanje. Ako se vod, koji izlaz iz
ove uti¢nice ukljuci na mrezu, stroj je pripravan za pogon i uredaj za tupo
zavarivanje pocinje se zagrijavati. Pri tome svijetli crveno kontrolna Zarulja (24)
za mrezni napon i zelena kontrolna Zarulja (25) za temperaturu. Za zagrijavanje
uredaju treba oko 100 minuta. Kad se dostigne postavljena temperatura u
uredaj ugradeni regulator (termostat) iskop&a struju grijaca. Crvena Zarulja
nastavlja svijetliti. Kod elektronickog regulatora (EE) Zmiga zelena Zarulja skroz
i tako pokazuije stalno ukapc&anje i iskap&anje struje grijaca. Kad istekne daljnjih
10 minuta ¢ekanja (DVS 2207 1. dio) postupak zavarivanja moze otpoceti.

Izbor temerature zavarivanja

Temperatura uredaja za tupo zavarivanje tvornicki se postavlja na iznos srednje
temperature zavarivanja polietilenskih cijevi (210°C) za upotrebu u teSkim
uvjetima (PE-HD). Ovisno o materijalu i o debljini stijenke cijevi, moze se ukazati
potreba da se temperatura zavarivanja korigira. Tim povodom treba voditi
racuna o navodima proizvodaca za cijevi, odnosno spojnog pribora! Slika 5
daje krivulju orijentacionih vrijednosti za temperaturu grijata u ovisnosti o debljini
cijevi. Nacelno vrijedi da se treba drzati viSih temperatura kod tanjih cijevi a
nizih temperatura kod debiljih cijevi (DVS 2207 1.dio). Korekturu temperature
mogu uz ostalo zahtijevati i okolnosti u okolini (ljeto/zima). Stoga bi temperaturu
grijaca trebalo provjeravati n.pr. elektri€nim instrumentom za mjerenje tempe-
ratura na povrsini. Kad zatreba, moguce je obaviti korigiranje temperature
gumbom za postavljanje temperature regulacije (26). Kad se temperatura
korigira treba voditi raGuna da se grija¢ pocne Koristiti tek po isteku 10 minuta
od postizanja nove, namjestene temperature.

Pogon

. Opis postupka

Prilikom tupog zavarivanja pomocu grijaca spojne se povrsine dijelova koje
treba zavariti grijacem, postave pod tlakom toéno suéelice jedna drugoj, a nakon
toga griju se pod smanjenim tlakom na temperaturu zavarivanja, te se, nakon
odmicanja grijaCa, sastave u cjelinu pod tlakom (slika 6).

Pripreme za zavarivanje

Kad se radi na otvorenom prostoru, treba utvrditi da nepovoljne prilike u okolini
nece imeti negativnog utjecaje na postupak. Kad losih vremenskih prilika ili
jakog sunca treba mjesto zavara zasloniti, po potrebi koristenjem Satora za
zavarivanje. Radi onemogucenja nekontroliranog hladenja zavara propuhom
treba zacepiti krajeve cijevi koje leze nasuprot mjestu zavara. Deformiranim
krajevima cijevi treba vratiti pravi oblik prije pocetka zavarivanja opreznim
zagrijavanjem pomoc¢u odgovarajuce naprave koja puse vruéi zrak. Zavarivati
treba samo cijevi i spojne elemente od istog materijala i iste debljine stijenke.
Cijevi se rezu odgovarajuéim rezacem REMS RAS (vidi 1.1.).

Upinjanje cijevi

Razmjemo promjeru treba uloZiti u stroj 4 stezna uloska (27) u pristroj za
pritezanje (19) tako, da je ona njihova strana koja ima pregib okrenuta prema
sredini. Stezni ulosci uklijSte se pomocu vijaka sa Sesterokutnom glavom (28)
pomocéu isporucenog klju¢a. Isto tako se 2 uloSka drzaca cijevi (29) montiraju
na drzag cijevi (30) i ukljijeSte pomocu vijaka sa Sesterokutnom glavom Cijevi,
odnosno dijelove cjevovoda teba ispraviti prije pritezanja u steznu glavu. Duge
cijevi po potrebi treba podloziti REMS Herkules napravama (vidi 1.1.) Kad se
postavljaju kratke cijevi pomaknu se drzagi cijevi (30) odnosno zakrenu se za
180°. U tu svrhu treba steznu rucicu (31) olabaviti i pomicati drza¢ cijevi odnosno
podici potezni gumb (32) i okrenuti drza€ cijevi oko osi stezaljki (31). Krajevi
cijevi trebaju str8ati prema sredini preko &eljusnih uloZaka i Celjusti i, kako bi
se moglo blanjati.

Cijevi odnosno spojni pribor treba tako poravnati da povrSine meduse stoje
planparalelno, tj. da stijenki cijevi to¢no nalijezu u podruéju priljubljivanja. Po
potrebi treba ponoviti postavljanje cijevi uz otvoren uredaj za upinjanjanje i pri
tom ih potokariti (ako cijev nije toéno okrugla). Ako korektura ne uspije ni nakon
viSekratnih Poku$aja potrebno je dotjerivanje (justiranje) Eeljusti. Uu tu se svrhu
olabave vijci (33) za pritezanje obje Celjusti i samo jedna cijev upne se u obe
Celjusti. Ako cijev ne nalijeze kako na Celjustima tako i na drzagima, treba Celjusti
centrirati laganim kuckanjem. Nakon treba ponovo pritegnuti vijke za pritezanje
(33) jos dok je cijev upeta.

Celjusti moraju évrsto obuhvatati krajeve cijevi. Po potrebi ée se matica (34)
za pritezanje tako dugo podeSavati u ekscentru (35) dok se ne bude morala
primjeniti sila radi zatvaranja poluge za pritezanje (36).

Blanjanje krajeva cijevi

Neposredno pred zavarivanjem treba ravno poblanjati krajeve cijevi, koji ¢e biti
zavareni. U tu svrhu zakrene se blanja (6) u radni polozaj i tu se moze ukopcati
pomocu sklopke na gumb, koja se nalazi u drSku (20). Dok blanja radi treba
pomocu poluge za pritiskivanje (7) umjereno pritisnuti krajeve cijevi na ploce
blanje. Blanjati treba sve dok se na obje strane ne pojavi neprekinuta strugotina
od blanje. Na to se uz jo$ uvijek ukop&anu blanju polako otpusti poluga za
pritiskanje (7) dok se strugotina ne izgubi. Na to se blanja izmakne iz radnog
poloZaja, sastave se pokusno poblanjani krajevi cijevi radi provjere njihove
planparalelnosti i njihove centri¢nosti. Pod tlakom prilagodenja (vidi sliku 8)
Sirina zazora medu cijevima, navedena u slici 7 ne smije biti prekoracena.
Nakupine od blanjanja prema vanjskoj plohi cijevi ne smiju iznositi vise od 10%
debljine stijenke cijevi. Poblanjane povrSine ne smiju se viSe doticati prije
zavarivanja.

3.5.

Ako cijev ili spojni pribor na jednoj strani buduceg zavara ne treba viSe -ili ne
treba uopée- blanjati, ali je to na drugoj strani jo$ potrebno, tada se grani¢nik
s donje strane kuéista blanje zakrenne na onu stranu, koju viSe ne treba blanjati

Faze postupanja kod tupog zavarivanja pomocu grijaca

Kod tupog zavarivanja pomocu grijaca, tim grijatem zagrijavaju se na tempe-
raturu one povrsine koje ée nalijegati u zavaru jedna na drugu., a po zavr§enom
zagrijavanju nakon uklanjanja grijaa zavare se medusobno pod djelovanjem
tlaka. Prije svakog zavarivanja treba kontrolirati temperaturu grijaau njegovom
radnom podrucju. Po potrebi korigira se ova temperetura kako je opisano u
tocki 2.6. Takoder treba grija¢ o€istiti papirom ili krpom, koji ne postaju viakna,
natopljenim u Zestu ili tehnicki alkohol. Na zasticenoj povrsini grijace nikako
ne smije biti zalijepljenih ostataka plastike. Kod ¢is¢enja grijaca treba bezuvjetno
paziti, da antiadhezivni zastitni sloj grijaca ne bude oSteéen prilikom koristenja
alata.

Pojedine faze tehnoloSkog postupka prikazane su u slici 8.

3.5.1. Faza prilagodenja

Tijekom ove faze, pritiskuju se na grija¢ povrsine, koje ¢e nalijegati u zavaru
jedna na drugu, dok se po obodu ne oblikuju izbo€ine. U ovoj fazi postupka
iznosi tlak prilagodenja koji treba narinuti n.pr. za polietilen 0,15 N/mm? (prema
DVS 2207).

Vec prema razli¢itim promjerima cijevi i prema odredenom tlaku za pojedine
debljini stijenki cijevi valja izraCunati silu koju se mora narinuti na povrSine
nalijeganja, kako bi bio postignut navedeni tlak od 0,15 N/mm?. Sila pritiskivanja
F izradunava se kao produkt tog odredenog tlako p i povSine stijenke cijevi A
(F=p-A), tj. nalijegajuce povrsine cijevi moraju se pritisnuti jedna uz drugu
toliko vec¢om silom, koliko su vece same te povrSine. Tako proizlazi n. pr. za
cijev @ 110 mm PN 3,2 (s=3,5 mm) povrsina nalijeganja 1170 mm? a time
potrebna sila F=0,15 N/mm?- 1170 mm?2=175 N. Na svakom je stroju postavljena
plogica (37) s odgovajué¢om tablicom, koja pokazuje do koje se sile, potrebne
za pojedine cijevi uz odredeni tlak, moZe raditi s pojedinim stroje. Slike 10-13
pokazuju ove tablice za strojeve REMS SSM 160 R, REMS SSM 160 K, REMS
SSM 250 K, REMS SSM 315 RF. Iz odgovarajuce tablice (Fig. 9 i 16) treba
uzeti vrijednost potrebne sile stiskanja i primijeniti ju koriste¢i ru¢ku za okretanje
(7). Ako se nalijegajuce povrsine opterete ruckom za okretanje, moze se
ostvarena sila stiskanja ocitati na kazalu (38).

Prije zavarivanja mora se provjeriti da li stezne naprave dovoljno ¢vrsto stegnu
komade cijevi da bi se moglo ostvariti minimalno potrebnu silu stiskanja. Za to
krajeve cijevi treba u hladnom stanju dovesti jedan do drugoga i ru¢kom za
okretanje (7) probno primijeniti najmanju potrebnu silu stiskanja. Ako stezne
naprave ne drZe cijevne komade dovoljno ¢vrsto, moraju se postaviti matice
za pritezanje (vidi 3.3).

Prilagodenje je ostvareno kad se oko cijeloga opsega cijevi formira izbocina,
Cija visina odgovara najmanje iznosu navedenom u slici 14 u stupce 2.

3.5.2. Faza predgirjavanja

Prilikom predgrijavanja tlak se smanji gotovo sasma. Trajanje predgrijavanja
prikazano je na slici 14. u. 3. stupcu. Kod predgrijavanja prodire toplina kroz
suceone povrsine i dovodi ih na temperaturu zavarivanja.

3.5.3. Faza preinake tlaka

Nakon predgrijavanja grija¢ se odmakne i otkloni od su€eonih povrsina koje se
pri tom ne doticu. Zatim se ¢eone povrsine brzo dovedu u neposrednu blizinu
tik pred doticanjem. Razdoblje ove faze ne smije prekoraditi trajanja navedene
u slici 14. u stupcu 4., jer bi se inace suc¢eone povrsine nedozvoljeno ohladile.

3.5.4. Faza priljubljivanja (nastajanja tlake)

Suceone povrsine trebaju se u ovoj fazi dodinnuti pri zanemarivoj brzini pribli-
Zavanja. Tlak priljubljivanja treba uz ravnomjemi porast dovesti do 0,15 N/mm?
(prema DVS 2207 1.dio) i mora (prema slici 14 5. stupac) tijekom faze ohladenja
biti stalan (konstantan). Pomoc¢u rucice stezne poluge (39) se tijekom trajanja
ohladivanja aretira poluga za potiskivnje cijevi (7). Sile pritiska, koje treba
primjeniti kako je opisano u tocki 3.5.1. date su u u tablicama slike 9—16. Nakon
priljubljivanja mora po cijelom obodu nastati jednolika dvostsruka izbo€ina.
Oblok izbo€ine daje prvu orijentaciju o jednolikosti zavarivanja. Dimenzija
oznacena s K na slici 15 mora biti uvijek veéa od 0, t.j. izbo¢ina mora posvuda
nadvisivati opseg cijevi.

3.5.5. Faza vadenja zavarenog spoja iz stroja

41.

Nakon isteklog ohladenja otvori se ru¢ica stezne poluge (39) prije no $to se
olabavi pristroj za pritezanje (19), pri €emu se poluga (7) mora pridrzavati, kako
bi tlak na su¢eonom mjestu padao dovoljno polako da zavareni $av ne bude
ugrozeno. Na to se otvore poluge za pritezanje (36) i zavareni komad moze se
tada izvaditi iz stroja. Pustiti da se zavareni Sav prirodno ohladi bez utjecaja
sa strane! Ne ubrzavati ga vodom, hladnim zrakom i sli¢nim! U pogledu opte-
retivosti ovako dobivenog komada treba pogledati upute proizvodaca cijevi i
priboral

Odrzavanje

Prije radova na odrzavanju i popravaka izvuéi utika¢
iz mrezne utinice! Ove radove smije obavljati samo stru¢no osoblje.

Odrzavanje

Strojeve REMS SSM nije potrebno odrzavati. Sustav prijenosa brzine (zupéa-
nici) elektri¢ne blanje ispunjen je trajnom masti i ne treba ga iznova podmazi-
vati.
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Pregledi ispravnosti stanja stroja

Protuadhezivnu obloga grijaca treba o€istiti papirom ili krpom $to ne pustaju
vlakna, natopljenim Zestom ili tehnickim alkoholom. Kad toga bezuvjetno
pripaziti da prozuadhezivna podloga grija¢a nije oSte¢ena upotrebom alata.

Motor elektricne blanje ima kefice. One se tro$e i moraju povremeno biti ispitane
odnosno obnovljene. U tu svrhu olabaviti 4 vijka na kapi motora (40) za koja
3 mm, potegnuti poklopac prema natrag i skinuti oba poklopca s kuéista motora.

Popusti li nakon duljeg vremena klinasti remen pogona blanje, mora se isti
dotegnuti. U tu svrhu olabaviti zati¢ni vijak u kuéitu blanje na visinu osi motora
i zakrenuti lagano ekscentar za napinjanje skupa s motorom u smjeru kazaljke
na satu. Ponovo imobilizirati ekscentar zatiénim vijkom.

Ako su strojevi jace izloZeni prijanju treba povremeno ogistiti i podmazati (maséu)
klizace na kojima lez pokretne saonice odnosno klize uredaj za tupo zavarivanje
pomodu grijaca i elektri€na blanja.

Smetnje
. Smetnja: Uredaj ne grije.
Uzrok: e Grijacki sklop nije ukop&an u utiCnicu.
o Prikljucni vid je u kvaru.
e Uticnica je u kvaru.
e Sam uredaj je u kvaru.
Smetnja: Plastika se lijepi za grijac.
Uzrok: e Grijac je zaprljan (vidi 4.2.).
e Protuadhezivna obloga je oSte¢ena.
Smetnja: Elektricna blanja ne da se pokrenuti.

Uzrok: e Blanja nije u radnom polozaju (krajnja sklopka).
e Prikljucni vod u kvaru.
o Uticnica u kvaru.
e Sam uredaj je u kavru.

Smetnja: Blanja se zaustavlja i ne daje Cistu povrSinu kod blanjanja.
Uzrok: e Preveliki pritisak na pomak.
o Alat je tup.
o Klinasti remen klize (vidi 4.2.).
Smetnja: Upete cijevi nisu koaksijalne.
Uzrok: e Justiranje medusobno neuskladenih uredaja za pritezanje

(vidi 3.2.).

Jamstvo proizvodaca

Za nestruénim postupkom o$te¢ene PTFE zastitne slojeve na grijadu ne daje
se garancija.

Trajanje jamstva je 12 mjeseci od predaje novog uredaja prvom korisniku, a
najviSe 24 mjeseca nakon isporuke uvozniku (trgovcu). Trenutak preuzimanja
(prodaje) potvrduje se predoCenjem originalne prodajne dokumentacije, na
kojoj mora biti oznacen naziv/oznaka artikla i datum prodaje. Sve greske u radu
uredaja nastale unutar jamstvenog roka, a za koje se dokaze da su uzrokovane
pogre$kama u proizvodniji ili materijalu, odstranit e se besplatno. Kod takvog
otklanjanja pogreske trajanje jamstva se ne produZuje niti obnavija. Stete, &iji
se uzrok moze svesti na prirodno habanje, nestrunu uporabu ili zlouporabu
uredaja, nepostivanje propisa i uputa za rad, uporabu neodgovarajucih sredstava
za rad, preopterecivanje, nesvrsishodnu primjenu, te vlastite ili tude zahvate u
uredaj ili druge razloge, a bez REMS-ovog ovlastenja, nisu obuhvacene
jamstvom.

Zahvate obuhvaéene jamstvom smiju obavljati samo REMS-ove ovlastene
servisne radionice. Reklamacije ¢e biti priznate samo ako se uredaj dostavi u
navedenu radionicu bez prethodnih zahvata i nerastavljen u dijelove. Zamijenjeni
artikli ili dijelovi postaju vlasnistvo REMS-a.

TroSkove transporta do i od radionice snosi korisnik.
Zakonska prava korisnika, a osobito glede njihovih reklamacija prema trgovcu
zbog nedostataka kupljenog uredaja, ostaju netaknuta.

P.S.: Razlicite slike i iskrazi u ovom pogonskom uputstvu uzeti su iz DVS
smjernica 2207 i 2208 (DVS: Njemacki savez za tehniku zavarivanja, registri-
rano udruzenje, Duesseldorf).

Popisi rezervnih dijelova

Popise rezervnih dijelova potrazite na adresi www.rems.de pod “Downloads
— Parts lists”.

Prevod originalnega navodila za uporabo

Fig.1do 4 Fig. 6
1 Kovcek za cevne in vpenjalne (1) Priprava
nastavke (2) Cev
2 Precepljen zati¢ (razcepka) v (3) Grelec
transportnem poloZaju stroja (4) Cev
3 Ogrodje iz cevi (5) Segrevanje
4 Vpenjalna vilic v delovnem (6) Konc¢ano varjenje
polozZaju stroja (7) Vajenje z grelcem (prinzip)

5 Grelec-naprava za varjenje .
6  Elektricni skobeljnik Fig.7 ,
7 Pritisna rogica (1) Zunanji premer cevi
8 Predal (2) Sirina Spranje
9 Sponka Fig. 8
W o
ajoneini zapa (2) Tlak pri prilagajanju
12 Rodica z_apaha (3) Cas prilagajanja
13 Imbus vijak (4) Tlak pri segrevanju
14 Podporna noga (5) Cas segrevanja
15 Vozno ogrodje (6) Cas preurejanja
16 Rocaj (7) Tlak pri varjenju
17 Drzalo (8) Potrebni-¢as-za-tlaéno spajanje
18 sggﬁjalna priprava (9) Cas ohlajanja
20 Rocaj s stikalom 8%) 2upni Gas spajanja
21 Pomi¢ne sani
22 Zaporni, blokirni vzvod Fig.9in 16
23 Vtiénica (1) Serije cevi in tlacnih sil za

24 Rdeca kontrolna lu¢ omrezja
25 Zelena kontrolna lu¢ temperature

prilagoditev pri varjenju cevi iz
polietilena

26 Gumb za nastavljanje temperature (2) Zunanji premer cev d

27 Vpenjalni nastavek (3) Debelina stene s

28 Imbus vijak (4) Razmerje zunanji premer/debelina
29 Cevni nastavek stene SDR

30 Cevni podpornik (5) SerijaceviS

31 Rocaj blokirnega vijaka (6) TlacnasilavN

32 Potezni gumb .

33 Vpenjalni vijak Fig. 14 _

34 Vpenjalna matica (1) Ngzwng d_ebelllvrja stene dq mm

35 Vpenjalni ekscenter (2) Prilagajanje viSina nabrekline po

konCanem prilagajanju
(najmansa vrednost)

(prilagajanje pod 0,15 N/mm?)
Segrevanije ¢as segrevanja £ 10 x
debelina stene

(segrevanje < 0,02 N/mm?)

36 Vpenjalna rocica

37 Tabela pritisne sile

38 Kazalec

39 Blokirni gumb @)
40 Pokrov motorja

41 Zascitni pokrov, 3€itnik

(4) Preurejanje maksimalni ¢as
Fig. 5 (5) Varjenje
(1) Temperatura grelca (6) @as do nazivnega tlaka
(2) Zgornja meja (7) Cas ohlajanja pod tlakom
(3) Spodnja meja p =0,15 N/mm? £ 0,01
(4) Debelina stene cevi min (najmansa vrednost)

Splosna varnostna navodila

Prebrati je potrebno vsa navodila. Napake, oziroma neupoStevanje
naslednjih navodil, lahko privede do elektri¢nega udara, pozZara in/ali lahko povzro-
Cijo teZke poSkodbe. V nadaljevanju uporabljen izraz "elektriCna naprava“ se nanasa
na elektri¢na orodja, ki so priklju¢ena na elektricno omrezje s pomocjo prikljuénega
kabla, na elektri¢na orodja, gnana s pomocjo akumulatorske baterije (brez omreZnega
prikljuénega kabla), ter stroje in elektricne naprave. Vse elektrine naprave upora-
bljajte skladno s predpisi o varstvu pri delu in drugimi varnostnimi pravili.

TA NAVODILA DOBRO SHRANITE.

A) Delovno mesto

a) Delovno mesto vzdrzujte Cisto in pospravljeno. Nered in slaba osvetlitev
delovnega mesta vodita k nesreci.

b) Elektricne naprave ne uporabljajte v eksplozivnem okolju, v katerem se
nahajajo gorljive tekocine, plini ali prah. Elekiri€ne naprave povzro€ajo iskrenje,
kar lahko povzrodi vZig prahu ali drugih gorljivih snovi. 3

c) Pri uporabi elektri¢nih naprav naj bodo otroci in druge osebe oddaljeni. Ce
vas kdo moti pri delu, lahko izgubite nadzor nad napravo.

B) Elektri¢na varnost

a) Prikljucni vti¢ Elektriéne naprave mora ustrezati vti¢nici. Vtica v nobenem
primeru ni dovoljeno spreminjati. Ne uporabljajte nikakrSnih adapterskih
vti€ev skupaj z ozemljenimi elektri€nimi napravami. Originalni vtici in ustrezne
vti€nice zmanjSujejo tveganje morebitnega elektricnega udara. Ce je elektricni
naprav opremljen z za$¢itnim vodnikom, se sme prikljuciti samo na vti¢nico z
za3¢itnim kontaktom. Na gradbiscih, v vlaznem okolju ali na prostem mora biti
naprava priklju¢ena na omreZje samo preko naprave za 30 mA okvarnega toka
(Fl-stikalo).

b) Izogibajte se stiku z ozemljenimi deli, npr. cevmi, grelci, pe¢icami in hladil-
niki. Nevarnost elektri¢nega udara je vecja, Ce je vase telo ozemljeno.

c) Napravo zascitite pred dezjem ali vlago. Vdor vode v napravo poveca nevar-
nost elektricnega udara.

d) Ne prenasajte aparata s pomocjo kabla in ne obesajte ga nanj. Ne vlecite
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za kabel, ko Zelite iztakniti vti¢ iz vti€nice. Kabel obvarujte pred vrogino,
oljem, ostrimi robovi in vrtljivimi deli naprave. Poskodovan ali prepleten kabel
povecuje nevarnost elektricnega udara.

e) Ce uporabljate elektricni aparat na prostem, uporabljajte samo take kabelske
podaljske, ki so primerni za delo na prostem. Uporaba drugaénih podalj$kov
poveduje nevarnost elektricnega udara.

C) Osebna varnost

Te naprave niso predvidene, da bi jo uporabljale osebe (vkljuéno z otroki) z

zmanj$animi psihiénimi, senzori¢nimi ali umskimi sposobnostmi ali osebe

s pomanjkljivimi izkuSnjami in znanjem, razen ¢e jih ni o uporabi naprave

poucila odgovorna oseba za varnost ozir. ée za varnost odgovorna oseba

med uporabo izvaja kontrolo. Otroke morate kontrolirati, saj s tem lahko zago-
tovite, da se z napravo ne bodo igrali.

Bodite pozorni in pazite na svoja dejanja. Elektricno napravo uporabljajte s

pametjo. Naprave ne uporabljajte, €e ste utrujeni ali pod vplivom drog, alko-

hola ali zdravil. Trenutek nepazljivosti pri uporabi aparata lahko vodi do poskodb.

b) Uporabljajte osebno zaséitno opremo in vedno tudi zas¢itna ocala. Uporaba
osebne zas¢ite, kot je maska za prah; za¢itna obutey, ki ne drsi; zas¢itna Celada
ali zascCita sluha, glede na vrsto in uporabo elektri¢ne naprave, zmanjSuje nevar-
nost poSkodb.

c) lzogibajte se nakljuénemu vklopu. Preden vtaknete vtika¢ v vti¢nico, se
prepricajte, ali je stikalo v polozaju izklopa. Ne prena$ajte prikljutenega
aparata s prstom na sprozilcu, ker to lahko privede do nezgode. Ne premostite
vklopnega stikala.

d) Pred vklopom naprave odstranite kljuce in nastavitveno orodje. Orodje ali
klju, ki se nahaja v vrteCem delu aparata, lahko povzro¢i poskodbe. Nikoli ne
posegaijte v vrteCe dele.

e) Ne precenjujte svojih sposobnosti. Poskrbite za varen in stabilen polozaj
telesa. Tako lahko nepri¢akovane situacije bolje obvladate.

f) Nosite primerno obleko. Ne nosite ohlapnih obla¢il ali nakita. Lase, obleko
in rokavice drzite pro¢ od gibljivih delov. Ohlapna oblaila, lase in nakit lahko
vrtljivi deli naprave zagrabijo.

g) Ce je potrebno napravam prikljuéiti sesalnik za prah ali druge prikljucke,
se prepricajte, da so le-ti pravilno in dobro prikljuéeni. Uporaba teh naprav
zmanjSuje Skodljivi vpliv prahu.

h) Elektricne naprave naj uporablja samo priuceno osebje. V izobrazevalne
namene lahko napravo uporabljajo tudi mlajSe osebe, Ce so starejSe od 16 let
ter pod strokovnim nadzorstvom.

a

-

D) Skrbno ravnanje in uporaba elektri¢nih naprav

a) Elektricne naprave ne preobremenjujte. Pri svojem delu uporabljajte samo
ustrezno napravo. Uporaba ustrezne elekiriCne naprave zagotavlja boljSe in
varneje delo v nazivnem obmogju.

b) Ne uporabljajte elektricne naprave, ki ima pokvarjeno stikalo. Uporaba
elektriéne naprave, ki je ni mo¢ vklopiti ali izklopiti, je nevarno. Zato morate takoj
poskrbeti za popravilo tak$ne naprave.

c) lzvlecite vtic iz vtiCnice, preden se lotite nastavljanja aparata, menjave orodij
ali preden ga odlozite. Ti previdnostni ukrepi zmanj$ujejo moznost nepredvi-
denega vklopa.

d) Elektricne naprave, ki niso v uporabi, dobro ¢uvajte, Se zlasti pred otroki.
Ne dopuscajte uporabe osebam, ki ne poznajo nacina uporabe in teh navodil
niso prebrale. Elektricni aparati so nevarni, Ce jih uporablja nepoucena oseba.
Elektricne naprave skrbno negujte. Redno preverjajte, ali so vrtljivi deli
prosto gibljivi oz. niso sprijeti, poceni ali tako po$kodovani, da je funkcija
elektriéne naprave s tem okrnjena. Poskrbite za to, da se poSkodovani deli
elektriéne naprave pred uporabo popravijo s strani kvalificiranih strokov-
njakov ali pri pooblaséenem servisu REMS. Slabo vzdrzevanje elekiricnih
naprav je vzrok mnogih nesrec.

f) Rezilna orodja vzdrzujte Cista in ostra. Skrbno negovana rezilna orodja z
ostrimi rezilnimi robovi se man;j sprijemajo in jih je lazje voditi.

g) Zavarujte obdelovanec. Uporabljajte vpenjalne priprave ali primez. Na ta nacin

e

-

je obdelovanec bolj varno vpet, kot pa da bi ga drzali z rokami. Tako imate obe
roki prosti za upravljanje z elektriéno napravo.

h) Elektricne naprave, pribor in zamenljiva orodja uporabljajte tako, kot je
opisano v teh navodilih in tako, kot je predpisano za vsak tip naprave
posebej. Pri tem upostevajte delovne pogoje in temu ustrezno ravnajte.
Uporaba elektri€nih naprav za druge namene razen predvidenih lahko pripelje
do nevarnih situacij. KakrSnekoli spremembe na elektricnem napravem, iz
varnostnih razlogov, niso dopustne.

E) Skrbno ravnanje in uporaba akumulatorskih naprav

a) Pred namestitvijo akumulatorske baterije se prepricajte, da je elektricna
naprava izkljuéena. Vstavljanje akumulatorskih baterij v vklju¢eno elektricno
napravo lahko privede do nezgod.

b) Akumulatorske baterije polnite samo v tistih polnilnikih, ki jih priporoca
proizvajalec. Ce se polnilnik, ki je namenjen za dolo¢en tip akumulatorske
baterije, uporablja za polnjenje drugih vrst akumulatorskih baterij, obstaja nevar-
nost nastanka pozara.

c) Elektricne naprave uporabjajte samo s tistimi akumulatorskimi baterijami,
ki so zanje predvidene. Uporaba drugih akumulatorskih baterij lahko povzro€i
poskodbe ali pozar.

d) Polne akumulatorske baterije hranite pro¢ od pisarniskih sponk, kovanceyv,
kljucev, zebljev, vijakov in drugih malih kovinskih predmetov, ki lahko
povzroéijo kratek stik na kontaktih. Kratek stik na kontaktih akumulatorske
baterije lahko povzro€i opekline ali pozar.

e) Ob napacni uporabi lahko pride do iztoka teko¢ine iz akumulatorske bate-
rije. Izogibajte se stiku z njo. Kontakte umijte z vodo. Ce pride tekoéina v
oci, poiscite tudi zdravniSko pomo¢. Iztekajoca akumulatorska tekocina drazi
koZo ali povzroci opekline.

f) Pri temperaturah akumulatorske baterije/polnilnika oz. okolice < 5°C/40°F
ali 240°C/105°F se akumulatorske baterije in polnilnika ne smete uporabljati.

g) lzrabljenih akumulatorskih baterij ne smete odstraniti med gospodinjske
odpadke, temve¢ jih morate oddati pooblaséenemu servisu REMS oziroma
drugemu pooblaséenemu lokalnemu zbiralcu tovrstnih odpadkov.

F) Servis

a) Popravila naprave prepustite samo kvalificiranim strokovnjakom, zamenjava
delov pa mora biti opravljena samo z originalnimi nadomestnimi deli. To
omogoca ohranjanje varnosti naprave.

b) Upostevajte predpise o vzdrzevanju in navodila o menjavi orodij.

c) Redno kontrolirajte prikljuéno napeljavo elektricne napeljave. V primeru
poskodovane napeljave poskrbite za to, da se popravilo izvede v poobla-
Scenem servisu REMS. Redno preverjajte tudi kabelske podaljSke in jih
zamenjajte, ¢e so poskodovani.

Posebna varnostna navodila

o Grelni element ustvarja delovno temperaturo do 300°C, zato se ne dotikajte niti
grelnega elementa niti ploCevinastih delov med grelcem in plastiénim ro¢ajem
(kadar je aparat vklopljen). Ravno tako se ne dotikajte mesta zvara in okolice
zvara na plasti¢ni cevi, ki jo varite. Po izklopu aparata je potreben dolocen €as,
da se ohladi. Potek ohlajanja ne pospesujte s potapljanjem v teko€ino. S tem bi
aparatu Skodovali.

e Pri tem pazite, da grelec ne pride v stik z gorljivim materialom.

o Ce se grelec uporablja kot ro¢ni aparat, se ga sme odlagati samo na drzala, ki
so tu prikazana (stojalo za odlaganje, drzalo za delovno mizo) ali na ognjeodporno
podlago.

e Med obratovanjem ne posegajte k skobeljniku.

e Skobeljnika ne preobremenjujte. Ne uporabljajte prevelike sile pomikanja.

e \/ primeru, da je potrebno odloZiti ali prevazati Se vro€ grelec v plo¢evinastem
koveku, je treba poskrbeti, da grelec ne pride v stik z gorljivim materialom, Se
zlasti ne s prikljuénim kablom.

1. Tehniéni podatki

1.1. Stevilke izdelkov SSM 160 R SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF
Stroj za topo varjenje z grelcem
in grelno napravo za topo varjenje tipa EE
(nastavljiva temperatura, elektronska regulacija) 254020 255020
Stroj za topo varjenje z grelcem
in grelno napravo za topo varjenje tipa EE
(nastavljiva temperatura, elektronska regulacija)
Z vpenijalniki za kose komade 252026 252046 254025
Grelec naprava za topo varjenje tipa EE
(nastavljiva temperatura, elektronska regulacija) 250220 250220 250330 250420
Stojalo za odlaganje MSG, SSG 110-180 250040 250040
Stojalo za odlaganje SSG 280 250340
Drzalo za delovno mizo MSG, SSG 110-180 250041 250041
Drzalo za delovno mizo SSG 280 250341
Plo¢evinasti kovgek 252516
Zascitna vrecka 250243 250243 250343
Elektricni skobeljnik brez motorja brez medprenosnika 252101 252104 254100 255100
Skobeljnik 252103 252103 254103 255103
Motor SSM 160-250 z medprenosnikom z jermenom 251550 251550 251550
Motor SSM 315 z medprenosnikom z verigo 251551
Motor SSM 160-315 251500 251500 251500 251500
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Vpenjalna priprava desna
Vpenjalna priprava leva

Vpenjalni nastavek Dm 40
Vpenjalni nastavek Dm 50
Vpenjalni nastavek Dm 56
Vpenjalni nastavek Dm 63
Vpenjalni nastavek Dm 75
Vpenjalni nastavek Dm 90
Vpenjalni nastavek Dm 110
Vpenjalni nastavek Dm 125
Vpenjalni nastavek Dm 135
Vpenjalni nastavek Dm 140
Vpenjalni nastavek Dm 160
Vpenjalni nastavek Dm 180
Vpenjalni nastavek Dm 200
Vpenjalni nastavek Dm 225
Vpenjalni nastavek Dm 250
Vpenjalni nastavek Dm 280

Cevno drzalo desno/levo
Cevni nastavek Dm 40
Cevni nastavek Dm 50
Cevni nastavek Dm 56
Cevni nastavek Dm 63
Cevni nastavek Dm 75
Cevni nastavek Dm 90
Cevni nastavek Dm 110
Cevni nastavek Dm 125
Cevni nastavek Dm 140
Cevni nastavek Dm 160
Cevni nastavek Dm 180
Cevni nastavek Dm 200
Cevni nastavek Dm 225
Cevni nastavek Dm 250
Cevni nastavek Dm 280

Rezilec cevi REMS RAS P 10-40
Rezilec cevi REMS RAS P 10-63
Rezilec cevi REMS RAS P 50-110
Rezilec cevi REMS RAS P 110-160
Posnemalec robov REMS RAG P 16-110
Posnemalec robov REMS RAG P 32-250

Delovno obmogéje
Premer cevi
Vsi plasti¢ni materiali

za sanitarne instalacije, odtoéne cevi in sanaijo kaminow, katere je mozno variti pri temperaturah od 180-290°C.

Elektri¢ni podatki

Nazivna napetost (napetost omrezja)

Nazivna mo¢, odjem
Grelec-varilni aparat
Elektricni skobeljnik
Nazivna frekvenca
Kategorija zaSCite
Dimenzije
Transport

Uporaba

Teza
Stroj
Vpenjalni in cevni nastavki

Podatki o hrupu

Emisija hrupa na delovnem mestu

Vibracije

Ponderirna efektivna vrednost pospesitve

SSM 160 R

252500
252501

252502
252503
252504
252505
252506
252507
252508
252509
252510
252511

252350
252370
252371
252372
252373
252374
252375
252376
252377
252378

SSM 160 R

40-160 mm

230V
1700 W
1200 W
500 W
50-60 Hz

vsi aparati kategorije 1 (za$¢itni vodniki)

665 mm
520 mm
820 mm

665 mm
610 mm
1210 mm

47,7 kg
17,2 kg

85 dB (A)

2,5 m/s?

SSM 160 K

252500
252501

252502
252503
252504
252505
252506
252507
252508
252509
252510
252511

252350
252370
252371
252372
252373
252374
252375
252376
252377
252378

SSM 250 K

254300
254310

254320
254321
254322
254323

254324
254325
254326
254327
254328

254350

254370
254371
254372
254373
254374
254375
254376
254377
254378
254379

Skarje za cevi REMS ROS P 35

Skarje za cevi REMS ROS P 35A
Skarje za cevi REMS ROS P 42P

Skarje za cevi REMS ROS P 42
Skarje za cevi REMS ROS P 75
Podpora za cevi REMS Herkules

SSM 160 K
40-160 mm

230V
1700 W
1200 W
500 W
50-60 Hz

835 mm
565 mm
760 mm

1055 mm
925 mm
1310 mm

98,5 kg
13,85 kg

85 dB (A)

2,5 m/s?

SSM 250 K
75-250 mm

230V
1800 W
1300 W
500 W
50-60 Hz

800 mm
520 mm
760 mm

1350 mm
800 mm
1450 mm

100 kg
15 kg

85 dB (A)

2,5 m/s?

SSM 315 RF

255300
255310

255320
255321
255322

255323
255324
255325
255326
255327
255328
255329

255350

254371
254372
254373
254374
254375
254376
254377
254378
254379
255379

291200
291220
291000
291250
291100
120100

SSM 315 RF
90-315mm

230V
2800 W
2300 W
500 W
50-60 Hz

1230 mm
680 mm
1030 mm

1230 mm
1220 mm
1500 mm

158 kg
64 kg

85 dB (A)

2,5 m/s?

Navedena vrednost vibracij je mjerena v skladu z normiranim postopkom testiranja in se jo lahko uporabi za primerjavo z neko drugo napravo. Prav tako se lahko

uporabi za zaCetno oceno izpostavljenosti vibracijam.

Pozor: Vrednost vibracij se lahko pri uporabi naprave razlikuje od navedene vrednosti odvisno od vrste in nacina dela oz. uporabe naprave. Odvisno od pogojev dela

(npr. delo z prekinitvami) se lahko ugotovijo varnostno zas¢itni ukrepi za osebo katera opravlja delo z napravo.
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Pred uporabo
Transport in postavitev stroja

REMS SSM 160 R

Stroj se dobavi in transportira oziroma postavi tako, kot je prikazano na sliki
Fig. 2. Vpenjalne in cevne nastavke ter delovni klju¢ se prevaza oz. hrani v
plogevinastem kovcku (1). Jekleni kovéek se lahko obesi na cevno stojalo. Stroj
se s pomocjo 4 vpenjalnih vilic (4) zateguje na cevno stojalo. Pri prevozu se
mora odstraniti za$¢itni pokrov / §¢itnik (40) grelca. Stroj se lahko pritrdi tudi
na delovno mizo.

REMS SSM 160 K in REMS SSM 250 K

Stroj se dobavi in transportira oziroma postavi tako, kot je prikazano na sliki
Fig. 3. Vpenjalne in cevne nastavke ter delovni klju¢ se prevaza oz. hrani v
predalu (8), ki je vgrajen v ploCevinasti podstavek. Za postavitev stroja je
potrebno odpeti 4 sponke (9) na spodniji strani transportnega zaboja. Transportni
zaboj se privzdigne in postavi na tla tako, da se sponke nahajajo pri tleh. Stroj
se sedaj namesti na transportni zaboj.

A\ POZOR Pri tem je treba paziti, da predal (8) ne izpade iz leziS¢a. Stroj
se mora dobro ujemati v pravokotno vdolbino na vrhu zaboja. Za transport
opravimo postopek v nasprotnem zaporedju. Stroj lahko pritrdimo tudi na
delovno mizo.

Za zas¢ito grelca pri transportu sluzi zas¢itna vrecka iz umetne tkanine. Vrecko
je potrebno pred pri€etkom ogrevanja odstraniti, po kon¢anem delu pa jo
nataknemo Sele takrat, ko se grelec dobro ohladi. V nasprotnem primeru se
lahko vrecka unici, poleg tega pa se lahko poskoduje tudi grelec.

REMS SSM 315 RF

Stroj se dobavi in transportira oziroma postavi tako, kot je prikazano na sliki
Fig. 4. Vpenjalne in cevne nastavke, ter delovni klju¢ se prevaza oz. hrani v
posebnem zaboju (1). Za postavitev stroja se ojnica (10) zavrti in sname iz
bajonetnega zapaha (11). Stroj se po preéni osi (po osi koles) zasuce tako, da
podvozje $trli navzgor. Ro¢ico zapaha (12) sprostimo.

A\ POZOR Pri tem je treba trdno drzati za ogrodje stroja! Nato stroj
previdno zasuemo po vzdolzni osi navzgor. Ro€ico zapaha (12) ponovno
zapremo. Za transport opravimo postopek v nasprotnem zaporedju. Stroj lahko
uporabljamo tudi na voznem ogrodju, s tem da cevno ogrodje snamemo. To
opravimo tako, da odstranimo oba nasproti leZze¢a imbus vijaka (13) in sprostimo
ro€ico zapaha (12). Pri namestitvi stroja na delovno mizo moramo poleg cevnega
ogrodja odstraniti tudi podporno nogo (14) in vozno ogrodje (15).

Elektricni priklop

Stroj je potrebno priklopiti na ozemljeno vti¢nico. Pazite na pravilno napetost.
Pred prikljucitvijo aparata preverite, ¢e podatki o napetosti na tablici ustrezajo
napetosti omreZja. Grelec (5) ima svoj prikljucni vod, zato je potrebno tudi te
podatke preveriti.

Nastavljanje grelca in elektricnega skobeljnika

Pri vseh strojih se grelec lahko sname in uporablja kot ro€ni aparat. Pri strojih
REMS SSM 160 R in REMS SSM 160 K je ro¢aj (16) vtaknjen v drzalo (17),
pri strojih REMS SSM 250 K in REMS SSM 315 RF pa je dodatno zapahnjen
s posebnim vtikagem.

APOZOR  yyog aparat prijemajte samo za rocaj (16)! Nikoli se ne doti-
kajte grelca ali plocevinastih delov med ro¢ajem in grelcem. Nevarnost
opeklin!

REMS SSM 160 R
Grelno napravo stroja za topo varjenje (5) ni treba centrirati po prevozu stroja,
saj je Ze nastavljena pri dobavi.

REMS SSM 160 K, 250 K in REMS SSM 315 RF

Grelec (5) je treba po opravljenem transportu stroja centrirati. Pri tem je treba
blokirni vzvod (22) sprostiti in drzalo (17) grelca (5) na pomicnih saneh (21)
potegniti nazaj do naslona. Blokirni vzvod (22) nato ponovno zategnemo.

Grelec (5) in elektricni skobeljnik (6) potegnemo navzven. Preden pa grelec
(5) in elektriéni skobeljnik boéno premaknemo, ro¢aj (18) oz. (20) vedno neko-
liko privzdignemo, sicer jih mejnik zavira.

Elektronska regulacija temperature

Kot predpisuje DIN 15960 in DVS 2208 €len 1, naj bi bila temperatura grelca
natan¢éno nastavljiva. Zaradi vzdrzevanja konstantne temperature je grelec
opremljen s temperaturno regulacijo (termostatom). DVS 2208 predpisuje, da
sme temperatura nihati maksimalno 3°C. Tak$na natan¢nost z mehansko
regulacijo prakti€no ni izvedljiva, ampak omogoca to samo elektronska regu-
lacija. Zato se pri varjenju, kier je potrebno upostevati DVS 2207, ne sme
uporabljati grelca z mehansko regulacijo temperature.

Pri vseh REMS varilnih aparatih je temperatura nastavljiva. Na napisnih plos¢icah
so navedeni naslednji podatki:

npr.: REMS SSG 180 EE: nastavljiva temperatura, elektronski termostat vzdr-
Zuje nastavljeno temperaturo s toleranco +1°C, to pomeni, da bo nastavljena
temperatura 210°C (varilna temperatura PE) nihala od 209°C do 211°C.

Predgretje grelca - naprave za topo varjenje

Prikljuéna vrvica grelca se vtakne v vti€nico (23), ki je na zadniji strani ohisja
skobeljnika. Ko je prikljuéena tudi vrvica te vti€nice na elektricno omrezje, je
stroj pripravljen, grelec pa se pri€ne segrevati. Tedaj gori rde¢a kontrolna lu¢
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omrezja (24) in zelena kontrolna lu¢ temperature (25). Aparat se segreje priblizno
v 10 minutah. Ko je nastavljena temperatura doseZena, v aparatu vgrajen
temperaturni regulator (termostat) prekine dovod elektriéne energije. Rde¢a
kontrolna Iu¢ gori dalje. Pri elektronskem termostatu (EE) zelena Iu¢ utripa in
s tem kaZe stalno vklapljanje in izklapljanje dovoda elektrike. Po nadaljnih 10
minutah ¢akanja (DVS 2207 ¢len 1) se lahko pri¢ne z varjenjem.

Izbira varilne temperature

Temperatura grelca je nastavljena na srednjo varilno temperaturo za PE-HD
cevi (210°C). To temperaturo je mozno korigirati (odvisno od materiala in
debeline stene). V zvezi s tem, je potrebno upostevati informacije proizvajalca
cevi in profilov. Fig. 5 prikazuje vrednostno krivuljo grelne temperature v odvi-
snosti od debeline stene. Temeljno pravilo velja, da je za tanj$e stene potrebno
upostevati zgornje temperature in pri debelejsih stenah spodnje temperature
(DVS 2207 ¢len 1). Razen tega lahko prihaja do razlik temperature tudi zaradi
vpliva okolja (poletje/zima). Zato je priporo¢ljivo, da se temperatura grelca
kontrolira s posebnim elektriénim merilnim aparatom za povrsinsko merjenje
temperature. V tem primeru se temperatura grelca korigira z vrtenjem gumba
za nastavljanje temperature (26). Po nastavitvi temperature je treba z delom
pocakati Se 10 minut po dosegu Zeljene temperature.

Uporaba

. Opis postopka

Pri topem varjenju se bodo sti¢ne ploskve varjenih delov na grelcu pod tlakom
poravnale in nato pod reduciranim pritiskom (tlakom) segrele do varilne tempe-
rature. Po odstranitvi grelca pa se bodo pod ustreznim tlakom zvarile (Fig. 6).

Priprava pred varjenjem

V primeru, da se delo opravlja na prostem, se je potrebno zavarovati pred
Skodljivim vplivom okolja. Ob slabem vremenu ali pri mo€nem soncu, je potrebno
varilno mesto zakriti. V nasprotnem primeru je treba varilne ¢ase spremeniti.
Izogibati se je treba tudi prepihu, ki bi varilno mesto nekontrolirano ohlajal.
Cevi, ki niso popolnoma okrogle, je potrebno pred varjenjem s pomocjo fena
pazljivo poravnati. Priporocljivo je variti samo cevi, ki so iz enakih materialov
in imajo enako debelin stene. Cevi rezemo s pomogjo rezilca cevi REMS RAS
(glej 1.1.).

Vpenjanje cevi

V vpenjalno pripravo (19) namestimo 4 ustrezne vpenjalne nastavke (27).
Velikost le-teh je odvisna od premera cevi. Nastavke namestimo tako, da je
kolenasta stran obrnjena proti sredini. S pomogjo prilozenega klju¢a se nastavke
pritrdi z imbus vijaki (28). Na isti nacin se pritrdi tudi 2 cevna nastavka (29) na
cevni podpornik (30). Cevi oziroma dele cevnih napeljav se pred vpetiem v
vpenjalno pripravo poravna. V nasprotnem primeru je treba dolge cevi podpreti
s pomocjo REMS Herkules (glej 1.1.). Za nameS¢anje krajSih kosov cevi je
treba cevni podpornik (30) premakniti oz. zasukati za 180°. Pri tem rocaj
blokirnega vijaka (31) sprostimo in premaknemo cevni podpornik tako, da
privzdignemo potezni gumb (32) in zavrtimo podpornik okoli osi blokirnega
vijaka (31). Da bi konce cevi lahko skobljali naj bodo robovi 10 do 20 mm preko
vpenjalnih nastavkov, medtem ko je vpenjalna priprava na sredini.

Cevi oz. obdelovance je treba poravnati tako, da stojijo varilne ploskve nasproti
v planparalelnem poloZaju, to pomeni, da se ostenje cevi v variinem obmogju
ujema. V nasprotnem primeru je treba cevi naravnati in pri tem tudi vrteti (e
cevi niso pravilno okrogle). Ce popravki kljub vegkratnim poizkusom ne uspejo,
je potrebno justirati vpenjalno pripravo. To izvedemo tako, da popustimo
vpenjalne vijake (33) obeh vpenjalnih priprav in vpnemo v obe pripravi eno cev.
V kolikor cev ne lezi na cevnih nastavkih, vpenjalni pripravi s stranskim udar-
janjem centriramo. Nato vpenjalne vijake (33) pri e vpeti cevi ponovno privijemo.

Vpenjalni pripravi morata konce cevi krepko stisniti. V nasprotnem primeru je
treba vpenjalno matico (34) pod vpenjalnim ekscentrom (35) toliko ¢asa sukati,
dokler se vpenjalna rocica (36) ne zapira trdo (z naporom).

Skobljanje cevi

Pred varjenjem je treba konce cevi, ki jih bomo zvarili, ravno poskobljati. Elek-
triéni skobeljnik (6) premaknemo v delovno obmecje in ga s pritiskom tipke na
ro¢aju (20) vklopimo. Medtem ko skobeljnik deluje, s pritisno rocico (7) pritiskamo
cevi proti plos¢i skobeljnika. Skobljamo tako dolgo, dokler se na obeh straneh
tvori neprekinjen odrezek. Nato pri vrte€em se skobeljniku pritisno ro€ico (7)
pocasi popus¢amo in sicer zato, da na konceh cevi ne ostane igla. Po odmiku
skobeljnika preizkusimo planparalelnost obdelanih koncev cevi tako, da jih
primaknemo skupaj. Sirina $pranje prileganja obeh koncev cevi ne sme prese-
gati vrednosti, ki je podana na skici (Fig. 7). Zasek na zunanji strani cevi sme
zna$ati najve¢ 10% debeline stene. Obdelane povrsine se pred varjenjem ne
smejo ve€ dotikati.

V primeru, da cevi (ali drugega obdelovanca) na eni strani ne bomo ve¢ oz.
sploh ne bomo skobljali, na drugi strani pa je skobljanje Se potrebno, se naslon
na spodniji strani ohisja skobeljnika pomakne na stran.

Postopek varjenja

Pri varjenju z grelcem-napravo za topo varjenje se varilne povrSine s pomocjo
grelca segrejejo do varilne temperature in nato po odstranitvi grelca pod priti-
skom zavarijo. Pred vsakim varjenjem je potrebno temperaturo v delovnem
obmodju grelca preveriti. \VV nasprotnem primeru je potrebno temeraturo nasta-
viti tako, kot je opisano v 2.6. Ravno tako je treba pred varjenjem odistiti grelec
z neprijemajo¢im se papirjem ali krpo in Spiritom ali tehniénim alkoholom. Na
povrSini grelca ne sme biti ostankov plastike. Pri tem je treba paziti, da povrsino
grelca z uporabo orodja ne poskodujemo. Postopek je prikazan na skici Fig. 8.
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3.5.1. Prilagajanje

Pri prilagajanju so varilne povrsine pritisnjene na grelec toliko ¢asa, dokler na
nastane obodna nabreklina. Pri tem naj bi znasal tlak za npr. PE 0,15 N/mm?
(DVS 2207 ¢l. 1).

Z ozirom na razli€ne premere cevi, od katerih je odvisna stopnja pritiska, in
razliéne debeline sten cevi, je potrebno pritisno silo izraunati, da bi dosegli
tlak prilagajanja 0,15 N/mm2. Pritisna sila F se izracuna kot produkt tlaka
prilagajanja p in povrsine ceviA (F=p-A). To pomeni, da moramo cevi pritisniti
skupaj s toliko vecjo silo, kot so vecje tudi povrsine. Tako naj bi bila npr. pri cevi
@110 mm, PN 3,2 (s=3,5 mm) povrsina 1170 mm?in s tem pritisna sila F=0,15
N/mm?- 1170 mm?=175 N. Na vsakem stroju je tabela (37) iz katere je razvidno
kaksne cevi in s kak$no silo jih je mo¢ variti na doti¢nem stroju. Skice Fig. 10
do 13. prikazujejo te tabele za stroje REMS SSM160 R, REMS SSM 160 K,
REMS SSM 250 K in REMS SSM 315 RF. Iz ustrezne tabele (Fig. 9 in 16) se
odcita vrednost potrebne sile stiskanja in jo uporabiti z rocko za obracanje (7).
Ce se lezee povrine obremenijo z ro¢ko za obra¢anje, se lahko doseZena
sila stiskanja od€ita na kazalu (38).

Pred varjenjem se mora preveriti ¢e vepnjalne naprave dovolj évrsto zateguijejo
komade cevi da bi se lahko ostvarilo minimalno potrebno silo stiskanja. Zaradi
tega je treba konce cevi v hladnom stanju zdruziti, en konec do drugega, in z
rocko za obraganje (7) testno uporabiti najmanj$o potrebno silo stiskanja. Ce
vpenjalne naprave ne drzijo cevne konce dovolj ¢vrsto, po tem se morajo
vstaviti matice za vpenjanje (poglej 3.3).

Prilagajanje je kon¢ano, ko po celotnem obodu nastane nabreklina, in sicer v
tisti najman;jsi visini, ki je podana v Fig. 14, stolpec 2.

3.5.2. Segrevanje

Prie segrevanju pritisk zmanjsamo skoraj do ni¢le. Cas segrevanja je podan v
tabeli Fig. 14, stolpec 3. Pri tem prehaja toplota v varilne povrsine cevi in jih
segreva do varilne temperature.

3.5.3. Preurejanje

Po kon¢anem segrevanju razmaknemo varilne povrsine cevi in pazljivo odma-
knemo grelec brez dotikanja varilnih povrsin. Varilne povrSine nato hitro
primaknemo skupaj v neposredno blizino. Casa preurejanja, ki je podan v Fig.
14, stolpec 4, ne smemo preseci, saj bi se v nasprotnem primeru varilne povr-
Sine preve¢ ohladile.

3.5.4. Varjenje

Varilne povrsine zelo pogasi staknemo. Vrilni tlak (pritisk) naj (po DVS 2207
¢len 1) enakomerno nara$éa do 0,15 N/mm?2. Med ohlajanjem je potrebno ta
pritisk obdrzati (Fig. 14, stolpec 5). Med ohlajanjem pritisno ro€ico zadrzimo z
blokirnim gumbom (39). Naras¢ajoco pritisno silo razberemo iz tabele Fig. 9
do 16 tako, kot je opisano pod 3.5.1. Po kon¢anem varjenju mora biti po celem
obodu enakomerna dvojna nabreklina. Ta nam da tudi prvo orientacijo o enako-
mernosti zvara. Dimenzija nabrekline K (Fig. 15) mora biti vedno vecja od 0.
To pomeni, da mora nabreklina se€i vedno preko obsega cevi.

3.5.5. Sprostitev cevi iz vpenjalne priprave

41.

4.2,

Po kon¢anem ohlajanju sprostimo blokirni gumb (39) s katerim smo zadrZevali
pritisno ro¢ico. S tem varilni pritisk po¢asi sprostimo ne da bi poskodovali zvar.
Nato odpremo vpenjalni ro¢ica (36) in vzamemo zvarjene cevi iz stroja. Zvar
naj se ohladi po¢asi in brez mocenja z vodo ali ohlajanja z mrzlim zrakom.
Podatke o obremerljivosti dobite pri proizvajalcih cevi in fazonskih kosov
(fitingov).

Vzdrzevanje

Pred opravili vzdrzevanja in popravil potegnite omrezni
vti¢! Ta opravila sme izvajati le kvalificirano osebje.

Vzdrzevanje
Stroji REMS SSM ne zahtevajo nikakrSnega vzdrzevanja. Menjalnik elektricnega
skobeljnika je trajno namazan z mastjo in zato ni potrebno dodatno mazanije.

Pregled/vzdrzevanje

Protiprilepljivo za&¢ito, ki pokriva povr$ino grelca, je potrebno pred vsakim
varjenjem odistiti z neprijemajocim se papirjem ali krpo in $piritom oz. tehni€nim
alkoholom. S tem odstranimo tudi ostanke plastiénih mas. Pri tem je treba paziti,
da zascitne plasti grelca ne poSkodujemo.

Motor elektrticnega skobeljnika ima ogljene krtacke. Te se obrabljajo in jih je
treba od ¢asa do Casa pregledati oz. po potrebi zamenjati. Pri tem se popusti
(3 mm) 4 vijake na pokrovu motorja (40), potisne pokrov nazaj in sname obe
ploscéici iz ohija motorja.

Ce napetost klinastega jermena skobeljnika po dalj$i uporabi popusti, ga moramo
ponovno napeti. Zatiéne vijake v viSini osi motorja popustimo in rahlo zavrtimo
napenjalni ekscenter z motorjem v smeri vrtenja urinih kazalcev. Z vijaki nape-
njaini ekscenter ponovno pritrdimo.

V primeru, da je stroj moéno umazan, zlasti nosilec, na katerem so gibljive sani,
kjer drsita skobeljnik in grelec, ga je priporocljivo o€istiti in namazati.

5.
5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

Motnje
Motnje: Grelni element ne greje.

Vzrok: e Grelec ni prikljuen na elektricno omrezje.
o Prikljucni kabel v okari.
e Pokvarjena vticnica.
e Pokvarjen grelec.

Motnje: Ostanki plastike prilepljeni na grelcu.
Vzrok: e Onesnazen grelec (glej 4.2.).

e Poskodovana protiprilepljiva za$¢ita.
Motnje: Elektricni skobeljnik ne deluje.
Vzrok: e Skobeljnik ni v delovnem polozaju.

o Prikljucni kabel v okvari.

e Pokvarjena vtiCnica.

e Pokvarjen aparat.
Motnje: Skobeljnik se ne vrti ali pa ne pusca gladkih povrsin pri skobljanju.
Vzrok: e Prevelik pomik.

e Topa rezila.

o Klinasti jermen spodrsava (glej 4.2.).
Motnje: Vpete cevi niso v liniji.
Vzrok: e Nastavitev vpenjalne priprave (glej 3.2.).

Garancija proizjalca

Ce je PTFE-zaS¢ita grelca poSkodovana zaradi nestrokovne uporabe, se
garancija ne prizna.

Garancijska doba je 12 mesecev po izrocitvi novega proizvoda prvemu uporab-
niku, najve& pa 24 mesecev po dobavi trgovcu. Cas izrogitve je razviden iz
prodajnih dokumentov, ki morajo vsebovati podatke, kot so datum prodaje in
oznake proizvodov. Vse, v garancijskem roku ugotovljene okvare (napake
materiala ali izdelave) se odpravijo brezplaéno. Garancijska doba se z odstra-
nitvijo napak ne podalj$a in ne obnovi. Skoda, ki bi nastala zaradi obigajne
obrabe, nestrokovnega ravnanja ali uporabe, nepazljivosti, oziroma neuposte-
vanja navodil za uporabo, uporabe neprimernih pogonskih sredstev, prekomernih
obremenitev, nesmiselne uporabe, lastnih ali tujih posegov in drugih razlogov,
ki jih REMS ne priznava, se v roku trajanja garancije ne prizna.

Garancijske storitve lahko opravljajo samo pogodbeni 0z. REMS-ovi pooblas¢eni
servisi. Reklamacije se priznajo, e se naprava dostavi pooblaséenemu servisu
brez predhodnih posegov in v nerazstavljenem stanju. Zamenjani proizvodi in
njihovi deli ostanejo v lasti REMS-a.

Stroski prevoza bremenijo uporabnika.

Zakonite pravice uporabnikov, zlasti njihove zahteve do trgovin ostanejo nedo-
taknjene.

P.S.: Razli¢ne oblike in izrazi v teh navodilih so povzeti po DVS 2207 in 2208
(DVS: nemska zveza za varilno tehniko, Disseldorf).
Seznami nadomestnih delov

Za sezname nadomestnih delov glejte na www.rems.de pod Downloads —
Parts lists.
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Traducere manual de utilizare original
Fig. 1-4 Fig. 5

1 Cutie pentru pastrarea accesoriilor (1) Temperatura elementului incalzitor
2 Splint in pozitia pentru transport ~ (2) Limita superioara
3 Cadru suport tubular (3) Limita inferioara
4 Splint in pozitia pentru lucru (4) Grosimea peretelui tevii
5 Element incalzitor .
6 Fatuitor electric Fig.6
7 Levier de aplicare a presiunii (1) Pregatirea
8 Sertar pentru accesorii (2) Teava
9 Dispoxzitiv de prindere carcasa-batiu (3) Element incalzitor
10 Miner pentru tractiune Egg }I;?:é:llgirea
11 Cupla baioneta
12 Le\?ier de blocare (6) Su_du_ra_ finaIizat? . )
13 Surub cu cap imbus (7)  Principiul sudurii prin termo-fuziune
14 Picior de sprjjin Fig. 7
15 Cadru cu roti pentru transport (1) Diametrul exterior al tevii - d (mm)
13 gg:ﬁg:l elementului incalzitor (2) Neplaneitate maxima - a (mm)
18 Levier de actionare element Fig. 8
ncalzitor (1) Presiunea
19 Colier de prindere teava (2) Presiunea pentru verificarea

20 Levier de manipulare fatuitor,
cu actionare intrerupator (
21 Sina pentru pozitionarea (
incélzitorului (
(
(
(

prinderii si alinierii
) Timpul de verificare a alinierii
) Presiunea pe elementul incalzitor
) Durata incélzirii
22 Surub fluture pentru blocarea )
pozitiei incalzitorului pe sina )
23 Priza pentru alimentarea )
elementului incalzitor jonctare
24 Indicator LED rosu pentru (9) Timp de racire
"cuplat la retea" (10) Durata totald a jonctarii
25 Indicator LED verde pentru (11) Timpul
"functionare termostat"
26 Potentiometru pentru reglarea
temperaturii termostatate M
27 Semi-distantier adaptor pentru
prindere diverse diametre
28  Surubul cuplajului colierului
de fixare teava
29 Distantier sustinator teava pentru
diverse diametre perete SDR
30 Bloc de sustinere a tevii (5) SeriadeteviS
31 Surub fluture de fixare bloc suport (6) Forta de apasarein N
32 Bolt de ghidaj Fig. 14

33 Surub hexagonal pentru reglarea (1) Grosimea nominalé a peretelui
alinierii sectiunilor tevilor tevii — mm

Durata retragerii incalzitorului
Presiunea de jonctare
Durata cresterii presiunii de

Fig. 9 si 16

Serii de tevi si forte de presare
pentru uniformizare la sudura
tevilor din polietilena

(2) Diametru exterior teava d

(3) Grosime perete s

(4) Raport diametru exterior/grosime

34 Piulitasurubului (2) Tnaltimea minimé a topiturii la
35 Cama cuplajului colierului de contactul tevii cu incalzitorul la
fixare teava

sfirsitul timpului de incalzire — mm
Inclzirea

Durata incalzirii £ 10 x grosimea
peretelui (incélzirea sub

presiune < 0,02 N/mm?)
Retragerea incalzitorului

36 Levier de blocare a cuplajului 3)
colierului

37 Diagrama de presiuni

38 Scala cu indicator presiune

39  Surub fluture pentru blocarea )

batiului sub presiune Timpul maxim
40 Carcasa motorului (5) Jonctarea
41 Carcasa protectoare (6) Durata atingerii presiunii maxime
(7) Durata racirii sub presiune

maxima p = 0,15 N/mm? + 0,01
minute (minimum)

Instructiuni generale de siguranta

Cititi toate instructiunile. Nerespectarea acestora poate duce la
socuri electrice, incendii si/sau accidente grave. Termenul ,masini electrice” folosit
n continuare se refera la sculele electrice portabile alimentate de la retea sau
acumulatori, ca si la masinile stationare. Folositi masinile electrice numai in scopul
pentru care au fost proiectate, cunoscand regulile generale si cele specifice de
prevenire a accidentelor.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI.

A) Zona de lucru

a) Mentineti zona de lucru curata si bine luminata. Dezordinea si slaba iluminare
genereaza accidente.

b) Nu folositi magini electrice in medii cu potential exploziv, cum ar fi in
prezenta lichidelor inflamabile, a gazelor sau a prafurilor explozive. Maginile
electrice genereaza scantei ce pot detona aceste medii.

c) Indepértati curiosii si copii din zona de lucru. Distragerea atentiei poate
provoca pierderea controlului masinii in lucru.

B) Prevenirea electrocutarii

a) Stecherele masinilor trebuie sa se potriveasca la priza folosita. Nu modifi-
cati niciodata stecherul. Nu folositi adaptoare de stecher pentru masinile
cu impamantare. Stecherele originale si prizele potrivite reduc riscul electrocu-
tarii. Daca masina are cablu de alimentare cu conductor de protectie, stecherul

trebuie conectat numai la o priza cu impamantare. Pe santiere, in medii umede,
sub cerul liber, etc., alimentati masina numai prin intermediul unei prize cu protectie
de 30 mA (disjunctor FI).

b) Evitati sa atingeti obiecte legate la pamant, precum tevi, radiatoare, cuptoare,
frigidere. Riscul de electrocutare creste in contact cu corpuri legate la pdmant.

c) Nu expuneti masinile electrice la ploaie sau umezeala. Apa ce patrunde intr-o
masina electrica creste riscul de electrocutare.

d) Ingrijiti cablul electric. Nu folositi niciodata cablul pentru a transporta
masina. Nu trageti de cablu pentru a scoate din priza. Ferii cablul de caldura,
ulei, muchii ascutite sau elemente in migcare. Cablurile deteriorate cresc
riscul de electrocutare.

e) Cand folositi o magina electrica in aer liber, alegeti un cablu prelungitor
special pentru exterior. Astfel, reducei riscul de electrocutare.

C) Siguranta personala
Este interzisa folosirea acestor utilaje de catre persoane (incl. copii) neaflati
in totalitatea capacitatilor fizice, senzoriale sau psihice sau care nu au
experienta si cunostintele necesare, cu exceptia cazurilor in care acestia
au fost instruiti si verificati de o persoana responsabild cu securitatea
muncii. Copiii vor trebui supravegheati permanent pentru a-i impiedica sa se
joace cu acest utilaj.

a) Cand lucrati cu o magina electrica, ramaneti permanent atent la ceea ce
faceti. Nu lucrati atunci cand sunteti obosit sau sub influenta alcoolului
sau a medicamentelor. Un singur moment de neatentie poate cauza grave
accidente.

b) Folositi echipamentul de protectie. Protejati-va intotdeauna ochii. Echipa-
mentul de protectie adecvat situatiei, precum masca de praf, incal{amintea
antiderapanta, casca de protectie, castile antifon, vor reduce riscul de vatamare
corporala.

c) Evitati pornirea accidentali. inainte de a introduce stecherul in priza,
asigurati-va ca intrerupatorul de pornire nu este actionat. Transportarea
masinii cu degetul pe intrerupator si alimentarea masinii cu intrerupatorul de
alimentare pornit vor genera accidente.

d) Indepartati cheile de fixare sau reglaj inainte de a porni masina. O scul
lasata pe un element in migcare poate genera vatamare corporala.

e) Pastrati intotdeauna un bun echilibru al corpului. Astfel puteti avea un mai
bun control al masinii in situatii neprevazute.

f) Imbrécati-va adecvat. Nu purtati haine largi sau bijuterii. Feriti-va hainele,
manusile si parul de partile in migcare ale masinii. Hainele largi, parul si
bijuteriile pot fi prinse in migcarea partilor mobile.

g) Daca masina este livrata cu accesorii specifice pentru indepartarea prafului,
asigurati-va ca acestea sunt folosite si corect conectate. Folosirea lor reduce
riscurile legate de praf.

h) Permiteti numai personalului calificat sa foloseasca masini electrice. Cei
ce invata pot utiliza 0 masina electrica numai daca le este necesar pentru cali-
ficarea lor, daca au peste 16 ani si numai supravegheati de o persoana calificata.

D) Folosirea si ingrijirea maginilor electrice

a) Nu suprasolicitati masina. Folositi masina potrivita cu sarcina de lucru.
Masina va lucra mai bine si mai sigur atat timp cat este folosita in limitele pentru
care a fost proiectata.

b) Nu folositi masina electrica daca intrerupatorul nu functioneaza corect.
Orice masina electrica ce nu poate fi controlata prin intrerupator este periculoasa
si trebuie reparata.

c) Deconectati masina de la priza de alimentare inainte de orice conectare a
unui accesoriu, reglare sau depozitare. Aceste masuri reduc riscul pornirii
accidentale.

d) Depozitati masinile astfel incat sa fie inaccesibile copiilor. Nu permiteti

niciunei persoane nefamiliarizate cu masinile electrice si cu aceste instruc-

fiuni sa foloseasca o masina electrica. Masinile electrice sunt periculoase
atunci cand ajung pe mana unor neavizafj.

Masinile electrice trebuie intretinute. Verificati montura partilor mobile si a

oricarui element ce poate afecta buna functionare a masinii. Daca sunt

nereguli, dafi masina la reparat unui service autorizat REMS, inainte de a

o folosi din nou. Multe accidente sunt determinate de starea de proasta intre-

tinere a masinilor.

f) Mentineti cutitele ascutite si curate. Sculele aschietoare/taietoare in buna
stare nu se blocheaza si sunt mai usor de controlat.

g) Fixati ferm piesa prelucrata. Folositi 0 menghina sau dispozitive de prindere
pentru a fixa piesa prelucratd. Este mult mai sigur decat sa incercati sa o tinej
cu mana si va permite sa aveti ambele maini libere pentru controlul masinii.

h) Folositi masinile, accesoriile, sculele de lucru, etc., in acord cu prezentele
instructiuni si in modul specific de operare a masinii respective, luand in
considerare conditiile concrete de lucru. Folosirea masinilor in alt scop decat
cel proiectat poate duce la situatii periculoase. Orice modificare neautorizata a
unei masini electrice este interzisa din motive de siguranta a exploatarii.

e

-

E) Folosirea si ingrijirea maginilor cu acumulatori

a) Inainte de a conecta acumulatorul, asigurati-va ca intrerupatorul nu este
actionat. Astfel evitati accidentele.

b) Reincacati acumulatorul numai cu incarcatorul specificat de producator.
Un incarcator proiectat pentru un tip de acumulator poate provoca incendiu daca
este folosit pentru alt acumulator.

c) Folositi numai acumulatorii specificati pentru masina dumneavoastra. Alte
tipuri pot genera vatamari corporale sau incendii.

d) Feriti acumulatorul de obiecte metalice mici precum agrafe, monede, chei,
nasturi, suruburi, etc., ce ii pot scurtcircuita bornele. Acestea pot provoca
arsuri sau incendii.
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e) In conditji de utilizare incorecta, din acumulator poate curge lichid. Evitati
atingerea lui. Daca totusi se intampla, spalati cu apa. Daca acest lichid intra
n contact cu ochii, spalati cu apa si solicitati imediat ajutor medial. Lichidul
din acumulator poate provoca iritatii sau arsuri.

f) Folositi acumulatorul si incarcatorul numai cand temperatura lor i a mediului
este intre < 5°C/40°F si 2 40°C/105°F.

g) Nu aruncati acumulatorii impreuna cu gunoiul menajer. Duceti-i la un centru
autorizat REMS sau la orice companie autorizata pentru gospodarirea
ecologica a deseurilor.

F) Service

a) Masina trebuie reparata numai de catre personal special calificat si numai
cu piese de schimb originale. Astfel ve{j avea in continuare siguranta in utili-
zarea ei.

b) Respectati instructiunile privind inlocuirea consumabilelor si intructiunile
privitoare la intrefinerea masinii.

c) Verificati periodic starea cordonului de alimentare si a eventualelor prelun-
gitoare pe care le folositi. Cordonul deteriorat trebuie inlocuit la un centru
de service autorizat REMS. Prelungitoarele defecte trebuie reparate sau
inlocuite.

Instructiuni speciale de siguranta

Tntrucit elementul incalzitor montat pe masina poate atinge temperatura de 300°C,
nu atingeti acest element sau partile metalice care il sustin. De asemenea, nu
atingeti cordonul de sudura de pe teava din plastic sau zona din imediata apro-
piere, atit in timpul cit si imediat dupa sudura. Dupa ce elementul incalzitor a
fost deconectat, va dura citva timp pina la racirea sa; nu incercati sa accelerati
procesul de racire prin nici un mijloc, altfel veti deteriora elementul.

Aveti grija ca elementul incalzitor s& nu vina in contact, atunci cind este cald, cu
materiale combustibile.

Daca elementul incalzitor este demontat pentru a fi operat manual, acesta trebuie
plasat pentru lucru numai pe suporti originali sau pe o baza ignifuga.

Feriti-va miinile din zona fatuitorului electric, cind este in functiune.

Nu supra-incarcati fatuitorul electric. Nu fortati inaintarea tevilor.

Daca depozitati masina sau o transportati imediat dupa lucru, aveti grija ca
elementul incalzitor s& nu ajunga in contact cu materiale combustibile si, in mod
deosebit, cu cablul de alimentare electrica.

1. Date tehnice

1.1. Coduri articole

Masina de sudat cap la cap cu element incalzitor EE

Element incalzitor EE (temperatura reglabila, termostat electronic)
Masina de sudat cap la cap cu element incalzitor EE

Element incalzitor EE (temperatura reglabila, termostat electronic)
Cu coliere de prindere pentru ramificatji unghiulare

Element incalzitor EE (temperatura reglabila, termostat electronic) 250220

Suport pentru lucru independent MSG, SSG 110-180 250040

Suport pentru lucru independent SSG 280
Suport pentru banc de lucru MSG, SSG 110-180 250041
Suport pentru banc de lucru SSG 280

SSM 160 R

Carcasa din otel 252516
Acoperitoare de protectie 250243
Fatuitor electric fara motor i fara transmisie intermediara 252101
Cutit fatuitor 252103
Motor SSM 160-250 cu transmisie intermediara 251550
cu saiba/curea de transmisie

Motor SSM 315 cu transmisie intermediara cu roata de transmisie

Motor SSM 160-315 251500
Colier de prindere - dreapta 252500
Colier de prindere - stinga 252501
Distantiere semicirculare pentru colier fixare teava Dm 40 252502
Distantiere semicirculare pentru colier fixare teava Dm 50 252503
Distantiere semicirculare pentru colier fixare teava Dm 56 252504
Distantiere semicirculare pentru colier fixare teava Dm 63 252505
Distantiere semicirculare pentru colier fixare teava Dm 75 252506
Distantiere semicirculare pentru colier fixare teava Dm 90 252507
Distantiere semicirculare pentru colier fixare teava Dm 110 252508
Distantiere semicirculare pentru colier fixare teava Dm 125 252509
Distantiere semicirculare pentru colier fixare teava Dm 135 252510
Distantiere semicirculare pentru colier fixare teava Dm 140 252511
Distantiere semicirculare pentru colier fixare teavd Dm 160

Distantiere semicirculare pentru colier fixare teava Dm 180

Distantiere semicirculare pentru colier fixare teavd Dm 200

Distantiere semicirculare pentru colier fixare teava Dm 225

Distantiere semicirculare pentru colier fixare teava Dm 250

Distantiere semicirculare pentru colier fixare teava Dm 280

Port distantier suport teava stinga / dreapta 252350
Distantiere suport teava Dm 40 252370
Distantiere suport teava Dm 50 252371
Distantiere suport teava Dm 56 252372
Distantiere suport teava Dm 63 252373
Distantiere suport teava Dm 75 252374
Distantiere suport teava Dm 90 252375
Distantiere suport teava Dm 110 252376
Distantiere suport teava Dm 125 252377
Distantiere suport teava Dm 140 252378

Distantiere suport teava Dm 160
Distantiere suport teava Dm 180
Distantiere suport teava Dm 200
Distantiere suport teava Dm 225
Distantiere suport teava Dm 250
Distantiere suport teava Dm 280

Taietor cu rola REMS RAS P 10-40 290050
Taietor cu rola REMS RAS P 10-63 290000
Taietor cu rola REMS RAS P 50-110 290100
Taietor cu rola REMS RAS P 110-160 290200

Achaflaniere pentru tevi REMS RAG P 16-110 292110
Achaflaniere pentru tevi REMS RAG P 32-250 292210

SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF
254020 255020
252026 252046 254025
250220 250330 250420
250040
250340
250041
250341
250243 250343
252104 254100 255100
252103 254103 255103
251550 251550
251551
251500 251500 251500
252500 254300 255300
252501 254310 255310
252502
252503
252504
252505
252506 254320
252507 254321 255320
252508 254322 255321
252509 254323 255322
252510
252511 254324 255323
254325 255324
254326 255325
254327 255326
254328 255327
255328
255329
252350 254350 255350
252370
252371
252372
252373
252374 254370
252375 254371 254371
252376 254372 254372
252377 254373 254373
252378 254374 254374
254375 254375
254376 254376
254377 254377
254378 254378
254379 254379
255379
Foarfeca pentru tevi REMS ROS P 35 291200
Foarfeca pentru tevi REMS ROS P 35A 291220
Foarfeca pentru tevi REMS ROS P 42P 291000
Foarfeca pentru tevi REMS ROS P 42 291250
Foarfeca pentru tevi REMS ROS P 75 291100
Stativ pentru tevi REMS Herkules 120100
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Domeniul de lucru SSM 160 R
Tevi@ 40-160 mm
pentru orice material plastic sudabil la temperaturi intre 180-290°C.

Date electrice

Tensiune nominala de alimentare 230V
Putere nominala absorbita - total 1700 W
Elementul incalzitor 1200 W
Fatuitorul electric 500 W
Frecventa tensiunii de alimentare 50-60 Hz

Categoria de izolatie

Clasa de protectie 1 (izolatie)

Dimensiuni

La transport Lungime 665 mm
Latime 520 mm
Indltime 820 mm

La lucru Lungime 665 mm
Latime 610 mm
Indltime 1210 mm

Greutate

Masina 47,7 kg

Coliere, distantiere-suport 17,2 kg

Informatii despre zgomot

Emisia la locul de munca 85dB (A)

Vibratii

Valoarea efectiva moderata a acceleratiei 2,5m/s?

ron
SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF
40-160 mm 75-250 mm 90-315 mm
230V 230V 230V
1700 W 1800 W 2800 W
1200 W 1300 W 2300 W
500 W 500 W 500 W
50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
835 mm 800 mm 1230 mm
565 mm 520 mm 680 mm
760 mm 760 mm 1030 mm
1055 mm 1350 mm 1230 mm
925 mm 800 mm 1220 mm
1310 mm 1450 mm 1500 mm
98,5 kg 100 kg 158 kg
13,85 kg 15 kg 64 kg
85dB (A) 85dB (A) 85dB (A)
2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5 m/s?

Valoarea indicata a oscilatjilor a fost masurata dupa o metoda testata standardizata si poate fi folositd pentru comparatia cu un alt echipament. Valoarea indicata a

oscilatjilor poate fi folosita de asemenea pentru estimarea vibratjilor.

Nota: Valoarea oscilatjilor poate diferi in conditiile folosirii echipamentului fata de valoarea actuald, depinzand de modul cum este folosit echipamentul. Functionarea
n conditile actuale de operare(operarea cu intermitenta) este necesara pentru a specifica masurile de siguranta pentru protectia operatorului.

2.2.

2.3.

Pregatirea pentru lucru

. Transportul §i montarea in pozitia de lucru

REMS SSM 160 R

Masina este livrata si transportata asa cum este prezentata in Fig. 2. Pozitia
de lucru este prezentata in aceeasi figura. Distantierele si cheia de lucru sunt
transportate si pastrate in caseta (1). Cutia din tabla de otel poate fi pusa sub
masina in cadrul de tevi. Masina este fixata cu 4 splinturi (4) de cadrul de tevi
tubulare.Carcasa protectoare (40) trebuie prinsa in timpul transportului, de
elementul de incélzire. Masina poate fi fixata chiar pe un banc de lucru.

REMS SSM 160 K si SSM 250 K

Masina este livrata si transportatd asa cum este prezentata in Fig. 3. Pozitia
de lucru este prezentata in aceeasi figura. Distantierele si cheia de lucru sunt
transportate si pastrate in sertarul (8), inserat in baza de otel. Se desfac cele
4 cleme de prindere (9) de la baza carcasei din otel; carcasa se ridica si se
pozitioneaza pe sol, cu clemele spre sol; masina se aseaza pe carcasa.

A\ ATENTIE Asigurati-vi ca sertarul (8) nu va cade in timpul manipularii.
Daca este cazul, masina poate fi solidarizata pe un banc de lucru stationar.

REMS SSM 315 RF

Masina este livrata si transportata asa cum este prezentata in Fig. 4. Pozitia
de lucru este prezentata in aceeasi figura. Distantierele si cheia de lucru sunt
transportate si pastrate in caseta (1). Pentru a aduce masina in pozitia de lucru
se elibereaza minerul de transport (10) din prinderea baioneta (11) si se inde-
parteaza. Rotiti intreg ansamblul astfel incit sa ajunga cu rotile in sus. Desfa-
ceti levierul (12).

A\ ATENTIE §, acest timp mentineti masina stabila pe cadru! Rotiti cu
grija masina in jurul axei longitudinale si reasigurati levierul (12). Pentru prega-
tirea de transport se reiau operatiunile in ordine inversa. Masina poate fi soli-
darizata pe un banc de lucru stationar dupa eliberarea de cadrul-suport.
Optional este disponibila o husa din plastic pentru protectia in timpul transpor-
tului a elementului incalzitor. Aceasta trebuie atasatd numai cind elementul
ncalzitor este rece si inlaturata inaintea reincalzirii lui.

Conectarea la retea

Tnaintea conectarii la reteaua de alimentare, verificati daci tensiunea specificata
pe placa masinii corespunde cu tensiunea retelei. Discul incalzitor (5) este
echipat cu stecher propriu, de aceea este necesar sa verificati tensiunea de
pe placa masinii pentru conformitate cu tensiunea retelei.

Pozitionarea elementului incalzitor si a fatuitorului

Unitatea de incalzire (5) poate fi luata de la oricare model din aceasta serie si
folosita ca un dispozitiv cu operare manuald. In cazul lui REMS SSM 110 R,
REMS SSM 160 R si REMS SSM 160 K, aceasta este instalatd in montura
(17) cu ajutorul minerului (16), iar la REMS SSM 250 K si REMS SSM 315 RF,
este asiguratad suplimentar de un bolt cu siguranta.

AATENTIE Cind elementul incalzitor este fierbinte, minuirea lui se face
numai cu levierul (16)! Nu atingeti elementul incalzitor sau piesele meta-
lice dintre minerul de prindere si elementul incalzitor, in caz contrar riscati
sa va ardeti.

24,
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REMS SSM 160 R
Dupa transportul masinii, elementul incalzitor al masinii de sudat cap la cap
(5) nu trebuie sa fie centrat pentru ca la livrare el este deja reglat.

REMS SSM 160 K, 250 K si SSM 315 RF

Dupa ce masina a fost transportata, incélzitorul (5) trebuie centrat. Pentru acest
lucru, slabiti fluturele (22) si trageti in afara montura (17) - ce culiseaza pe sina
(21) - a incalzitorului (5) atit cit este posibil. Acum stringeti fluturele (22).
Retrageti incalzitorul (5) si fatuitorul (6).

Tnaintea culisérii incalzitorul (5) si fatuitorul (6) de o parte si de alta, ridicati usor
minerul (18), respectiv (20), in caz contrar deplasarea va fi ingreunatd de
frecarea monturii lor pe sina.

Controlul electronic al temperaturii

In concordanta cu DIN 15960 si DVS 2208, Partea 1, temperatura elementului
ncalzitor trebuie sa poata fi ajustata in trepte fine. Pentru aceasta elementul
ncalzitor trebuie sa fie echipat cu un termostat. Standardul DVS 2208, Partea
1, specificé o diferenta maxima de 3°C intre temperatura preselectata si
temperatura reald. In practica, acest grad de precizie nu poate fi realizat mecanic,
ci numai de un termostat electronic. Din aceasta cauza, masinile de sudura
care functioneaza la temperaturi preselectabile fixe sau folosind un termostat
mecanic nu pot fi folosite pentru operatile de sudare conform descrierii din DVS
2207.

Temperatura poate fi ajustata pe toate masinile de sudat REMS. Tipul termos-
tatului folosit este inscris pe placa elementului incalzitor printr-un cod de litere,
de exemplu:

REMS SSG 180 EE = "E"-temperatura reglabila. "E"-termostat electronic.
Precizia termostatarii: £ 1%, de exemplu la o temperatura preselectata de
210°C (temperatura de sudura pentru PE), temperatura reala poate sa fluctueze
intre 208°C i 212°C.

Preincalzirea

Conectorul incalzitorului va fi introdus in priza (23) aflata in spatele masinii pe
montura (17) a dispozitivului de fatuit. Acum masina este pregatita pentru
operare si elementul incalzitor incepe sa se incalzeasca. Indicatorul (LED) rosu
(24) pentru functionare si indicatorul (LED) verde (25) pentru termostat se
aprind. Masina necesita aproximativ 10 minute pentru inclzire. indati ce
temperatura preselectata este atinsa, termostatul incorporat deconecteaza
elementul incalzitor. Lampa indicatoare rosie ramine aprinsa. Daca un termostat
electronic (EE) este instalat, indicatorul verde de temperatura este aprins
intermitent, indicind repetatele cuplari si decuplari ale tensiunii de alimentare.
Dupa cele 10 minute (DVS 2207, Partea 1) necesare stabilizarii temperaturii,
operatia de sudare poate incepe.

Selectarea corecta a temperaturii de sudare

Incalzirea elementului de sudur este preajustata la temperatura de sudare
obisnuita pentru tevile din PE-HD (polietilena de mare densitate - 210°C).
Depinzind de materialul tevii si de grosimea peretelui, este necesara o ajustare
a acestei temperaturi. In acest caz, tineti seama de recomandarile producato-
rului de tevi sau fitinguri. Fig. 5 contine un grafic referitor la temperatura utilizata
pentru sudurd in functie de grosimea peretelui tevii. In principal, pe cit posibil,
temperaturile inalte pot fi folosite pentru pereti subtiri iar temperaturile joase
pentru pereti grosi (DVS 2207, Partea 1). In completare, influentele mediului
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(vara / iarnd) pot duce, daca este necesar, la reajustarea temperaturii. Din
aceasta cauza, temperatura elementului incalzitor trebuie verificata, de exemplu
cu un termocuplu. Reajustarea temperaturii se realizeaza rotind surubul de
ajustare a temperaturii (26). In acest caz, trebuie reamintit ca elementul de
ncalzire nu trebuie folosit aproximativ 10 minute dupa ce temperatura nou
selectata a fost atinsa.

Operare

. Descrierea procesului

Pentru sudare cap la cap capetele celor doua tevi sunt incalzite prin presarea
simultana - cu presiune mica - pe elementul incalzitor, pina la temperatura de
sudare si apoi, dupa retragerea incalzitorului, cele doua capete de teava sunt
cuplate sub presiune ridicata (Fig. 6).

Pregatirea pentru sudare

Daca masina este folosita in aer liber trebuie sa va asigurati ca sudura nu este
afectata de conditiile nefavorabile de mediu. Pe vreme rea sau soare foarte
puternic, zona de lucru trebuie acoperita, daca este necesar, cu o copertina.
Pentru a preveni racirea necontrolata a pozitiei de sudare datorita curentilor
de aer de-a lungul tevii, capetele care nu se sudeaza trebuie astupate. Cape-
tele tevilor imperfecte trebuie rotunjite inaintea sudarii, de exemplu incalzindu-
le cu atentie cu ajutorul unei suflante de aer cald. Numai tevile (sau tevile si
fitingurile) din acelasi material i aceeasi grosime a peretilor pot fi sudate. Tevile
pot fi taiate cu dispozitivul de taiat tevi REMS RAS (vezi 1.1).

Prinderea tevilor

Montati in colierele de prindere (19) distantierele semicirculare (27) corespun-
zatoare diametrului tevii. Prinderea lor este asigurata cu suruburile (28) ce vor
fi strinse cu ajutorul cheii din setul de scule livrat. Cele doua suporturi (29) de
sprijinire a tevilor trebuie montate similar pe suportii (30) si asigurate cu suru-
burile de fixare. Segmentele de teava trebuie aliniate in ansamblul de prindere
nainte de a fi strinse. Daca este necesar, tevile lungi pot fi sprijinite cu REMS
Herkules (vezi 1.1). Pentru tevi scurte, suportii (30) trebuie rotiti cu 180°. Pentru
aceasta, slabiti surubul cu rozeta (31) si repozitionati suportul (30) sau, daca
suportul nu este util, trageti spre in sus boltul de ghidare (32) si rotiti suportul
(30) n jurul axei surubului (31). Pentru a permite fatuirea, capetele tevilor
trebuie scoase 10—20 mm in afara colierelor de prindere, inainte de inchiderea
acestora. Aliniati tevile sau fitingurile astfel incit fetele de sudat sa fie paralele
intre ele. Daca este necesar, colierele vor fi desfacute si tevile rasucite (verifi-
cati daca au sau nu sectiune rotunda). Daca, dupa mai multe incercari, alinierea
se dovedeste insuficienta este necesar sa se realizeze o reajustare a sistemului
de prindere. Pentru aceasta, suruburile hexagonale de stringere (33) aflate la
extremitatile batiului masinii vor fi desurubate si trebuie prinsa o teava (o singura
bucata, dreapta) in ambele coliere. Alinierea se va restabili batind usor batiul
pina ce teava se va sprijini simultan pe distantierele fiecarui colier si pe suportii
laterali. Cu teava inca prinsa, stringeti suruburile hexagonale (33). Colierele
trebuie sa prinda cu fermitate capetele tevii. Daca este necesar, stringeti piulita
(34) aflata pe surubul (35) pina ce levierul (36) nu poate fi inchis decit cu un
oarecare efort.

Pregatirea capetelor tevii

Imediat inaintea sudarii capetele tevii trebuiesc fatuite plan-paralel. Aceasta
operatiune se realizeaza cu dispozitivul electric de fatuit (6), ce va fi basculat
si adus in interiorul zonei de lucru cu ajutorul levierului (20) si apoi pornit de la
butonul incorporat in acest levier. Cu fatuitorul in functiune, capetele tevii vor
fi impinse usor simultan catre partea activa a fatuitorului, cu ajutorul levierului
(7). Prelucrarea are loc pina cind din fiecare capat de teava se obtine span
continuu. Cu fatuitorul inca n functiune, slabiti usor levierul (7) astfel incit pe
capetele tevilor sa nu ramina span. Dupa ce fatuitorul a fost oprit i indepartat,
capetele tevilor trebuie aduse in contact pentru proba. Verificati daca fetele
sunt paralele si daca tevile sunt aliniate axial. La aplicarea presiunii, neregu-
laritatile de paralelism dintre fete nu trebuie sa depdseasca dimensiunile
specificate in Fig.7 iar abaterile axiale nu au voie sa depaseasca 10% din
grosimea peretelui. Suprafetele fatuite nu mai trebuie atinse pina ce vor fi
sudate. Daca una din tevi nu trebuie deloc fatuitd sau nu mai poate fi fatuita
iar capatul celeilalte necesita inca prelucrare, rotiti distantierul metalic din partea
inferioara a carcasei fatuitorului spre capatul ce nu mai trebuie prelucrat.

Procesul sudarii

Pentru sudare cap la cap capetele celor doua tevi sunt incalzite simultan cu
un element incalzitor pina la temperatura de sudare si apoi cele doua capete
de teava sunt jonctate sub presiune. Tnaintea fiecarei operatiuni de sudare
trebuie verificata temperatura elementului de incélzire in aria de sudura si,
daca este necesar, trebuie reajustata (vezi 2.6). De asemenea, inaintea sudari,
elementul de incalzire trebuie curatat cu o pinza sau hirtie neaderenta si cu
spirt sau alcool industrial. Trebuie deosebitd atentie ca suprafata speciala
anti-adeziva a elementul incalzitor sa nu fie zgiriata cu vreo scula si pe intreaga
suprafata sa nu mai fie nici o urma de material plastic de la sudurile anterioare.
Etapele procesului sunt prezentate in Fig. 8.

3.5.1. Pregatirea

Pentru incalzire, fetele de imbinat sunt presate usor pe elementul de incalzire
pina cind o umflatura inconjura fiecare circumferinta.

Pentru sudare va fi mentinuta o forta de jonctare corespunzatoare; de exemplu,
pentru tevile din PE, conform DVS 2207, Partea 1 - p = 0.15 N/mm? Dependent
de diametrul si de grosimea peretelui tevii, trebuie calculata forta necesara
pentru a asigura o presiune de 0.15 N/mm? pe suprafetele de imbinat. Forta F
este produsul dintre presiunea necesara pentru jonctare si aria sectiunii tevii

A: F =p - A. Tevile cu aria sectiunii mare, necesita o fortd mare. Astfel, o teava
de 110 mm diametru si PN 3.2 (grosimea peretelui s = 3.5 mm) are aria supra-
fetei de material plastic (coroana circulara) de 9500 mm? - 8330 mm? = 1170
mm? si necesitd o fortd de F = 0.15 N/mm? - 1170 mm? =175 N. Fiecare masina
de sudat are atasata o placa (37) continind un tabel care arata ce tevi pot fi
sudate, pentru ce presiuni de lucru si pina la ce presiune de jonctare. Fig.
10-13 prezinta aceste tabele pentru REMS SSM modelele 110 R, 160 R, 160
K, 250 K si 315 RF. Valoarea necesara a fortei trebuie citita in tabelul respectiv
(Fig. 9 si 16) si aplicata prin intermediul levierului de jonctare (7). Cand fetele
de imbinat sunt presate impreuna cu ajutorul acestui levier, presiunea aplicata
poate fi cititd pe scala cu indicator (38).

Tnainte s& inceapa sudura, trebuie ficuta o verificare la rece pentru a vé asigura
ca tevile sunt prinse ferm in coliere si pentru a ajunge la puterea de presare
necesara. Pentru aceasta aduceti capetele tevilor in contact si drept proba,
aplicati cel putin presiunea necesara de sudare, cu ajutorul levierului (7). Daca
distantierele circulare nu prind ferm tevile, colierele trebuie reajustate cu ajutorul
piulitei (34) (vedeti 3.3).

Procesul incélzirii se considera incheiat cind o umflatura, ale carei dimensiuni
aproximative sunt date in Fig.14, coloana 2, inconjura complet circumferinta.

3.5.2. incalzirea

Pentru incalzire presiunea necesara este aproape zero. Timpul necesar incal-
zirii este dat in Fig.14, coloana 3. In timpul incalzirii, caldura penetreaza treptat
materialele de imbinat, aducindu-le pina la temperatura necesara fuziunii.

3.5.3. Indepartarea incilzitorului

Dupa incalzire, suprafetele ce urmeaza a fi imbinate trebuie indepartate de pe
elementul incalzitor, care apoi este basculat in afara zonei de lucru. Capetele
ncalzite trebuie aduse rapid in pozitia de a se atinge. Durata aceastei opera-
tiuni nu trebuie sa depaseasca limitele din Fig. 14, coloana 4, altfel suprafetele
de imbinat se vor raci sub valoarea temperaturii de lucru.

3.5.4. imbinarea

Fetele incalzite trebuie cuplate lent. Presiunea de contact trebuie sa fie crescuta
uniform la valoarea de 0.15 N/mm? (DVS 2207, Partea 1) si trebuie mentinuta
pe perioada racirii (Fig.14, coloana 5). Levierul (7) este blocat cu ajutorul
surubului (37) in timpul racirii. Presiunea de lucru necesara, descrisa la para-
graful 3.5.1, trebuie citita din tabelul masinii (Fig. 9—16). Dupa realizarea sudurii,
o0 dubld umflaturad uniforma trebuie sa se formeze imprejurul intregii circumfe-
rinte. Forma umflaturii da o prima imagine asupra uniformitatii sudurii. Dimen-
siunea K a umflaturii (Fig.15) trebuie sa fie intotdeauna mai mare ca zero.

3.5.5. Eliberarea tevii sudate

41.

4.2,

. Defectiune:

La terminarea perioadei de racire, surubul (39) care asigura blocarea levierului
(7), trebuie deblocat Tnaintea deschiderii colierelor, astfel incit presiunea de
jonctare sa fie eliminata treptat, pentru a nu produce efecte adverse asupra
cordonului de sudura. Levier de blocare a cuplajului colierului (36) pot fi apoi
desfacute si teava sudata indepartata de pe masina. Zona sudurii trebuie sa
fie lasata sa se raceasca natural, fara a incerca accelerarea cu apa, aer rece,
etc.

intretinerea

Scoateti instalatia din priza inainte de a incepe lucrarile
de intretinere si reparatie! Aceste lucrari sunt permise exclusiv specialistilor
care au calificarea necesara.

intretinere

Masinile REMS SSM nu necesita intretinere curenta. Angrenajul mecanic al
fatuitorului electric este lubrifiat si etansat din fabrica, deci nu necesita intreti-
nere.

Inspectie periodica / Reparatii

Stratul antiadeziv al elementului incalzitor trebuie curatat inaintea fiecarui
proces de sudura cu material textil sau hirtie neaderenta si spirt sau alcool
industrial. Orice urma de material plastic ramasa pe elementul de incélzire
trebuie indepartata prin stergere cu alcool. In procesul curatarii trebuie avut
grija ca stratul antiadeziv al elementului incalzitor s nu fie zgiriat cu vreo scula.

Motorul dispozitivului de fatuire este echipat cu perii de carbune. Acestea sunt
supuse la uzura si trebuie deci inspectate si inlocuite cind este cazul. Pentru
aceasta, slabiti cele patru suruburi de pe capacul (40) al motorului - dar nu mai
mult de 3 mm, trageti capacul la limita lor si scoateti cele doua capacele de
deasupra carbunilor.

Dupa o lunga perioada de folosire, cureaua fatuitorului se poate slabi si trebuie
retensionata. Pentru aceasta slabiti pana excentricului din interiorul carcasei,
la nivelul axului motor, rotiti usor excentricul in sens orar i reasigurati cu pana.
Dacé masina lucreaza in conditii grele de mediu, este necesara curatarea si
re-gresarea periodica a barelor pe care culiseaza batiul si a barei pe care
culiseaza elementul incalzitor si fatuitorul.

Defectiuni
Elementul incalzitor nu se incalzeste.

Tncalzitorul nu este cuplat la tensiune.
e Cablul de alimentare este defect.

e Priza de alimentare este defecta.

o Incalzitorul este defect.

Cauza: °
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5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

Defectiune: Resturi de plastic lipite pe elementul de incalzire.
Cauza: e Elementul incalzitor este murdar (vezi 4.2).

e Stratul antiadeziv este distrus.
Defectiune: Dispozitivul electric de fatuit nu functioneaza.
Cauza: e Fatuitorul nu este in pozitia de lucru si actioneaza

intrerupatorul de protectie.

o Cablul de alimentare este defect.

e Priza de alimentare este defecta.

e Fatuitorul este defect.
Defectiune: Fatuitorul se opreste sau fatuirea este nesatisfacatoare.
Cauza: e Tevile sunt apasate prea puternic.

o Cutitele de fatuire sunt tocite.

o Cureaua este slaba sau uzata si aluneca.
Defectiune: Tevile prinse nu se aliniaza.
Cauza: e Alinierea colierelor si suportilor este incorecta (vezi 3.2).
Garantia producatorului

Nu se acorda garantie pentru deteriorarea suprafetelor antiadezive din teflon
ale elementului incalzitor datorate folosirii sau intretinerii incorecte.

Perioada de garantie va fi de 12 luni de la livrarea unui produs nou catre primul
utilizator, dar nu mai mult de 24 de luni de la livrarea catre distribuitor. Data
livrarii va fi dovedita prin prezentarea documentelor originale de cumparare,
care trebuie sa includa data achizifjei si identificarea produsului. Toate defectele
functionale aparute in perioada de garantie, care sunt clar datorate unor defecte
de material sau de fabricatie, vor fi remediate gratuit. Remedierea defectelor
nu va extinde sau reinnoi perioada de garantie a produsului. Defectiunile
datorate uzurii normale, nerespectarii instructiunilor de operare, folosirii incorecte
sau improprii, operarii unor materiale neadecvate, solicitarea excesiva, utilizarea
n scopuri neautorizate, interventia clientului sau a unui tert asupra produsului,
sau alte motive pentru care REMS nu este raspunzator, vor fi excluse din
garantje.

Reparatiile si asistenta in garantie pot fi asigurate numai de unitati de service
autorizate pentru acest scop de catre REMS. Reclamatjiile pot fi acceptate
numai daca produsul este prezentat unei unitati de service autorizatd REMS
fara sa fi suportat inainte vreo interventie neautorizata.

Taxele de expediere tur-retur vor fi suportate de client.
Drepturile legale ale cumparatorilor, in particular dreptul de a reclama defectj-
unile catre distribuitor, nu vor fi afectate.

NOTA: Diverse tabele si diagrame din acest manual au fost preluate din
normativul DVS Partea 220 si Partea 2208 (DVS = Asociatia Germana pentru
Tehnologia Sudurii, Dusseldorf).

Catalog de piese de schimb

Pentru catalogul de piese de schimb vezi sectiunea Downloads — Parts lists
de pe www.rems.de.

I'IepeBop, OpUrnHanbHOro pykoBoAcTBa no akcnnyataumMu
Puc. 6

MosicHeHus k puc. 1-4

1

2

B w

AWK ANS OMOPHBIX U 32XKMMHBIX
B KnagblLLen

LnArHT B TpaHCMOPTHOM
MOMNOXEHUN MaLLMHbI
MopcTaska n3 Tpyd

WnnuHT B paboyem nonoxeHuu
MaLUVHbI

Annapar CTbIKOBOW CBapKM C
HarpeBaTenbHbIM 3NeMEHTOM
OnekTpopybaHok

MpwxumHoi peiyar
BaBwmkHOM ALwmk

3amok

[bILLNo Tenexku

LTbikoBOW 3aTBOP

3anopHbliit pblyar

BWHT C ronoBKom ¢ BHYTPEHHUM
LIECTUIPAHHUKOM

Onopa

Tenexka

Pykositka

[epxatens

Pyuka

3axuMHble yCTporcTBa

Pyyka ¢ KHOMOYHbIM
BbIKIlOYaTeNnem

Canasku coBUXHbIE

3aXUMHOM pblyar

Posetka

KpacHas koHTponbHas namna
(ceTb)

3eneHas KOHTponbHas namna
(Temneparypa)

onoBka perynvupoBaHus
Temneparypel

3aXUMHOI BKNagblLL

BWHT C WwecTurpaHHoli ronoskoi
Bknagpiww onopel

Onopa Tpy6bI

3axuMHas pydka

BbiTshkHas pydka

3aXUMHO BUHT

3axumHas raiika

3aXMMHOI 3KCLIEHTPUK
3axMMHON pbivar

Lnnbanke ¢ Tabnuueit 4aBneHuit
Crpenka-ykasaTenb
dukcupyroLwmii pblvar/pykosiTka
Koxyx asuratens

3aLnTHBINA KOXKYX

.5

Temnepatypa HarpesaTenbHoro
arnemeHTa

BEPXHSIS rpaHnLa

HVKHSS rpaHnua

TOMLLUMHA CTEHKM

(1
(2)
(3)
)
(5)
(6)

MpUroTOBNTH
Tpyba

HarpeBaTenbHbIN ANIEMEHT
Tpyba

Harpes

rOTOBOE COEAMHEHWE (MPUHLMN)

Puc. 7

1)
2)

BHeLwHuin paguyc Tpybbl 4 (MM)
LLinpvHa BonHbI @ (MM)

Puc. 8

[aeneHne
YCTaHOBOYHOE [aBneHue
YCTaHOBOYHOE BPEMS!
[aBreHve HarpeBaHus
BPEMsl HarpeBaHws
BPEMsi NepecTaHoBKY
COEAVHUTENBHOE AaBNEHE
BPEMsl [OCTKEHUS
COEAMHUTENBHOTO AaBNEHNS
BPEMsl OCTbIBaHUS

) MONHOE BPEMSI COEANHEHNS

) Bpemsi

Puc.9mn 16

Cepuu Tpyb 1 cunbl npuxatus Ans
cBapky Tpy6 13 nonuaTuneHa

(2) HapyxHbin guametp TpyObl d

(3) TonwmHa cTeHkmn s

(4) CooTHoLLEHME HapyXHOro
AvameTpa 1 TONLWMHbI cTeHkn SDR

(5) Cepus Tpy6 S

(6) Cwuna npwkatna B H

Puc. 14

(1) YcnosHas ToNWMHA CTEHKM

(2) MepectaHoBka
BbicoTa BONHbI Ha HarpeBaTensHOM
anemeHTe
Mo UCTEYEHUN YCTaHOBOYHOTO
BpeEMeHu
(MUHMManbHBIA NokasaTenb)
(ycraHaBnuBathb
npw 0,15 N/mm?) Mm

(3) Bpems HarpeBaHus
Bpemst HarpesaHus 210 x
TONLYMHY CTEHKM
(HarpeBaHue < 0,02 N/mm?)

(4) NepectaHoBka: MakcumansHoe
Bpems

(5) CoennHeHune

(6) Bpems go AOCTMXEHUS NOMHOO

AaBneHus
Bpewms ocTbiBaHKS nog,
BO3AENCTBUEM
COELMHUTENBHOTO AABNEHUs!
p=0,15 N/mm? £ 0,01 MuH
(MUHMManbHble nokasaTeni)

O6wue yKa3aHusa nNo TexHuke 6e3onacHocTH

Heobxonumo npountath Bee ykazaHus. Owmbku, gony-
LLEHHble B CriyYae HecobniogeHUs NPUBELEHHBIX Aarnee ykasaHWid, MoryT cTaTh
NPUYKUHON 3MEKTPOLLIOKA, Noxapa UMnmn TaxXENbIX NoBpexaeHun. Mcnonb3yemoe
[farnee NoHsTUE ,3NeKTpUYeckuii npubop* ceBf3aHo ¢ paboTaroLMMK B SneKTpuye-
CKOW CETU BNEKTPUYECKUM MHCTPYMEHTamu (C ceTeBbIM kabenem), akkymynstop-
HbIMY 3NEKTPUYECKUMU MHCTPYMeHTamu (6e3 ceTeBoro kabenst), MalMHaMm 1 anek-
TpU4eckumm npubopamu. nekTpudeckme Npubops! MCNONb30BaTH TOMBKO MO Ha3Ha-
YeHuio, ¢ cobntoaeHnem TpeboBaHUIn TexHUKM 6e30nacHOCTy.

XPAHUTE 3TW YKA3AHWA B BE3ONMACHOM MECTE.

A) Paboyee mecto
a) PaGoyee MecTo coaepxaTb B nopsAke U uucTote. becnopsigok u HegocTa-
TO4HOE OcBelLieHne paboyero MecTa MOryT CTaTb MPUYMHON HECHACTHOTO CRyyast.
b) He pa6oratb ¢ anekTpuyeckum npuéopom B cpeae, rae MMeeTcsi ONacHOCTb
B3pbIBa, B KOTOPOI MMEIOTCS ropoUMe XUAKOCTH, Fa3 UIU Nbinb. ONeKTpu-
Yeckue NpnbopbI JAKOT UCKPEHUE, KOTOPOE MOXKET BbI3BaTb BO3ropaHWe Mbinu
Unv nNapos.
c) Monb3ysck anekTpuyeckum NpUGopPoM He06X0AUMO CrieAUTb, YTOBLI PAAOM
He HaxoAMNUCb AEeTU U NOCTOPOHHME Nuua. B criyyae HeBHUMATENbHOCTH,
npuBop MOXET CTaTb HeynpaBseMbIM.
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B) SnekTpobesonacHocTb

a) CoeauHUTENbHBIN WITENCeNb KaxAoro npuéopa AomkeH COOTBETCTBOBaTb
rHesgy BUNKW. 3anpelyaeTca MeHATh Wrencenb. He ucnonb3oBartb apan-
TUpYIOLME LITENCENsi BMeCTe C 3a3eMNEHHbIMK 3nekTponpubopamu. He
3aMEHEHHBIE LUTENCens U COOTBETCTBYHOLUME THE3AA BUNOK CHIKAOT PUCK SMek-
Tpuyeckoro yaapa. Ecnu anektponpubop obecneyeH 3alLuUTHBIM MPOBOAOM, OH
MOXET NOLKII04YATHCS TOMNBKO B THE3A0 BUIKM C 3aLLMTHBIM KOHTaKTOM. Ha cTpo-
UTENbHbIX NOLLAAKaX, BO BIaXHOW Cpeae, Nof OTKPbITbIM HEGOM NGO B Nofo6HbIX
MecTax nornb30BaTbCsl ANeKTPONpMGOpPOM TONMbKO NOCPEACTBOM 3aLLUTHOMO
ycTporictea B 30 MA.

M3beraTb CONPUKOCHOBEHUS Tena ¢ 3a3eMNEHHbIMU NOBEPXHOCTAMM, TAKUMM
KakK Tpy6bl, oTonneHne, neuun, XonoaunsHuKK. Ecnv Teno 3asemneHo, NoBbl-
LIAETCS PUCK AMEKTPUYECKOTO LLIOKA.

He xpaHuTb Npubop noa AOXAEM MM BO BNAaXHOM MecTe. Brara, npoHukiuas
BHYTPb 3neKkTponpubopa, NOBLILIAET PUCK 3NEKTPOLLIOKA.

He ucnonb3oBatb kabenb Ans nepeHocku npubopa, Ans ero noaBeLlu-
BaHWs N60 M3BNeYeHuUs WTencens u3 riesga. XpaHuTb kabenb BAanum ot
Tenna, Macna, ocTpbIX KpaéB UIn ABUXYLLUXCA YacTen npubopa. Mospex-
LEHHBI UNK NepenyTaHHbIii kabernb NoBbILIAET PUCK SMEKTPUYECKOTO LLIOKA.
Mpu pabote ¢ anekTPonpuGopoM Noa OTKPbITbLIM HEGOM, NPUMEHATL YANU-
HUTENbHbIA Kabenb, KOTOPbLIA pa3pellaeTcs NPUMEHATb NPU HAPYXHbIX
pab6ortax. /icnonb30BaHMs COOTBETCTBYIOLLETO YANMHUTENBHOTO Kabens CHkaeT
PUCK 3MEKTPUYECKOTO LLOKA.
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C) IluuHasn 6e3onacHoOCTb

3T ycTpoicTBa He NpeAHa3HayYeHbl ANs UCNONb30BaHWUA NMLaMu (BKoYas
[AeTen) ¢ orpaHNYeHHbIMUA (PU3NYHECKUMM, CEHCOPHBIMM UIN MCUXUYECKUMU
CNOoCOGHOCTAMM, a TakKe C HeAOCTaTOYHbLIM OMbLITOM U 3HAHUSIMU, ecnun
TONBKO OHM He ObINM NPOUHCTPYKTUPOBaHbLI 06 NCMONb30BaHNK YCTPOW-
CTBa M NPOKOHTPONMPOBaHbI NULAMKN, OTBETCTBEHHbIMU 3a UX Gesonac-
HOCTb. KoHTponupyiiTe AeTeit, YToBbl OHW He Urpanu ¢ yCTPOCTBOM.

BbITb BHUMaTeNbHbIMKW, HAbNOAATb, YTO AenaeTcs M paboTaTb C ANEKTPo-
npudopom ocmbIcneHHO. He ucnonb3oBarth aneKTponpubop npu ycranocty,
1 nop, Bo3AeNCTBUEM anKoronsi, HApPKOTUKOB U MeAuKamMeHToB. Mur HeBHY-
MaTenbHOCTM Npu paboTe ¢ NPBOPOM MOXET BbI3BaTb CEPbE3HBIE MOBPEXAEHMS.
Bcerga HocuTb 3alUTHbIE CPeACTBA U 3alMTHbIE O4kK. Vcnonb3oBaHue
NIMYHBIX CPEACTB 3aLLMTbI, TAKVX Kak PECTIMPATOp, HECKOMNb3sLLas 06yBb, 3aLUNTHbI
LUMEM WK HaYLUHUKK, B 3aBUCUMOCTM OT BUAA U HasHayeHus anekTponpubopa
CHUXaET PUCK MOBPEXAEHNIA.

U3beraTb HesannaHWpoBaHHOI 3kcnnyatauuu. Mpea BkNoYeHUeM wren-
censi B rHe3A0 BUIKU, YAOCTOBEPLTECH, YTO BKNOYaTENb HaXoAQUTCA B
nonoxenuu ,,AUS/OFF*“. Ecnv npu nepeHocke anekTponpubopa nanew Haxo-
ANNCA Ha BKMtovaTene nnbo BKMIOYEHHBIN MPUBOp BKMIOYAETCS B ANEKTPOCETh,
3TO MOXET ObITb NPUYMHONA HeCHACTHOrO cryyas. Hu B koem cryyae He nepe-
KrroYamTe Kypox.

Mpen BknoyeHnMeM anekTponpubopa yaanuTb MHCTPYMEHTbI perynupo-
BaHMS UMK raeyHbIn Kntoy. Monaswuii BO BpaLLaloLlyocs YacTb npubopa
VHCTPYMEHT WK KoY MOTYT CTaTb NPUYMHOI NOBPeXAeHUs. Hukoraga He npuka-
caTbCs pykamu K ABMKYLLMMCS (BpaLLatoLLMCS) YacTaMm.

He nepeoueHuBaiite cebs. O6ecneysTe 6e3onacHoe nonoxeHue U Bceraa
coxpaHsAnTe paBHOBecHe. Tak MOXHO JTyyLLe KOHTPONMPOBaTL NPUOOP B HEOXN-
[laHHON cUTyaLmu.

f) HapeBatb cooTBeTCTBYyHOLYIO OAEXAY, HE HafleBaTb CBOGOAHYIO oaexay
1nu ykpaweHusi. Bonochl, opexay 1 nepyatku AepxaTb B CTOPOHe OT ABUXKY-
LMXCA YacTeu. [IBUKyLLUME YacTW MOTYT 3axBaTuTb CBOBOAHYI0 oAeXay, ykpa-
LUEHUS U ANWHHBIE BOMOCHI.

Ecnu Bo3amoXHO yCTaHOBUTL BCacbiBaloLme 1 cobuparoLume nbinb yCTpon-
CTBa, YAOCTOBEpPLTECH, YTO OHU MOAKMIOYEHbI U UCMONbL3YHTCA Hagne-
*Kawum cnocobom. /cnonb30BaHmne Takux yCTPONCTB YMEHbBLLIAET YMCIIO onac-
HOCTEM, BbI3bIBAEMbIX MbINbHO.

AnekTponpudop A0BEPATL TONLKO A0BEPEHHBLIM NioAsaM. Monoasim niogam
paspeluaetcs paboTatb ¢ anNeKTponpubopom NiLlb B TOM CIy4ae, ecrim OHW
craple 16 nert, ecnu ata pabota Heobxoguma ans ero oby4YeHus, U ecnm oH
HaxoauTCs nof HaA30pOM KBanuULIMPOBaHHOTO NepcoHana.
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D) BepexHoe obpalieHue ¢ anekTponpmbopamm 1 UX UCNONb30BaHNeE
a) He neperpyxatb anektponpu6op. icnonb3oBaTb TONbKO ANs paboThbl 1
TONbLKO ANIA 3TOro NpeHa3Ha4YeHHbIN anekTponpubop. Paborta ¢ npurogHbIM
anekTponpubopom nyuiue u besonacHee, ecnu paboTa NPoN3BOAMTCS B YkadaHHOM
[NanasoHe MOLLHOCTEN.
b) He ncnonb3oBatb anekTponpuéop npy noBpexaeHnn BKkntovaTens. Onek-
TpOnpnbop, KOTOPbI HEBO3MOXHO BKITIOUYUTD U BBIKITIOYNTb, ONACEH, 1 €ro Heob-
XOAMMO PEMOHTUPOBATb.
Mepepn Hayanom perynupoBku npnbopa, 3aMeHbl akceccyapoB UM OTKna-
AblBas Npubop B CTOPOHY, M3BNeYb WTENCenb U3 rHe3Aa BUNKK. 3Ta Mepa
NPesoCTOPOXHOCTW He MO3BONNT NPUBOPY HEOXKNAAHHO OTKITIOUYUTHCS.
He ncnonb3yemblii anekTponpu6op XxpaHUTbL B HeAocTynHoMm mecTe. He
AonycKaTb UCMONb30BaHUA 3rneKTponpubopa nuuam, KOTopbie C HU He
3HaKOMbI MK He NPOYNY JaHHble YKa3aHUs. OnekTponprbopbl OnacHb!, ecrn
MMM NONb3YI0TCA HEOMbITHBIE NULA.
TwarenbHo yxaxuBaTb 3a anektponpuoopom. lMpoBepuThb, HacKonbKo 6e3y-
npeyHo paboTalT ABMXYLLUE YaCTW NpUOOpa, He 3aeAaloT NN OHU, He
CroOManuchb Ny AeTanu, 1 He NOBPEXAeHbI NN TaKUM 06pa3oM, YTOObI
noBNuATbL Ha paboTy anekTponpubopa. MNepen Hayanom UcnNonb3oBaHUA
anekTponpu6opa HencnpasHbIe YacTV 0653aHbI OTPEMOHTUPOBATL KBanu-
¢uumpoBaHHbIe cneumanmcTbl NM6o ynonHomoveHHblie REMS mactepckue
no o6CcnyXuBaHMIO KNMEHTOB. BOMBLUMHCTBO HECYACTHBIX CITy4aeB BbI3BaHbI
NIIOXMM TEXHNYECKUM 0BCIYXMBAHNEM SMEKTPUYECKIX MHCTPYMEHTOB.
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PexyLLuit MUHCTPYMEHT XPaHMTb B 3aTOYEHHOM U YUCTOM BuAae. TiuaTerbHo
npucMaTprBaemble PEXyLLNE UHCTPYMEHTbI C OCTPBIMU PEXYLLMMU KpasiMm1 PexXe
3aefaloT 1 C UX NoMolLLbto nerye paboTarb.

3aKpenuThb 3aroToBKY. XKenas 3aKpenuTb 3aroToBKY, UCTIONb3yTe KpENEXHbIE
VHCTPYMEHTbI UNn TUCKW. OHW YAEPXKMBAIOT KpEnye pyk, Kpome Toro, pyku ocTa-
toTCSi CBOGOAHBIMY NSt 0BCIyXMBaHWUS 3MeKTponpubopa.

OnekTponpuGopbl, UHCTPYMEHTLI U Np. UCNONbL30BaTh COMMACHO yKa3a-
HUAM U TaK, Kak 06s3aTeNbHO ANs crneuuanbHOro TMna npuéopa. Takke
YuMTBIBATb YCIOBUS PaBOThI M NPOBOAVMYIO AEATENBHOCTL. [pUMEHeHNe anek-
TPONpUGOPOB B WHBIX, YEM NPESYCMOTPEHO LIENsiX, MOXET Bbi3BaTb ONacHble
cutyauum. Mo cooBpaxeHusim GesonacHocTy Ntobas camoBorbHas 3aMeHa arek-
TponpuGopa 3anpeLlaeTcs.

E) BepexHoe o6palyeHue ¢ akkyMynsiTopHLIMM YCTPOUCTBaMM.

Wx ncnonb3oBaHue.

a) Mepepn ycTaHOBKOM aKKyMynsiTopa yAOCTOBEPUTLCS, YTO aneKTponpubop

OTKJTIOUEH. YCTaHOBKa akKyMynsTopa BO BKMOYEHHBLIN 3nekTponpubop Moxer
CTaTb NPUYMHOI HECHYACTHOTO CIyyas.

3apskaTb aKKyMynsTOpbl TONbKO PEeKOMEHAOBaHHbLIMY NPOM3BOAUTENEM
3apsgHbIMKM ycTporcTBaMu. [pu 1cnomnb3oBaHUM 3apsifHOTO YCTPOUCTBA, Nped-
Ha3HAYeHHOro Ans akKyMyNsSTOPOB OAHOTO TUNA A5 3apsiaku akKyMynsiTopoB
[pYroro TUna Bo3HWKaEeT ONacHOCTb Noxapa.

B anekTponpu6opax Ucnonb3oBaTh TONbLKO ANsi 3TOro NpeAyCcMOTPeHHbIe
aKKyMynsaTopbl. Vicrnonb3oBaHue Apyrvix akkyMynsiTopoB MOXET CTaTb MPUYMHON
NOBPEXAEHUI 1 BbI3bIBaTb ONACHOCTb NOXapa.

AKKYMynATOpbI, KOTOPbI€ HE UCMNONbL3YHTCA XPaHUTL B OTAANEHUN OT
CKpemnoK, MOHeT, KIouyei, reo3aei, 6onToB U Npounx HeGonbLWMX MeTan-
nMYeckux NpeamMeToB, KOTOPbIE MOTYT CTaTb MPUYMHON KOPOTKOrO 3aMbl-
kaHus. KopoTkoe 3aMblkaHue Mexay KOHTaKTaMu akkymynsiTopa MOXeT CTaTb
NPUYKHON OXXOra UnK noxapa.

Mpu HenpaBUNLHOM OGpaLLEeHUN M3 aKKYMYNSITOPOB MOXET BblAeNsATbCA
xupkocTb. U36eratb conpukocHoBeHUs ¢ Hel. Mpu cnyyaitHom conpukoc-
HOBEHMU CMbITb BoAoM. Npy nonagaHum XUAKOCTU B rna3a obpallaTtbes K
Bpayy. XKnakocTb, Bbiaensiolascs 13 akkyMynstopa, MOXeT CTaTb NpUY1HON
pasapaxeHWs KOXU UK oxora.

Ecnu Temnepatypa akkymynsitopal 3apsgHoro ycTpoictea nu6o temnepa-
Typa oKkpyxatoLien cpeabl coctaBnsieT < 5°C/40°F nubo 2 40°C/105°F 3anpe-
LaeTcA UCNONb30BaTh aKKyMynsaTop/3apsaaHoe YyCTPOMCTBO.
HeucnpaBHble akKyMynfiTOpbl yTUM3MPOBATb HE C OOLIYHLIM MYyCOPOM,
BbIGpackIBaTh He B 00bIYHbIA MyCOp, a NepeaaBaTh MacTepckuM no obeny-
KMBaHUIO KIIMEHTOB, ynofiHoMoyeHHbIx REMS, nu6o B npusHaHHoe npea-
npusTUE NO YTUNM3aLMK.

O6cnyxuBaHue

Paspewatb peMOHT npubopa ToNnbko KBanMLMPOBaHHbLIM Cheuuani-
CTaM U TOMNbKO C NPUMEHEHUEM OPUTMHAMNbHBIX 3anacHbIX YacTen. JT0
obecneunTt 6esonacHocTb Npubopa.

CoGniopatb TpeGoBaHMA NO TEXHUYECKOMY 0OCNyXUBaHUIO NPUGOPOB K
yKa3aHus No 3aMeHe NHCTPYMEHTOB.

PerynsipHo npoBepsiTb CoeauHUTENbHBIE NPOBOAA ANEKTPUYECKOro npuéopa,
a npu HanMYMM NOBPEXAEHNIN pa3peLLaThb U3 3aMeHy KBanuULMPOBaHHbLIM
cneuuanucTam nu6o ynonHomoueHHsiMm REMS mactepckum no obenyxu-
BaHMI0 KNMEHTOB. PerynapHo npoBepsATh yANMHUTENbHbIA Kabenb 1 3ame-
HATb €ro B Clyyae NOBPeXAeHUS.

CneuunanbHble yKa3aHusa no TexXxHuKe 6e3onacHocTH

Pa6oune Temnepatypbl HarpeBaTeNnbHOrO 3rIEMEHTa MaLlWHbI ANsi CTIKOBOM
cBapku gocturatot 300°C. MoaTomy nocne BKIKYeHWs annapata B CETb HeMb3s
NpUKacaTbCsl HA K HarpeBaTenbHOMY 3MeMeHTY, HU K JeTansiM U3 CTanbHOro
nucTa, OTAENSIOLLMM ero OT NacTMaccoBoi pykosTki. OnacHo Takke BO BpeMs
CBapKW 1 NOCIE €€ OKOHYaHWs NpuKkacaTbCst K CBAPHOMY COEAMHEHWO NnacT-
MaccoBbIX TPyO 1 BCeli 30He NPOBEAEHNSs CBapO4HbIX paboT! Mocne oTknYeHUs
MaLUVHbI OT CETU AOXOATCS €€ OXnaxaeHus. Hu B koem cryyae He yckopsiTh
npoLiecca OXIaxaeH!st NyTeM NOrPYXEHNs B XUAKOCTW. ITO NPoBESET K NONoMKe
MaLUVHBbI.

CnepuTb 3a TeM, YTOBbI Fopsiumii HarpeBaTenbHbIN ANEMEHT He conpukacancs
C BOCMNTaMeHsIIoLMMIUCS MaTepuanamu.

Mpw pyyHoit paboTe ¢ annapaTom paspeLlaeTcsl KnacTb ero TorbKo Ha npea-
YCMOTPEHHbIE [ir1s1 3TOro NpucnocobrieHmst (MoaCTaBkyW, AepxaTeni Ars BepcTaka)
UNY Ha NMomnyorHECTOMKME NOBEPXHOCTH.

He coBaTb pyku BO BpaLLaloLLMIACS CTPOranbHbIA UHCTPYMEHT.

He ponyckaTb neperpy3ok pybaHka. M3beratb Ype3amepHoOro AaBneHust Ha Hero
npu nogaye obpabatbiBaeMon feTanu.

Mpw yknazke ropsiyero eLLe annapata Af1s CTbIKOBOW CBapKM B CTaNbHOM SLLMK
UK €ro TPaHCMOPTUPOBKE B TAaKOM SILLMKE, HEOBXOAMMO, HECMOTPS Ha Hanu4ne
MoMyorHeCTONKOM NPOKNazKW, CNeauTh 3a TeM, YTOObI ropsiumMin HarpesaTerbHbIN
3NEMEHT He compuKacarncsi ¢ roplyYMM mMatepuanom, ocobeHHO ¢ NpoBOAOM
BKIKOYEHWS annapara B CeTb.
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TexHn4yeckue AaHHble
Homepa uspenui

MaiumHa ansi CTbIkoBOM CBapKu C HarpeBaTeNbHbIM 3NIEMEHTOM

Co cBapo4HbiM annapaTtom EE
(ycTaHOBKa TemMnepaTypbl, SNEKTPOHHOE PerynmpoBaHue)

MawwmHa ans CTbIKOBOW CBapKM C HarpeBaTenbHbLIM 31IEMEHTOM

Co cBapoyHbIM annapatom EE
(ycTaHoBKa TEMNepaTypbl, ANEKTPOHHOE PEryrMpoBaHUE)
C saxumamu ans 0TBOA0B

HarpesaTenbHbIM 3aneMeHT o CBapOyHbIM annapatom EE
(ycTaHOBKa TemMnepaTypbl, SNEKTPOHHOE PerynmpoBaHue)

Mopcraska MSG, SSG 110-180
MopcTaBka SSG 280

[epxar. ons sBepctaka MSG, SSG 110-180
[epxart. ansa Bepctaka SSG 280

CranbHol ALwmK

3alnTHBIN Yexon

OnekTpuyeckuii pybaHok 6e3 apuratens,

6€e3 NPOMEXYTO4HOTO peykTopa

CTporanbHbIil IHCTPYMEHT

[euratens SSM 160—250 ¢ NpPOMEXYTO4HBIM PEAYKTOPOM
C PEMEHHBIM LLKMBOM

[euratens SSM 315 ¢ NnPOMeXyYTO4HBIM PEAYKTOPOM U LIEMHBIM KONECOM

[suratens SSM 160-315
3axum npasbii
3axum nesblit

3axumHon Bknagbiw avam. 40
3axumHon Bknagplw avam. 50
3aXMMHON BKNagbllw Avam. 56
3axuMHoN BKnapllw avam. 63
3aXMMHON BKNagbllw avam. 75
3axumHon Bknagpbiw avam. 90
3axumHon Bknagpiw gnam. 110
3axumHon Bknagplw avam. 125
3axumHon Bknagpiw gnam. 135
3axumHon Bknagpiw avam. 140
3axumMHon BKnagbiw anam. 160
3axumHon Bknagpiw avam. 180
3axumHon Bknagpiw gnam. 200
3axuMHON BKNagbllw anam. 225
3axuMMHOM BKnagpiw anam. 250
3axumHon Bknagpiw avam. 280

Onopa ans Tpyb nes./npas.
Bknagbiw onopbl Anam. 40
Bknappiww onopel gnam. 50
Bknagbiw onopbl Anam. 56
Bknappiww onopel anam. 63
Bknagbiw onopbl Avam. 75
Bxnappiww onopel anam. 90
Bknagbiw onopsl gnam. 110
Bknappiw onopel gnam. 125
Bknagbiw onopbl anam. 140
Bknappiw onopel gnam. 160
Bknagbiw onopbl gnam. 180
Bxnappiw onopel gnam. 200
Bknagbiw onopbl Anam. 225
Bknappiw onopel gnam. 250
Bknagbiw onopbl Anam. 280

Tpy6opes REMS RAS P 10-40 290050
Tpy6ope3 REMS RAS P 10-63 290000
Tpy6ope3 REMS RAS P 50-110 290100
Tpy6ope3 REMS RAS P 110-160 290200
dackocHumatenn REMS RAG P 16-110 292110
®dackocHumatenm REMS RAG P 32-250 292210

0O6nacTb npUmeHeHus
Tpy6bl AnameTpom

Bce CBapuBatoLLmecd nnacTtmaccbl Ans CaHUTapHO-TEXHUYECKOro

060py[oBaHNS, KaHANM3aLUMOHHbIE TPYBbI, PEKOHCTPYKLMS AbIMOBLIX TPY6, Npu Temnepartype caapku 180—290°C.

Onekpuyeckue aHHbIe
HomuHaneHoe HanpsikeHue ceTu
MoTtpebnsiemas MoOLLHOCTbL
CTbIKOBOW CBAPOYHbIV annapat
OnekTpopybaHok

HomuHanel. yacTtota

Knacc sawmtbl

[abapuTHble pa3mepbl

B TpaHcnopTHOM cocTSHMM Nnvra
npuxa
BbicoTa

SSM 160 R SSM 160 K SSM 250 K
254020
252026 252046 254025
250220 250220 250330
250040 250040
250340
250041 250041
250341
252516
250243 250243 250343
252101 252104 254100
252103 252103 254103
251550 251550 251550
251500 251500 251500
252500 252500 254300
252501 252501 254310
252502 252502
252503 252503
252504 252504
252505 252505
252506 252506 254320
252507 252507 254321
252508 252508 254322
252509 252509 254323
252510 252510
252511 252511 254324
254325
254326
254327
254328
252350 252350 254350
252370 252370
252371 252371
252372 252372
252373 252373
252374 252374 254370
252375 252375 254371
252376 252376 254372
252377 252377 254373
252378 252378 254374
254375
254376
254377
254378
254379
Tpy6Hble HoxHuUbl REMS ROS P 35
Tpy6Hble HoXHMUBI REMS ROS P 35A
Tpy6Hble HoxHuUbl REMS ROS P 42P
Tpy6Hble HoxXHMUBI REMS ROS P 42
Tpy6Hble HoxHuUbl REMS ROS P 75
Onopa ans Tpy6 REMS Herkules
SSM 160 R SSM 160 K SSM 250 K
40-160 mm 40-160 mm 75-250 mm
230B 230B 230B
1700 Bt 1700 Bt 1800 Bt
1200 Bt 1200 Bt 1300 Bt
500 Bt 500 Bt 500 Bt
50-60 Ty 50-60 Iy 50-60 Ty

BCe annaparbl knacca 3awmTbl 1 (C 3aLmMTHBIM MPOBOAOM)

665 Mm 835 Mm 800 mMm
520 Mmm 565 Mm 520 mm
820 Mm 760 Mm 760 mm

SSM 315 RF

255020

250420

255100
255103

251551
251500
255300
255310

255320
255321
255322

255323
255324
255325
255326
255327
255328
255329

255350

254371
254372
254373
254374
254375
254376
254377
254378
254379
255379

291200
291220
291000
291250
291100
120100

SSM 315 RF
90-315 mm

230B
2800 Bt
2300 Bt
500 Bt
50-60 Iy

1230 Mm
680 Mm
1030 Mm
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SSM 160 R
B paboyem cocTsiHum OnuHa 665 mm
LLinpura 610 Mm
BeicoTa 1210 mm
Macca
MawwuHa 47,7 kr
3aXuMHble 1 ONOpHbIE YCTPOICTBA 17,2 kr
WHdopmauus no yposHio wyma
LLlymoBble xapakTepucTuku Ha paboyem MecTe 8516 (A)
Bubpauusn
CpefHee 3HaYeHMe YCKOpeHMs 2,5 m/c?

rus
SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF
1055 mm 1350 mm 1230 mm
925 Mm 800 Mm 1220 mm
1310 mm 1450 mm 1500 mm
98,5 kr 100 kr 158 kr
13,85 kr 15 kr 64 kr
8516 (A) 85 16 (A) 8516 (A)
2,5 mic? 2,5 m/c? 2,5 m/c?

MpuBeaeHHbIe AaHHbIE N0 Bmﬁpau,mm Bbinm nony4eHbl NyTemM NPUHATOrO METOAa UCNbITaHUA U MOTYT UCNONb30BaTLCA A4 CPaBHEHUA C APYrUMUA npm6opaMM. Mpuee-
OEHHble JaHHble N0 Bm6pau|/||/| MOTyT Takxe ObITb MCMONb30BaHbI 4151 npenBapMTeanon OLIEHKHN.

BHumaHue: Bo Bpema akcnnyaraunn npmﬁopa AaHHble No Bmﬁpaumm MOryT OTNIM4aTbCA OT NPUBEAEHHbIX, B 3aBUCUMOCTKN OT crnocoba 1cnonb3oBaHNs npmﬁopa nor
Harpysku. B 3aBucumoctu ot yCJ'IOBMVI aKcnnyarauun Moxet 6bITb HEOOXOAUMBIM, NPUHATD Mepbl 6e3onacHocTu ans 06CJ'|y)KVIBaIOLLI,eI'O nepcoHana.

2.2,

2.3.

Mopspok pabothbl

. TpaHCI‘IOpTMpOBKa U yCTaHOBKa MaLUUHbI

REMS SSM 160 R

MalUVMHa NOCTaBMSETCs, TPAHCNOPTUPYETCS U YCTaHaBNWUBAETCS B COOTBET-
CTBUM C pyuC. 2. ONOpHbIE 1 3aKUMHbIE BKIaAbILLM 1 paboumii KMoy TpaHenop-
TUPYIKOTCS 1 XpaHSTCS B OTAENbHOM silyke (1). CTanbHOM ALLMK MOXeT BbiTb
MoABeLLEH NoA MaLLMHON Ha TpyByaTyto nogcTasky. MawwmHa dukcupyetcs Ha
NoACTaBKe C NOMOLLbHK YETLIPEX MPUKMMHBIX CKOO (4). [Inst TpaHCNopTUMPOBKK
HeobX0oaMMO CHSATb C HarpeBaTenbHOTO ANeMeHTa 3aLUMTHBIN KoXyX. MatumnHa
TaKxe MOXeT ObITb 3aKpenneHa Ha BepcTake.

REMS SSM 160 K n REMS SSM 250 K

MalUVHa NOCTaBMSETCs, TPAHCNOPTUPYETCS U YCTaHaBNWUBAETCS B COOTBET-
cTBUM C pyc. 3. ONOpHbIe 1 3aXUMHbIE BKNaAbILLM 1 paboumii KMoy TpaHenop-
TUPYIOTCS U XPAHSATCS BO BCTPOEHHOM BbIABYXXHOM SILLMKE B CTarbHOM KOXYyXe
(8). Mepen ycTaHOBKOI MaLUWHbI OTKPbITh 4 3amka (9) BHM3Y TpaHCMOpTUPO-
BOYHOTO sALLMKA. TPaHCMOPTUPOBOYHBIN LMK NOAHU-MAETCS BBEPX W CTABUTCS
Ha 3eMI1I0 TaK, YTOObl 3aMKW HaXOAWMUCh Y 3eMnn. Tenepb MaLLnHa ycTaHaB-
NWBaETCs CBEPXY Ha TPAHCMOPTUPOBOYHBIN ALLWK.

A\ OCTOPOXHO CneauTb 3a TeM, 4TOObI He BbINan BbIABKHON AWK
(8). MawumHa yctaHaBnuBaeTcs no LEHTPY B MPSAMOYTONbLHOM YriybneHun Ha
Bepxy Alyka. MoarotoBka MalmHbl K TPAHCNOPTUPOBKE NPOM3BOANTCS B
obpaTtHou nocnegosaTenbHOCTM. MalumHa MOXeT ObIThb Takke 3aKpenrneHa Ha
BepcTake.

[ins 3alWmThl HarpeBaTeNbHOTO 3MEMEHTa MpY TPAHCTOPTUPOBKE BO3MOXHA
nocTaska 3aluTHOro Yexna. Mepea Hayanom pasorpesa HarpesaTenbHOro
arneMeHTa 3aLUUTHbIN YeXON AOMKeH BbiTb 06513aTemNbHO CHAT. MU NOATOTOBKE
K TPAHCMOPTUPOBKE YEXON OAEBaTh TOMLKO NOCHE OXMAXAEeHWs HarpeBsaTerb-
HOTO 3MeMeHTa, MOCKONbKO B MPOTUBHOM CIy4ae Yexomn MOXET paspyLUMThCs
1 MOBpPeauTL annapar.

REMS SSM 315 RF

MalUVMHa NOCTaBMSIETCs, TPAHCNOPTUPYETCS U YCTaHaBNWUBAETCS B COOTBET-
cTBIM C pyC. 4. ONOpHbIE 1 3aXUMHbIE BKNaAbILLN M pabounii koY TpaHcnop-
TUPYIOTCS U XpaHaTCs B oTAenbHOM swmke (1). MNepen ycTaHOBKON MaLLuHbI
BbIBepHYTb Ablwno (10) u3 wrbikoBoro 3atBopa (11) n cHumaeTcs. MNepesep-
HYTb MaLLMHY BOKPYT MONEepe4Hoin ocu (ocu Tenexku) konecamu seepx. Ocso-
6041Tb 3anopHbIiA peivar (12).

A\ OCTOPOXHO MpuaepxuBaTtb MalmHy Ha pame! OCTopoxHO nosep-
HYTb MaLLUMHY BOKPYr NpoJonbHoM BBepX. CHOBA 3aKpenuTb 3anopHbIi pblvar
(12). MopgroToBKka K TPAHCMOPTUPOBKENPOM3BOANTCSAB 0OpaTHON nocneaosa-
TeNbHOCTW. MallmHa MOXeT 1Cronb30BaTbCA Ans paboTbl U Ha Tenexke nocne
CHATUA cTOek 13 Tpyb nyTem yaaneHns obenx pacnonoXeHHbIX Apyr NpoTMB
Apyra BWHTOB MOA LIeCTUrpaHHbIn koY (13) n ocBOBOXAEHWS 3anopHOro
pbiyara (12). [lns ycTaHOBKW MaLLMHbI HA BEpCTake KpoMe NOACTaBKM U3 Tpy6
0TBOpauMBalOTCS Takxke onopa (14) n Tenexka (15).

MoaxnioyeHue K ceT NUTaHUA

lNepen BKMIOYOEHNEM MaLLIMHBI B CETb y6eaMTLCS B COOTBETCTBUM HAMPSHKEHNS
CeTU 3HaYeHMI0, YKa3aHHOMY Ha LUMMbauke MalunHbI! Annapat Ans CTbIKoBOW
cBapku (5) nmeeT oTAenbHbIN kabenb nogkmoyeHns. Moatomy cneayet Takke
npoBepUTL COOTBETCTBME YKa3aHHOMO Ha Tabnuuke annaparta HampsxeHns
HOMMHANBHOMY HaNPSHKEHMIO CETK.

YcTaHoBKa annapara Ans CTbIKOBOW CBapKu U aneKkTpopybaHka

Ha Bcex Tvnax MalumH annapat Ans CTbIKOBOW CBapkW SBMSIETCA CbEMHbIM 1
MOXET UCNONb30BaThCs Kak Py4YHON UHCTPYMeHT. B MawwnHax TunoB REMS
SSM 160 R 1 REMS SSM 160 K oH BcTasneH pykosTkoii (16) B aepxatens
(17), B mawwmHax TunoB REMS SSM 250 K n REMS SSM 315 RF oH gonon-
HWUTENBHO 3aKpenneH C NOMOLLbIO LUMMMHTA.

/\ OCTOPOXHO lopsaunit annapat 6paTb TonbKo 3a pykoaTky (16)! He
npukacaTbCs K HarpeBaTeNbHOMY 3MIEMEHTY UMK YacTAM CTanbHOro
Kopnyca Mexay PYKOSTKOM M HarpeBaTenbHbIM 3neMeHToM! OnacHoCcTb
nony4exus oxora!

24,
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REMS SSM 160 R

CBapoyHbIi annapart ¢ HarpesaTesbHbIM 3nemMeHTOM (5) 3anpeLLeHo LieHTpH-
poBaTh Mocrne TPaHCMOPTUPOBKM MaLlUWHBI, TaK Kak OH OTPErynupoBaH npu
nocTaBke.

REMS SSM 160 K, 250 K n REMS SSM 315 RF

lNocne TpaHCMOPTUPOBKM MaLLWHBI annapart 415 CTLIKOBOW CBapKy C HarpeBa-
TENbHbI M 3NIEMEHTOM AoImkeH BbiTh oTLEeHTpoBaH. C 3Toi Lienbo ocnabutb
3aXWUMHOI pblvar (22) u go ynopa BbITAHYTb Aepxartens (17) annapata ans
CTbIKOBOI CBapky (5) Ha cABWKHBIX canaskax (21). CHoBa 3akpenuTb 3aXVUMHOI
pblyar (22).

BbiBepHYTb annapat Ans CTbIkoBoM cBapku (5) u anekTpuyeckuin pybaHok (6).
Mpexae, Yem caBuratb B CTOPOHY CBApOYHbIN annapar (5) u pybaHok (6), Bce
BpeMs crierka npunogHMmMaTh ux 3a pydku (18 u 20), nHave ux 6yaet 3aepatb
yrnopom.

OneKTpoHHOE perynupoBaHue paboyen Temnepatypsbl

Cranpaptamu DIN 15960 1 DVS 2208, yacTb 1 npeanncaHo ycTpoiicTBOMen-
KOCTYNeHYaToro perynnpoBaHkusl TeMnepaTypbl HarpeBaTenbHOro 3NeMeHTa.
[nst obecneyeHms TpebyeMoro nocTosiHCTBa paboyel TemnepaTypbl Ha Harpe-
BaTernbHOM areMeHTe annapaTbl OCHAeH YCTPOWCTBOM PerynupoBaHus Temne-
patypbl (TepmocTatom). CtaHgapt DVS 2208, yacTb 1 npeanuceiBaet gony-
CTMOe OTKIOHEHWE TemnepaTypbl MO CPABHEHMIO C YCTAHOBMEHHOW peryns-
TOpoM He Bbiwwe 3°C. Takas TOYHOCTb perynmpoBaHns Ha NpakTuke AOCTXUMA
NALWb C NOMOLLbHO 3MNEKTPOHHOM CUCTEMBI. [O3TOMY CTHIKOBbIE CBApPOYHbIE
annaparbl C TOCTOSIHHOW paboyel TeMnepaTypor Unu MexaHu4eckumm cucTe-
MaMu ee perynmpoBaHms He JOMYyCKaTCs ANs NPOW3BOLCTBA CBAPOUHbIX paboT
cornacHo ctaHgapty DVS 2207.

Y BCex annapatos CTbIkoBOW cBapku Mapkn REMS BoamoxHa ycTaHOBKa Temne-
paTypbl, OHW OCHALLEHbI YCTPOACTBAMM NS PErynupoBaHNs Tem-neparypbl.
Bcex Tunbl NocTaBnsioTCs € ANEKTPOHHO CUCTEMaMU perynu-poBaHns Temne-
patypbl. CucTema perynnpoBaHns ykasblBaeTCs Ha LWNMbAUKE Kaxaoro anna-
paTa CTbIKOBOW CBapKyl, Hanpumep:

REMS SSG 180 EE: 03Ha4yaeT BO3MOXHOCTb YCTaHOBKW TemnepaTtypbl 1
Hanmume arneKTPOHHO CUCTEMBI PETYNIMPOBKY TEMNEPaTYPbI, 0becneyn-BatoLLen
TEPMUYECKNIA PEXUM C JonyckoMm +1°C, T.e. yCTaHOBMNEHHas TemnepaTtypa
cBapku 210°C (gns nonuatuneHa) MoXeT konebartbcs B npegenax ot 209 go
211°C.

Pa3sorpeB cBapoyHoro annaparta

CoenvHnTenbHbIN NPOBOA annapata CTbIKOBOV CBAPKM BCTABMSETCS B PO3ETKY
(23), HaxopsLLyrOCS Ha 3afHeil CTeHKe kopryca anekTpopybaHka. [Mpu BKrito-
YEHNM OTXOASLLETO OT 3TON PO3ETKM NPOBOAA B CETb, MaLLIMHA rOTOBA K paboTe
1 CBapOYHbI/i annapat HauyuHaeT pasorpeBatbcs. 3aropaeTcs KpacHas
KOHTPOMbHas iaMna BKIIOYEHNS B CETb (24) 1 3eneHas namna KOHTPons Temne-
patypbl (25). MpogonmxutensHoCTb pasorpesa-npumepHo 10 MuH. Mo mMepe
[OCTUXEHUS NpeABapuUTENbHO YCTAHOBINEHHOW TeMnepaTypbl, BCTPOEHHbIN
TEPMOCTaT OTKIH4AET Nofadyy SMEKTPOIHEPTN K HArpeEBaTENBHOMY SMEMEHTY.
KpacHas koHTporbHas namna npofomkaeT ropeTb. B annaparax ¢ anekTpoHHbIM
TepmocTatom (EE) 3eneHas namna muraet, cUrHannavpys o NOCTOSHHOM BKITHO-
YEHUM U BbIKIIOYeHUM nogaym Toka. Mogoxaas ee 10 muH (DVS 2207, yactb
1), MOXHO NpUCTYNaThb K CBApO4HbIM paboTam.

BbiGop Temnepatypbl cBapku

3aBoA-13roTOBUTENb TEMMEPATYPa annapaToB C HarpeBaTenbHbIM ANEMEHTOM
[N CTLIKOBOW CBapKW YCTaHOBMEHa Ha CPeAHIo0 TemnepaTtypy ceapku Ans
nonuaTuneHoBbIx Tpy6 Bbicoko Aasnenuns (210°C). B 3aBucumoctn ot mate-
puana Tpy6, a Takke OT TOMLWMHBI MX CTEHOK MOXET BO3HWKHYTb Heobxoau-
MOCTb KOPPEKTMPOBKM 3TOV TemnepaTypbl. B cBA3n ¢ aTuM nepepn Havanom
paboTbl He0OXOAVMMO 03HAKOMUTLCS C UHChOPMAaLME U3roToBUTENEN TPYD NN
dacorHbIx getanen! Ha puc. 5 nokasaHa kpusas OpMEHTUPOBOYHBIX 3HAYEHWIA
TemnepaTyp HarpeBaTernbHOro 3MeMeHTa B 3aBUCUMOCTY OT TOMLLUMHbI CTEHOK
Tpy0. B Lenom felicTByeT npaBumno, No KOTOPOMY NpU MeHbLUEN TOMLMHE
CTEHOK PEKOMEHAYETCS CTPEMUTLCS K BEPXHEMY NPeaeny Temnepatyp, a npu
GorbLLen ToNWWHe - K Hu3wweMy (MHeTpykumst DVS 2207, yacTb 1). Kpome Toro,
HeobxoaMMOCTb B KOPPEKTUPOBKE TEMMepaTypbl MOXET ObITb Bbl3BaHa NMorog-
HbIMW YCNIOBHAMM (3uMa/neTo). MoaToMy pekoMeHAyeTCs KOHTPONMpoBaTh
TemnepaTypy HarpeBaTenbHOro dNemMeHTa C NOMOLLbI0 MOBEPXHOCTHOTO arek-
TpoTepMomeTpa. B cnyyae HeobxogumocTy TemnepaTypa MOXeT ObiTb CKop-
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peKTMpoBaHa NOCPELCTBOM BPALLEHUs PETYNMPOBOYHOTO BUHTA (26). Mpu pery-
NUPOBKe TeMnepaTypbl MOMHUTE, YTO HarpeBaTenbHbIA 3NeMeHT annapara
roToB K paboTe nuib Yepe3 10 MyUH nocne AOCTUKEHWSt HOMUHATBHOI Temne-
patypsl.

MpousBopcTBO CBAapPOUHbIX padboT

. OnucaHue TexHonorumn

[Mpm CTLIKOBOV CBApKE C MOMOLLbIO HAarpeBaTEeNbHOrO ANIEMEHTA COeAbIHSEMbIE
NOBEPXHOCTU CBapUBAEMbIX YacTell Noa AaBMNEHUEM YPaBHUBAIOTCS ApYr C
[PYroM Y HarpeBaTeNbHOro AeMeHTa, 3aTeM NPy NOHVKEHHOM AaBNeHNn paso-
rpeBatoTCs O TemMnepaTtypbl CBapkv U Mocne yaaneHus HarpeBaTenbHOro
anemeHTa nog AaBneHneM coeaunHsioTcs (puc. 6).

MoarotoBka u cBapke

[Npu pabote Ha OTKPLITOM BO3AYXe NPOLIECC CBAPKV HE AOIMKEH ObITb NOABEPKeEH
oTpuLaTenbHOMY BO3AECTBUI0 HEBNaronpuATHLIX NOrOAHbIX YCroBwiA. Mpu
MNOXOW NOroAe UMM MHTEHCUBHOM COMTHEYHOM W3ITy4EHUM MECTO CBAPK AOMKHO
6biTb 3alLuLLeHo, B cnyyae HeobXxoaMMOCTH fomkHa ObiTb ycTaHoBNeHa
cBapoyHas nanatka. Bo u3bexaHue HEKOHTPONMPYEMOTO OXMaXaeHus cBap-
HOTO LUBA MOf, BO3AEHCTBMEM CKBO3HSIKA, MPOTBOMOMOXHE MECTY CBApPKM KOHLIbI
Tpy6 AOMKHBI ObITh 3arnyLueHbl. KoHLbl Tpy6 HenpaBubHON OKPYXXHOCTY nepeq,
CBApKONOANPaBNSOTCANOCPEACTBOM OCTOPOXHOO HarpeBa C MOMOLLbHO BO3aY-
XoHarpeBatens. CBapuBaTb TONbKO TPY6bl 1 PaCoHHbIE AETanM 13 O[NHAKO-
BOrO Matepwana 1 paBHOI TOMLUMHbI CTEHOK. Tpy6Obl OTpesaTb C MOMOLLbIO
Tpy6opesa REMS RAS (cm. n. 1.1.).

3axum Tpy6

B cootBeTcTBUM C AMameTpom TpyObl 4 3aXKUMHBIX BKNaAbILLA BCTABAKOTCS B
32)XMMHOE YCTPOWCTBO BOTHYTON CTOPOHO K LIEHTPY. 3aKpenneHue 3axMMHbIX
BKNablLUEN NPOM3BOAUTCS BUHTAMM C LLIECTUrPAHHOMN FOMNOBKOW C MOMOLLbIO
HaxoAsALLEerocs B KOMNMEKTe NOCTaBKM CNeLmManbHOro Kito4a. TOYHO Takke 1
2 BknagplLa onopel Tpybbl (29) MoHTUpPYLOTCS Ha onopy (30) 1 3akpennstoTcs
BWHTaMU C LUECTUTPaHHON ronoBkon (28). MNepen nomeLleHMeM B 3aXUMHOE
YCTPOICTBO TPYObI UMW YacTh TPyOONPOBOAOB NOAPUXTOBbLIBAIOTCS. [1pK HEOB-
XOAMMOCTY ANWHHbIE TPYObI yknaabiBatoTcs Ha onop REMS lepkynec (cm. n.
1.1.). Mop yknapky koTopbix Tpy6 onopel (30) casuraioTcs U noBapa Ybisa-
totcs Ha 180°. [ins aToro ocnabnsioT 3axumHyto pyyky (31) n onopy Tpy6Gbl
caBuratoT, TMbo NOAHUMAIOT BLITSXKHYIO PyuKy (32) 1 moBopauvBaroT onopy
BOKpYF 0cu 3axumHoi pyykm (31). KoHubl Tpy6 gormkHbl Ha 10—20 MM BbICTYK-
naTb MO OTHOLIEHMIO K 3aXVUMHBIM BKNadbilLaMm Ui 3aXXUMHOMY YCTPONCTBY
M0 HanpaBNEHIO K LIEHTPY, 4TOObI 06ecneynTb BO3MOXHOCTb CTPOraHms.

TpyBbl 1 (hacoHHbIe AeTanu OTPUXTOBATL TakuM 06pa3oM, YTOBbI MX KOHLbI
6bInK NnockonapannesnbHbl MO OTHOLLEHMIO APYT K APYTY, T.€. B MECTe coean-
HEHUs CTeHKM TPpy6 OMKeH NornHocTLI0 coBnagath. Mpu HeobxoguMocTy Tpy6bl
CrneayeT npu OTKPLITOM 3aXMMHOM YCTPOACTBE NOAPUXTOBATL U NPOBEPUTL
MyTem BpaLLEeHWs Ha OKpYrnocTb. ECriv mocne HeckomnbKux NOMbITOK PUXTOBKA
He AaeT pesynLTaToB, NPOVU3BOAUTCS OCTUPOBKA 3aXMMHOrO YCTPOiicTBa. [Ans
3TOro 0CNabnsAoTCs 3AKUMHbIE BUHTBI (33) 0601X 3aXMMHBIX YCTPOIICTB, Nocne
yero Tpyba 3axmaetcs B 0boux aTux ycrponctsax. Ecnv Tpyba nnotHo He
npuneraet kK 060MM YCTPOICTBAM M HE NEXWUT POBHO Ha NPeayCMOTPEHHbIX
QNS Hee onopax, HaTsKHble YCTPOCTBA NyTeM NOACTYKUBaHMS C GOKOB LIEHTpU-
pytotcs. [ocne 3Toro 3axnmHbIe BUHTBI (33) Npy 3axaroii Tpybe cHoBa NoATS-
TMBAIOTCA.

3axuMHble YCTPOACTBA AOMKHBI MIIOTHO OXBaTbiBaTb KOHUbI TPyb. B cnyyae
HeobXxoaMMOCTH 3axuMHas raika (34) nog 3axUMHbLIM SKCLEEHTPUKOM peryni-
pyeTcs Ao Tex nop, noka He NoHagobuTcs cuna ANns 3aKpbiTUS 3aXWUMHOIO
pbivara (36).

0O6cTpyrBaHne KOHLOB Tpy6

HenocpeacTeeHHO Nepep Ha4anom CBapky KOHLbI CBpUBaeMbIx Tpy6 obeTpy-
rMBaKOTCA ANA CO3A4aHWA NnockonapannenbHbiX NoBepxHOCTen. [ina atoro
ncnonbayercs anekTpopy6baHkk(6),ycTaHaBNMBaeMblit NyTeM NOBOPOTA B
pabouyto 30HY 1 BKMKOYaEMBbIA C MOMOLLIbIO KHOMOYHOTO BbIKIOYaTENs, NoMe-
LLieHHoro B ero pyuke (20). Bo Bpems paboTbl pybaHka KoHLbl TPY6 € MOMOLLbo
NPWKUMHOTO pbivara (7) ¢ He3HauMTenbHbIM YCUIIMEM NPUXMMAIOTCS K CTPO-
ranbHbIM kpyram. lMpoLeaypa cTporaHusi NPoJOMKaeTcs A0 TeX nop, noka ¢
obenx cTopoH He obpasyeTcs HempepbiBaHasa CTpyxka. C aToro MomeHTa
NPWXUMHOW pbivar (7) npu paboTtatowiem pybaHke MeAneHHO OTmycKkaeTcs,
4To6bl Ha KOHLaX TPyD He ocTanock 3ayceHLes. [locne oTBOAa pbiyara OTCTpy-
raHHble KOHLbI TPy6 NogBoAATCSA APYT K APYTY ANs KOHTPOMS UX niiockonapan-
NenbHOCTW W OTCYTCTBWSI OCEBOTO cMelleHus. MokasaTtenem nnockonapan-
NenbHOCTY CRYXMT Hanuune 3a3opa, pa3mMepbl KOTOPOro MpW COOTBETCTBY-
loLLieM [iaBNeHnN BbIpaBHUBaHUS He JOMKEH NMPEBbILLATL 3HAYEHUs, yKasaH-
Horo B Tabn. Ha puc. 7. B3auMHoe cMeLLeHne BHELIHUX NOBEpXHOCTEN TpyD
He AoMKHO npeBsbilaTh 10% TONLWWMHBI UX CTEHOK. [lo HaYana cBapo4HbIX paboT
06CTpyraHble NOBEPXHOCTY CBapKY 3anpeLLaeTcs TporaTb pykamu.

Ecnu Tpy6a unu chacoHHas fetanb 6onbLue unm BoobLue He TpeByHOT ¢ Kakoi-
nnbo cTopoHbl 06paboTkn pybaHKoM, B TO BpeMst Kak C ApYrol CTOPOHbI Takas
obpaboTka ee HeobxoaMMa, C TO CTOPOHBI, rae Takast 0bpaboTka He HyxHa,
BbIBUIaeTCcs OrpaHNInUTENb.

TexHonornyeckue atanbl CBapku B CTbIK

[Npu CTbIKOBOI CBapKE C MOMOLLbKO HAarpeBaTeNbHOrO 3eMeHTa CoeAnHAEMble
NOBEPXHOCTU HArpeBaloTCsl HarpeBaTeNbHBIM 3NEMEHTOM [0 TeMnepaTyp
CBapKW U NOCNe yaaneHus HarpeBaTenbHOro afeMeHTa CBapyBatoTCs Mnog
nasnexveM. MNepep kaxaon onepaumneit cBapku He06X0AMMO KOHTPONMPOBaTb
Temnepatypy 03oHe paboTbl HarpeBaTenbHOro aneMeHTa. B crnyyae Heobxo-
OMMOCTY TeMnepaTypa HarpeBaTenbHOro aneMeHTa AomkHa 6bITb CKOPPEKTH-
poBaHa CornacHo onvcaxuio B n. 2.6. Kaxxabi pa3 nepeq Ha4anom CBapo4HbIX

paboT HarpeBaTeNbHbIN ANIEMEHT NOABEPragTCs OYMCTKE C MOMOLLbO CandeTku
13 Bymary unu TkaHu, He ocTaBnALWMX ByMaxHOW MbINKU UMK BOPCUHOK,
CMOYeHHOW BEH3UHOM MK TEXHUYECKUM cnupToM. OCOBEeHHO BaxHO CrneanTb
3a TeM, 4ToOb! K MOKPLITUIO HArpEBATENBHOTO SMEMEHTa HE MPUNUNani YacTU4Ku
nnactuka. Mpy o4ncTKe HarpeBaTenbHOro anemeHTa 06s13aTenbHO CreauTb 3a
TeM, YTOObI He NOBPEAUTL MHCTPYMEHTOM €r0 CneLmanbHOe NOKPLITUE, NPeaoT-
BpaLlalo Lee npunmnaxue.

OT1penbHble TEXHOMOMMYecKue aTansl npeacrasneHbl Ha puc. 8.

3.5.1. YnpaBHuBaHue

B xone onepauum ypaBHUBaHUS CBapuBaeMble NOBEPXHOCTU NPWKUMAIOTCS K
HarpeBaTenbHOMY 3NEMEHTY A0 TeX Nop, Noka Nno OKpyXHOCTH TpyD He obpa-
3yeTcs HannbIB. Tak, BO BpEMS ypaBHWUBaHWS TpyD 13 NonnaTuneHa npumeHs-
eTcsa gaenenue 0,15 Himm? (DVS 2207, vactb 1).

B 3aBUCMMOCTY OT pasnnyHbIX AMamMeTpoB Tpy6 1 3aBUCSLLEN OT HeOOX0AUMON
CTYNEHW AaBMNeHUs PasnM4HON TOMLLMHBI UX CTEHOK, PACCYMTLIBAETCS Npura-
raemMoe K COeAMHSIEMbIM MOBEPXHOCTSM YCUIME CxaTusl, Heobxoaumoe ans
LOCTUxXeHNs ykadaHHoro aaenenus 0,15 H/mm2. [laBnenve F — 310 npouase-
[EHVe OT YMHOXEHUSI AaBNEHWUS YPABHUBAHUS P HA MOBEPXHOCTb TPYObl A
(F=p A). MHbIMKM crioBamu, NOBEPXHOCTUN TPY6 JOMKHBI CXUMATLCS C TEM
60onbLUMM yeunuem, Yem 6onbLLE camm 3T MOBEPXHOCTW. Tak, HanpuMep, Ans
TpyObl Anametpom 110 mm, Py=3,2 (s = 3,5 Mmm) noBepxHocTb coctaBut 1170
MM CnepoBatenbHo Tpebyemoe yeunue cxatus F = 0,15 Himm? - 1170 mm?
=175 H. Ha kaxpoi MaLwmHe nmeetcst winnbavk (37) ¢ Tabnuueit, rae ykasaHo,
Kakue TpyObl 1O KaKOW CTYNEHW CXaTusi U C KakuM yCUnvueM MoryT nopaBep-
ratbCsi cBapke Ha aToit MawmHe. Ha puc. 10—13 npurogatcs Tabnuupl, ycra-
HOBMNEHHble Ha MatumHax Tunos REMS SSM 160 R, REMS SSM 160 K, REMS
SSM 250 K u REMS SSM 315 RF. Beluucnute no gaHHomn Tabnuue (puc. 9 u
16) HeoBX0oaVMYI0 MOLLHOCTb, W BEICTABUTE €€ C MOMOLLbI0 pyKosiTkM (7). Ecrin
CTbIKOBbIE MOBEPXHOCTM HarpyatoTcsi NOBOPOTHOW PYKOSITBIO, TO HAa UHAMKA-
TOPE MOXHO YBMAETb AOCTUMHYTYHO CUNY HAXMMA.

lNepen Ha4anom cBapku HEOGXOAMMO NPOBEPUTb, AOCTATOHHO N MPOYHO 3aKpe-
NneHbl 3aXWUMbl Ha CBapuBaeMblx Tpybax, 4Tobbl BblgepxaTb N0 MeHbLLen
mepe Tpebyemoe aasneHue. [1ns aToro HeobX0AMMO «B XONOAHYO» NOABECTM
APYr K ApYry KOHUbI TPY6 M C NOMOLLbI0 NOBOPOTHOM PYKOSITH OKa3aTb Ha HUX
Tpebyemoe faBnexune. Ecnu 3axumbl Ha Tpybax He ByayT Kpenko AepxaTbes,
HeobxoaMMo OTperynupoBaTh CTsKHbIE ranku (34) (cm. 3.3.).

YpaBHWBaHWE CYNTAETCS 3aBEPLUEHHbIM, KOTAA MO BCEN OKPYXHOCTW TpyObl
obpasyeTcs HanmblB, Kak MUHUMYMAOCTUIAOLLMIA BbICOTBI, yKa3aHHOM B rpace
2 puc. 14.

3.5.2. Pasorpes

[ins pasorpesa [aBMeHne CHUXAETCS NOYTH A0 Hyns. MpoJomKUTENbHOCTL
pasorpesa ykasaHa B rpade 3 puc. 14. Bo Bpems pasorpesa Tensio NpoHukaeT
B CBapnBaeMble MOBEPXHOCTU, AOBOASA UX [0 TEMMEPaTyphl CBApKy.

3.5.3. CHaATMe annapata

lMocne pasorpesa coeanHsieMble NOBEPXHOCT OCBODOXAAOTCA OT Harpe-
BaTENbHOrO 3MEMEHTa, NPUYEM ANEMEHT OTBOAWTCS B CTOPOHY, HE Kacasic paso-
rpeTbiX NOBEPXHOCTEN coeanHeHns. Benen 3a aTum cBapvBaeMble NoBepx-
HOCTM BbICTPO CBOASATCA NOYTY A0 KacaHus. [pofomkMTENBHOCTL OTBOAA anna-
paTa He [OIKHA NpeBbILLATh 3HAYEHUN, yKasaHHbIX B rpade 4 puc. 14, B
NPOTUBHOM Cyyae CBapuBaeMble NOBEPXHOCTH HEAOMYCTUMO OXNadATCs.

3.5.4. CoepnHeHue

B MOMeHT kacaHns ckopoCTb 06MKeHNs CoeanHAEMbIX NOBEPXHOCTEN OMKHa
npubnuxatses k Hyno. CornacHo TpeboBaHnsaM MHCTpykuum DVS 2207, yacTb
1 paBneHue cxarns AOIMKHO NOAaBaTbCS C NOCTENEHHLIM BO3pacTaHnem Ao
0,15 H/MM? 1 ocTaBaTbCs Ha 3TOM YPOBHE B TEYEHME BCErO BPEMEHM OXNax-
aenus (puc. 14, rpadba 5). Bo Bpems oxnaxaeHns NpyXKUMHON pblyar 3akpe-
NNSeTCs ¢ NOMOLLUbIO hMKCUpytoLLero peivaral pykosTku (39). Mpunaraemble
ycunusi ykasaHbl B Tabnuue Ha puc. 9—16 (cm. onucanme B n. 3.5.1.). MNocne
CXarusi No BCeil OKPYXHOCTU COEANHEHNS [OMmKeH 00pa30BaTbCs PaBHOMEPHBIN
[BOVHOM HannbIB. Popma HanMbIBa CNYXWT NEPBLIM NokasaTenem paBHOMEp-
HOCTVW cBapHoro LwBa. Pasmep K Hannbiga (puc. 15) BCtogy AOMKeH 6biTh Bbille
0, T.e. HaNNbIB KPYrOM [JOMKEH BbIXOAUTb 33 OKPYXHOCTb TPYObI.

3.5.5. CHATME roTOBOro CBapHOro coeauHeHns

41.

4.2,

lMo ncTeyeHUn ycTaHOBNEHHOTO BPEMEHI OXNaxaeHns neper, ocnabnennem
32KMMHOrO YCTPOCTBA OTBECTU (OUKCUPYIOLLWIA pbivar (39), npuaepxveas npu
3TOM MPWXIMHON pblyar, 4ToObl AaBMEHUE CKATUS CHKANOCh NOCTENEHHO,
He noBepxpaas cBapHOro LWBa. [locne 3Toro 0TBOPa4NBAETCS 3aXMMHON pblvar
(36) 1 cBAapeHHOEe M3aenMe MOXHO CHATb C MaLLMHBI. [laTb OCTbITb CBAapHOMY
Ly 6e3 NOCTOPOHHEro BMeLLaTenscTBal He yckopsThb NpoLiecca oxnaxaeHns
CBAaPHOIO LUBA C UCMOMNb30BaHNEM BOAEI, XONOAHOrO Bosayxa u T.n.! OT oTHo-
LLIEHM BO3MOXHBIX Harpy3oK CM. MHChopMaLto M3roToBuTenen Tpy6 u haCoHHbIX
netanei!

TexHuveckum yxop

Mepen Hayanom paboT No TEXHUYECKOM yxoay
1 PEMOHTY OTKIIOYUTL ceTeBom Wwrekep! 311 paboThl paspeLuaeTcs BbINos-
HATb TONBKO KBaNMULMPOBaHHBIM CreLuanmeTam.

TexobcnyxuBaHue
MavwwmH mapkn REMS SSM B Texo6cnyxuBaHum He HyxaaeTcs. PegykTop anek-
TpopybaHka paboTaeT B MacnsiHoi BaHHe 1 B CMaske He HyXaaeTcs.

Texocmotplyxon
[MoKpbITUE HarpeBaTenbHOro anemMeHTa, NpeaynpexaaLlee npunmnaHue,
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. Monowmka:

TpebyeT nepen Kaxooi CBapKOi OYMCTKW C MOMOLLbI0 candeTku u3 bymaru
1N MaTepun, He OCTaBNSAIOLWMX OyMaKHO! NbINW UMM BOPCUHOK, CMOYEHHOM
B GEH3MHe munu TexHuyeckom cnmpte. OCOBEHHO TLLATENbHO U HEMEATIEHHO
CcriedlyeT yaansTb OCTaTK1 NMacTuka C NOBEPXHOCTU HArpeBaTENbHOMO ArIEMEHTa,
“cnonb3ys Ans atoro candeTky u3 Gymarnm unu TkaHu, He OCTaBNSOLWMX
BGyMaXxXHO NbIN UNKN BOPCUHOK, CMOYEHHYIO B BEH3WMHE UMK TEXHUYECKOM
cnupte. CTporo cnegutb 3a TeM, YToObl He MOBPEeANTb MHCTPYMEHTOM €ro
cneumanbHoe NoKpbITVe, NpeaynpexaatoLlee npunmnaque.

[Buratenb anekTpopybaHka UMeeT yronHble LLeTKW. BBuay nx usHoca, oHu
[OIMKHbI BpEMS OT BPEMEHM NMOABEPraTbCs KOHTPONMIO M 3aMmeHe. C 3Toi Lienbio
NPMMepHO Ha 3 MM BbIBEPHYTb 4 BUHTA Ha Kpbiluke asuratens (40). Kpbiwky
CMEeCTUTb Hasaf W CHATb 06e KPbILLKK C kopnyca ABuraTens.

B cnyyae ocnabneHus nocne NpoaoImKUTENbHO SKCMyaTaLni HaTsKeHNs
KIMHOBOTO PEMHS NPUBOAA 3nekTpopyGaHka, peMeHb CreayeT NOATSHYTb.

[ins aToro ocnabuth WNMMbKY B KOpMyce pybaHka Ha ypoBHe OCW ABUraTens
11 crerka CMecTUTb HaTSHKHO AKCLIEHTPUK C ABUraTenem no 4acoBoii CTPerke.
CHoBa 3aTsIHYTb SKCLIEHTPUK LLMUILKOW.

Mpu paboTe MalwMH B YCNOBUSIX CUIMBHOTO 3arpsi3HEHUs, MOBEPEYMHBI, Ha
KOTOPbIX NepeABUraloTCs NMOABIKHbIE YaCTW M CBAPOYHbIN annapar U anekTpo-
py6aHkk TpebyoT NeproaNYECKON OUMCTKM U CMA3KH.

Monomku

Annapart ¢ HarpeBaTerbHbIM 3MIEMEHTOM Afst CTbIKOBOW CBapKU
Ha rpeer.

e Annapart He NOAKIOYEH K CeTU B 06pbIB NPOBOAA NUTAHNSI.
o [lechekT poseTku.
e HevcnpaBHoCTb annapara.

Mpununna:

Monomka: YacTuubl NnacTuka He NOAAAKTCA yaaneHUo ¢ NOBEPXHOCTH

HarpesaTtenbHOro anemMeHTa.

e 3arpsisHeHWe HarpeBaTenbHOro anemeHTa (cm. n. 4.2.).
o [loBpex/aeHne NoKPbITUS, NPENATCTBYIOLLENO NPUAMNaHKIO.

Mpununna:

MNMonomka:
Mpununna:

OnekTpopybaHok He 3amyckaeTcs.

e PyBaHok He roToB k paboTe (KOHLIEBOW BbIKIio4aTenb) B
00pbIB NPOBOAA MUTAHMS.

o [ledpekT poseTku.

e HeucnpaBHocTb annapara.

Monomka: Py6aH0|< OCTaHaBNMBaETCA UK HE JaeT POBHOro cpesa npn

pabore.

o Ype3mepHoe ycunue Haxuma B 3aTynuncs peseLl.
o [IpockanbabiBaHWe KMMHOBOTO PEMHS (CM. M. 4.2.).

MpuymnHa:

Monomka:
MNpuyuna:

3axartble TpyObl He COOCHI.

o CMelleH1e B3aMHOI I0CTUPOBKM 3aXKUMHBIX YCTPOCTB
(cm. n. 3.2.).

FapaHTUiiHbIE YCNOBUA U3roTOBUTENS

TapaHTWsi He pacnpOCTPaHSIETCs Ha Bbi3BaHHbIE HEKBANM(ULMPOBaHHLIM 06pa-
LLeH1eM NOBPEXAEHNS CreLManbHOMO NOKPLITUS HarpeBaTenbHbIX ANEMEHTOB,
npeaynpexaatoLLero Npunmnaxme.

[apaHTWIHbI CPOK cocTaBnsieT 12 MecsiLEB noce nepeaayy Hooro npudopa
nepsomy notpebutenio, Ho He 6onee 24 mecsaueB nocne nepeaayn npubopa
npopasLy. MoMeHT nepeaayin NoATBEPKAAETCS NEPECHINKOA OPUrMHANBHbIX
MOKYMHbIX [JOKYMEHTOB, copepXaluux B cebe MHopMaLmio 0 HauMeHoBaHNe
npubopa 1 MOMEHT ero Nokynku1. Bce HapyLueHus dyHKUMM npubopa, BO3HM-
Katolme B TeYEHWe rapaHTUAHOTO CPOKa, MPUYMHBI KOTOPbIX AOKa3aTernbHO
3anoXeHbl B U3rOTOBMEHUM N MaTepuane, noanexar 6e3so3gMesgHoOMy
ycTpaHeHuto. o ycTpaHeHuto AedeKTa rapaHTVs Ha AaHHbIN MPOAYKT He Npof-
neBaeTcs U He 06HOBNseTCS. Ha AedekThl, BO3HWKAIOLLME MO NpUinHe ecTe-
CTBEHHOTO W3HOCa, HeKBanNMULMPOBAHHOTO UCMOME30BAHNS UMK 3MI0ynoTpe-
6neHus, HecobnoaEeHUs MHCTPYKLMIA MO SKCMnyaTauui, NpUMeHeHNs Henog-
XOASLMX CPEACTB NPOU3BOACTBA, NEPErpy3ki, UCTOMNb30BaHMS He MO Ha3Ha-
4eHUI0, COBCTBEHHBIX BTOPXXEHWI UMW BTOPXXEHWI MOCTOPOHHWX NNL, a Takke
MPOYUX MPUYMH, He 3aBuCALLMX OT upMbl REMS, rapaHTuiiHble ycrnosus He
pacnpoCTpaHsIoTCA.

PaboTbl 1 ycryrv B pamkax rapaHTum MOryT BbINOMHSATCS TONbKO aBTOPU3NPO-
BaHHoM oupmoit REMS oroBopHOi MacTepckoii CEpBIUCHOMO 06CTyXMBaHMS.
Peknamauus npusHaércs Torbko B TOM criyyae, ecnv npubop nornyyeH aBTo-
pu3oBaHHo upmont REMS 10roBopHOI MacTepckor CepBMCHOTO 0bCyKu-
BaHusi B COOpaHHOM BuAe 1 6e3 Npru3HakoB BTOPKEHWI. 3aMeHeHHbIe NprUbopbi
1 3an4acTy CTaHOBSTCA COOCTBEHHOCTbLIO (hmpMbl REMS.

W3nepxku 3a goctaBky npubopa B MacTepckylo U 06paTHO HECET noTpebu-
Tenb.

3aKoHHble npaBa noTpebuTens, ocoGeHHO NPaBo Ha peKnaMauuio kayecTsa
MO OTHOLLEHWHO K MPOAABLY, OCTAKTCS HE TPOHYTLIMA.

P.S. Psg pycyHKOB 1 YacTeli TekcTa HacTOSLLEeN MHCTPYKLMW NO SKCMTyaTaLmm
B3ATbl M3 MHCTPYKUMA 2207 1 2208 HemeLkoro coto3a CBapPOYHON TEXHWKM
(DVS) B Atoccenbpopde.

MepeyeHb petanen

NepeyeHb aeTanei cM. Ha caiite www.rems.de B pasgene «3arpyska — lepe-
YeHb 3anyacreiny.

Metd@paon Twv TPWTOTUTTWV 0BNYIWV XPRONG

Eik. 1 éwg 4 Eik. 6
1 Kourti yia Ta évBeta Twv Bacewv (1) TpoeToiyaaia

oTAPIENG owARVWY Kal Ta évBeTa  (2)  ZwArvag
oloQIgng (3) ©epuavrikd aToixeio
2 Komikia o€ 6éon petagopdg g (4) Zwhrivag
pnxaviig (5) 6¢ppavon
3 Zwhnvwto mAdiolo (6) €roiun ouvdean
4 Komikia o€ Béan epyaaiag TG (7) ZuykdAAnon dkpwv pe BeppavTikd
unxavig oToixeio - Apxni

5 Zuokeun ouyKAANGNG AKpwv e

BeppavTiké aTolxeio Eik. 7 A .
6 HAEkTOIKr TTAGVN (1) E&({)Tslen OidpeTpog owriva d (mm)
7 MoyAGg Trieang (2) TMAaTog diakévou a (mm)
g i:pjépl Eik. 8
KheioTpo (1) Nigon
10 Agovag ) (2) Nieon Tpooappoyrg
11 Ao@Aahion pe ptrayiovéTa (3) XpOvog TIPOGAPHOYHC
12 MoxAdg aceahiong (4) Micon Béppavang
13 Kox)\mg GAev (5) Xpdvog Béppavong
14 Ymootpiyua (6) MeTaBarikdg xpévog
15 MAdgioio (7) Mieon ouykoMFAOEWS
16 Xeipohapr (8) Xpovog oxnUaTIoNOU TrEONS
17 Zmpiypa OUYKOMAGEWS
18 Aapr (9) Xpbvog wugng
19 2qkmpag (10) ZuvoAIKAC XpBVOC TUYKOAATEWS
20 AaPn pe Bnuatiké S1ak6TTTn (11) Xpdvoc
21 Ohiobnmipag
22 Moyhdg auogigng Eik. 9 ka1 16

23 Mpida
24 Koékkivn Auyvia eAéyxou SikTuou
25 Tpdaoivn huyvia ehéyxou

—

1) Zeipég owhvwy kal dUVEEIG TriEang
yia Tnv €€iowaon KaTd TNV OUyKOA-
Anon cwAfjvwy a1ré TToAUaIBUAEVIO

Bepuokpaaiag (2) Egwrepiki diaueTpog cwAfva d
26 KoxAiag pUBpiong Beppokpaciog  (3) Méxog ToixwyaTog s
27 ’'EvBeto ouo@igng (4) Avaloyia e§wtepikig diapéTpou/

28 Eaywvikog koxAiag

29 ’EvBeto Baong oTAPIENG CwARVWY  (
30 Bdon ompigng cwAfvwv (
31 AaBn olo@igng

TIaKoUG TolKwpatog SDR
5) Zeipd owAjvwy S
6) Auvaun mieong oe N

32 Zupdpevo koupi Eik. 14 o '
33 KoxAhwrog viatrpag (1) OvouaoTikG Taxog TolXWUaTog mm
34 Mepikdxhio ouykpdtnang (2) Npooappoyh:

"Ywog mpoegéxoucag pagrig aTo
BepuavTikG aToIXEI0 OTO TEAOG TOU
XPOVOU TTPOCAPHOYAS
(eAayioTEG TIHEG)
(Trpocappoyr KaTw aTéd
0,15 N/mm?) mm
(3) ©¢ppavon:
Xp6vog Béppavong £ 10 x Tréyog

35 'Ekkevrpo alo@igng

36 MoxAdg Tdvuong

37 Emkéra yia dUvapn Tieong
38 Aeiktng

39  MoxAdg/AaBn ouopigng
40 Kdhuppa kivntipa

41 TpooTarteuTikd TeEPiBANUQ

Eik. 5 TOIXWHATOG

(1) ©epuokpaaia BepuavTikol oToIxEIOU (6¢puavon < 0,02 N/mm?)

(2) avwrepo 6pIo (4) MerdBaaon: péyioTog Xpovog

(3) koTwrepo HpI0 (5) Zuvévwon

(4) Nayxog ToIxWUOTOG CWARVa (6) Xpdvog £wg TV TARPN £pappoyn
Tieang

(7) Xpévog wigng umd Trieon

OUYKOMATEWS

p=0,15 N/mm? £ 0,01
min (EAGXIOTEG TIHEG)

levikég utrodeifelg aoaleiag

Mpémer va dlodoeTe OAeg TIG 08nyie. Mn Tipnon Twv
TTOPAKATW 0dnyIWV UTTopEi va TTPOKaAEaEl NAekTpoTTANEia, TTupKayid Kai/fj cofa-
poug Tpaupatiogoug. O KATwhI avapepouevog 0pog ,NAEKTPIKY) CUOKEUR* avapé-
peTal o€ NAEKTPIKG epyaheia TTou Asitoupyolv Pe Tpo@odoaia peUPaTog (e KaAwdIo),
o€ NAEKTPIKA epyaheia TTou AsiItoupyouv pe PTratapia (xwpig KaAwdIo), € unxavég
KOl NAEKTPIKEG TUOKEUEG. XPNOILOTTOIEITE TNV NAEKTPIKA GUOKEUR HOVO GUUQWVA e
TIG TIPOdIAYPAPESG KAl TNPWVTAG TOUG YEVIKOUG KOVOVEG 00@QaAEiag kal TTpoANWNg
ATUXNHATWVY.
®YNAZTE TIZ NAPOYZEZ OAHTIEZ.

A) Xwpog epyaaiag

a) AlaTnpeiTe TO XWPO EPYATiog gag KaBapO Kal TOKTOTOINHEVO. XE TTEPITITWON
TIOU 0 XWPOgG epyaciog dev gival TAKTOTTOINUEVOS 1 ival EANTIG QWTIOPEVOS
uTropEi va TpokAnBouv atuyxruaTa.

B) Mn xpnoipotroigite TNV NAEKTPIKA ocuokeun ae TepIBAAAov pe Kivduvo
€kpnéng, 0To 010io UTTAPYXOUV EUPAEKTA UYPQ, aépIa ) OKOVEG. O NAEKTPIKEG
OUOKEUEG TTapAyouv aTTIVErpEG o1 oTToiol UTToPEi va ava@Aégouv akévn f aTpoug.

y) Kard tn XpAon Tng nAEKTPIKAG GUOKEUNG KPATAHOTE HOKPIA TTaiSId Kal GAAa
dropa. Edv KaTmolog aTrooTTdael TNV TPoooxn 00G, HTTOPE Va XAOETE TOV EAEYX0
NG OUOKEUNG.

B) HAexTpikn ao@dAsia
a) To BUopa oUvdeong TNG NAEKTPIKIG OCUCKEUNG TTPETTEl va TAIPIASEI PE TV
mpifa. AmayopeUeTal n Kab’ oTToiov3iTToTE TPOTTO TPOTTOTT0iNGT) TOU BUCHOTOG.



gre

grc

Mn xpnoipotroigite Tpogappoyéa padi pe YEIWPEVEG NAEKTPIKEG CUOKEUES.
O kivduvog nAekTpoTTANgiag peiwveral Gv XPNOIPOTIOIEITE [N TPOTTOTIOINUEVO
Buopata Kai kKatdAANAEG TTpiCeg. Edv n nAekTpIKA OUOKEUR eival EEOTTAIOHEVN PE
TIPOOTATEUTIKO aywyod yeiwaong, Ba TTpETEl va GUVOEETAI HOVO O€ TTPICEG e ETTAPN
TpooTaaciag. H xprion NG NAEKTPIKAG CUOKEUAG O £pYOTALIa, o€ UypoUg XWPOUG,
otnv UTTaIBpo 1} € TTapPOUOIEG CUVONKEG ETITPETTETAN POVOV EQV €ival TUVOEDE-
pévog oo dikTuo évag BIOKOTITNG TTPOCTAGIAG TTAPAMEVOVTOG peUpaTog 30mA
(d1akoTrTNG FI).

B) ATro@UyETE T CWHATIKN ETAPN HE YEIWPEVEG ETTIPAVEIES, OTIWG VI TTAPA-
Seiypa owAnveg, kaAopipép, NAeKTPIKES koudiveg i wuyeia. OTav T0 CWUa
006 gival yelwpévo ugioTaTtal augnuévog Kivouvog NAeKTpoTTAngiag.

y) Npo@uAdsre Tn cuokeun amé Bpoxn kal uypacia. H eioxwpnan vepou oTnv
NAEKTPIKA oUOKeUN augdvel Tov kivduvo nAekTpotTAngiag.

8) Mn xpnoipotroleite To KAAWSIO yia T HETAPOPA N TNV AvAPTNGN TG

OUOKEUNG, 1] YIO VO AQAIPECETE TO PEUPATOANTITH a1 TNV Tpida. KpaTioTe

TO KAAWSI0 POKPIG aTrd TTNYEG BeppdTNTAG, AddI, CIXUNPES YwVieg 1 KIVOU-

peva pépn Tng ouokeung. Kateotpauuéva fi urepdepéva kaAwdia augdvouv

ToV Kivduvo nAekTpotrAngiag.

Edv epydleoTe pe nAEKTPIKN) OUOKEUR O€ UTTAIOPIO XWPO, XPNOIPOTIOIEITE

KAAWJI0 TTPOEKTACNG TTOU Eival EYKEKPIUEVO KAl YIA XPHON O€ EEWTEPIKOUG

Xwpoug. H xprion evog katdAAnAou kaAwdiou TpoékTaong eEWTEPIKAG XPAONG

MEILOVEI TOV KivOuvo NAEKTPOTTANEiag.

€

R

') Ao@dAcia aTOpWV
O1 TapoUoeg OUOKEUES Bev gival KATAAANAEG yia XpAoN OTTd dTopa (OUpTTE-
pIAGpBaVOPEVWY TTAIBIWV) UE HEIWHEVES PUOIKES, AITONTIKEG 1 TIVEUHATIKES
IKAVOTNTEG, | EANITTA EPTTEIPiO KAI YVWOT, EKTOG KA1 EGV £XOUV EVHEPWOET
TEPi TNG XPAONG TNG GUOKEUNG 1 EAéyxovTal atrd dropo utredBuvo yia Tnv
ao@dAeia Toug. Ta TTaIdIG TIPETTEN VOl ETTITNPOUVTAI, WOTE VO NV €ival o€ Béon
va TTaidouv e T OUOKEUR.

a) O1 evépyeiég oag TPEMEN VA €ival TTAVTOTE TIPOTEKTIKESG KOl GUVEISNTOTTOIN-
Héveg. O XEIPIOPOG TWV NAEKTPIKWY OUCKEUWYV TTIPETTEI VA YiVETOI TIAVTOTE
Me 181aitepn Tpoooxn. Mn XpnOIYOTIOIEITE TNV NAEKTPIKN CUOKEUR OTAV
ai00dvecTe KOTTWON 1 OTAV BPICKETTE UTTO TNV ETTPEIN OIVOTTVEUNATOG,
VOPKWTIKWV OUCIWV i} @apudkwy. Mia oTiyur| ampooegiag katd tn xprion g
OUOKEUNG PTTOPET VO €XEl WG OUVETTEIN GOBAPOUG TPAUUOTIONOUG.

B) ®opdTe ATOIKO TTPOCTATEUTIKO ESOTTAIGHO KOI TTAVTOTE TTPOCTATEUTIKA
yuaAid. AvdAoya Pe Tn xpAon Kai To €id0g TNG NAEKTPIKAG CUOKEUAG, O OTOIKOG
TIPOCTATEUTIKAG €EOTTAIONAG, OTTWG JAOKa TTpoaTadiag amd Tn akdvn, avtioN-
oOnTIKG UTTOdNUATA AOPAAEIag, TTPOGTATEUTIKO KPAVOS 1) TTPOCTACIA AKOAG,
MTTOPE VO PEIWOEI TOV KivOUVO TpaupaTIopoU.

y) Amo@uyete TV akouaia B€an o€ AsiToupyia TnG duokeung. MpoTol ouvdé-
OETE TO PEUPATOAATITN aTNV Trpida BeBaiwOEiTE 6TI 0 SIAKOTITNG EVEPYOTTOI-
nong Bpiokerai atn Béon ,,OFF“. MNa Tv amo@uyn atuxnudTwy PovTioTe WaTe
Va PNV KPATATe TO BIGKOTITN EVEPYOTTOINONG TTATNUEVO KATA TN HETAPOPA TNG
OGUOKEUNG KOl VO N GUVAEETE TN OCUGKEUN GTNV TTAPOX!) PEUUOTOG 6TV QUTH €ivail
EVEPYOTTOINUEVN. Mn BPOaYUKUKAWVETE TTOTE TO BNHATIKG BIOKOTITN.

8) AtropokpuveTe Ta epyaleia pUBUIONG Kal To KAEISIA TTPIV OTTO TNV EVEPYO-
Troinon TNG NAEKTPIKAG GCUGKEUNG. Z€ TIEPITITWAT) TTOU TIOPAMEIVEI KATTOIO EPYQ-
Agio 1} KAEIBi KOVTA O€ TTEPITPEPOUEVO PEPOG TNG OUCKEUAG, PTTOPET VO TIPOKAN-
Bouv TpaupaTiopoi. Mnv TTIAGVETE TTOTE T KIVOUUEVA (TIEPIOTPEPOUEVA) PEPN TNG
OUOKEUNG.

€) Mnv umreptipdre Tov £auTd oag. PpovrileTe TAvVTOTE VO £XETE OTABEPN BEON
Kal KoAf 1IcoppoTria. ‘ET01 utropeite va eAéyEeTe KAAUTEPQ TN CUCGKEUR O€ TTeEpi-
TITWAON ATTPOOTITWY KATAGTACEWV.

o1) ®opdre kaTdAANAn evdupacia. Mn @opdre @apdid pouxa fj KOOURHATA.
KpoatioTe 1o poAAId, Ta poUxa Kal Ta YAVTIH 0ag HAKPIG aTrd Ta KivoUpeva
Hépn. apdid pouxa, koouruata ) OANIG UTTOPE VO TTIOOTOUV GTa KIVOUWEVA WéPN.

{) ZeTrepiTTWOT TIOU UTTAPXEI BUVATOTNTO CUVOEOG GUTKEUWYV avappopnang
Kal oUAAOYAG oKOVNG BePaiwBeiTe OTI aUTEG gival ouvSeSEPEVES Kal OTI
XPNOIPOTTOIoUVTaIl CWOTA. H 0WwoTH XPAGN aUTWY TwV GUCKEUWV HEILVEI TOV
Kivduvo aTroé Tn oKovI.

n) AvaBéoTe Tn XpARon TNG NAEKTPIKIG CUOKEUNG HOVO O€ eKTraISEUPEVT ATOMA.
H xpron nAEKTPIKWY OUCKEUWV aTTd avnAikoug ETITPETTETAI OVOV EQOTOV QUTOI
eival TTavw atmo 16 Twv, 0 XEIPIOPOG TNG CUCKEUNG KPIVETAI ATTaPaiTNTOG YIa TNV
oAokARpwan NG eTTayyEAUATIKAG TOug eKTTaidEuUONG Kai AapBdvel xwpa uttd Tnv
eTmiBAewn evdg 161koU.

A) MpooeKTIKOG XEIPITPOG Kal XPiON TWV NAEKTPIKWY OUCKEUWV

a) Mnv utrep@opTWVETE TNV NAEKTPIKI CUCKEUR. XPNOIPOTIOIEITE Yia TV EPYQ-
oiag gag Tnv gvdedelyuévn KABe Popd NAEKTPIKA CUGKEUR. XPNOIUOTIOIW-
VTOG TNV KATAAANAN NAEKTPIKA GUOKEUN £PYACETTE PE PEYOAUTEPN OTTOTEAEOHA-
TIKOTNTO KOl A0QPAAEI0 OTNV avaQePOUEVN TTIEPIOXH ATTOS00NG.

B) Mn xpnoipomolgite NAEKTPIKEG CUOKEUEG PE EAATTWHATIKG SlakoTrTn. Mia
NAEKTPIKA) OUCKEUN TTOU O€V EVEPYOTTOIEITAI I) ATIEVEPYOTTOIEITAN Eival ETTIKIVOUVN
KOl TIPETTEN VA ETTIOKEUAOTE.

y) Mpiv atré pubuioeig oTn cuokeun, aAAayn e§apTnUATWY 1} TTPOCWPIVA ATTG0ET
NG, OPAIPEITE TIAVTOTE TO PEUNATOAATITN Tr6 TNV Tpila. ETo1 amToQeUyeTe TV
aKoUaIa EVEPYOTTOINGN TG OUOKEUNG.

8) OuAdoOETE TIG OXPNOIPOTIOINTEG NAEKTPIKEG CUOKEUEG HOKPIA aTrd Traidid.

Mnv emITPETTETE TN XPON TNG NAEKTPIKAG CUCKEUNG OE GTOMA TTOU Sev gival

egoikelwpéva P’ autAv i) dev éxouv diaBdael Tig 0dnyieg xpriong. O XeIPIoPOG

TWV NAEKTPIKWV GUOKEUWV aTTO ATTEIPOUG XPrOTEG EYKUHOVET KIVOUVOUG.

®povrileTe pe Tpoooxn TNV NAEKTPIKN OUOKEUN. EAéyxeTe GV Ta KIVOUpEVA

MéPN TNG OUCKEUNG AEITOUPYOUV CWOTA Kal XWPig va HAYKWVOUV Kal £Gv

kdmola e§apTApaTa gival oaopéva | @Bappéva o€ Babuod Tou va eTTnpe-

aderai n Aeitoupyia Tng cuokeung. Mpiv atré Tn Xpron TG CUOKEUNG avaBéaTe

TNV ETMIOKEUN TWV EAATTWHATIKWY e0pTNUATWV O £§ouaiodoTnuévo gei-

€
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Sikeupévo TTPoowTTIKG 1} o€ e§ouaiodotnpévo amd Tn REMS kévrpo e§utn-
pétnong meAaTtwyv. MoAAG atuxrfuata o@eilovtal g€ aveTrapkn guvTipnan
NAEKTPIKWY EPYAAEIWV.

0T) AlaTnPEiTE TA KOTITIKG EpYOAgia aiXunpd kai kabapd. EipeAws ouvtnpnuéva
KOTITIKG epyaAeia Pe aixunpég AeTrideg uTrAokdpouv AiyoTepo Kal 08nyoUvTal EUKO-
Adtepa.

{) AogaAilere To kaTepyalopevo TepdIO. Na T CUYKPAETNON Tou KaTepyalduevou
Tepayiou xpnaoiyotoioTe daTagelg auoigng f péykevn. ‘ETol 1o TePdyio ouykpa-
TeiTal KAAUTEPQ OTTO O,T1 WE TO XEPI KaI ETITTAEOV UTTOPEITE vVa XPNOIUOTTIOIRCETE
Kai Ta SUO0 XEPIQ GG VIO TO XEIPIOPO TNG CUGKEUAG.

n) Xpnoipomolgite NAEKTPIKEG CUOKEUEG, eSapTipaTa, EVOETA EpyaAgia KATT.
GUPQWVA ME TI 0BNYieg XPRoNG Kal ToV KaBOPICHEVO TPOTTO XPHONG TOU
k@Be TUTTOU OUOKEUNG. KaTtd Tn Xprion AdBeTe uréyn oog Tig cuVBAKeEg
€pyaaciag kai TNV TPog EKTEAEON pyaaia. H xprion Twv NAEKTPIKWY GUCKEUWY
yia dAAoug okoTroUg eKTOG TwV TTPORAETTOUEVWY UTTOPET VO 08NYHOEl OE ETTIKIV-
duveg kataoTdoels. MNa Adyoug ac@aAeiog atrayopeUeTal OTTOIAdNTTOTE QUBAIPETN
METOTPOTIA TNG NAEKTPIKNAG GUOKEUNG.

E) MpooekTIKOG XEIPICHOG Kal XPOT ETTAVAPOPTI(OHEVWV UTTATAPIWV

a) Mpiv amé TNV ToroBéTnoN TG PTaTapiag BefaiwBeite 6TI N NAEKTPIKA
OUOKEUN gival atrevepyoTtroinpévn. H 1ommoBétnan Tng uTraTapiog o€ evepyo-
TIOINUEVN NAEKTPIKI) CUOKEUN UTTOPET VO TIPOKAAETEI OTUXNUA.

B) ®oprileTe TIG UTTATAPIEG MOVO OE POPTIOTEG TTOU CUVICTWVTAI ATTO TOV KOTA-
OoKeUAOTH. EQv KATTOI0G QOPTIOTAG TToU EVOEIKVUTAI VIO GUYKEKPIPEVO TUTTO PTTOTO-
pPIWV XpnoigotroinBei yia SIaQoPETIKG TUTTO PTTATAPIWY, TOTE UTIAPXE! KivOuvog
TTUpKayIdg.

Y) Xpnoigotoigite HOvo TIG TIPOBAETTOPEVES YIa TIG NAEKTPIKEG CUOKEUEG PTTOTO-
pigg. Xprion GAAWV PTTaTapIwy YTTOpEi va TTPOKAAETEI TPAUPOTIOUO 1 TTUpKaAyId.

8) KpatioTe Tn prrarapio Tou 8ev XpnOIPOTIOIEITE HOKPIA ATTO OUVOETAPEG,
vopiopara, KA&1Sid, kap@id, Bideg ) dAAa Hikpd peTAAAIKA AVTIKEIPEVA TTOU
Ba propoudav va BpayxuKuKAWGOouV TIG eTa@ES. BpayukUkAwpa petagl Twv
ETTAPWY TNG PTTATAPIOG UTTOPET VO TTPOKAAEDEI EykaupaTa fi TTupkayid.

€) Ze mepimTwon AavBaopévng Xpriong umdpxel Kiviuvog diappong uypou
amroé TN Prratapio. ATTo@UYETE TNV ETTAPN HE TO UYPO QUTO. Xe TepITITWOoN
TUXaiag ea@ng SETAUVETE e vePO. L€ TEPITITWAT TTOU TO UYPO PTTATAPING
épBel o€ eagn pe Ta pdTia oag InTAoTe 1aTpIkn Bordeia. Yypd Tou dlappéel
até TN YmaTapia YTropei va mpokaAéael epeBiouols oTo Séppa i eykauyaTa.

o1) Aev emiTpETTeTal N XP1ION TG HTTATAPIOG/TOU QOPTIOTH 6TAV N) BEpPOKPATia
NG pmartapiag/Tou @opTiaTh 1 Tou TepIBdAAovTog givan € 5°C/40°F i 2
40°C/105°F.

{) O1 eharTwpaTIKEG PTTaTOpPiEg Sev pémel va SiaTiBevTan padi Pe Ta OIKIGKG
atroppippata aAAd Tpémel va Tapadidovral og e§ouaiodoTnuévo Ao TN
REMS kévipo egumrnpérnaong meAatv fj o€ Katmolia GAAN avayvwpiopévn
emixeipnon diayeipiong amoBARTWV.

IT) Zuvtiipnon

a) H emiokeun TNG CUOKEUNG TOG TIPETTEI va eKTEAEITAI H6VO aTrd e§oudiodo-
TNHEVO €§EIBIKEUPEVO TTPOOWTTIKG Kol HOVO e YVAOIA avTaAAaKTIKA. Me
auTév Tov TPOTTO BIOCPAAICETOI N AOPAAEIR TG CUCKEURG OTG.

B) Tnpeite TIG TTPOBIAYPAPEG OCUVTAPNONG KAl TIG UTTODEISEIS OXETIKA PE TV
aAAayn epyaAgiwy.

Y) EAéyxete o€ TakTd SiaoTRpaTa TO KOAWSI0 TPOPOBOTIOG TNG NAEKTPIKAG
OUOKEUNG Kal avaBETETE TNV AVTIKATAOTAON TOU POVO o€ £§ouaiodoTnuévo
e€e1d1keupévo TTPOoWTIKG N o€ e§ouaiodotnuévo amd T REMS kévrpo
egutrnpétnong meAatwyv. Mpémel va eAéyxeTe TAKTIKG To KAAWSIA TTPOE-
KTAONG KOl VA Ta AVTIKABIOTATE O€ TEPITITWON TTOU Trapouciddouv ¢pBopd.

E1dikég utrodeiteig aoaleiag

o Kartd TV epyaaia, n ouokeur) CUYKOAANGNG GKPpWY PE BEPUAVTIKG GTOIKEID ayyilel
Bepuokpaaicg £wg kai 300°C. Ta 1o Adyo auTd, atmd Tn OTIYUr TIOU GUVOEETE TN
OGUOKEUN OTO PEUHA aTTOPEUYETE TNV £TTAQH TOGO HE TO BEPPavTIKG aToIXEIO, 600
KOl JE To JETAAAIKG TUAKATA avAUETT OTO BEPUAVTIKG OTOIXEIO Kal TNV TTAACTIKA
XeIpoAapny. Etriong, unv ayyidete Tn pa@rh ouykAAANGNng oTov TTAAOTIKG CWwARva
Kal TNV TTEPIoYT) yUpw atmd auTtrv 1600 katd tn didpkeia TNG GuyKOAAnang 600
Kal Yetd amé autrv! MeTd TNV amoouvdeon TNG GUOKEUNG, OTTAITEITAI OPIOUEVOG
Xpovog ewadTtou auth Kpuwael. Mnv emrayovete T diadikacia wigng Bubido-
VTOG T 0UOKeUN o€ uypd. Me Tov TpTT0 auTO TTpOoKaAOUVTal {nUIEG OTN GUOKEUT).

o [lpooéxeTte WOTE TO KAUTO BEPUAVTIKO OTOIXEIO VO UNV EPXETAI O€ ETTAQN HE
€UQAEKTO UAIKG.

e Edv n ouokeun ouykANong dkpwv pe BepuavTikG OTOIXEIO XPNOIUOTIOIEITAI WG
(QOopNTA CUCKEUR, EMTPETTETAI Va TOTTOBETETaN POVO oTa TIPOBAETOUEVA YIa TO
oKOTTO auTd aTnpiypaTta (TTEAJaTa OTAPIENG, OTAPIYUA Yia TOV TTAYKO £pYACiag)
1) o€ Trupiyayn Baon.

o Mnv ayyiete Ta TEPIOTPEPOPEV EpyaAeia TTAGVIONG.

o Mnv kataroveite urepBoAika Tnv TAGvn. Mnv epapudleTe utrepBOAIKY TTiEon
TPOWONG.

e EAQv n akdun KauTr ouokeur) oUykOAANONG Akpwv Ue BepuavTikd aToixEio Totro-
Oeteital | PeTaépeTal o€ YETAMIKA KOOETIVO, TIPOTEXETE - TTAPd TO TTUPIHAYO
€VOETO - WOTE TO KAUTO BEPUAVTIKG OTOIXEIO VA NV EPXETAI O ETTAPN JE EUPAEKTA
UNIKG Kal Kupiwg va pnv ayyidetal n ypappn ouvaeang.
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TexvIkd XapOaKTNPIOTIKA
Kwdikoi mpoioviwv

Mnxavn} ouykdAAnong dkpwv pe BepuavTikd aToIxEo PE
OUOKEeUK OUYKOAANGNG dkpwv pe BeppavTikd aToixeio EE
(puBuIZduEVN Bepokpaaia, NAekTpOVIKA pUBuION)
Mnyxavr) cuyk6AAnang dkpwv ue BepuavTikd oToixeio Pe
ouokeun ouykOAANang akpwv pe BepuavTikd aToixeio EE
(puBpICduevn Beppokpaaia, nAekTpovikr puBuion)

Me péyyeveg yia Aogolg owAiveg aviywaong

Yuokeun ouyKOAAnong dkpwv e BeppavTikd aToixeio EE
(puBpICduevn Beppokpaaia, nAekTpovikr puBuion)
MNéApata atApIgng MSG, SSG 110—180

MNéAyara omipigng SSG 280

ImApIypa yia Trayko epyaaiag MSG, SSG 110—180
Zmpiypa yia TTayko epyaaiag SSG 280

MeTaAAIKA KaoeTiva

MpooTateuTiKé KAAUPUO

HAekTpIkr) TTAGVN Xwpig KIVATAPG Xwpig EVOIAUETO KIBWTIO PETABOONG

EpyaAeio TAdviong

Kivnmipag SSM 160-250 pe evdidueoo KiBwTio ueTddoong Je

TPOXaAia

Kivntipag SSM 315 pe evBIapeco KIBWTIO ETAdoang e aAucoTpoxo

Kivntipag SSM 160-315
Zeiykthpag degid
ZQIYKTAPOG apIoTEPA
‘Ev6eTo alo@igng Dm 40
‘EvBeto alogigng Dm 50
‘Ev6eTo alo@igng Dm 56
‘EvBeto alogigng Dm 63
‘Ev6eto alo@igng Dm 75
‘EvBeto alogigng Dm 90
‘Ev6eto alo@igng Dm 110
‘EvBeTo alo@igng Dm 125
‘Ev6eto alogigng Dm 135
‘EvBeto alo@igng Dm 140
‘Ev6eTo alo@igng Dm 160
‘EvBeto alogigng Dm 180
‘Ev6eTo alogigng Dm 200
‘EvBeTo alo@igng Dm 225
‘Ev6eTo alo@igng Dm 250
‘EvBeto alogigng Dm 280

Bdon omipiEng owAjvwy delap

‘EvBeTo Bdong oTipi¢ng cwAfvwy Dm 40
‘EvBeto Bdong omipiEng cwAfvwy Dm 50
‘EvBeTo Bdong oTipiEng cwAfjvwy Dm 56
‘EvBeto Bdong otApIEng cwAfvwy Dm 63
‘Ev6eTo Bdong otipiEng cwAfvwy Dm 75
‘EvBeto Bdong otApIEng cwAfvwy Dm 90
‘EvBeTo Bdong otipiEng owArivwy Dm 110
‘EvBeto Bdong otApIENG owAfvwy Dm 125
‘Ev6eTo Bdong omipiEng cwAfjvwy Dm 140
‘EvBeTo Bdong otApIEnG owAfvwy Dm 160
‘Ev6eTto Bdong omipiEng cwAfvwy Dm 180
‘EvBeTo Bdong oApIEng owAfvwy Dm 200
‘EvBeTo Bdong otApIgng owAfvwy Dm 225
‘EvBeTo Bdong otApIENG owAfvwy Dm 250
‘EvBeTo Bdong atApigng owAfvwy Dm 280

Kogtng owAjvwv REMS RAS P 10-40

Kéetng owAfvwv REMS RAS P 10-63

Kogtng owAjvwv REMS RAS P 50-110

Kéotng owAfvwv REMS RAS P 110-160

Zuokeuég AogoTunong owhrvwv REMS RAG P 16-110
YuokeuEg AogoTunang owhrvwy REMS RAG P 32-250

Mepioxn epyaoiog
AiGueTpog owARva
Oha 10 guykoAoUpEva TTAAOTIKG

IO €YKATAOTAON EIDWV UYIEIVAG, CWAAVEG OTTOXETEUONG, EGUYIaVON Twv KaTTVOSOXWY, PE Bepuokpaaieg auykoAAnang 180-290°C.

HAekTpIkd oToIXEIO

OvopaaTikA Ton (1éon dikTlou)

OvopaaTikn 10XUG, aTToppOPOULEVN

YUOoKeUR OUYKOAANGNG GKPwV e BEPUAvTIKG OTOIXEID
HAekTpIkA TTAGVN

OvopaoTiki ouxvoTnTa

Katnyopia mpoaTtaaiog

AlooTdoeig
MeTagopd

Aerroupyia

<Oz <3Oz

SSM 160 R SSM 160 K SSM 250 K
254020
252026 252046 254025
250220 250220 250330
250040 250040
250340
250041 250041
250341
252516
250243 250243 250343
252101 252104 254100
252103 252103 254103
251550 251550 251550
251500 251500 251500
252500 252500 254300
252501 252501 254310
252502 252502
252503 252503
252504 252504
252505 252505
252506 252506 254320
252507 252507 254321
252508 252508 254322
252509 252509 254323
252510 252510
252511 252511 254324
254325
254326
254327
254328
252350 252350 254350
252370 252370
252371 252371
252372 252372
252373 252373
252374 252374 254370
252375 252375 254371
252376 252376 254372
252377 252377 254373
252378 252378 254374
254375
254376
254377
254378
254379
290050 Yahidi cwAfvwv REMS ROS P 35
290000 WYahidl cwArvwv REMS ROS P 35A
290100 Yahidl cwAfvwv REMS ROS P 42P
290200 Yahidl cwAvwv REMS ROS P 42
292110 Yahidl cwAvwv REMS ROS P 75
292210 21ipIyda owAnvwy REMS Herkules
SSM 160 R SSM 160 K SSM 250 K
40-160 mm 40-160 mm 75-250 mm

230V 230V
1700 W 1700 W
1200 W 1200 W
500 W 500 W
50-60 Hz 50-60 Hz

alle Gerate Schutzklasse 1 (Schutzleiter)

665 mm 835 mm
520 mm 565 mm
820 mm 760 mm
665 mm 1055 mm
610 mm 925 mm
1210 mm 1310 mm

230V
1800 W
1300 W
500 W
50-60 Hz

800 mm
520 mm
760 mm

1350 mm
800 mm
1450 mm

SSM 315 RF

255020

250420

255100
255103

251551
251500
255300
255310

255320
255321
255322

255323
255324
255325
255326
255327
255328
255329

255350

254371
254372
254373
254374
254375
254376
254377
254378
254379
255379

291200
291220
291000
291250
291100
120100

SSM 315 RF
90-315 mm

230V
2800 W
2300 W
500 W
50-60 Hz

1230 mm
680 mm
1030 mm

1230 mm
1220 mm
1500 mm



grc grc
1.5. Bdpog SSM 160 R SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF
Mnyxavn 47,7 kg 98,5 kg 100 kg 158 kg
‘EvBeta olo@igng, oTepéwaong 17,2 kg 13,85 kg 15 kg 64 kg
1.6. MAnpogopieg Bopufou
Tiyn ekTmopTG 0TO ONEio epyaaiag 85dB (A) 85dB (A) 85dB (A) 85dB (A)
1.7. AovAoeig
YT00pIopEVN TIPOYUATIKA TIHA ETTITAXUVONG 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5 m/s?

H ouykekpipévn Tipn ekTopTAg ddvnaong PeTpriBnke oUp@wva pe pia TPATUTN diadikacia AEyxou Kal uTTopei va XpnaiuotroinOei TTpog aUyKpion Pe pia GAAN CUCKEUR.
H guykekpipévn Tipr ekropTg 66vNong UTTopei va xpnoipoToindei Kai wg eloaywyikr agloAdynan g ékBeang.

Mpoooxn: H Tipn ekmopTg 6vnang evoéxetal va dIaEpel aTrd TN eVOEIKTIKA TIUA, KATE TV TTPayHATIKA XPAoN TNG OUCKEURG, avaAdywg Tou TPOTIoU XpAong TNG
OUOKEUNG. € OUvVAPTNON PE TIG TIPayHATIKEG TUVOrKeG XpAang (TTepIodikn Aeimoupyia) evoéxetal va Xpeiddetal N Ayn PéTpwy ao@aAgiag yia Tnv TpooTaaia Tou

XEIPIOTH.

2.2,

23.

Oéon o AsiToupyia

. Metagopd kai ToroBETnon TNG UNXavng

REMS SSM 160 R

H pnyavn TTapadideTal kal peTa@épeTal / TOTToBETEITal OTIWG AKPIBWG ATTEIKOVi-
Cetai oTnv Eik. 2. Ta évBeTa 0Uo@Igng, Ta évBeTa Twv Baoewv aTAPIENG Kai éva
KAEISi xpriong petagépovtal / uAdaoovTal og XwpIoTH HETAAAIKA kaaeTiva (1).
H peTaAAIKr Kaoetiva utropei va avaptnBei KaTw ammd Tn unxavrj, 010 OwAn-
vwT6 TAaiolo. H unxavr) oTepewveTal 6To OwAnvwTd TTAaiolo pe 4 amholg
OQIYKTAPES (4). Na T peTagopd, To TTPOCTATEUTIKG TrEPiBANUa (40) aTo Bepua-
VTIKG gTOIKEIO TIPETTEl VO aTTayKIOTPpWOEL. H unyavA Utopei, £mmiong, va oTepe-
wOei kal g€ TAyKo Epyaaiag.

REMS SSM 160 K ka1 REMS SSM 250 K

H pnxavr| mapadideTal Kai ETaPEPETAI / TOTTOBETEITAI OTTIWG AKPIBWS ATTEIKOVi-
Cetan oTnv EIK. 3. Ta évBeTa oUo@Igng, Ta évBeta Twv BAocwv oTAPIENG KaI Eval
KAEIBi xpriong peTapépovTal / puAdooovTal € EVOwNATWHEVO aupTapl (8) 0Tn
Baon amod éhaopa xahuBa. Na Tnv TOTTOBETNON TG PNXAVAG TTPETTEI VA QVOI-
gouv 10 4 kAgioTpa (9) TNV KATW TTAEUPE TOU KOUTIOU PETAPOPAS. TO KOUTI PETO-
QOPAG aVaCNKWVETAI KOl TOTTOBETEITaI 0TO £DAPOG, WOTE TA KAEIOTPA va Bpioko-
vTal 010 £60Q0G. Ev ouvexeia, N unxavri TOTTOBETEITAI OTO KOUTI HETAPOPAG.

A NPOZOXH Mpooéxere WoTe 10 oUPTAp! (8) va pnv Téoel H pnyavn
KevipdpeTal aTnv opBoywvia uttodoxn, oTnv £mavw TAEUpa Tou KouTioU. Ma
N PETapopd akoAouBraTe avtioTpo®n oeipd. H pnxavn utopei, emiong, va
oTepewBEi Kal o€ TIAYKO £pYaTiag.

lNa v TpooTacia Tou BepuavTIKoU OTOIXEIOU KATA TN PETAPOPE TTapadideTal
KOTOTIV €mMOBUpiag €va TTAACTIKG TTPOCTOTEUTIKG KGAUMMA. To TTPOCTOTEUTIKO
KGAUPUO TTPETTEI VO AQAIPEITAI OTTWAORTIOTE TIPIV aTr TN B€puavan Tou Bepua-
VTIKOU OTOIXEiOU, EVW, KATA TN HETAQOPE TNG GUOKEUNG, UTTOPET va TOTTOBETEITAN
UOVO £EQATOV N CUTKEUN £XEI KOUWOEL, EIDGAWG KATAOTPEPETAI, TIPOKAAWVTAG
{nuIEG OTN GUOKEUN.

REMS SSM 315 RF

H pnxavr| mapadideTal Kai ETaQEPETAI / TOTIOBETEITAI OTTIWG AKPIBWS ATTEIKOVi-
Cetan oV Eik. 4. Ta évBeTa oU0@IgNG, Ta évBeTa Twv BAcEwy OTAPIENG Kal TO
KAeIBIG xpriong peTapépovTal / puAdaaovTal € XwpioTd kouTi (1). MNa Tnv Totro-
6¢Tnon TG unxavig, TTEPIOTPEWTE Kal agaipéaTe Tov G&ova (10) atré TNV aogd-
Nion pe pmayiovéra (11). MepioTpéwTe T pnxavr yupw até Tov eykdpaio d¢ova
(G&ovag Aaigiou), WOTE TO TTACITIO TPOXWV VO KOITAEI TTPOG Ta ETTAVW. AVoigTe
70 HoYAS agpdhiong (12).

A NPOZOXH Kpartriote otalepn Tn unxavi oo mAaiolo! Mepiotpéyte
N HNXAVA TIPOCEKTIKG TTPOG Ta £TTAVW, YUpw atmd To diapnkn d¢ova. Acga-
AioTe €k véou TO poxAd ao@dhiong (12). MNa tn peta@opd akohouBAaTe avti-
oTPOYN O€Ipd. H unxav ptropei va xpnoiuotoindei kai emavw 1o TTAaiolo,
apoU a@aipeBei TO CWANVWTO TTAGICIO, KATATTIV APAIPETNG TWV ATTEVAVTI KOXAIWV
ahev (13) kar avoiyparog Tou poxAoU acpakiong (12). Ma Tnv Tomobétnon Tng
UNXavAg OTov TIAYKO €pyaciag, TTPETEI, EKTOG TOU owAnvwToU TTAaiciou, va
gePIdwaeTe 10 UTTOOTAPIYUA (14) Kai T TTAGiaIOo (15).

HAekTpIKA OUVBEDN

[Mpiv ouvBEDETE TO UNXAVNUQ, EAEYETE €GV N avaypa@OUEvn OTnv TTAAKETA Xapa-
KTNPICTIKWY TAON QvTIGTOIXE! JE TNV TAoN SIKTUOU. H GUGKeUr OUYKAAANoNG Gkpwv
e BeppavTikd atoixeio (5) diaBéTer BIKA TG ypappn ouvdeong. M' autd pémel va
€AEYXETE EQV N AVAYPOPOPEVN OTNV TTAAKETO XOPAKTNPIOTIKWV TNG GUOKEUNG OUYKOA-
Anong akpwv e BepuavTikd aToixeio Tdon cupewvei Ue TV Tdan SIKTUOU.

TomoBéTnon TG CUOKEUNG CUYKOAANONG AKPWV PE BEPUAVTIKO OTOIXEIO
Kol TNG NAEKTPIKAG TTAGVNG

H ouokeur} auykGAANoNG dkpwv P BepUavTIKG OTOIXEID PTTOPET va aPaipeDei
amd OAEG TIG UNXAVES KOl VO XPNCIUOTIOINGEI WG XEIPOKIVNTN OUOKEUR. ZTIG
unxavég REMS SSM 160 R kai REMS SSM 160 K guvdéetar pe Tn xeipoAapn
(16) ato athpiypa (17), evw oTig pnxavég REMS SSM 250 K kai REMS SSM
315 RF ao@aAifetal emmAéov pe Buopa.

A\ NPOZOXH Mdvere Tn {eaTh) oUOKEUR POvo améd Tn XeipoAapn (16)!
Mnv ayyiere ToTé T0 BeppaVTIKG GTOIXEIO 1} TO HETAAAIKG THAPATA OVAUETT
oTn xeipoAapn Kai To BeppavTikd oToixeio! Kivduvog eykaupdTwy!

REMS SSM 160 R

H ouokeur) ouykdAAnang dkpwv pe BeppavTikd aToixeio (5) dev Tpémel va
KEVTPAPETQI PETA TN PETAPOPE TNG HUNXAVAG, KABWG eival AdN puBuiopévn e
v apadoon.

24,

2.5,

2.6.

REMS SSM 160 K, 250 K ka1 SSM 315 RF

H ouokeun ouyk6AANoNG Gkpwv Pe BeppavTiké aToixeio (5) TTPETEN va KevTpd-
PETAI YETA TN PETAPOPA TNG UNXavrg. lNa 10 okoTé auTtd, AUOTE TO HOYXAO
oUoQIENG (22) Kal ETTAVAQEPETE PEXPI TEPHO TO OTAPIYHA (17) TNG OUOKEUAG
OUYKOAANONG dkpwv pe BeppavTikd aToixeio (5) otov ohigBnTrpa (21). Luoeigte
€K véou To HOXAS oUo@IgnG (22).

MepioTpéWTe TIPOG Ta £EW Tr) GUOKEUR GUYKOAANGNG AKPWV HE BEPPAvTIKG OTOI-
xeio (5) kai Tnv nAekTpIKA TTAGVN (6). MpIv TNV TTAEUPIKA Kivnan TNG OUCKEUAG
OUYKOAANGNG akpwv ue BepuavTikG oToixeio (5) kal TG NAEKTPIKAG TTAGvNG (6),
avaonkwveTe Tavrote eEAa@pd amd T Aapn (18) kai/f (20), edGMwG o TepUa-
TIKOG AVAOTOAEQG OTAMATAEL

HAekTpovikn puBpion Beppokpaciag

Z0u@uwva pe Tig Tpodiaypapég T6oo Tou TrpotUTrou DIN 15960 doo kai Tou DVS
2208 Mépog 1, n pUBpIon TnG Beppokpaaiag Tou BEPUAVTIKOU GTOIKEIOU TTPETTEN
va gival TTpooekTIKr Kal BaBuidwtr. MNa va eEao@alileTal n amarodyevn aTabe-
péTNTa BEPPOKPOTiag oTo BEPUAVTIKO OTOIXEID, Ol CUOKEUEG BI0BETOUV AEToupyia
pUBuIoNG Beppokpaciag (BeppoaTdn). LUuPwva Pe Tig TTpodiaypadég Tou DVS
2208 Mépog 1, n dlagpopd Beppokpaaiag o axEan We Tov TPdTIo pUBIoNG ETTITPE-
meTal va avépyetal oe 3°C 1o péyioTo. AuTA N akpiBeia pUBUIONG ETMITUYXAVETaI
TIPOKTIKG O1 UE UNXOVIKF) AAAG UGVO PE NAEKTPOVIKY pUBUICT TG BeppoKpaTiag.
Qg €K TOUTOU, GUOKEUEG GUYKOAANONG GKpwV e BEpavTIKG aToixeio aTabepnig
Beppokpaaiag i Ye pnxavik puBuion TnG Bepuokpagiag dev EMTPETETAI VAl
XpnoiuotololvTal yia cuykoAAjoeig aUugwva pe 1o DVS 2207.

2€ ONEG TIG OUOKEUEG GUYKOAANONG GKpwv Pe BepuavTikG oToixeio REMS n
Beppokpaaia givar pubpifduevn. Mapadidovral 6e pe NAEKTPoVIKA pUBuIoN
Beppokpaaiag. Or guokeuég oUYKOAANGNG AKpwY LE BEPUAVTIKG OTOIXEID PEPOUV
oTNV TTAGKETO XOPAKTNPIOTIKWY Ta €S OTOIXEIA:

m.X. REMS SSG 180 EE: Pubuiouevn Beppokpaaia, HAekTpovikdg Beppo-
oT1aTNG, PUBUICel TN puBuIoHEVN Bepuokpaaoia pe avoyr Tng TaEng Tou + 1°C,
onA. pia puBuiopévn Beppokpacia 210°C (Bepuokpaaia cuykGAAnang TroAual-
BuAeviou) Ba kupaivetal petagy 209°C kai 211°C.

MpoBéppavan TnG CUOKEUNG GUYKOAANONG GKPWYV e BEPUAVTIKO GTOIXEIO
H ypaupn ouvdeong NG OUCKEUARG OUYKOAANONG GKpwv PE BEPUOVTIKG OTOI-
X€io ouvdéeTal atnv TTpida (23) Tou BpiokeTal aTNV oW TTAEUPE TOu TTEPIBAR-
yatog mAdviong. 'Otav n ypappr o0véeong autig TG Tipidag ouvdebei oTo
OikTUO, N UNxavn eival £T0IUN TPOG AEITOUPYia KOl N GUOKEUr GUYKOAANGNG
GKpwv Je BepUavTIKG aToIxeio apyilel va TpoBepuaiveTal. AvaBel n KOKKIvn
Auyvia eAéyxou dikTUou (24), kaBuwg Kai n Tpdaivn Auyvia eAéyxou Beppokpa-
oiag (25). AtraitoOvTal Tep. 10 AeTrTd yia Tn Béppavon Tng ouokeung. Otav n
Beppokpaaia TNG GUOKEUNG GTACEI TNV ATTAITOUUEVN PUBUIOUEVN TIUA, O EVOW-
UaTWPEVOG OTN GUOKEUR puBuIoTAG Beppokpaaiag (BepuoaTATnG) dIOKOTITE
TNV TTOPOXT| pEUPaTog aTo BeppavTikd aTtoixeio. H kdkkivn Auxvia eAéyxou SIkTUou
ouveyiel va avapel. Ze TepiTTwaon nAeKTpovikou BeppooTdrn (EE), n mpdaivn
Auyvia eAéyxou Bepuokpaaiag avaBooBrvel, EmMonuaivovTag To dIaPKEG GVoIyUa
Kal KAgiolpo TG Tapoxng pedpatog. Metéd amé xpovo avapovig 10 aképun
Aerrtwv (DVS 2207 Mépog 1) pmropei va gekivroel n diadikacia cuykGAAnang.

EmiAoyn Tng Beppokpaciag cuykoAAnong

H Beppokpacio TG ouakeurg CUYKOAANGCNG AKpwYv e BepUavTIkG aToIXEIO Eival
TPopuBuIopEVN OTN pECn BepUoKpacia GuykOAANONG yia owAARveg TToAuaiBu-
Aeviou uynAig TukveTnTag [PE-HD] (210°C). AvdAoya pe Ty Tpwtn UAn Tou
owAva Kai To TTAX0g TOU TOIXWHATOG Tou, iowg XpelaaTei 516pBwan auTAg NG
Beppokpaaiag ouykOAANoNG. XETIKA Pe ToUTo, AapBAaveTe UTIOWN TIG TTANPO-
(POPIEG TOU KATAOKEUAOTH TwV GWARVWY Kai/f Twv CUVOETHWY CWANVWOEWV!
2V Eik. 5 ameikovideTar pia KapTmOAn EVOEIKTIKWY TIWV Yia TIG BEPUOKPATIES
TOU BEPUAVTIKOU OTOIXEIOU O€ GUVAPTNON UE TO TTAXOG TOU TOIXWHATOG TOU
owhva. Katd Bdon 1ox0el To €§AG: O€ PIKPATEPQ TIAYXN TOIXWHATOG TIPETTEN VO
€MIBILKETAI N ETTITEUEN TNG AVWTEPNG BEPUOKPATIAG, EVw OE YEYAAUTEPA TTAXN
TOIXWHATOG TNG KATWTEPNG avTioToixa (DVS 2207 Mépog 1). Mmopei emiong va
XpelaoTei va yivouv diopBwoelg Tng Beppokpaaiag Adyw Tng TTidpacng Trepi-
BaArovTohoyikwv TTapayévTwv (kahokaipi/xeipwvag). M autd kai n Beppokpaaia
Tou BeppavTikoU aToixeiou Ba TTpémel va eAEyxeTal, yia TTapAEdelyua, YE YO
NAEKTPIKF GUOKEUNR PETPNONG TNG ETTIPAVEIOKNS Bepuokpaaiag. Aibpbwaon Tng
Bepuokpaaiag pTropei va yivel Je TEpIaTPOPN Tou KoyAia pUBuIong Beppokpa-
aiag (26). Edv n pubuion Tng Beppokpaciog aAdel, AdBete umdyn oag 6Tl T0
BeppavTIKG OTOIKEID ETITPETTETAI VA XPNOIUOTTOINBEi pdvo agou Tepdcouv 10
AetrT@ omd TNV eTTiTeUn TG emBuPNTAG BeppoKpaaTiag.

AeiToupyia

. Neprypaen Siadikaoiag

Kartd 1n diadikacio ouykOAANGnNG Gkpwv pe BEPPAvTIKG OTOIXEIO, OI ETTIPAVEIEG
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oUvVOEONG TWV TTPOG OUYKOAANGON Tepayiwv TTpooapuolovTal oTo BepuavTiKO
oToIXEi0 UTTO TTiETN, €V GUVEXEID BepaivovTal e Yeiwpévn Trieon Péxpl Tn Beppo-
Kpaaia GUYKOAANGONG Kal TEAOG GUVEVIVOVTAI UTTO TTIEDT) HETA TNV OTTOUAKPUVOT
ToU BeppavTikoU oToixeiou (EIK. 6).

MpoeToipaaieg yia Tn cuyk6AAnan

Kard v epyaaia o€ e§wTePIKOUG XWPOUG TIPETTEN va DIAOPAAIZETaI OTI N CUYKOA-
Anon 0¢ Ba emnpeacTei apvnTiKG amd pn euvoikolg TepIBarlovioloyikolg
TrapayovTeg. Otav emkpaTolv duaueveig KalpIkéG GUVBAKES A IaxupA NAIoQE-
VEIQ, TO ONEI0 GUYKOAANCNG TTPETTEN va KAAUTTTETAN Katl, EQV KPIBET aTrapaitnTo,
va oTAvETal Pia Tévia TpooTaaiag. Ma Tnv amo@uyn Un eAeyxOuEVNG TITWONG
G Beppokpaciag aTo anueio auykdAAnang Adyw pedpatog aépa, Ta dkpa
owArvwv TTou BpiokovTal oTnv avTiBetn TTAeupd aTmd To aNnuEio ouyKAOAANGNg
Tpémel va agpayifovtal. Mn aTpoyyuhepéva Gkpa TTPETTEN va EopaidvovTal
TIPIV T TN OUYKOAANGN, TT.X. M€ TIPOOEKTIKY BEPUAVON UE TUOKEUN Beplou
aépa. H ouykdAAnon ouvioTdral Yovo PETagy owAfvwy Kai/fp cwAfvwy Kal
OUVOEOUWY CWANVWOEWYV TTOU £X0UV KATOOKEUOOTEI atrd TNV idla TTpwTn UAN
Kai £xouv idlo Tayxog TolxwpaTtog. O cwArveg kGBovTal PE TOV KOPTN CWARVWY
REMS RAS (BAéme 1.1.).

Z00@Ign TWV CWARVWY

Avahoya pe Tn JIGPETPO Tou EKGOTOTE CWAVA, Ta 4 £vBeTa 0UOPIENG (27) TIpETTEl
va £QapuolovTal GTouG OPIYKTAPES (19) KaTd TPOTTO TTOU Of KEKAPMEVEG TTAEUPEG
Twv £VvBETWV aUOPIENG va BEixvouv TTPOG TO KEVTPO. Ta EvBeTa oUoQIENG OTEPE-
wvovTal Je Toug 0y wVIKOUG KOXANIEG (28) pe Tn BorBela Tou TTapadoTéou KAEI-
d100. ETriong, Ta 2 évBeTa Twv Bdoewv atApIgNG (29) TTpéTTel va ToTToBETOUVTaI
oTn Baon otpigng (30) kai va oTepewvovTal e eEaywviKoug koxAieg (28). O
OWAAVES KaI/f Ta TUAHOTA TwY CWANVWOEWY TIPETTEI va EUBUYPapiovTal TTPpIV
N 0UOPIEN aTov oPIyKTHPa. Edv XpeiadeTal, o ueyaAou PrKoug CWARVEG TTPETTE
va oTepewvovTal pe To REMS Herkules (BA. 1.1.). Mo T oTApIEN KovTwy TUNPdTwv
owhivwy, ol Baoeig aTipiEng owArfvwy (30) petatoifovTal kai/f TTEPIOTPEPO-
vtal katd 180°. MNa To okomd autd, AboTe T AaPr oluoigng (31) kai peTaTo-
mioTe T Baon oTAPIENS CWARVWY Kai/f) avOOTKWATE TO GUPOUEVO KOUTTT (32)
Kal TrepIoTPEWTE TN Bdan oThpIEng cwAvwy yipw até Tov d¢ova Tng AaBng
olo@igng (31). Ta dkpa cwArvwy Tpémer va egéxouv 10 éwg 20 mm aé Ta
£vBeTa 0UOQPIENG KA/ TOUG OPIYKTAPESG TTPOG TO KEVTPO, WOTE Va EiVal EQIKTA
n Advion.

O1 owAfveg kai/f) 01 GUVOECHOI CWANVWOEWY TTPETTEN va UBuypappiovTal KaTd
TPOTTO WOTE Ol EMPAVEIEG Va BpioKovTal OJOETTITTEDA N pia 0TV GAAN, BnA. Ta
TOIXWHATA WAAVWY TTIPETTEI VO CUNQWVOUV OTNV TTEPIOKT GUYKOAAnong. Eav
XpelaeTal, ol owAfveg TTPETTEl va euBuypapuifovTal €K VEOU PE avoIxTr| Taon
Kal va TepIoTpEPovTal (Un oTpoyyulepévog owAfvag;). Edv n 816pbwon dev
emTeuxBei, Tapd TG emavalapfavopeveg TTPooTaBelEs, XpelddeTal pubuion
Twv oQIyKTAPWY. MNa 10 oKOTTé auTd, AJOTE TOoUug KoXAIwTOUG eviaTApeS (33)
Twv dU0 OPIYKTHPWY Kal TEVTWOTE évav owArva oToug dUo OPIYKTAPES. EGV 0
owAvag dev epapudlel aTOUG OPIYKTAPES Kail TIG BATEIG OTAPIENG, OI GPIVKTIAPES
TpETEl va KevipdpovTal pe TTAeUpIkd TUtua. Or KoxAiwToi eviathpeg (33)
TIPETTEl VA CUTQIYYOVTal €K VEOU E TO OWARVA OKOUN TQIYHEVO.

O1 oQIykTpEG TTPETTEN VO TIEPIKAEIOUV KOAG Ta AKPa Twv CwAvwy. EvaExeTal
va XpelddeTal eTavapubpion Twv TEpIKoXAiwv ouykpatnang (34) kdtw até 1o
£KKEVTPO aUOPIENG (35), ewadTou 0 HoXAGG TAvuang (36) va TTpéTrel va KAEIoE!
ue dovapn.

MAdvion Twv dkpwV TwV CWARVWY

AKpIBWG TTPIV TN GUYKOAANGN, Ta TIPOG GUYKOAANG AKPQ TwV GWARVWY TTPETTEN
va tAavidovtal. Mo 10 gkotrd autd, N NAEKTPIKN TTAGVN (6) TTEPIOTPEPETAI TTPOG
TNV TEPIOKN) EPYOTIOG Kal uTTopEi va TeBEI o€ AeIToupyia pe evepyoTToinan Tou
Bnuatikou diakéTrTn oTn AaBn (20). Evoow n Advn gival o€ Aeimoupyia, Ta dkpa
Twv owAvwy TTPETTel va méfovTal eAa@pd pe To HoxAS Trieang (7) TTpog Toug
diokoug TAGviong. H AGvion TpéTmel va Slapkei, Ewo6Tou OTIG BUO TTAEUPES
oxnuaTioTel éva ouvexég pokavidl. Evw n TAGvn eival o€ Asitoupyia, AUoTe apyd
TO HOXAG Trieang (7), WOTE VA PNV PEIVOUV UTTOAEIUOTA POKAVIDIWV OTA GKPQA
Twv owWARVwyv. MeTa TNV TTEPIOTPOYT TTPOG Ta £§w TNG TTAGVNG, Ta TTAQVIOPEV
GKPO TWV CWARVWY GUVEVWVOVTAI SOKIMACTIKE, TIPOKEIMEVOU Yia EAEYXO TNG
TTapaAANAGTNTAG TOUG Kal TNG agovikAg petatémang. H mapaAAnAdtnTa Twv
eTmimedwy TUNUATWY dev emMTPETETAI va uTTEPPRaivel uTTd TTiean Tpoaapuoyng
70 TTAGTOG BloKEVOU TTOU avaypageTal oTnv EIK. 7, evw To GQAANa UETATOTTIONG
oTnV EEWTEPIKN TTAEUPG Tou CwArva TIPETTEN va avépyeTal To péyiato 10% Tou
TIGX0UG TOU TOIXWHATOG. O1 TTAQVIOUEVEG ETTIPAVEIEG OUYKOAANGNG dEv TTPETTE
va ayyixBolv dAAo TTpIvV T GUuyKOAANGN.

Edv o owAfvag i 0 oUvdeopog owArfvwang oTn pia TTAeupd dev TTpETTEl va
uTroaTei GAAN 1) kKaB6Aou TTAGvVIoN, evw TipéTel va OiegayBei TTAGvion aTnv GAAN
TAEUPQ, 0 avaoToA£ag TNV KATw TTAEUPd Tou TTEPIBAAPATOG TTAGVIONG TTEpI-
OTPEPETaI TIPOG Ta EEW OTNV TTAEUPd 6TT0U dev XpeddeTal GAAN TTAGvion.

AladIkaoTIKG BAPATA KATA T OUYKOAANON GKPWV HE BEPPAVTIKO GTOIXEIO
Katé T ouykdAAnon dxkpwv pe BeppavTikd atoixeio, o EmeAaveleg cUYKOAANoNg
Beppaivovtal péow evog BeppavTikoU oToIKEIOU OE BEPUOKPATia OUYKAOAANGNG
Kal GUyKOAAOUVTaI UTTO TTiEON PETA TNV OTTOUGKPUVGTN Tou BepuavTikod aTol-
xeiou. Mpiv amd kdBe cuykOAANoN TTPETTEl va EAEyXETal N BepUoKpaaia Tou
BeppavTikou oTolxeiou oTnV Tepioxn epyaciag Tou. H Beppokpacia Tou Beppa-
VTIKOU OTOIXEIOU TTPETTEI va BlopBwVETal KATA TTEPITTTWON, OTTWG TTEPIYPAPETaI
aTnv evotnTa 2.6. Mpiv atmé Tn ouykdAAnon TpéTel, £TTioNg, va kabapilete T0
BeppavTiKG OTOIXEIO E XapTi TTou dev Ee@TiCel fj TTavi Kal oivoTveuua 1 Bloun-
Xavikry aAkoOAn. 1&iaitepa oTnV emioTpWON deV ETITPETTETAI VO TTOPAUEVOUV
KoMnpéva utroAgippara ThaoTikou. Katd Tov KaBapiopé Tou BepupavTikol aTol-
XEIOU TTPETTEI OTTWABNATIOTE VO TIPOCEXETE WATE N AVTIKOAANTIKY ETTIOTPWON TOU
BeppavTIKoU OTOIXEIOU Va UnV GOEIpETaI ATTO T XPNOIUOTIOIOUHEVA EPYAAEIQ.

Ta diadikaoTikd Bripata ameikovidovtal otnv Eik. 8.

3.5.1. Mpocappoyn

Kard tnv mpocappoyn, o1 Tpog GuykOAAnan em@dveieg ouvdeong mEovTal
01O BEPUAVTIKO OTOIKEIO, EWTOTOU TTEPIPETPIKG OXNUATIOTEN IO TTPOEEEXOUTT
pan. Kard n didpkeia TG TTPOCAPUOYNG, TTPETTEN, TT.X., VI TO TToAuaiBuAévio
va epapuddetal miean pooappoyng 0,15 N/mm? (DVS 2207 Mépog 1).
Avdhoya pe TIG SIaPOpPETIKEG DIAPETPOUG TwV CWAAVWV Kal Ta DIGPOPETIKE TTEXN
TOIXWHATOG TWV CWARVWY, Ta oTToia §aPTWVTAI aTTd TV aTTaIToUpEevn Babpida
Trieong, amaiteital uTroAoyiopdg TG dUvapng TTEaNg TTou TIPETTEN va AoKnBei
OTIG EMPAVEIEG OUVOEDNG, WOTE Va ETITEUXBEI QUTA N TTIEGT TIPOCAPHOYAG TWV
0,15 N/mm?2. H d0vapn mieong F utrohoyiletal atmé 1o yIvOUEVO TnG TTiEang
TTPOCAPHOYNG P Kal TNG Mipavelag Tou owArva A (F=p-A), dnA. 600 peyaAl-
TEPEG EIVOI OI ETTIPAVEIEG TWV CWARVWY TGO PEYaAUTEPN €ival avaAdywg Kai N
SUvaun TTieong TTou TTPETTEI VO a0KNBEi o€ auTEG KaTd Tr) oupTTiean. MpokUTTEl,
Aormév, r.X. e owAfva @ 110 mm, PN 3,2 (s=3,5 mm) pia em@dveia cwAfva
1170 mm? ka1 amraitoUpevn d0vaun Trieang F=0,15 N/mm?- 1170 mm?=175N.
Ye k@Be eTikéta (37) pnyavrig TomoBeTeital évag Trivakag, 4TTou avaypageTal
TT0101 GWArVEG TTOPOUV VO GUVOEBOUV e QUTAV TN JNXavr Kai éwg Trola Babpida
mieang. O1 Eik. 10 éwg 13 ameikovifouv autoug Toug TTIVAKEG YIa TIG UNXOVES
REMS SSM 160 R, REMS SSM 160 K, REMS SSM 250 K, REMS SSM 315
RF. O exdaTorte Trivakag (Eik. 9 kai 16) @épel TV TIpr TG amairoUpevng duvapng
Tieang, n omoia epapudletal ue TN Aapn mepioTpo@ns (7). Edv o1 emeaveieg
oUvdeong katatrovouvTal e T Aapn TepioTpo@rg, ato deiktn (38) avaypa-
@eTal n d0vapn Trieong.

TMpiv TN GUYKOAANGN EAEYXETE €AV Ol OPIYKTAPEG TUTPIYYOUV ETTAPKWG TO THAKOTA
TWV CWARVWY, WOTE vVa JTTOPOUV Va aTroppoPouV TOUAGXIOTOV TNV aTTaiTou-
yevn duvaun trieong. MNa 1o 6KOTT6 auTd, To AKPa CWAAVWY TTPETTEN va TTANTI-
adouv peTagu Toug UTTO KpUa KATACTACN Kal Vo EQApUOEETal SOKIPAOTIKG TOUAG-
XI0Tov n utroAoyioBgioa duvaun mieang pe TN AapA TepIoTPonS (7). Edv ol
OPIYKTAPEG BEV TUYKPATOUV KOAG Ta THAROTA TWV GWARVWY, TTPETTEI VO ETTAVO-
oua@ixBolv Ta TepikdxAia ouykpdTnang (34) (BA. 3.3).

H mpocappoyr| £xel ohokAnpwOei dtav ae OAn TNV TIEPIUETPO TOU CWARVA £XEI
OXNMATIOTED pIa TTPOECEXOUCA pa@r) TTOU VO QTAVEl TOUAGYIOTOV TO UWOG TToU
avaypdagetal atn oTAAn 2 g Eik. 14.

3.5.2. Oéppavon

Ta T 6épuavon, n miean peiwveral oxedév ato undév. O xpévog Bépuavong
divetal otn 0TAAN 3 TG Eik. 14. Katd 1 B€ppavan, n Beppdtnta eioXwpei oTIg
TTPOG OUYKOAANCN ETTIPAVEIEG TUVOEDNG KAl TIG PEPVEI O€ BEPUOKPATIO TUYKOA-
Anong.

3.5.3. MetdBaon

Metd 1 Bépuavaon, ol em@dveleg oUVOECNG TIPETTEI v ATTOPAKPUVOVTAI OTTO
10 BepuavTikG OTOIXEIO, TO OTTOI0 TTIPETTEI VO TIEPIOTPAPET TIPOG Ta £EW, XWPIG
va ayyidel TIg Beppaivopeveg EMQAVEIEG GUVOEONG. XTr GUVEXEIQ, Ol ETTIPAVEIEG
oUvdeang TpéTel va €pBouv ypriyopa TTOAU KOvTa N pia aTnv GAAN, 1600 WoTe
opiakd va pnv akouutrave. O PeTaBaTiKGG XpOvog dev ETITPETIETAI VO UTTEP-
Baivel Toug xpdvoug Tou avaypdgovtal aTn oTAAN 4 Tng Eik. 14, e1I8AAwG n
BeppoKpaTia TWV ETMQAVEIV GUVOEONG LEIWVETAI OE Un ETITPETITA ETTITTEDA.

3.5.4. Tuvévwon

H oluTTwon Twv em@aveiwv oUvEEang aTo GNUEIo ETTAPRG TIPETTEN VA TTPAY-
yaTotroinBei pe oxedOvV PndevikA TaxutnTa. H TTiEan oUuyKOAROEWS TTPETTEl vVa
epappoletal, kard To DVS 2207 Mépog 1, opoidpop@a Kal augavopeva wg Kal
0,15 N/mm? ka1 va diatnpeitar kata T didpkeia wogng (Eik. 14, EmAn 5). Me
10 HOXAG/TN Aafr) ouo@igng (39) aopahietal o oxAdG TTieang Katd Tn SIGpKEIa
ToU Xpdvou wugng. O epappoldpeveg dUVALEIG TTiETNG, OTTWG TIEPIYPAPOVTAI
otnv mapdypago 3.5.1., avaypdgovral oToug Trivakeg Eik. 9 éwg 13. Metd 1
OUVEVWOT), TIPETTEI VO EUQAVICETAI TTEPIPETPIKA Ui OOIGUOP®N JITTAR TTPOEEE-
xouaa pagry. O oxnuaTiouég TG TPOoEEEXoUTag pagng Sivel Yia TTPWTN EIKOVA
NG opolopopiag Tng ouykéAAnang. H didotaon K g mpoetéxouaag pagig
(Eik. 15) mpéter va eival TavTa peyaAutepn amd 0, dnA. n pa@n TPETTEN va TTPOE-
EEXEI TIEPIUETPIKG TOU CWARVA 0TS OAEG TIG TTAEUPEG.

3.5.5. ATroaUvdeon Tng ouykoAAnpévng ouvdeang

41.

MeTd 1o épag TnG dIGPKEIaG WUENG Kal TPIV TO GVOIYHO TWV GQIYKTAPWY, OVOIYEl
0 poxAGg/n AaBnA ouoeigng (39), evy n AaPr TTEPIOTPOPAG TTPETTEI VA TUYKPA-
TEITQI, WOTE N THiE0N GUYKOANOEWG va PEIWVETal OTAdIAKE, XWPig va ETTNPEa-
CeTan n par ouykOAAnong. Ev auvexeia, or poxAoi Tévuong (36) avoiyouv kai
n ouyKoANuévn oUvEean GwARVWY UTTopEi va a@aipeBei aé Tn unxavr). AroTe
N Pa@r) GUYKOAANGNG va Kpuwaoel Xwpig kayia e§wrepikn emidpacn! Mnv emiTa-
Xuvete Tn Sladikacia Wougng TNG pagng ouyKGAANGNG XPNOIMOTIOIWVTAG VEPO,
KpUo aépa ) Tapouoia péoal MNa evnuéPwaon OXETIKE WE TNV avBEKTIKATNTA,
avaTpégTe OTIG TTANPOPOPIEG TOU KATATKEUAOTH yIo CWAAVEG KAl CUVOETHOUG
owWANvVWoewv!

Emiokeun

Mpiv TIg epyacieg GUVTAPNONG Kal ETTIOKEURG,
Byddere 10 @Ig a1rd TNV pilal AuTEG 01 Epyaaieg TTPETTEl va ekTEAOUVTAI HOVO
o6 €§EIBIKEUUEVO TTPOOWTTIKS.

ZuvtApnon

O1 pnxavég REMS SSM 6¢ev xpridouv ouvtipnong. O pnxaviopdg petéddoong
Kivnong tng nAekTpIKrG TTAGvNg Acitoupyei pe ouvexh TTAjpwon ypdoou kai yr'
auTo Bev xpelddeTal Aitravan.

4.2. "EAeyxog/emiokeun

Mpiv atmé T ouykOGAAnon, TTpémel va kabapidete TNV avTIKOAANTIKY €TTIOTPWON
Tou BepuavTikoU aTolxeiou e XapTi TTou dev Ee@TiCel 1y TTavi kal ovoTIVeuua 1y
Bropnxavikr) aAkoOAn. YTroAgippata TAAoTIKOU £TTAvVW 070 BEPPavTIKG aToIXEI0
TIPETIEI VA OTTOPAKPUVOVTal auéowg PE XapTi TTou dev Ee@TiCel i TTavi Kal Pe
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olvaTIveupa r Blopnxavikr aAkodAn. Katd Tov kabapiopud Tou BepUavTikoU GTol-
XEIOU TTPOOEXETE OTIWODNTIOTE WOTE N AVTIKOAANTIKY ETIOTPWON Tou Bepua-
VTIKOU OTOIKEIOU va unv @BeipeTal ammd XpnoipotoloUueva epyaAcia.

O kivntipag TG NAekTpIKAG TTAGvNG diabétel wrkTpeg GvBpaka. O WAKTPEG
auTég @BeipovTal Kal yI' autd TTPETTEN avé dIaoTAPATA va EAEyXOVTal A va avTl-
kabioTavTal. Ma 1o okoTrd auTo, TIPETTEN 01 4 KOXAIEG OTO KAAUUA TOU KIVATAPO
(40) va AuBouv Trep. Katd 3 mm. TpangTe Tpog Ta TTiow T0o KAAUPpa KivnTpa
Kol a@alpEaTe Ta U0 KOTTEKIO TOU TTEPIBARUOTOG TOU KIVNTAPA.

Edv, uetd amod pakpd didpkeia Asitoupyiag, n tavuon Tou Tpameloeidn ipdva
NG didragng kivnang TG TAAvNg pelwbei, 0 TPOTTE(OEIBNG INAVTAG TTPETTEN VO
ouoQixOei ek véou. MNa 10 okotrd autd, AUoTe Tov KoyAia Tou TrEPIBARUOTOS
TAGVIONG GTO UYOg Tou GEova Tou KIVNTAPA Kal TIEPIOTPEWTE eAaPPWS OgI0-
OTPOPA TO £KKEVTPO CUTPIENG HE TOV KIVNTAPA. ZUCPIETE EK VEOU TO EKKEVTPO
oUoQIENG Pe Tov KoyAia.

Edv o1 pnxavég extiBevtal ae évioveg akabBapaieg, ol S1a00KideG, ETavw aTIg
oTroieg KUAoUV o KivoUpugvog oAioBnTAPAG Kai/r) n GUCKEUT) CUYKOAANONG GKpwv
ue BepuavTikG OTOIXEID Kal N NAEKTPIKA TTAGvVN, TTPETEl va kaBapidovTal avd
SlooTAparTa Kai va AirraivovTal.

BAdBeg

. BAdBn: H ouokeun ouykGAANong dkpwyv pe BeppavTiké oToIxeio 6

Beppaiveral.

Airia: e H ouokeur} ouykdAANGng dkpwv pe BeppavTikd aToixeio Sev Exel
ouvdeBei atnv Tpia.
o H ypappry olvdeang rapouaiddel BAGRN.
H mpida Tapouaidler BAGRN.
H ouokeun mapouaidder BAGRN.

BAGBN: YmoAeiupyara TAaoTikoU TTapapévouv KoAMnuéva aTto BepuavTikd
aToIxeio.

o To BepuavTikd aToixeio dev eival kaBapd (BA. 4.2).
o H avtiKoANTIKA eTTioTpwan Tapouaidder BAGRN.

Arria:

BAGBn: H nAekTpikn TTAGvN Gev EKKIVEI.

Arria: e H mAdvn dev BpiokeTal oe BEan epyaaiag (TepuaTIKGG SIOKOTITNG).
H ypapur ouvdeang Trapouaiadel BAGRN.

H mpila mapouaidder BAGRN.

H ouokeun Tapouaidder BAGRN.

BAaBn: H wAdvn akivnTtomolgital rj n em@aveia Katé v mAdvion Sev gival
KaBapr.

o YTepBoAikn Trieon mpdwaong.

o Epyaheio TAGVIONG OTOPWWEVO.

o O tpameosidrg IndvTag yAiotpdel (BA. 4.2.).

Arria:

BAGBn: O otepewpévol owArveg dev eubuypaupiovial.
Artia: e H pliBpion Twv o@iykTApwy peTagl Toug €xel ahager (BA. 3.2.).

Eyyunon KataokeuaoTn

Aev TapéxeTal eyyunon yia eBopd oTig emoTpwaelg PTFE Twv BgpuavTikwv
OTOIXEIWV TTOU OQEiAeTal O€ KaKN XpAon.

H xpovikA didpkeia NG yyunong avépyetal otoug 12 prjveg etd Tnv mapd-
600N TOU VEOU TIPOIGVTOG GTOV TTPWTO XPAOTN, TO TTOAU OuwG 24 PAVEG PETA
v apadoaon atov éumropa. O xpdvog TNG TTapEdoong TTPETTE VA ATTOBEIKVU-
€701 PE TNV ATTOGTOAN TWV YVAGIWV EYYPAPWY ayopdg, Ta OTIOIO TIPETTEN VA TTEPI-
AapBavouv Tnv nuepopnvia ayopdg Kai v ovopaaia mpoiovog. OAa Ta Asitoup-
YIKG o@dApata Tou Trapouaiddovtal katd Tn xpovikh didpkeia TG eyyinong,
Kol atrodedelypéva oQeIAoVTal O€ KATAOKEUAOTIKG 0@aAuaTa i o€ oQAAuaTa
UAIkoU, amrokabioTavTal dwpedv. Me Tnv aTmokaTdoTaon TwV OPAAUATWY OEV
TIAPATEIVETAI OUTE AVAVEWVETAI N XPOVIKF DIGPKEIQ TG £yyUNONG TOU TTPOio-
v1oG. O1 {nui€g, TTou o@eilovTal o€ QUOIKA @Bopd, ae un evdedelypévn XpARon
1 KATGXPNON, O€ PN TIPOTOX! TwV SIATAEEWV AgiToupyiag, oe akaTdAANAa UAIKG
Aermoupyiag, o€ utrepPoAIKr| KaTaTrdvnan, o€ XpAaon €KTOG TOU OKOTIOU TTPOO-
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KardAoyol egapTnudTwy
lNa kataAdyoug egaptnudTwy, BA. www.rems.de, «Downloads — Parts lists».

Orijinal kullanim kilavuzunun terciimesi

Resim 1°den 4’e kadar
1 Boru konumlandirma pargalari ve
sikistirma parcalari sandigi
2 Pim-Makinenin taginma
konumunda olarak
Boru ayak/gévde
Pim- Makinenin ¢alisma
konumunda
5 Isitma rezistansli glidiik kaynak-
lama makinesi
6 Elektrikli rendeleme tertibati
7 Bastirma manivelasi/kolu
8 Cekmece
9
10

B w

Kilitteme/kapama tertibati
Dingil

11 Bayonet tipi-kilitleme tertibati

12  Kilitteme manivelasi/kolu

13 Alyan tipi civata

14 Destek

15 YUrlyen aksam/alt gévde

16 Elile tutma yeri

17 Tutucu

18 Tutma yeri

19 Sikistirma tertibati

20 Uzerinde dokunma tipi galistirma
butonu bulunan tutma yeri

21 Konum degistirme kizag

22 Sikigtirma manivelasi/kolu

23  Elektrik prizi

24 Kirmizi renkli sebeke kontrol
lambasi

25 Yesil renkli 1si derecesi kontrol
lambasi

26 Isi derecesi ayarlama vidasi

27 Sikistirma pargasi

28 Alti késeli civata

29 Boru konumlandirma pargasi

30 Boru destekleme tertibati

31 Sikistirma kolu

32 Gekme tipi buton

33 Sikistirma civatasi

34 Sikistirma somunu

35 Sikistirma eksantrigi

36 Sikistirma manivelasi/kolu

37 Sikistirma kuvveti tabelasi

38 Gosterge

39 Sikistirma manivelasi/kolu

40 Motor kapagi

41 Koruma kapagi

Resim 5

(1) Isitma rezistansi i1si derecesi
(2) Ust limit

(3) Alt limit

(4) Borunun duvar kalinhgi

Resim 6

Hazirlama

Boru

Isitma elemani

Boru

Isitma

Tamamlanmig baglanti

Is1 yontemiyle kaynaklama (prensip
olarak)

Resim 7

M
@)

Borunun dis ¢api-d (mm)
Aralik genisligi-a (mm)

Resim 8

(1
2

N~

)
3)
4)
5)
6)
7)
8)

9)
(10
(11

Basing

Birlestirme basinci

Birlestirme stresi

Isitma basinci

Isitma stresi

Ayar degistirme suresi
Baglanti/birlestirme basinci
Birlestirme basincinin olusturulma
suresi

Soguma siresi

) Toplam birlestirme sliresi
) Middet Time

Resim 9 ve 16

M

Polietilenden borulari kaynak
ederken denklestirmek icin boru
serileri ve baski kuvvetleri

(2) Borudis capi d

(3) Etkalinh@rs

(4) Dis gap/Et kalinligi orani SDR

(5) Boru serisi S

(6) Baski kuvveti [N]

Resim 14

(1) Borunun nominal duvar kalinligi
mm olarak Nominal

(2) Birlestirme
Birlestirme siresinin sonunda
1sitma
rezistansi Uzerinde bulunan
gikintinin
yuksekligi (asgari olarak)
(0.15 N/mm? birlestirme kuvveti
tatbik edildiginde) mm

(3) Isitma
Isitma siiresi £ 10 x borunun duvar
kalinligi
(Isitma < 0.02 N/mm?)

(4) Degistirme iglemi

(5) Birlestirme

(6) Tatbikat sliresince uygulanan azami
basing kuvveti

(7) Birlestirme basinci altinda tutularak

uygulanan sogutma suresi
p=0.15 N/mm? £ 0.01
dakika (asgari sireler olarak)

Genel glivenlik uyarilari

Btlin talimatlar dikkatle okunmalidir. Asagida verilen talimatlara uyul-
masinda yapilan hatalar elektrik garpmasi, yangin ve/veya agdir yaralanmalara yol
acabilir. Asagida kullanilan “elektrikli cihaz” kavrami, kabloyla galisan elektrikli aletleri
(elektrik kablolu), akiiyle galisan elektrikli aletleri (elektrik kablosuz), makineleri ve
elektrikli cihazlari kapsar. Elektrikli cihazi sadece kullanim amacina uygun bir bigimde
ve genel guvenlik ve kazalardan korunma yonetmelikleri dogrultusunda kullanin.

BU TALIMATLARI ITINAYLA SAKLAYIN.

A) Caligma yeri

a) Galisma yerinizi temiz ve diizenli tutun. Diizensizlik ve aydinlatiimayan ¢alisma

yerleri kazalara yol agabilir.

b) Elektrikli cihazla iginde yanabilir sivi, gaz veya tozlarin bulundugu patlama
tehlikesi olan ortamlarda g¢aligmayin. Elektrikli cihazlar, toz veya buharlari

atesleyebilen kivilcimlar Gretirler.

c) Elektrikli cihazi kullandiginiz siire boyunca gocuklari ve diger kisileri uzak
tutun. Dikkatiniz dagildiginda cihaz tzerindeki kontroliiniizii kaybedebilirsiniz.

B) Elektrik giivenligi

a) Elektrikli cihazin baglanti figi prize uymalidir. Fis higbir sekilde degistiril-
memelidir. Adaptorlii figleri topraklamali elektrikli cihazlarla birlikte kullan-
mayin. Degistiriimeyen fisler ve uygun prizler elektrik carpmasi riskini azaltir.
Koruyucu iletkenle donatiimis olan elektrikli cihazlar sadece koruyucu kontakli
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prizlere baglanabilir. Elektrikli cihazi santiyelerde, nemli ortamlarda, agik alan-
larda veya benzer ortamlarda sadece 30mA hatali akim koruma diizenegi (FI
salteri) Uzerinden sebeke akimiyla isletin.

b) Boru, kalorifer, firin veya buzdolab gibi topraklanmis yiizeylerle bedensel
temaslardan kaginin. Bedeniniz topraklandiginda elektrik carpmasi riski artar.

c) Cihazi yagmur veya nemden uzak tutun. Elektrikli cihazin igine su girmesi
elektrik garpmasi riskini arttirir.

d) Cihazin kablosunu cihazi tagimak, asmak veya fisi prizden ¢cekmek gibi
amag disi iglemler i¢in kullanmayin. Kabloyu is1, yag, keskin kenarlar ve
hareketli cihaz aksamlarindan uzak tutun. Hasarli veya dolanmis kablolar
elektrik garpmasi riskini arttirir.

e) Elektrikli cihazla acik alanda calisacaksaniz, sadece dig alanlarda kulla-
nima mahsus uzatma kablolari kullanin. Dis alanlara mahsus bir uzatma kablo-
sunun kullaniimasi elektrik carpmasi riskini azaltir.

C) Kisilerin giivenligi

Bu aletler fiziksel, duyumsal veya zihinsel bakimdan 6ziirlii olan veya

tecriibe ve bilgisi yetersiz olan kisiler (gocuklar dahil) tarafindan kullanil-

mamalidir. Bu kisilerin, giivenliklerinden sorumlu bir kisi tarafindan aletin
kullanimi konusunda bilgilendirildikleri durumlar istisna tegkil eder. Cocuklar
aletle oynamadiklarindan emin olmak icin kontrol edilmelidirler.

Dikkatli olun, itinayla galigin ve elektrikli cihazlan kullanarak ige baslarken

sakin olun. Yorgun oldugunuz veya uyusturucu, alkol veya ilaglarin etkisi

altinda oldugunuz zamanlar elektrikli cihazi kullanmayin. Cihazin kullanimi
esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi yaralanmalara yol agabilir.

b) Kisisel koruyucu ekipmaninizi kullanin ve daima bir koruyucu goézliik takin.
Elektrikli cihazin tirl ve kullanimina gére takilacak toz maskesi, kaymaz is ayak-
kabilari, kask veya kulaklik gibi kisisel koruyucu ekipman yaralanma riskini azaltir.

c) Cihazin istenmeden galigtinlmasini 6nleyin. Fisi prize takmadan 6nce salterin
“KAPALI” konumunda oldugundan emin olun. Elektrikli cihazi tagirken parma-
ginizin salter tizerinde olmasi veya cihazi agik konumdayken elektrige baglamaniz
kazalara yol agabilir. Dokunma tipi galistirma butonunu kesinlikle képrilemeyin.

d) Elektrikli cihazi caligtirmadan 6nce ayar takimlarini veya anahtarlari gikarin.
Rotatif bir cihaz aksaminda kalan takim veya anahtar yaralanmalara yol agabilir.
Hareket eden (donen) pargalari kesinlikle elinizle tutmayin.

e) Dikkatsiz ve diigiincesiz davranmayin. Her zaman igin yere saglam basin
ve dengenizi saglayin. Boylelikle cihazi beklenmedik durumlar karsisinda daha
iyi kontrol edebilirsiniz.

f) Uygun kiyafetler giyinin. Bol kiyafetler giyinmeyin veya takilar takmayn.
Saglarinizi, kiyafetinizi ve eldivenlerinizi hareketli pargalardan uzak tutun.
Bol kiyafetler, takilar veya uzun saglar hareketli pargalara takilabilir.

g) Tozemme veya toplama diizeneklerinin takilmasi miimkiin oldugu hallerde,
bu diizeneklerin takili olduklarindan ve dogru sekilde kullanildiklarindan
emin olun. Bu diizeneklerin kullaniimasi tozdan kaynaklanan tehlikeleri azaltir.

h) Elektrikli cihazi sadece is konusunda egitilmis olan kigilere teslim edin.
Elektrikli cihaz gengler tarafindan ancak 16 yasindan biytk olmalari, elektrikli
cihazi kullanmalarinin mesleki egitimleri icin gerekli olmasi ve uzman bir kisinin
denetimi altinda bulunmalari sartiyla kullanabilir.

a
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D) Elektrikli cihazlarla itinali caligma ve kullanim

a) Elektrikli cihazi agin yiiklenmelere maruz birakmayin. Yapacaginiz ise uygun
olan elektrikli cihazi kullanin. Uygun elektrikli cihazla belirtilen performans
araliginda hem daha iyi hem de daha guvenli galisirsiniz.

b) Salteri bozuk olan elektrikli cihazlari kullanmayin. Acilip kapatiimasi artik
mumkin olmayan bir elektrikli cihaz tehlikelidir ve onariimasi gerekir.

c) Cihazi ayarlamadan, aksesuarlarini degistirmeden veya cihazi bir tarafa
koymadan o6nce fisi prizden gekin. Bu giivenlik 6nlemi sayesinde cihazin isten-
meden galismasini 6nlemis olursunuz.

d) Kullanilmayan elektrikli cihazlari gocuklarin ulagamayacaklari yerlerde
muhafaza edin. Elektrikli cihazi tamimayan veya bu talimatlari okumamig
olan kisilerin cihazi kullanmalarina miisaade etmeyin. Elektrikli cihazlar, tecrii-
besiz kisiler tarafindan kullanildiklarinda tehlikelidir.

e) Elektrikli cihazin bakimini itinayla yapin. Hareketli cihaz pargalarinin kusursuz
caligtiklarindan ve sikigmadiklarindan, pargalarin kirlmig veya elektrikli
cihazin fonksiyonunu olumsuz etkileyecek gekilde hasarl olmadiklarindan
emin olun ve kontrol edin. Elektrikli cihazi kullanmadan 6nce hasarli parga-
larin kalifiye uzman personel veya yetkili REMS miisteri hizmetleri servis
departmani tarafindan onarilmasini saglayin. Cogu kazalar elektrikli cihaz-
larin bakimlarinin yetersiz yapiimasindan kaynaklanmaktadir.

f) Kesicialetleri keskin ve temiz tutun. Bakimi itinayla yapilmis olan keskin kenarli
kesici aletler calisma esnasinda daha az sikisir ve kullanimi daha kolaydir.

g) s pargasini sabitleyin. is pargasini sabitlemek igin sikistirma diizenekleri veya
mengene kullanin. Béylece is pargasi elle tutuldugundan daha emniyetli bir
bicimde tutulacak ve ayni zamanda iki eliniz de elektrikli cihazin kullanimi igin
serbest kalacaktir.

h) Elektrikli cihazlari, aksesuarlari, takim ve aletleri vs. bu talimatlar dogrul-
tusunda ve bu cihaz modeli i¢in 6ngoriilmiis olan sekilde kullanin. Bu
baglamda galigma sartlarini ve yapilacak isi de dikkate alin. Elektrikli cihaz-
larin éngoriilen uygulamalardan farkli alanlarda kullaniimalar tehlikeli durumlara
yol acabilir. Glvenlik nedenlerinden 6tlirli elektrikli cihaz Uzerinde yapilacak her
turld keyfi degisiklik yasaktir.

E) Akiilii cihazlarla itinali galigma ve kullanim

a) Akiiyii takmadan 6nce elektrikli cihazin kapal oldugundan emin olun. Akiiniin
acik konumda olan bir elektrikli cihaza takiimasi kazalara yol acabilir.

b) Akiileri sadece lretici tarafindan 6nerilen sarj aletleriyle sarj edin. Belirli bir
aku turd icin tasarlanmis olan sarj aleti, bagka akilerle birlikte kullanildiginda
yangin tehlikesi séz konusudur.

c) Elektrikli cihazlarda sadece dngoriilen akiileri kullanin. Dider akiilerin kulla-
nimi yaralanmalara ve yangin tehlikesine yol agabilir.

d) Kullanilmayan akiileri kagit kiskaglarindan, madeni paralardan, anahtar-
lardan, givilerden, vidalardan ve kontaklarin képriilenmesine sebep olabi-
lecek diger kiigiik metal cisimlerden uzak tutun. Akl kontaklari arasinda
meydana gelebilecek kisa devre yanmalara veya yangina yol agabilir.

e) Yanlig kullanim halinde akiiden sivi disari sizabilir. Siviyla temastan kaginin.
Yanliglikla temas halinde s6z konusu yeri bol suyla yikayin. Sivi gozle temas
ettiginde ayrica bir doktora miiracaat edin. Sizan akii sivisi ciltte tahriglere
veya yanmalara neden olabilir.

f) Akiiniin/Sarj aletinin veya gevrenin < 5°C/40°F veya 2 40°C/105°F sicaklik
araliklarinda olmasi durumunda akii/sarj aleti kullaniimamalidir.

g) Hasarli akiileri normal ev atigi olarak imha etmeyin. Daha ziyade yetkili bir
REMS miisteri hizmetleri servis departmanina veya ruhsatli bir imha sirke-
tine teslim edin.

F) Servis

a) Cihazinizi orijinal yedek pargalar kullaniimak suretiyle sadece kalifiye uzman
personele tamir ettirin. Boylelikle cihazin guivenligi korunmus olur.

b) Bakim talimatlarini ve aletlerin degistirilmesine yonelik uyarilari dikkate
alin.

c) Elektrikli cihazin baglanti kablosunu diizenli araliklarla kontrol edin ve hasar
halinde kalifiye uzman personel veya yetkili REMS miisteri hizmetleri servis
departmani tarafindan degistirilmesini saglayin. Uzatma kablolarini diizenli
araliklarla kontrol edin ve hasarli olmalar halinde degistirin.

Ozel giivenlik uyarilar

o [sitma elemani 300°C dereceye varan galisma isilarina ulagmaktadir. Bunun igin
Isitma elemanlari ile 1sitma elemanlari aralarinda bulunan sac pargalarini ve
plastikten imal edilmis tutma yerlerini, alet calismaya basladiktan sonra kesin-
likle ellemeyiniz. Kaynaklama islemi sirasinda kaynaklama yeri ile, plastik boruyu
ve onun civarini kesinlikle ellemeyiniz! Aletin fisi ¢ekildikten sonra, aletin ve
kaynaklama yerlerinin soumalari belli bir miiddet siirmektedir. Bu soguma stire-
sini, herhangi bir sivinin igine daldirma yontemi ile hizlandirmaya galismayiniz.
Bu eylem sonucu alet zarar gérecektir.

e Sicak durumdaki aleti bir yere birakirken, aletin izerinde bulunan isitma elema-
ninin yanici bir madde ile temas etmemesine dikkat ediniz.

o Aleti sadece konulmasi igin 6ngériilmis tutucuya veya isiya dayanikli bir zemine
birakiniz (Alet tutucusu, tezgah Ustu tutucu tertibati).

o Donem durumdaki rendeleme tertibatinin bigaklari arasina ellerinizi sokmayiniz.

e Rendeleme tertibatini asiri yiiklenmelere maruz birakmayiniz. Asiri derecede
ilerleme basinci uygulamayiniz.

e Henliz daha sicak durumda olan isitma rezistansli giidiik kaynaklama tertibati
celik sandigin igine konuldugunda veya tagindiginda, gelik sandigin iginde bulunan
atese dayanikli ylizeye ragmen, yinede tertibatin kesinlikle yanici maddelerle ve
Ozellikle kendi baglant kablosuyla temas etmemesine dikkat ediniz.

1. Teknik verileri

1.1. Uriin numaralan SSM 160 R SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF
Isitma elemani diiz kaynak cihazina (EE) sahip olan
Isitma elemani diiz kaynak makinesi
(Ayarlanabilir is1, elektronik ayarlama) 254020 255020
Isitma elemani diiz kaynak cihazina (EE) sahip olan
1sitma elemani diiz kaynak makinesi
(Ayarlanabilir is1, elektronik ayarlama)
ile egimli gikislar igin kullanilan germe gubuklari 252026 252046 254025
Isitma elemani diiz kaynak cihazina (EE)
(Ayarlanabilir 1s1, elektronik ayarlama) 250220 250220 250330 250420
Malzeme birakma yeri/ayagi MSG, SSG 110-180 250040 250040
Malzeme birakma yeri/ayagi SSG 280 250340
Calisma tezgahi tutucusu MSG, SSG 110-180 250041 250041
Galigma tezgah tutucusu SSG 280 250341
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1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

Celik tasima sandigi
Koruma kilifi

Motoru veya ara diglisi olmayan elektrikli kaldirma kolu
Kaldirma aleti

Motor SSM 160-250 ile ara disli ve kayis kasnagi
Motor SSM 315 ile ara digli ve zincirli tekerlek

Motor SSM 160-315

Sikistirma tertibati sag taraf

Sikistirma tertibati sol taraf

Sikistirma tertibati pargasi Dm 40
Sikistirma tertibati pargasi Dm 50
Sikistirma tertibati pargasi Dm 56
Sikistirma tertibati pargasi Dm 63
Sikistirma tertibati pargasi Dm 75
Sikistirma tertibati pargasi Dm 90
Sikistirma tertibati pargasi Dm 110
Sikistirma tertibati pargasi Dm 125
Sikistirma tertibati pargasi Dm 135
Sikistirma tertibati pargasi Dm 140
Sikistirma tertibati pargasi Dm 160
Sikistirma tertibati pargasi Dm 180
Sikistirma tertibati pargasi Dm 200
Sikistirma tertibati pargasi Dm 225
Sikistirma tertibati pargasi Dm 250
Sikistirma tertibati pargasi Dm 280

Boru destekleme tertibati sag/sol

Boru destekleme/konumlandirma pargasi Dm 40
Boru destekleme/konumlandirma pargasi Dm 50
Boru destekleme/konumlandirma pargasi Dm 56
Boru destekleme/konumlandirma pargasi Dm 63
Boru destekleme/konumlandirma pargasi Dm 75
Boru destekleme/konumlandirma pargasi Dm 90
Boru destekleme/konumlandirma pargasi Dm 110
Boru destekleme/konumlandirma pargasi Dm 125
Boru destekleme/konumlandirma pargasi Dm 140
Boru destekleme/konumlandirma pargasi Dm 160
Boru destekleme/konumlandirma pargasi Dm 180
Boru destekleme/konumlandirma pargasi Dm 200
Boru destekleme/konumlandirma pargasi Dm 225
Boru destekleme/konumlandirma pargasi Dm 250
Boru destekleme/konumlandirma pargasi Dm 280

Boru kesme tertibatt REMS RAS P 10-40

Boru kesme tertibatt REMS RAS P 10-63

Boru kesme tertibatt REMS RAS P 50-110

Boru kesme tertibatt REMS RAS P 110-160
Boru kenari agma tertibatt REMS RAG P 16-110
Boru kenari agma tertibatt REMS RAG P 32-250

Calisma alani
Boru gaplari

Sihhi tesisat déseme isleri, atik su borulari, baca tesis etme calismalar

konularinda uygulanmak lzere 180-290°C aralarinda kaynaklama 1s1 dereceleri igin uygundur.

Elektriksel verileri

Nominal gerilim (Sebeke gerilimi)

Nominal giicU, ¢ekis glici olarak

Isitma elemanli giidiik kaynaklama tertibat
Elektrikli rendeleme tertibati

Nominal frekans

Koruma sinifi

Ebatlari

Tasinma durumunda Uzunluk
Genislik
Yikseklik

Galisma durumunda Uzunluk
Genislik
Yikseklik

Agirliklan

Makine olarak

Sikistirma ve destekleme pargalari/tertibatlari
Giiriiltii bilgileri

Galisma alanina uygun emisyon degeri

Vibrasyon degerleri
Agirlikli efektif hiz kapasitesi

SSM 160 R SSM 160 K SSM 250 K

252516

250243 250243 250343

252101 252104 254100

252103 252103 254103

251550 251550 251550

251500 251500 251500

252500 252500 254300

252501 252501 254310

252502 252502

252503 252503

252504 252504

252505 252505

252506 252506 254320

252507 252507 254321

252508 252508 254322

252509 252509 254323

252510 252510

252511 252511 254324
254325
254326
254327
254328

252350 252350 254350

252370 252370

252371 252371

252372 252372

252373 252373

252374 252374 254370

252375 252375 254371

252376 252376 254372

252377 252377 254373

252378 252378 254374
254375
254376
254377
254378
254379

290050 Boru kesme makasi REMS ROS P 35

290000 Boru kesme makasi REMS ROS P 35A

290100 Boru kesme makasi REMS ROS P 42P

290200 Boru kesme makasi REMS ROS P 42

292110 Boru kesme makasi REMS ROS P 75

292210 Boru destekleme tertibati REMS Herkules

SSM 160 R SSM 160 K SSM 250 K

40-160 mm 40-160 mm 75-250 mm

230V 230V 230V

1700 W 1700 W 1800 W

1200 W 1200 W 1300 W

500 W 500 W 500 W

50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz

Tum aletler koruma sinifi 1°dir (Koruma iletkeni)

665 mm 835 mm 800 mm
520 mm 565 mm 520 mm
820 mm 760 mm 760 mm
665 mm 1055 mm 1350 mm
610 mm 925 mm 800 mm
1210 mm 1310 mm 1450 mm
47,7 kg 98,5kg 100 kg
17,2 kg 13,85 kg 15 kg
85dB (A) 85dB (A) 85dB (A)
2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5 m/s?

SSM 315 RF

255100
255103

251551
251500
255300
255310

255320
255321
255322

255323
255324
255325
255326
255327
255328
255329

255350

254371
254372
254373
254374
254375
254376
254377
254378
254379
255379

291200
291220
291000
291250
291100
120100

SSM 315 RF
90-315 mm

230V
2800 W
2300 W
500 W
50-60 Hz

1230 mm
680 mm
1030 mm

1230 mm
1220 mm
1500 mm

158 kg
64 kg

85 dB (A)

2,5 m/s?

Titresim deyeri normlu bir Deneme Usulline gére belirlenmis ve istenildiginde baska bir alet’in deyerleri ile kiyaslanabilir. Titresim giicii performans azalmasi nin bir

gOstergesi olarak ta kullanilabilir.

Dikkat: Titresim deyeri kullanma aninda sabit haline nazaran farkli olabilir, kullanma sekli ne baglidir. Gercek kullanma sartlarina bakarak, kullanan kisiyi koruma

maksati ile, emniyet kurallari nin belirlenmesi gerekli olabilir.
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Calistirma
Makinenin tasinmasi ve kurulmasi ile ilgili islemler

REMS SSM 160R

Makine resim 2'de goésterildidi bicimde teslim ediimekte, tasinmakta ve kurul-
maktadir. Sikistirma takimlari ile, boru konumlandirma/destekleme parcalari
ve bir adet calisma anahtari ayri bir gelik sandikta (1) tasinmakta ve saklan-
maktadir. Gelik sac kutu, makinenin altinda, boru gercevesine asilabilir. Makine
4 germe (sabitleme) dirsegi (4) ile boru gergevesinden sabitlenir. Koruyucu
kapak (40), nakliye i¢in 1sitma elemanina asiimalidir. Makine bir tezgahin (izerine
de sabitlenebilir.

REMS SSM 160 K ve REMS SSM 250 K

Makine resim 3'de gésterildidi bicimde teslim ediimekte, tasinmakta ve kurul-
maktadir. Sikistirma takimlari ile, boru konumlandirma/destekleme pargalari
ve bir adet calisma anahtari, makine lizerinde tesis edilmis bir gekmece iginde
(8) tasinmakta ve saklanmaktadir. Bu makinenin kurulmasi igin, makinenin gelik
sacdan imal edilmis gévdesi tzerinde bulunan 4 adet kilitleme mekanizmalari
(9) tasima sandiginin alt kisminda agilacaktir. Bunun ardindan makinenin
tasima sandid yukariya dogru kaldirilarak, kapatma mekanizmalarinin yerde
acilacaklari bigimde, tekrar yere birakilacaktir. Simdi makine tagima sandiginin
Uzerine konulacaktir.

A\DIKKAT gy durumda gekmecenin (8) yere diigmemesine dikkat edeniz.
Bu agsamadan sonra makine sandiginin (ist kisminda bulunan dikdértgen bigi-
minde tasarlanmig girintinin icinde merkezlendirilecektir. Makinenin bir daha
tasinmasi durumunda yukarida izah edilmis olan islem siralamasinin tersini
tatbik ederek gergeklestiriniz. Bu makine ayni zamanda bir calisma tezgahinin
lizerinde de tesis edilebilmektedir.

Tasima sirasinda isitma elemaninin korunmasi igin, aksesuar olarak bir koruma
kilifi sunulmaktadir. Bu koruma kilifi 1sitma rezistansi/elemani isitiimadan evvel
mutlak surette gikartilmalidir ve takilacagi zaman mutlaka isitma elemaninin/
rezistansinin tamamen sogumasi beklenmelidir. Aksi takdirde koruma kilifi
tahrip edilecektir ve ayni zamanda kaynaklama tertibatinin tizerinde bulunan
Isitma elemani/rezistans kismi zarar gérecektir.

REMS SSM 315 RF

Makine resim 4'de gésterildidi bicimde teslim ediimekte, tasinmakta ve kurul-
maktadir. Sikistirma takimlari ile, boru konumlandirma/destekleme parcalari
ve bir adet calisma anahtari ayri bir gelik sandikta (1) tasinmakta ve saklan-
maktadir. Makineyi kurmak igin, makinenin dingilini (10) bayonet tipi kilitleme
tertibatinin (11) iginde geviriniz ve yerinden sokiiniiz. Simdi makineyi yatay
akisi lizerinden (ylrliyen aksamin akisi) dondirerek, ytrlyen aksamin yuka-
riya dogru durmasini saglayiniz. Kilitteme kolunu (12) aginiz.

A\ DIKKAT Bu iglemler sirasinda makineyi gévdesinden sikica tununuz!
Makineyi dikkatli bir bigimde kendi akisi etrafinda yukariya dogru déndiriiniz
kilitleme kolunu (12) tekrar ¢alistirarak kilitenme islemini gerceklestiriniz. Maki-
nenin bir daha taginmasi durumunda yukarida izah edilmis olan islem sirala-
masinin tersini tatbik ederek gergeklestiriniz. Makine yuriiyen aksami Gizerinde
de iki adet karsilikli konumlandirilmis aylan tipi-civatalarin (13) sékilmeleri ve
kiliteme kolunun (12) agilmasi suretiyle calistirilabilmektedir. Makinenin bir
calisma tezgahi tizerine tesis edilebilmesi igin, borulardan olusan gévde kisminin
yani sira, destekleme tertibatinin (14) ve yiriiyen aksaminin (15) sokulmeleri
gerekmektedir.

Elektrik baglantisi

Sebeke gerilimini dikkate aliniz! Makineyi elektrik sebekesine baglamadan
o6nce, makinenin tizerinde bulunan gerilim bilgilerinin, sebeke geriliminizle ayni
olduklarini kontrol ediniz. Isitma rezistansli glidiik kaynaklama tertibatinin (5)
kendi baglanti kablosu bulunmaktadir. Bunun igin isitma rezistansli gtidiik
kaynaklama aletini makine tzerinden elektrik sebekesine baglamadan énce,
Isitma rezistansli glidik kaynaklama aletinin tizerinde bulunan gerilim bilgile-
rinin, sebeke geriliminizle ayni olduklarini kontrol ediniz.

Isitma rezistansh giidiik kaynaklama aletinin ve elektrikli rendeleme terti-
batinin konumlandiriimalari

Butlin makine tiplerinde 1sitma rezistansli gudiik kaynaklama aleti sokulebil-
mektedir ve ayni zamanda el ile kullanilmaya uygun tasarlanmigtir. Isitma rezis-
tansh giidik kaynaklama aleti REMS SSM 160 R ve REMS 160 K modelle-
rinde el ile tutma yeri (16) araciliyla, tutucunun izerine tesis edilmistir (17) ve
REMS SSM 250 K ile REMS SSM 315 RF modellerinde ayri olarak bir pim
vasitasi ile kilitlenerek emniyete alinmistir.

A\ DIKKAT Aleti sicak oldugu durumlarda sadece el ile tutma yerinden
(16) tutunuz! Hicbir zaman isitma elemanlarini, 1sitma tertibatlarini veya
tutma yeri ile 1Isitma elemanlari aralarinda bulunan sac pargalarini elle-
meyiniz! Yanma tehlikesi bulunmaktadir!

REMS SSM 160 R
Isitma elemani diiz kaynak cihazi (5), makinenin nakliyesinden sonra ortalan-
mamalidir, glinkil cihaz teslimat sirasinda zaten ayarlanmis durumdadir.

REMS SSM 160 K, 250 K ile REMS SSM 315 RF

Isitma rezistansh giidiik kaynaklama tertibati (5) tasima igleminin ardindan
makine ile merkezlendiriimelidir. Bunun icin sikistirma kolunu (22) gevsetiniz
ve Isitma rezistansli giidik kaynaklama tertibatinin tutucusunu (17) konum
degistirme kizadi tizerinde (5), posasina dek geriye dogru ¢ekiniz. Sikistirma
kolunu (22) tekrar sikistiriniz.
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Isitma rezistansli glidiik kaynaklama tertibatini (5) ve elektrikli rendeleme terti-
batini (6) gevirerek devreden gikartiniz. Isitma rezistansli giidiik kaynaklama
tertibatini (5) ve elektrikli rendeleme tertibatini (6) yana dogru hareket ettire-
bilmek igin, daima tutma yerlerini (18) veya (20), son konum posasinin frenle-
mesini engellemek igin biraz yukariya dogru kaldiriniz.

Elektronik 1s1 derecesi ayari ve kontrolii

DIN 15960 ile ilgili DVS 2208 bélim 1 normlari uyarinca, 1sitma elemanlarinin
sicaklik derecelerinin hassasiyete dayali ve kademeli olarak ayarlanabilir nite-
likte olmalari 6ngérilmektedir. Buna istinaden ayni zamanda isitma elemani
lizerinde bulunan isi derecesinin esit kalmasini saglamak bakimindan, aletler
1si ayarlama/kontrol sistemiyle (termostat) donatilmistir. DVS 2208 bolim 1
uyarinca, genel olarak 1si derecesi farkliliginin azami diizeyde 3 dereceye
asmamasi 6ngorilmektedir. Bu ayar hassasiyetine ancak elektronik 1si ayar
kontroli donanimiyla ulagilabilmektedir. Bu sebepten dolayi, 1s1 dereceleri sabit
ayarlanmig veya mekanik dlizeyde tasarlanmis 1s1 ayarlama mekanizmalarina
sahip olan isitma rezistansh plastik boru giidiik kaynaklama aletleriyle DVS
2207 normu uyarinca 6ngoérilen kaynaklama islemleri yapilamamaktadir.

REMS isitma rezistansli plastik boru gudik kaynaklama aletlerinin her tipinde
1sI ayarlama olanagi sunulmaktadir. Aletler elektronik 1si ayarlama ve kontrol
sistemiyle donatiimis olarak teslim edilmektedir. Bu isitma rezistansli plastik
boru giidik kaynaklama aletlerinin teknik veriler etiketlerinde altta ki veriler
bulunmaktadir:

Mesela REMS SSG 180 EE: Ayarlanabilir 1s1 derecesi, elektronik isi derecesi
muhafaza etme 6zelligi sayesinde, ayarlanmis olan 1si derecesine + 1 derece
tolerans arasinda muhafaza etmekte olup, ayarlanmis olan 210 derecelik
kaynaklama isisini (PE-maddesi icin kaynaklama isisidir) 209 derece ile 211
derece aralarinda muhafaza edilmektedir.

Isitma rezistansl plastik boru giidiik kaynaklama tertibatinin 6n isitilmasi
islemi

Isitma rezistansli giidiik kaynaklama aletinin baglanti kablosunun fisi, rende-
leme tertibati gévdesinin arka kisminda bulunan elektrik prizine takilacaktir
(23). Bu prizden gikan baglanti kablosu sebekeye baglandiginda, makine galig-
maya hazir konuma gelmis olacaktir ve i1sitma rezistansli plastik boru gudik
kaynaklama tertibati 1sinmaya baslayacaktir. Alet sebekeye baglandiginda
kirmizi renginde sebeke kontrol lambasi (24) ve yesil renginde isi kontrol
lambasi (25) yanacaktir. Aletin isinmasi igin takriben 10 dakika zamani ihtiyaci
bulunmaktadir. Alet istenilen veya ayarlanmis olan 1si1 derecesine ulastiginda,
Isitma rezistansina giden elektrik akimi otomatik olarak aletin Gizerinde bulunan
IsI ayarlama tertibati (termostat) tarafindan kapatiimaktadir. Kirmizi renkli
sebeke kontrol lambasi bu durumda yanmaya devam edecektir. Yesil rengin-
deki I1sI kontrol lambasi ise, elektronik termostat donanimindan dolayi, yanip
sonerek elektrik beslenmesinin sirekli olarak agilip kapandigini gésterecektir.
Bir 10 dakikalik bekleme stiresinin ardindan (DVS 2207 normu béliim 1 uyarinca)
kaynaklama islemine baslanabilmektedir.

Kaynaklama 1s1 derecesinin segimi

Isitma rezistansli plastik boru giidik kaynaklama aletinin PE-HD-tipi borular icin
kaynaklama 1si derecesi 6nceden ayarlanmistir (210 derece). Kaynaklanacak
borunun malzemesine ve borunun duvar kalinligina gére, bu kaynaklama 1s
derecesinin diizeltime mahiyetinde degistiriimesi gerekebilmektedir. Bu konuda
boru veya sekillendirme pargalari ireticilerinin uygulama bilgileri ve talimatlari
dikkate alinmalidir! Resim 5'de bu duruma yénelik olarak borularin cesitli duvar
kalinliklarina istinaden takip edilecek veri gizelgesi isitma elemanlari i1sisi ve boru
duvar kalinliklarina uyarlanmig bir bigimde gésterilmistir. Genel olarak diisiik
duvar kalinliklarinda daha Ust i1s1 derecesi ayari ve ylksek duvar kalinliklarinda
daha algak isi dereceleri segilmelidir (DVS 2207 boliim 1 uyarinca). Ayrica yaz
veya kis dénemlerinden kaynaklanan gevre 1si derecesi farkliliklar da, calisma
1sI derecelerinin dlzeltilme gereksinimini olusturabilmektedirler. Bu ézelliklerden
dolayi, isitma aletlerinin yada elemanlarinin isi dereceleri mesela bir elektrikli
yiizey isI derecesi dlgiim aleti vasitasiyla kontrol edilebilmektedir. Gerekli oldugu
durumlarda isi derecesi, I1si derecesi ayar vidasi (26) dondurilerek diizeltilebil-
mektedir. Isi derecesi degistirildiginde, 1sitma elemanlarinin takriben 10 dakika
sonra istenilen dereceye ulasacaklari ve bu sirenin ardindan kaynaklama uygu-
lamalarina baglanmasinin dogru olacagi dikkate alinmalidir.

Calistirma iglemi

. Islem yonteminin tarifi

Isitma elemanlari/rezistanslar araciliyla glidik kaynaklama islemlerinde, kaynak-
lanacak olan pargalarin baglanti yiizeyleri isitma elemani lizerinde basing
altinda dengelenmektedir ve bu islemin ardindan kaynaklama derecesine kadar
isitilmakta ve 1sitma elemaninin/rezistansinin uzaklastiriimasinin ardindan
basing kuvveti uygulanarak birlestirimektedir (Resim 6).

Kaynaklama iglemlerinin hazirliklar

Aclk alanlarda yapilan ¢alismalarda kaynaklama islemlerinin uygunsuz hava
kosullarindan dolayi, olumsuz etkilenmemelerine dikkat ediniz. Kétii hava
durumlarinda veya kuvvetli glines 1siginin yansimasi durumlarinda, kaynak-
lama yerlerinin Ustlerinin drtilmeleri veya bir kaynak ¢adirinin kurulmasi faydali
olabilmektedir. Kaynaklama yerlerinin kontrolsiiz olarak sogumalarini dnlemek
icin, kaynaklanan borunun bir ucunu, hava akimini engellemek bakimindan
kapatmakta fayda vardir. Tam yuvarlakligini yitirmis borular, kaynaklama isle-
minden evvel bir sicak hava ufleme aleti vasitasiyla, dikkatlice isitilip dizeltil-
melidirler. Sadece ayni malzemeden ve ayni duvar kalinligina sahip olan borular
ve sekillendirme pargalarini kaynaklama iglemlerine tabi tutunuz. Boru uglari
REMS RAS tipi (bakiniz bdlim 1.1.) boru kesme aleti ile kesilebilirler.



tur

tur

3.3.

3.4,

3.5.

Borularin sikigtiriimalar

ilgili boru caplarina gére, 4 adet sikistirma parcas takimlari (27) sikistirma
tertibatlarinda (19), sikistirma takimlarinin egri olan taraflarinin orta kisma
dogru gosterecegi bicimde konumlandiriimalidir. Sikistirma takimlari makineyle
birlikte teslim edilen alti késeli civatalar (28) vasitasiyla sabitlestiriimektedir.
Ayrica 2 adet boru konumlandirma/destekleme takimi (29), boru destekleme
tertibatinin (30) Uzerine tesis edilecektir ve yaninda bulunan alti késeli civa-
talar (28) vasitasiyla sikistirilacaktir. Borular ve/veya boru kisimlari, sikistiril-
madan once, sikistirma tertibati icersinde, konumlari itibariyle ayarlanmali ve
sabitlestiriimelidir. Gerektigi durumlarda uzun borular REMS Herkules tipi
(bakiniz 1.1.) boru destekleme tertibatlariyla desteklenmelidir. Kisa boru parga-
larinin konumlandirilabilmeleri igin, boru konumlandirma tertibatlari (30) itilerek
konumlandiriimaktadir veya 180 derece olarak gevrilmektedir. Bunun igin sikig-
tirma kolunu (31) gevsetiniz ve boru konumlandirma tertibatinin konumunu
iterek veya gekme tipi butonu (32) biraz kaldirarak ve boru konumlandirma
tertibatini, sikistirma kolunun (31) akisi etrafinda déndurerek konumlandiriniz.
Boru uglarinin rendelenebilmeleri igin, sikistirma takimlari veya sikistirma terti-
batlarinda orta yere dogru 10 ila 20 mm aralarinda disariya dogru bakmalari
gerekmektedir.

Boru veya sekillendirme pargalari, ylzeylerinin diiz-paralel bir bigimde birbiri-
lerine hizalanmalari seklinde ve boru duvarlarinin birlesme bélgesinde birbiri-
lerine denk gelmeleri bigiminde ayarlanmalari gerekmektedir. Gerektigi durum-
larda, borular sikistirma tertibatlari agilarak yeniden dengelenmelidir ve bu
islem sirasinda borular déndiirtilerek yuvarlakliklarina dair kontrol edilmelidirler.
Diizeltme islemi birkag kez basarisizlikla sonuglandiginda, sikistirma tertibat-
larinin yeniden ayarlanmalar gerekmektedir. Bunun icin sikistirma civatalarini
(33) her iki sikistirma tertibat lizerinde gevsetiniz ve her iki sikistirma tertibati
lizerinden intikal etmis bir bicimde bir boruyu tertibat iginde konumlandiriniz.
Konumlandirdiginiz boru sikistirma tertibatlari igersinde bulunan boru destek-
leme yuvalarina tam olarak oturmadigi durumda, sikistirma tertibatlarinin yan
taraflarindan vurarak, sikistirma tertibatlarini soru konumuna gére merkezlen-
diriniz. Bu islemin ardindan sikistirma civatalarini (33) boru sikistirma tertiba-
tinin iginde iken tekrar sikigtiriniz.

Sikistirma tertibatlari tarafindan boru uglari sikica kavranmalidir. Gerektigi
durumlarda, sikistirma somunu (34) sikistirma eksantrigi altinda (35), sikis-
tirma kolunun kapatilabilmesi igin, somut bir glice gerek duyulmasina dek ayar-
lanarak sikistirma konumuna getirilmelidir.

Boru uglarinin rendelenmeleri

Kaynaklama isleminden hemen 6nce, kaynaklanacak boru uglarinin rendele-
nerek, dlizgunliklerine dair tesviye edilmeleri gerekmektedir. Bunun igin elekt-
rikli rendeleme tertibati (8) galisma alanina dogru dondiriilerek konumlandi-
rilmaktadir ve tutma yeri Gizerinde bulunan galistirma butonu (20) araciliyla
calistirimaktadir. Rendeleme tertibati galigirken, boru uglari bastirma kolu (7)
araciliyla ol¢ilu bir bicimde rendeleme disklerine dogru bastirilir. Rendeleme
islemi, her iki tarafta kesintisiz bir talas olusumuna dek surdurilmelidir. Bu
asama tamamlandiktan sonra, halen daha galigan rendeleme tertibati bastirma
kolu (7) aracihyla, boru uglarinda bir talas pargasinin kalmayacagi bigimde
uzaklastirimaktadir. Rendeleme tertibati gevrilerek ¢alisma alanindan uzak-
lastinldiktan sonra, rendelenmis olan boru uglari prova mahiyetinde birlestiri-
lerek uglarin paralellikleri ve aksiyal olarak birbirilerine olusan dengeleri kontrol
edilmelidir. Burada olusan paralellik durumu resim 7°de tarif edilen dengeleme
basinci altinda 6ngérilen aralik genisligini asmamalidir ve boru dis kisimla-
rina dogru sapmalar azami olarak kullanilan borunun duvar kalinliginin % 10
oranini gegmemelidir. Rendeleme islemleri tamamlanmis durumdaki kaynak-
lama yiizeyleri, kaynaklama isleminden evvel bir daha ellenmemelidir.

Borunun yada sekillendirme parcasinin bir tarafinda, rendeleme islemiyle daha
fazla veya hi¢ devam edilmeyecek ise, fakat diger tarafin daha rendeleme iglemi
tamamlanmadiysa, rendeleme tertibatinin gvdesinin alt tarafindan bulunan
posa tertibati kenara dogru gevrilerek bu kisim devreden ¢ikartilir.

Isitma rezistansli giidiik kaynaklama igleminin agamalari

Isitma elemanlari/rezistanslari araciliyla glidik kaynaklama iglemlerinde, kaynak-
lanacak olan pargalarin baglanti yiizeyleri isitma elemani (izerinde basing
altinda dengelenmektedir ve bu islemin ardindan kaynaklama derecesine kadar
isitilmakta ve 1sitma elemaninin/rezistansinin uzaklastirilmasinin ardindan
basing kuvveti uygulanarak birlestirimektedir. Her kaynaklama isleminden
evvel, Isitma elemaninin galisma bélgesinde var olan isitma rezistansi isi dere-
cesi kontrol edilmelidir. Gerektiginde isitma rezistansi 1s1 derecesi bélim 2.6°da
tarif edildigi bicimde diizeltimelidir. Kaynaklama islemine baglamadan hemen
dnce, yuzey temizleme islemi uygulanmalidir ve boru ylzeyi tiftiklenmeyen
nitelikte bir kagit veya bir bez ve ispirto ve/veya teknik alkol vasitasiyla, yagdan
anindiriimis bir bicimde temizlenmelidir. Ozellikle 1sitma elemanlari {izerinde
arta kalmis olan, plastik maddesi artiklari derhal temizlenmelidir. Isitma takim-
larinin temizlenmeleri sirasinda, mutlak surette aletler lizerinde bulunan anti
athesif (yapismazlik 6zellikli) 6zellikte kaplama yuzeyinin, aletler tarafindan
uygulanan mekanik darbeler sonucu zarar gérmemesine dikkat edilmelidir.

Bu yontem adimlari resim 8'de gosterilmistir.

3.5.1. Yiizey dengeleme iglemi

Kaynaklanacak birlesme yiizeylerinin uyarlanmalari sirasinda kendileri, gevre-
lerinde bir siskinlik olusuncaya dek i1sitma elemanina dogru bastirilirlar. Uyar-
lama galigmalari sirasinda mesela PE-maddeleri igin, 0,15 N/mm? (DVS 2207
bélim 1 uyarinca) uyarlama basinci uygulanmaktadir.

Uygulanacak olan gesitli boru ¢aplari ile uygulanan borularin gesitli duvar kalin-

liklar dogrultusunda, birlesme yiizeylerine intikal ettirilmesi gereken basing
kuvvetinin, dengeleme kuvvetinin 0,15 N/mm?ye intikal etmesi dogrultusunda

hesaplanmalari gerekmektedir. Baski kuvveti-F dengeleme kuvveti P’nin
Uriiniinden ve boru ylizeyi A (F = p - A) boru ylzeylerinin, blyiikliklerine oranla
daha blyUk bir baski kuvveti ile birbirine bastirilarak preslenmeleri gerekli
olmaktadir. Bu durumda mesela ¢api 110 mm olan bir boruda, PN 3,2 (s = 3,5
mm) 1170 mm? olan bir boru yuzeyi ve béylece F = 0,15 N/mm? - 1170 mm? =
175 N-kuvvet gerekli olmaktadir. Her makinenin tizerinde, o makine ile hangi
borularin, hangi basing kademesinde ve hangi basing kuvveti uygulanarak
kaynaklama islemine tabi tutulacaklarina dair bir tabela tizerinde gerekli bilgiler
bulunmaktadir. Resimler 9 ile 13 arasi, REMS SSM 160 R, REMS SSM 160
K, REMS SSM 250 K ve REMS SSM 315 RF makine modellerinin ilgili tablo-
lar gériilmektedir. ikinci tablodan (bkz. resim 9 ve 16) gerekli olan basing giicii
dgrenilebilir ve cevirme kolu (7) ile birlikte basing guicli ayarlanabilir. Ek yerle-
rinin yiizeylerine gevirme kolu yuklenirse, gostergede (38) ulasilan basing glicii
okunabilir.

En azindan gerekli olan basing giiciinii elde edebilmek icin, germe tertibatla-
rinin boru parcalarini yeteri kadar saglam bir sekilde gerip germedigi kontrol
edilmelidir. Bu amagla boru uglari soguk olarak ig ice gegirilmeli ve deneme
amaciyla en azindan tespit edilen basing guct, ¢evirme kolu (7) ile elde edil-
melidir. Germe tertibatlari boru pargalarini saglam bir sekilde tutmuyorsa, germe
somunlari (34) tekrar ayarlanmalidir (bkz. 33).

Borunun tlim ¢api tizerinde esit bir ¢ikinti, en az olarak resim 14, bolim 2'de
tarif edilen ylkseklikte elde edildiginde dengeleme islemi tamamlanmis sayil-
maktadir.

3.5.2. Isitma iglemi

Isitma iglemi igin basing nerede ise sifira kadar diisurilecektir. Gerekli 1sitma
sureleri resim 14, b6lim 3'de gosterilmistir. Isitma asamasinda kaynaklanacak
birlestirme ylzeylerinin icine 1sI intikal etmektedir ve ylizeyleri kaynaklanabi-
lecek dereceye kadar isitmaktadir.

3.5.3. Ayar degistirme iglemi

Isitma agamasinin ardindan birlestirme yuzeyleri 1sitma elemaninin (izerinden
¢oz(lir ve i1sitma elemani geriye dogru cevrilerek ylizeylerden uzaklastirilir.
Bu islem 1sinmig bir durumda olan birlestirme yiizeylerine degmeden yapilma-
lidir. Bunun ardindan birlestirme yizeyleri hizli ve kararli bir bigimde birbirile-
rine yakinlastirnimalidir. Bu ayar degistirme suresi resim 14, bolum 4'de verilmis
olan surelerin kesinlikle tatbik edilmeleri gerekmektedir. Aksi takdirde, birles-
tirme yuzeylerinin istenilen birlestirmenin sadlanamayacag bir bicimde sogu-
caklarindan dolay! gegmemelidir.

3.5.4. Birlestirme iglemi

Birlestirme yuzeyleri, birlestirme aninda nerede ise sifir hiziyla bulusmalidir.
Bunun ardindan birlestirme kuvveti DVS 2207 normu bélim 1 uyarinca esit bir
bicimde ve kademesiz olarak artarak 0,15 N/mm?ye kadar intikal etmelidir ve
resim 14, bolim 5'de gdsterilmis soguma slrelerine ulagilana dek muhafaza
edilmelidir. Sikistirma manivelasi/kolu (39) araciliyla bastirma kolu sogutma
siresince sabitlestirilmektedir. Burada tatbik edilmeleri gereken basing kuvvet-
leri ise, bolim 3.5.1'de tarif edildikleri gibi, ayrica 9 ile 16 arasi sayfalarda
bulunan tablolarda goriilmektedir. Daha buytk boru ¢aplarinda ise, bu ¢alig-
malara uygun bir bigimde tasarlanmis bir kaynaklama tertibatinin kullanilmasi
gerekmektedir. Borunun tim capi uzerinde esit bir ¢ift-gikinti olustugunda,
birlestirme islemi tamamlanmis sayiimaktadir. Bu gikintinin sekillenmesi neti-
cesinde, kaynaklama igleminin esit gerceklesmesi bagarisi konusunda ilk bulgu
elde edilmis sayiimaktadir. Resim 15'de gérilen ¢ikintinin K-6lglisti daima
sifirdan biyiik olmalidir; yani gikintinin borunun tiim gapi glizergahinca yikselmis
olmasi gerekmektedir.

3.5.5. Gergeklestirilen kaynaklama baglantisinin sikigtirma tertibatindan gikar-
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tilmasi

Sikistirma manivelasi/kolu (39) araciliyla gevsetildiginde, bastirma kolu sogutma
siresince sabitlestirildikten sonra agildi§inda, kaynak dikisinin birlesme basin-
cinin bosalmasi nedeniyle etkilenmemesi igin bastirma kolunun, basincin
yavasca serbest kalabilmesi igin el ile desteklenerek tutulmasi gerekmektedir.
Bu iglemin ardindan sikistirma eksantrikleri agilmaktadir ve kaynaklama iglemi
tamamlanmig boru baglantisi makinenin iginde alinabilmektedir. Kaynaklama
yeri dikisinin hicbir etki altinda kalmadan sogumasina izin veriniz! Kaynaklama
yeri dikisinin sogumasini higbir bicimde su, hava gibi unsurlar kullanarak hizlan-
dirmaya galismayiniz! Yapilan baglantilarin ytklenilebilirlikleri konusunda, ilgili
boru ve sekillendirme pargalari Ureticilerinin talimatlarini inceleyiniz!

Koruyucu bakim

Calisir hale getirme ve onarim galigmalarindan dnce elektrik
fisini gikarin! Bu ¢alismalar sadece kalifiye uzman personel tarafindan yapil-
malidir.

Bakim

REMS SSM Aletleri ve tertibatlari higbir bigcimde bakim gerektirmemektedir.
Elektrikli rendeleme tertibatinin disli kutusu nihayetsiz olarak gres yagi ile doldu-
rulduktan dolayi ve kapali devre bigiminde tasarlandigindan yaglama gerektir-
memektedir.

Kontrol ve onarim

Kaynaklama islemine baglamadan hemen 6nce, yizey temizleme islemi uygu-
lanmalidir ve 1sitma elemaninin anti athesif (yapismazlik 6zellikli) yizeyleri,
tiftiklenmeyen nitelikte bir kagit veya bir bez ve ispirto ve/veya teknik alkol vasi-
tasiyla, yagdan arindiriimis bir bigcimde temizlenmelidir. Isitma takimlarinin
temizlenmeleri sirasinda, mutlak surette aletler lizerinde bulunan anti athesif
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Ozellikte kaplama yUzeyinin, aletler tarafindan uygulanan mekanik darbeler
sonucu zarar gérmemesine dikkat edilmelidir.

Rendeleme tertibatinin tahrik motoru sirtlinme tipi kdmdurlerle donatilmistir.
Kémdurler zaman iginde aginmaya tabi olduklarindan dolayi, zaman iginde
kontrol edilmeli ve gerektiginde yenileri ile degistirilmelidir. Bunun igin motorun
kapag uzerinde bulunan 4 adet civatayi takriben 3 mm kadar s6kuinuz ve motor
tutma yerini arkaya dogru gektikten sonra, serbest kalan iki adet kapagi sokiiniiz.

Uzun sireli ¢calismalar sonucu, rendeleme tertibati (izerinde bulunan tahrik
sisteminin V-kayisinin gerginligi azaldiginda, V-kayisi yeniden gerdiriimelidir.
Bunun igin rendeleme tertibati gévdesinde motor akisi sirasinda bulunan uzun
civatayi gevsetiniz ve sikistirma eksantrigini motor ile birlikte saat istikametine
dogru hafifge geviriniz. Uzun civata araciliyla sikistirma eksantrigini tekrar
sikistiriniz.

Makineler asiri kirlenmelere maruz kaldiklarinda, hareketli kizagin ve/veya
1sitma rezistansl gidiik kaynaklama tertibati ile elektrikli rendeleme tertiba-
tinin ylrtdugu kizak kisimlari belirli zamanlar dahilinde temizlenmeli ve yaglan-
malidir.

Arizalar
. Anza: Isitma rezistansh giidiik kaynaklama tertibati isinmiyor.
Sebebi: e Isitma rezistansli giidiik kaynaklama tertibatinin fisi prize
takilmamistir.
e Baglanti kablosu arizalanmistir.
o Elektrik prizi arizalanmistir.
o Alet arizalanmistir.
Arniza: Isitma elemani/rezistansi tizerinde plastik madde artiklari
yapisip kaliyor.
Sebebi: e Isitma elemani/rezistansi kirlenmistir. (bakiniz bolim 4.2.).
o Anti athesif nitelikte kaplama zarar gérmustur.
Ariza:  Elektrikli rendeleme tertibati calismamaktadir.
Sebebi: e Rendeleme tertibati galisma konumuna girmemistir
(son konum salteri).
o Baglanti kablosu arizalanmistir.
o Sebeke prizi arizalanmigtir.
o Alet arizalanmistir.
Aniza: Rendeleme tertibati caligirken duruyor veya temiz bir rendeleme
yiizeyi elde edilemiyor.
Sebebi: e Cok disiik miktarda ilerleme basinci uygulaniyor.
o Rendeleme tertibatinin bigak takimi kérelmis.
e \/-kayisi gevseme nedeniyle kayiyor (bakiniz bolim 4.2.).
Aniza: Tertibat icersinde sikistirlmis borularin uglari birbirine denk
gelmiyor.
Sebebi: o Sikistirma tertibatlarinin birbirine karsi varolmasi gereken

paralellik ayari bozulmustur (bakiniz bélim 3.2.).

Uretici Garantisi

PTFE-kaplamali 1sitma elemanlari/rezistanslari igin amaglar ve ilgili talimat-
lari diginda kullaniimalari durumunda garanti verilmemektedir.

Garanti siresi, yeni (rlinln ilk kullaniciya teslim edilmesinden itibaren 12 ay
olup, Uriinlin saticiya teslimiyle birlikte en fazla 24 aylik bir sireyi kapsar. Teslim
tarihi, satin alma tarihini ve Grin tanimini icermesi zorunlu olan orijinal satig
belgesi gdnderilmek suretiyle kanitlanmalidir. Garanti siresi zarfinda beliren
ve kanitlandi§i (izere imalat veya malzeme kusurundan kaynaklanan tiim fonk-
siyon hatalari (icretsiz giderilir. Hatanin giderilmesiyle Griiniin garanti siresi
uzamaz ve yenilenmez. Dogal aginma, tasarim amacina uygun olmayan veya
yanlis kullanim, isletme talimatlarina uyulmamasi, uygun olmayan isletim madde-
leri, agiri zorlanma, tasarim amacina aykiri kullanim, kullanicinin veya bir bagka-
sinin miidahaleleri veya baska sebepler nedeniyle meydana gelen ve REMS
sirketinin sorumlulugu dahilinde olmayan hasarlar garanti kapsami digindadir.
Garanti kapsamindaki islemler, sadece yetkili bir REMS miisteri hizmetleri
servis departmani tarafindan yapilabilir. Kusurlar ancak triiniin énceden miida-
hale edilmemis ve pargalara ayrilmamis durumda REMS miisteri hizmetleri
servis departmanina teslim edilmesi halinde kabul edilir. Yenisiyle degistirilen
Urin ve pargalar REMS sirketinin miilkiyetine geger.

Gonderme ve iade igin nakliye bedelleri kullaniciya aittir.

Kullanicinin yasal haklari, 6zellikle ayip/kusur nedeniyle saticiya yonelik talep-
leri sakli kalir. isbu iiretici garantisi, sadece Avrupa Birligi, Norveg veya Isvigre’de
satin alinan yeni Urinler icin gecerlidir.

Not: isbu kullanma talimatlarinda bulunan gesitli resim ve ifadeler kismen ilgili
DVS-2207 ve 2208 normlarindan alinmistir (DVS: Aiman kaynak teknigi birligi,
tescilli dernegi, Dusseldorf).

Parga listeleri

Parca listeleri igin bkz. www.rems.de — Downloadlar — Parga kilavuzlari.

I'IpeBo.q Ha OPUrMHaNHOTO PBbKOBOACTBO 3a eKCcnjioatauuns

®urypu 1 po 4 (4) Tpwba
1 KyTus 3a cbxpaHsiBaHe Ha (5) HarpsiBaHe
TPBOHUTE ONOPHU BMOXKM U (6) 3aBbpLUEHO CbeanHEHUE
3axBaLLaLLnTe BIOXKM (7) TonnuHHO 3aBapsiBaHe (MPUHLMMIHA
2 LUnneHT B NpexofHo noroxeHue cxema)
3 TpbbHa cTolika
4 LUnneHT B paboTHo nonoxerve Ha PUrypa7
MalUMHaTa (1) BwbHwWweH anameTbp Ha TpbbaTa
5 Ypeq 3a YerHo 3aBapsiBaHe d (mm)
6 EneKTpu4ecku MHCTPYMEHT 3a (2) WwpuHa Ha BbnHaTa a (mm)
YerHo psisaHe ®urypa 8
7 TMpwutuckawy noct (1) Harnck
g ;ﬁg"‘"{zﬁi‘(‘: (2) Perynupaty HaT1ck
10 Ternw (3) Bpeme, Heobxoagumo 3a
11 BaitoHeTHo brokupaHe kel
(4) Hartuck npu HarpsiBaHe
12 3aknioysau noct (5) BpeMme, He0BX0AMMO 3a HarpsiBaHe
1‘31 Illluc?;;g;;eHEH BUHT (6) ?g»e(ll/vll; 3a NpeMUHaBaHe B Apyr
15 Pawmka Ha konena 7) CbeauHuTENeH HaTUCK
16 Pkoxsarka EBg Bpeme 3a AocTuraHe Ha
17 OrparnquTen CbeAVHUTENHIS HaTUCK
18 [pbxka

Bpewme, Heobxoaumo 3a oxnaxpaHe

(9)
19 3ardrawo npucnocobneHue 10) OBLLO BpeMe, HEOBXOAMMO 3a

20 [pwxka c GyToHEH NpeBkmtoyBaTen

CbEVHEHUETO

21 Mpwnnb3saly ce 6rok (11) Bpewme

22 3axsaluall noct

23 KoHTakTt ®urypa9un 16

24 YepBeHa MHaMKaTopHa namna (1) TpbOHM Cepum 1 cunnTe Ha HaTUCK
“BKMKOYEHO” 3a KOMNeHcaumsa npu 3aBapsisaHe

25 3eneHa KOHTpOMHa Namna 3a Ha TpbOW OT NonueTuneH
Temneparypa (2) BwbHweH anameTbp Ha Tpbbarta d

26 BwHT 3a perynupaHe Ha (3) [ebenuHa Ha cTeHaTa s
Temneparypara (4) CoboTHOLWEHVE BBHLUEH AMameTbp/

27 3atsaralla Bnoxka nebenuHa Ha cTeHata SDR

28 LlecTobrbneH BUHT (5) TpbbHa cepusa S

29 TpbbHa onopHa Brioxka (6) Mpwtuckawa cuna s N

30 Onopa Ha Tpbbata

31 3arsralya pbkoxsaTka @urypa 14

32 Wanbpnealua poroxsatka (1) HomwuHanHa pebenuHa Ha cTeHaTa

33 3axsalLalL, BUHT B Mm

34 3axsaulalla raika (2) Perynupare

BucounHa Ha n3pgyBsaHeTo npu

HarpeBaTenHus enemeHT

B kpas Ha BpeMeTO 3a perynmpaHe

(MUHMManHa cTorHOCT)

(Apantupane npu 0.15 N/mm?) mm
(3) HarpsiBane

Bpewme, Heobxoaumo 3a HarpsiBa-

HeTo 210 x nebenuHa Ha cTeHaTa

35 3axBaluall eKCLEHTPUK

36 3axeawauy noct

37 Tabenka ¢ fjaHHM 3a HaTUCKa
38 Crpenka-ykasaren

39 3axBallaly noct/apbxka

40 Kanak Ha enekTpoauratens
41 Tpeanasuten

®urypa 5 (HarpssaHe < 0.02 N/mm?)
(1) Temnepatypa Ha HarpeBaTenHus (4) [pemuHaBaHe B Apyr pexum
enemeHT (5) CwenuHsBaHe
[opHa rpanuua (6) Bpeme 3a npunaraHe Ha

MaKcUMarneH HaTuck
Bpeme, HeoBXxoaMMO 3a
oxnaxgaHe, C npunaraHe Ha

2
(3) [onHa rpanunua
(4) [DebenuHa Ha cTeHarta Ha Tpbbata (7)

®urypa 6 ChEOVHUTENEH HaTUCK
(; ) QongOTOBKa p = 0.15 N/mm? £ 0.01
E3; Hg}:p:BaTeneH J— B MUHYTU (MUHUMATHW BpemeHa)

O6wwu ykasaHua 3a 6esonacHocT

TpsibBa Aa ce npoyeTar BCuuKkM ykasaHus. HecnassaHeTo
Ha NOCOYEHNTe NO-A0NY YKa3aHUs MOXe Aa [A0BeAe A0 TOKOB yAap, noxap wuumm
[la Npeau3BuKa TEXKN HapaHsiBaHWs. A3Mon3BaHoTo B TEKCTa MOHSITUE ,ENEKTPUYECKN
ypeq", ce oTHacs 10 3aXpaHBaHMW OT MpeXaTa enekTpu4ecku MHCTPYMEHTU (c kaben),
€NeKTPUYECKN UHCTPYMEHTU ¢ BaTepum (6e3 kaben), MaLLMHW 1 enexkTPUYEeCKV ypeou.
M3nonaBaliTe enekTpuieckus ypes camo no npeaHasHayeHne u cneaBaiikv obimTe
yka3saHusl 3a 6e30nacHOCT 1 NpegoTBpaTsBaHe Ha 3MomnoIyKu.

CbXPAHABANTE HACTOALUNTE YKA3AHWUSA HA CUT'YPHO MACTO.

A) PabotHo msacTo

a) Mopabpxaiite paboOTHOTO CM MACTO YACTO M MoapeaeHo. Be3nopsabkbT U
HELOCTaTLYHOTO OCBETHEHME Ha PaBOTHOTO MSCTO Morar Aa 0BesaT A0 3M0MorTyKu.

b) He paGoTeTe c enekTpuyeckus ypea BbB B3pUBOONacHa cpeaa, T.e. B
6nM30CT A0 NlecHO3ananumm TeHHOCTH, ra3oBe UMK npaxo.e. Enextpuyeckute
ypeam npoussexaat UCKpU, KOWTO MoraT a 3anarnsT npaxa unv unapexusTa.

c) Mo Bpeme Ha paboTa c eneKkTpuyeckus ypea ApbKTe AeLata v Apyry nuua
Ha Ge3onacHo pa3cTtosiHue. [pu pasceiiBaHe MOXeTe fa 3arybute KOHTpon
BbPXY ypena.

B) Enektpuyecka 6esonacHocT
a) LLlencenbT Ha enekTpuyeckus yped TpsioBa Aa nacBa 4obpe Ha KOHTaKTa.
LencensbT He TpsiGBa Aa ce U3MEHA MO HUKAKbLB HauuH. He nsnonsgaiite
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afanTepHM Lencenu Cbe 3aHyNeHUTe enekTpuyecku ypeau. HenpomeHerute
LLenceny 1 NoaXoasLLMTe KOHTaKTW orpaHu4aBaT pucka OT TOKOB yaap. AKo
€reKTPUYECKUSAT ypen e CHabAeH CbC 3allnTeH NPOBOAHMK, TOW MOXe Aa ce
BKIIOYBA CaMO B KOHTaKTW CbC 3a3eMsiBalla KOHTaKTHa cuctema (luyko). Ha
cTpouTenHaTta nnowlaaka, BbB BNaxHa cpeaa, Ha OTKPUTO UK npu NogobHu
06CTOATENCTBA, BKITIOYBANTE ENEKTPUYECKUS yper KbM Mpexara camo ypes
npeanaseH npekbeaad ¢ ytedeH Tok 30 mA (FI-npekbeay).

b) U3bareaiTte TenecHMA KOHTAKT CbC 3a3eMeHN NOBbPXHOCTH, KaTo TPBLOM,
papmuaTopu, neYku n xnagunHmum. CoLLecTByBa NOBWULLEH PYUCK OT TOKOB yAap,
KoraTo TAnoto Bu e 3a3emeHo.

c) MNpeanassainTe ypeaa ot AbxA v Bnara. [pOHNKBAHETO Ha BOAA B ENEKTPU-
Yeckus ypea yBenuyasa prcka oT TOKOB yaap.

d) He usnonsBaiTe kaGena 3a Apyrv uenu, Hanp. Aa npeHacsATe ypeaa, Aa ro
okauBaTe, Aa M3AbpNBaTe Wencena ot KOHTakTa. [lpbxTe Kabena aaney ot
TOMNWHA, Macna, ocTpu pbL6oBe UNKU NOABMXKHUTE AeTalnMu Ha ypena.
HapaHeHuTe unu 3annetenun kabenu ysennyasat pucka oT TOKOB yaap.

e) Korato pabotute c eneKTpuyecku ypea Ha OTKpUTO, U3non3gaiTe camo
yAbMxKaBawm kabenu, KOMTo CbLO ca 040OpeHU 3a paboTa Ha OTKPUTO.
/anonasaHeTo Ha ofobpeH 3a ynoTpeba Ha OTKPUTO yabmkaaLy kaben, orpa-
HW4aBa pucka OT TOKOB yaap.

C) Be3onacHocT Ha nuuara

Te3u ypeam He ca npegHa3Ha4yeHM 3a U3NON3BaHe OT N1ua (BKNKYUTENTHO
1 geua) ¢ pu3nyecku, opraHonenTUYHN NN AyXOBHN CBOWCTBA MU HepoC-
TaTbyeH OMUT U 3HAHUSA, OCBEH aKO Te He ca MHCTPYKTUPaHW OTHOCHO
M3M0M3BaHETO Ha ypeaa UMM ce KOHTPONMPaAT OT NuLe, KOeTo € OTTOBOPHO
3a TAXHaTa 6e3onacHocT. [leuata TpsibBa fa ce HaMuUpaT nog KOHTpon, 3a Aa
Ce rapaHTMpa, Ye Te He UrpasT ¢ ypeaa.

Bbaete BHUMaTENHK, criefeTe TOBA, KOETO NpaBUTe, U NOAXOXAANUTe PasyMHO
KbM paboTara ¢ enektpuyecku ypeau. He usnonssaite enexrpuyeckus ypeq,
aKo CTe YMOPEHU UMK ce HammupaTe NoA BNUsSHME HA HAPKOTULIM, ankoxon
M1 meguKameHTU. EQMH MOMEHT Ha HEBHUMaHWE MO BpEMe Ha ekcrnoaTtaums
Ha eNneKTPUYECKUs yper MoxXe [a AoBeAe A0 CEPUO3HN HapaHsBaHus.

b) HoceTe 3awuTHO 06N€KN0 M BUHArM npeanasHy oumnna. HoceHeTo Ha 3aLuMTHO
00nekno, kato Macka 3a npax, 0ByBKM, KOUTO He Ce XITbaraT, Kacka Un CryLUanky,
cropez BuAa U NPUMNOXEHUETO Ha eNeKTPUYECKVs ypea, orpaHuyaBa pucka ot
TOKOB yaap.

U3bareaiiTe HEBONMHOTO MyckaHe B ekcnnoatauus Ha ypepa. Mpeaun pa
nocraBuTe LWencena B KOHTaKTa, ce yBepeTe, Ye NPeKbCBaybT € B No3nLms
»M3Knrouer". Korato npu npeHacsiHe Ha ypena, npbCTbT Bu e Ha npekbcaava
1IN CBbP3BATE BKITKOUYEHNS YPEL KbM MpeXarta, ToBa MOXe ja A0Beze A0 3romno-
nyku. Hukora He LWyHTWpaiTe MMMYNCHIUS NMPEeKbCBaY.

d) Mpeaw aa BKNKOUUTE NEKTPUYECKUS YPea, OTCTPaHeTe BCUYKN MHCTPYMEHTM
3a HaCTPOMKa MNM raeyHmn Kno4oBe. EQNH MHCTPYMEHT Uiu KItoY, KOMTO ce
Hamupa BbB BbpTsILL Ce AeTain Ha ypesa, MoXe ja AoBefe A0 HapaHsIBaHus.
Hukora He nocTaBsiTe MPLCTUTE CU BbB BbPTALLM CE (LMPKYNVpaLLy) AeTannm
Ha ypepa.

He HapueHsBaliTe Bb3moxHocTUTe cu. MorpuxeTe ce Aa 3aemeTe cTabunHo
nonoxeHue 1 Aa 3anasute paBHoBecKe Npe3 LANoTo Bpeme. 10 T031 HaunH
LLie MOXXETe Aa KOHTponMpate ypena no-fobpe B HEOYaKBaHM CUTYaLMK.

f) Hocete noaxopswo 3a uenta obnekno. He HoceTe WKUPOKU Apexu unm
6uxkyTa. [ipbxKTe kocaTa, 061eKknoTo U pbkaBULUTE CU Aaneye oT NOABNXK-
HUTe getainnu. Xnabaeute apexu, OuxyTtata unu ObnrMTe Kocu mMorat fa ce
3axBaHaT OT NOABWXHUTE AeTalinu.

KoraTto Ha ypepa moraT Aa ce MOHTMpAT NpaxocMyKauka Unv ynassiyo
YCTPOMCTBO, YBepeTe Ce, Y€ Te ca CBbP3aHU U Ce U3MON3BaT NPaBUIHO.
YnoTpebaTa Ha Tean CbOPBKEHNS OrpaHNyaBa pucka, NOPOLEH OT npaxa.
MpepocTaBAnTe enekTpuYeckUs ypea camo Ha oby4eHM 3a LenTa nuua.
MnapaexuTe mMoraT fja paboTsT C eNeKTPUYECKUS yper, Camo ako ca Ha BbapacT
Hag 16 roauHm, KoeTo e HeobxoaNMo 3a 3aBbpLUBaHe Ha 06pa3oBaHUETO UM, 1
Camo Noj, KOHTPONa Ha CreLuanicr.
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D) CrapartenHo 6opaBeHe ¢ eneKTpU4ecKus ypen

a) He npetoBapBaiTe ypeaa. N3nonssaiiTe ypea, CboTBeTCTBALL Ha paboTaTa
Bw. C noagxoaswwms enektpuyecky ypeq e pabotute no-aobpe 1 no-besonacHo
npy NOCOYeHaTa MOLLHOCT.

b) He nsnonssaiTte enekTpuyeckn ypea, Y4uTo NpekbCBay e noBpeaeH. EauH
eneKTPUYECKM ypea, KOTO BEYE He MOXE A Ce BKITIOUW UMM U3KITHOUK, € OnaceH
1 TpsibBa Aa ce pemoHTHpa.

c) Mpeaun aa npeanpuemeTe HaCTPOIKK MO ypeaa, Aa CMEHATEe NPUHAANex-
HOCTMTE UNN Aa OCTaBUTe ypeaa HacTpaHa, M3BaaeTe Liencena ot KOHTakKTa.
Taau npegoxpaHnTenHa Mapka NpeAoTBpaTsBa HEBOTHOTO CTapTUPaHe Ha ypeaa.

d) CbxpaHsBaiiTe eneKTpUYecK1Te ypeau, KOUTo He M3non3eare, U3BLH obcera
Ha aeua. He no3BonsBaiite ypeaa Aa ce U3NON3Ba OT NuULA, KOMTO He ca
3aro3HaTH C HEro UNv He ca NPOYeNM HaCTOALUMTE yKasaHus. Enektpuyeckure
ypenu ca onacHw, korato Ce 13nonaear ot Heoby4eHu nuua.

e) Mpnxerte ce nobpe 3a enekTpuyeckus ypen. KoHtponupaiite aanv noaBux-
HWTe AeTalnu Ha ypeaa (hyHKLUMOHMpaT 6e3ynpeyHo v He 3asxaart, Aanm
AeTainuTe ca cHyneHn Unu NoBpeAeHM Taka, Ye Aa 3aTpyAHABaT hyHKLM-

OHMpaHeTO Ha enekTpuyeckus ypea. Mpeau Aa usnonssare ypeaa, octaBete
noBpeAeHUTe AeTaiinm Aa 6bAaT PEMOHTMPaHK OT KBanWUULIMPaH nepcoHan
unun ot otopusupaH cepeu3 Ha REMS. MHoro 3nononyku ca npuinHeHn ot
NOLLO NOAABLPXKAHN ENEKTPUYECKI UHCTPYMEHTH.

f) NoanmbpxanTe pexelnTe MHCTPYMEHTH OCTPU U YUCTK. [PUXNMBO NoaabLP-
XaHUTe pexeLLy UHCTPYMEHTM C HaTOYeHU OCTpUEeTa 3askaaTt no-psako u ce
ynpaensiBaT necHo.

g) O6esonacete o6paboTBaeMus aeTann. M3nonasaiite 3ateratenHu ycTpoicTaa
1IN MeHreme, 3a fja 3akpenuTe getaiina. To3n HaunH e no-6e3onaceH, OTKONKOTO
la ro AbpXuTe C PbKa, a OCBEH TOBA MMATe Ha PasnonoxeHne n ABeTE CU pPbLie
3a pabora ¢ ypena.

h) U3nonsBaliTe enexTpuyeckuTe ypeam, NpMHaAnexHoCTH, ypeam 3a Brpax-
flaHe U T.H. CbIMacHO HacTOALMTE YKa3aHUA 1 KaKTO € NOCOYEHO B UHCTPYK-
LMKTe Ha cboTBeTHMTE ypeaun. OcBeH ToBa B3eMeTe Noj BHUMaHWe CbLyo
ycrnoBusTa Ha paboTta n fieiiHOCTTa, KoATo TpAbBa Aa ce M3BBLPLUK. V3nons-
BaHETO Ha ENeKTPUYECKU ypeamn He No npefHasHayeHue Moxe Aa Aosede Ao
onacHu cuTyaumm. Bcsiko cOBCTBEHOPBYHO 3MEHEHIE Ha ENEKTPUYECKNTE Ypeam
€ 3abpaHeHo OT CbOoOPaKeHNs 3@ CUryPHOCT.

E) CrapartenHo 6opaBeHe npu ypeam ¢ 6atepun

a) Mpeau pa nocraBuTe GaTepusTa ce yBepeTe, Ye eNneKTPMYECKUAT ypeq e
u3KntoyeH. [MocTaBsHETO Ha GaTepusi B ENEKTPUYECKM Ypes, KOMTO € BKITHOYEH,
MOXe Aia JOBEAE A0 3MOMONyKu.

b) 3apexpante 6aTepunte camo B 3apsiAHM YCTPOWCTBA, NPenopby4yaHu oT
npousBoAuTens. Ako 3apsiiHOTO YCTPOICTBO, NPeAHa3HaveHo 3a 3apexaaHe
Ha onpegneneH Bua 6atepuu, ce u3nonsea ¢ Apyrv 6atepuu, CbLecTByBa onac-
HOCT OT noxap.

c) B enekTpuueckus ypen nocraesiite caMmo npeaHa3HauYeHUTe 3a Hero Gatepum.
Ynotpebata Ha gpyru 6atepun Moxe Aa AOBeAe A0 HapaHsiBaHWS U OMacHOCT
OT noxap.

d) OpbxTe 6aTepuute, KOUTO He U3NON3BaTe, Aaney OT KllaMepu, MOHETH,

KI1I04OBE, MUPOHU, BUHTOBE MM ApPYr Mamnku MeTasniHu npeameTH, KOUTo

moraT Aa npeAv3BUKaT KbCO CbeAAMHeHNe Mexay KoHTakTuTe. EgHo kbco

CbeAVHEHNE MeXy KOHTaKTUTe Ha GaTepusiTa MOXe Aa [JOBeAE [0 HapaHsiBaHNs

Unu noxap.

Mpu HenpaBunHa ynotpeba TeyHocTTa B GaTepusTa Moxe Aa usTeuye.

M36sreanTe koHTakTa ¢ Hesl. [pu cryyaeH KOHTaKT U3nnakHeTe ¢ Boaa. Ako

TeYHOCTTa nonagHe B ounte Bu, BegHara ce kOHCynTupainTe ¢ nekap.

TeuHocTTa, n3Tekna ot batepusita, MOXe Aa Npean3sika pasnpasBaHe Ha koxara

UM N3rapsiHnS.

f) Npu Temnepatypa Ha 6aTepusATa/3apsAAHOTO YCTPOMCTBO UMM OKOJHAaTa
cpepa < 5°C/40°F unu 2 40°C/105°F, 6aTepusTa/zapsgHOTO YCTPOWCTBO He
6uBa Aa ce usnonsea.

g) He n3xsbpnsanTte 6atepunte ¢ 06MKHOBEHUTE GMTOBM OTNagbLM, a rn
npepaiTe Ha otopusupaH cepBus REMS unu npusHara cnyx6a 3a cboupaHe
Ha oTnagbLUy.

e

-

F) CepBus

a) OcraBsiTe Bawus ypeq 3a peMOHT caMo Npu KBanudguLupaH nepcoHan u
npu U3Non3BaHe Ha OPUTMHANHKN pe3epBHM YacTy. 10 TO3M HauWH ce rapaH-
TMpa, Ye BesonacHOCTTa Ha ypeaa Lue ce 3anasu.

b) CnepBaiiTe ykasaHusTa 3a noaApbKKa M NOAMSIHA Ha ypeauTe.

c) KoHnTponupaiite pegoBHO NPOBOAHULIUTE Ha eNEKTPUYECKUSA ypea U npu
noBpeaa rv ocTaBeTe 3a NoAMsiHa OT KBanuduuupaH nepcoHan unm otopm-
3upaH cepBu3 Ha REMS. KoHTponupaiite peaoBHO yabMmKaBawmTe kabenu
1 I NOAMEHSAIWTE, aKo ca HapaHeH!.

CneunanHm YKa3aHuA 3a 6esonacHocT

o Tl KaTo HarpeBaTENHUSAT eNEMEHT Ha MaluvHaTa AocTura paboTHa Temneparypa
10 300°C, He ce fonupaiiTe A0 HEro UNW 40 CTOMaHEHUTE YacTu Mexzy Harpe-
BaTENHUS eNeMEHT 1 NnacTMacoBaTa PbKoxBaTka Crief BKMoYBaHe Ha ypeaa.
ChblUo Taka He ce [onupaiiTe A0 3aBapbYHOTO CbeAMHEHNE Ha NacTMacoBaTa
TpbOa, HUTO MbK KOATO U Aa 6MNo YacT Ha TpbbaTa B BNM30CT 4O 3aBapBYHOTO
CbeaMHeHWe Mo BpEME Ha U cref 3aBapsiBaHeTo. Crnep U3Kio4YBaHe ypeabT ce
Hy)XAae OT M3BECTHO BpeMe 3a oxrnaxaaHe. He yckopsiBaiiTe npoLieca Ha oxnax-
[laHe C noTansiHe Ha ypesa B TEYHOCT, ThIA KaTo LLe Ce NOBpeay.

e YbeneTe ce, Ye ropeLUMST HarpeBaTerneH eNeMeHT He ce Aonupa A0 HUKaKeu
3ananumm martepuany.

o [lpu pvyHa pabota ¢ ypena 3a YenHo 3aBapsiBaHe Ha NinacTMacoBu TPbOM ChLUMST
[la ce NoCTaBsi AMHCTBEHO BbPXY NPEBMAEHUTE 3a Tadu Lien NoCTaBKM (CTOVKY,
Te3rsx) UK Ha OrHeynopHa OCHOBa.

o [laseTe pbLeTe Cv Aaned oT paboTeLLys UHCTPYMEHT 3a YErHO psidaHe.

e He npeToBapBaiTe MHCTPYMEHTA 3a YENHO psidaHe. He npunaraiite nanuieH
HaTWCK NPy NofaBaHe Ha AeTaiina.

o AKO 3aBapbyHUAT ypen ce npubupa unm TpaHCmopTpa B CTOMaHeHarta KyTusi B
ropeLLo CbeTosiHWe TpsibBa Aa Ce BHUMaBa rOPELUMST HarpeBaTeneH eneMeHT
[la He ce onvpa o 3ananumMy Matepuany (BbMpekun orHeynopHata usonaums),
0cobeHo 10 3axpaHBaLLms kabern.

1. TexHWYecku paHHU

1.1. ApTUKYnHKM HOMepa
MalumHa 3a YenHu 3aBapku C HarpeBaTeneH ¢
MHCTpyMeHT 3a 4yenHm 3aBapku ¢ HarpesaTen EE
(HacTpoliBaHe Ha TemnepaTtypara, enekTPOHHO perynupaxe)
MalumHa 3a YenHu 3aBapku ¢ HarpeBaTeneH ¢
MHCTpyMeHT 3a YenHu 3aBapku ¢ Harpesaten EE
(HacTpoiiBaHe Ha TeMnepaTyparta, ENEKTPOHHO perynupaxe)
CbC CTErM 3a ENEMEHT C PasKNoHeHue

SSM 160 R

252026

SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF

254020 255020

252046 254025
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1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

MHCTpyMeHT 3a YenHu 3aBapku ¢ Harpesaten EE
(HacTpoiiBaHe Ha TeMnepaTyparta, ENeKTPOHHO perynupaxe)

OnopHa cToiika MSG, SSG 110-180

OnopHa cToiika SSG 280

Mpucrnocobnexve 3a HacToneH MoHTax MSG, SSG 110-180
Mpucnocobnexwe 3a HacToneH MoHTax SSG 280
CromaHeHa kyTus

3awmTeH kanak

Enektpuyecko penae 63 MoTop 1 6e3 MexauHeH peayKkTop
Penpe

Motop 3a SSM 160—250 ¢ MexanHeH pepyKTop ¢ peMbyHa Lwaiiba
Mortop 3a SSM 315 ¢ MexanHeH peayKTop C BEPUXHO KOMENo

Motop 3a SSM 160-315
3arsraLo npucnocobnexue, ASCHO
3ardrallo npucnocobnexue, NsiBo

KomnnekT 3axBaLlalya Bnoxka Dm 40
KomnnekT 3axBaluatla Bnoxka Dm 50
KomnnekT 3axBatlaiia Bnoxka Dm 56
KomnnekT 3axBaLlalya Bnoxka Dm 63
KomnnekT 3axeallalla Bnoxka Dm 75
KomnnekT 3axsalyatia snoxka Dm 90
KomnnekT 3axsaiiaLia Bnoxka Dm 110
KomnnekT 3axealyalla Bnoxka Dm 125
KomnnekT 3axsaLyalla Brnoxka Dm 135
KomnnekT 3axsalLaLia Bnoxka Dm 140
KomnnekT 3axBalyalla enoxka Dm 160
KomnnekT 3axsalyatia snoxka Dm 180
KomnnekT 3axsalLaLia Bnoxka Dm 200
KomnnekT 3axBallalla Bnoxka Dm 225
KomnnekT 3axsalyatia Bnoxka Dm 250
KomnnekT 3axsaLLaLla Bnoxka Dm 280

Onopa 3a Tpb0OM AsicHa/nsBa
KomnnekT onopHa Bnoxka Dm 40
KomnnekT onopHa Bnoxka Dm 50
KomnnekT onopHa Brnoxka Dm 56
KomnnekT onopHa Bnoxka Dm 63
KomnnekT onopHa Bnoxka Dm 75
KomnnekT onopHa Brnoxka Dm 90
Komnnekt onopHa Bnoxka Dm 110
KomnnekT onopHa Bnoxka Dm 125
Komnnekt onopHa Bnoxka Dm 140
KomnnekT onopHa Bnoxka Dm 160
KomnnekT onopHa Bnoxka Dm 180
Komnnekt onopHa Bnoxka Dm 200
KomnnekT onopHa Bnoxka Dm 225
KomnnekT onopHa Bnoxka Dm 250
Komnnekt onopHa Bnoxka Dm 280

MHcTpymeHT 3a pszaHe Ha Tpbbu REMS RAS P 10-40
MHCTpymeHT 3a psizaHe Ha Tpbbu REMS RAS P 10-63
MHcTpymeHT 3a psizaHe Ha Tpbou REMS RAS P 50-110
MHcTpymeHT 3a psasaHe Ha Tpvbn REMS RAS P 110-160
MHcTpymeHT 3a cHemaHe Ha dackn REMS RAG P 16-110
MHcTpymeHT 3a cHemaHe Ha chackn REMS RAG P 32-250

Pab6oteH guanasoH
[Ouametbp Ha TpbbaTa
Bcuukn nognexaluym Ha 3aBapsiBaHe nnactmMacu

SSM 160 R

250220
250040

252516
250243

252101
252103
251550

251500
252500
252501

252502
252503
252504
252505
252506
252507
252508
252509
252510
252511

252350
252370
252371
252372
252373
252374
252375
252376
252377
252378

290050
290000
290100
290200
292110
292210

SSM 160 R
40-160 mm

SSM 160 K SSM 250 K

250220 250330

250040
250340

250041 250041
250341

250243 250343

252104 254100

252103 254103

251550 251550

251500 251500

252500 254300

252501 254310

252502

252503

252504

252505

252506 254320

252507 254321

252508 254322

252509 254323

252510

252511 254324
254325
254326
254327
254328

252350 254350

252370

252371

252372

252373

252374 254370

252375 254371

252376 254372

252377 254373

252378 254374
254375
254376
254377
254378
254379

MunoTuHa 3a Tpbn REMS ROS P 35
[MnotuHa 3a TpboM REMS ROS P 35A
I'mnotuHa 3a TpvoM REMS ROS P 42P
lwnoTuHa 3a Tpbn REMS ROS P 42
[MnotuHa 3a TpbEKM REMS ROS P 75
Onopa 3a Tpbou REMS Herkules

3a CaHUTapHW UHCTanauum, OTTO4HN TpBOM, PEKOHCTPYKLMS HA KOMUHK C TeMnepaTypa Ha 3aBapsiBaHe 180—-290°C.

EnekTpoTexHuyeckn AaHHU

HomuHanHo HanpexeHue (En. mpexa)
HomuHanHa Bxoasiua MoLLHoCT

YCTpOWCTBO 3a YenHO 3aBapsiBaHe
EneKTpUYECKN MHCTPYMEHT 3a YENHO OTpsi3BaHe
HomuHanHa yectoTa

Knac Ha 3awwta

Pa3mepu

TpaHcnopTupaHe ObmkuHa
Wnpura
BucounHa

®yHKUMOHMPaHe ObmknHa
WunpuHa
BucoumnHa

Terno

MawwwuHa

3axBallaHe, OnopHU BIOXKN

Wudopmauus 3a wym
Emucus cnopen pabotHata cpeaa

Bubpauuun
MpemepeHa edekTBHA CTOMHOCT

230V
1700 W
1200 W
500 W
50-60 Hz

Bcuukm ypean knac 1 (3asemenn)

665 mm
520 mm
820 mm

665 mm
610 mm
1210 mm

47,7 kg
17,2 kg

85 dB (A)

2,5 m/s?

SSM 160 K SSM 250 K
40-160 mm 75-250 mm
230V 230V

1700 W 1800 W
1200 W 1300 W
500 W 500 W
50-60 Hz 50-60 Hz
835 mm 800 mm
565 mm 520 mm
760 mm 760 mm
1055 mm 1350 mm
925 mm 800 mm
1310 mm 1450 mm
98,5 kg 100 kg
13,85 kg 15 kg
85dB (A) 85dB (A)
2,5 m/s? 2,5 m/s?

SSM 315 RF
250420

255100
255103

251551
251500
255300
255310

255320
255321
255322

255323
255324
255325
255326
255327
255328
255329

255350

254371
254372
254373
254374
254375
254376
254377
254378
254379
255379

291200
291220
291000
291250
291100
120100

SSM 315 RF
90-315 mm

230V
2800 W
2300 W
500 W
50-60 Hz

1230 mm
680 mm
1030 mm

1230 mm
1220 mm
1500 mm

158 kg
64 kg

85 dB (A)

2,5 m/s?

YkasaHaTa CTOWHOCT Ha BM6paLl,VIMTe € M3MepeHa nNocpencTsoM METo cnopes HoOpMUTE U MOXe [a Ce U3Non3Ba 3a CpaBHEHME C OpYr UHCTPYMEHT. 3apapeHata

CTOMHOCT Ha BI/I6paLlI/IVITe MOXe fAa Cce 1n3non3sa 3a OCHOBHA OLieHKa Ha HepaBHOMEpPHOCCTa.

BHumanue: CToiiHoCTMTETE Ha BUGpaLMW Ha ypeda MoraT Aa Ce pasnuyasar Npy chakTMYecKoTo U3nonasaHe Ha ypeaa oT 3ajafeHuTe ,B 3aBUCMMOCT OT HauuHa Mo
KOWTO Ce M3nornaea ypeaa: B 3aBucMOCT OT AeNCTBUTENHUTE YCIIOBUS Ha U3MON3BaHe (MPEeKbCHAT PEXkM) MOXE [1a Ce U3MCKBAT CPELCTBA 3a 3allyuTa Ha paboTeluTe.
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21.
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23.

BbBexaaHe B ekcnnoaTauus
TpaHcnopTupaHe M MOHTUPaHe Ha MalUMHaTa

REMS SSM 160 R

MaluvHaTa ce AOCTaBs W TPAHCMOPTMPA UM MOHTUPA, KaKTO € MOKa3aHo Ha
®urypa 2. 3ataralloTo nprucnocobnerne n ONOPHUTE BIIOXKW Ha TPBOW, KakTo
1 pabOTHUAT KMoy, Ce NPEHACAT 1 CbXPaHABaT OTAENHO B CTOMaHeHa KyTus
(1). MeTanHata cTomMaHeHa KyTust MOXe Aa Ce WU3ronaBsa noj MaluuHata kato
noctaska.MalumHaTa ce 3akpensa 3a KyTusTa C 4 pasnbBalm nnaxku (4) 3a
ocHoBarta cu.[pu TpaHcnopT ce noctass npeanasvtens (40) Bbpxy HarpesaTtens.
MalunHaTa MoXe Aa ce nocTasu 1 BbpXy paboTHa Maca.

REMS SSM 160 K n REMS SSM 250 K

MaluvHaTa ce AOCTaBs W TPAHCMOPTMPa UM MOHTUPA, KaKTO € MOKa3aHo Ha
®urypa 3. 3arArawoTo NpUcnocobneHne 1 OnopHUTE BOXKA Ha TpbbuTe,
KaKTo 1 pabOTHUAT KItoY, Ce NPEHACAT U CbXpaHABAT OTAEMNHO B YEKMEMKETO
(8), koeTo ce Hamupa B CTOMaHeHaTa OCHOBa. 3a [la MOHTMpaTe MalluHaTa,
OTBOpETE YeTUpUTE KMtoyasnku (9) B AbHOTO Ha TpaHcMopTHaTa KyTus. Mosaur-
HeTe KyTuATa U A NOCTaBeTe Ha 3eMsATa Taka, 4Ye YeTUpuTe Krnovanki ga ca
6nu3o o 3emsaTa. Cnepn ToBa NocTaBeTe MalLMHaTa BbPXy TpaHCnopTHaTa
KyTUS.

/\ BHUMAHVE BHumaBaiiTe ga He usnagHe Yekmemxeto (8). MawwmHaTa
Ce LieHTp1pa B NpaBObIbIHATA HULWA B FOpHATa YacT Ha KyTusTa. [pu TpaHc-
nopTupaHe aencTeanTe B obpatHa nocrnegosarenHocT. MNpu HeobxoanmocT
MalLMHaTa MoXe Aa Ce MOHTMPa BbpXy Tearsx.

HarpeBaTenHuat eneMeHT e cHabfeH CbC 3aliMTeH MnacTMacoB Kanak 3a
TpaHcnopTupaHe. Tol 3aAbIMKUTENHO Ce CBarns Npeay BKIIOYBaHE Ha MaLLMHATA,
a npu TpaHCMopTHUpaHe ce NOCTaBs CaMo Cef KaTo HarpeBaTernHUsT eNeMeHT
ce e oxnaaun. B npotvBeH cnyyai kanakbT Lie 6bae YHULLOXEH, a MallnHaTa
LLie ce noBpeau.

REMS SSM 315 RF

MalumHaTta ce focTaBs 1 TpaHCMopTMpa UM MOHTMPA, KaKTo € MoKasaHo Ha
®urypa 4. 3atarawoTo npucnocobneHne n ONopHUTE BNOXKM Ha TpbOUTE,
KaKTO 1 paboTHMAT KNHOY, Ce NPeHacsT U CbXpaHsiBaT oTAenHo B kyTusi (1). 3a
[la MOHTUpaTe MallmHaTa, ocBobogete Ternuya (10) ot 6aioHeTHOTO BriokupaHe
(11) v ro otcTpaHeTe. 3aBbpTETE MalLMHATa OKOMO HanpeyHata oc (ocTa Ha
TpbOHaTa CTolika), Taka Ye konenarta a coyar Harope. OcBoboaete 6nokum-
pawwms nocr (12).

A\ BHUMAHVE Mpu M3BbLpWBaAHE HA NPEAXOAHOTO NpUAbpPXKanUTe
MaluMHaTa 34paBo 3a pamkaral 3aBbpTeTe MallMHaTa BHUMATENHO OKOIO
HafbXxHaTa oc W 3aTBopeTe Gnokupalms noct (12). Mpwu TpaHcnopTupaHe
nelicTaiTe B 0bpaTHa nocnefoBatenHocT. MalwmHata Moxe Aa ce 13nonasa
1 BbPXY TPAHCMOPTHOTO LLACK, Cef, CBANSIHETO Ha CToMKaTa oT TpbbuTe, kato
Ce pasBuAT ABaTa CPELLyMNOmnoXHW LeCTObIbIHM 6onTa (3) u ce ocBoboam
GroKMpaLLmsT NoCT.

3a MOHTUpaHe BbpXy Tearsix, 0CBeH TpbbHaTa cTolka TpsibBa aa ce oTcTpaHu
nognoparta (14) n pamkara ¢ konenara (15).

CBbp3BaHe KbM eneKTPUYEcKoTo 3axpaHBaHe

Mpeav [a BKMIOYMTE MaLLMHATA B efeKTpuyeckata Mpexa nposepere aanm
HanpexeHueTo, 0603Ha4YeHo Ha Tabenkara ¢ HOMUHaMHU NapamMeTpu BbpXy
Kopryca, CbOTBETCTBA Ha HAMPEXEHMETO B eleKTpUYeckara Mpexa. 3asapby-
HUAT ypen (5) e KOMNNekToBaH CbC COBCTBEH 3axpaHBaly kaben, 3aToBa e
Ba)XHO /12 Ce MPOBEpY 1 CLOTBETCTBUETO Ha HANPEXKEHETO Ha HerosaTa Tabenka
C TOBA Ha ENeKTpUYeckata Mpexa.

MoHTUpaHe Ha 3aBapbYHOTO YCTPOMCTBO U Ha MHCTPYMEHTA 3a YeNHO
ps3aHe

3aBapbyHOTO YCTPOWCTBO MOXEe [a Ce CBansi OT BCEKM MOAEN MalluHU OT
HacTosLLaTa cepus U Ja ce 13nonasa kato pbyHa MawuHa. 3a REMS SSM
160 R 1 REMS SSM 160 K Toi ce moHTupa B Abpxaya (17) nocpeactsom
pbkoxsaTkata (16), gokato npu REMS SSM 250 K 1 REMS SSM 315 RF Toit
€ cHabaeH C JOMbIHUTENEH KyMITyHN.

A\ BHUMAHWE xga1aiire ropewsoTo yCTpoiicTBO camo 3a phKoXBaTKaTa
(6)! Hukora He ce JonupaiiTe A0 HArpeBaTeNHMs ENEMEHT UM MeTanHUTe
4acTu Mexay pbKoXBaTKaTa U HarpeBaTeNHUA efieMeHT. B NPOTUBEH
CRyyait MOXe a HACTLNW HapaHsIBaHe OT U3rapsiHe.

REMS SSM 160 R

HarpaBaTenHus MIHCTPYMEHT 3a YenHo 3aBapsiBate (5) He € Heobxogumo fa
Ce LeHTPMpa Cres TPaHCMOPT, Thii KAaTo BEYE e PerynupaH 3aBOACKA Npu
AocTaBKaTa.

REMS SSM 160 K, 250 K n REMS SSM 315 RF

Cnep TpaHCNopTMpaHe Ha MalLMHaTa 3aBapbYHOTO YCTPOWCTBO (5) Tpsibea Aa
ce ueHTpupa. 3a Ta3u Len ocBoboaeTe 3atarawwims noct (22) n nagbpnante
orpaHnunTens (17) Ha 3aBapbYHOTO YCTPOICTBO BbPXY NPUNMBL3BALLMS BNok
(21) po kpaiiHo nonoxeHue. Cnep ToBa 3aTerHeTe OTHOBO 3aTsralyys N1OCT
(22).

3aBbpTeTe 3aBapbYHOTO YCTPOWCTBO (5) N eneKTPUYECKNs MHCTPYMEHT 3a
4ernHo psizaHe (6) B nocoka HaebH. lNpean Aa npemecTuTe 3aBapbYyHOTO
YCTPOWCTBO (5) 1 eneKTPUYECKUS MHCTPYMEHT 3a YernHO psidaHe BCTPaHM
noBAuUrHeTe neko Apbxkara (18) umm (20), Tit KaTo B NPOTUBEH Cryyan orpa-
HWYATENAT LLe MMa crnpalL edekT Bbpxy TAX.

24,
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EnekTpoHHO perynupaHe Ha Temneparypara

CwrnacHo craHgaptute DIN 15960 n DVS 2208, Pasgen 1, Temnepatypara
Ha HarpeBaTerHus enemeHT Tpsibea Aa ce nogaasa Ha duHa perynauus. 3a
ocurypsieaHe Ha Heobxoaymara nocTosiHHa paboTHa TemnepaTypa Ha Harpe-
BaTe/HWS €NleMEHT Te3n MallMHW ca cHabaeHu ¢ TepmocTat. CTaHaapTLT Ha
DVS No 2208, Pasgen 1, fonycka makcumarHa pasnuka ot 3 °C mexay npea-
BapuTENHO 3aafieHaTa 1 feicTBUTENHaTa Temnepatypa. Ha npakTuka Takasa
CTeneH Ha NPEeLM3HOCT He MOXE [ia Ce MOCTUMHE N0 MeXaHUYeH MbT, @ caMo C
nomoLLTa Ha enekTPoHeH TepmocTar. Mopaau Tasu NpuyMHa 3aBapbyHUTE
YCTPOWCTBA, KOUTO paboTAT Npy NPeABaPUTENHO 3afafeHa NOCTOsiHHA TeMne-
paTtypa unu ca cHabaeHu ¢ MexaHU4eH TepMoCTaT, He MoraT [ia ce U3nonasat
NPy M3BLPLUBAHETO Ha 3aBapbYHWUTE OMepaLuu, oNucaHu B ctaHaapta DVS
2207.

Temnepatyparta ce perynupa npu BCUYKM 3aBapbyHuM ycTponcTea Ha REMS.
Bewukn mogenu ca cHabpeHu ¢ eneKTPOHHW TepMOCTaTh. YpeabT 3a YerHo
3aBapsiBaHe € 0603HaYEH C KOAOBM CUMBONM Ha Tabernkarta ¢ HOMUHANHK
napameTpu BbpXy Kopryca, Npumep 3a KoeTo e AafeH no-aony:

3a REMS SSG 180 EE: Perynupyema temnepartypa (E), enekTpoHeH TepmocTar
(E). MpenBapuTenHo 3afaseHara Temnepartypa ce KOHTPOMpa ¢ TonepaHc ot
+ 1°C, T.e. Npu NpeaBapuTenHo 3agageHa Temnepatypa ot 210°C (temnepa-
Typata, Heobxoauma 3a 3aBapka Ha PE), neicTeuTenHaTta TeMneparypa sapupa
mexay 209°C n 211°C.

MpeaBapuTenHo HarpsiBaHe Ha ypeaa 3a YerHo 3aBapsiBaHe
3axpaHBalLmAaT kaben Ha 3aBapbYHOTO YCTPOWCTBO CE BKITIOYBA B KOHTaKTa
(23) B 3apgHaTa YacT Ha koprnyca Ha enekTpUYeckust MHCTPYMEHT 3a YenHo
psizaHe. BeaHara wwom T03n kaben ce BKIIOYM B enekTpuyeckata Mpexa,
maluMHaTa e rotoa 3a pabota W HarpeBaTenHUAT eneMeHT 3anoysa Aa ce
HarpsiBa. YepeeHaTta MHAMKaTOpHa Namna “BknioveHo” (24) v 3eneHarta nHamn-
KaTopHa namna 3a KOHTPON Ha Temnepatypata (25) ceteat. MawumHaTa ce
Hyxpaae ot okono 10 MuHyTH, 3a fia 3arpee. Crieq gocTuraHe Ha Heobxogumara
npeABapuTENHO 3afafeHa TemnepaTypa BrpafeHusT TepMocTaT npekbCeaa
3axpaHBaHeTO KbM HarpeBaTenHus eneMeHT. YepeeHata uHaukaTtopHa namna
npogbnxaea Aa cBeTU. 3eneHarta WHAMKATOPHA Namna Ha enekTPOHHMS
TepmocTar (EE) ce BknioyBa neproanyHo, KOETO € MHANKaLWS 33 HenpeKbC-
HaTOTO BKIIOYBaHE W W3KNIOYBaHe Ha 3axpaHBaHeTo. Cnep owe 10 MUHYTKH
(ctangapt DVS, Pa3gen 1), 3aBapsiBaHETO MOXE [a 3arnoyHe.

M360p Ha noaxoasLia TemnepaTtypa 3a 3aBapsiBaHe

HarpeBatenHusT enemeHT Ha 3aBapbYHOTO YCTPOWCTBO € C NpefBapuTENIHO
3afjafieHa cpedHa Temnepatypa 3a 3aBapsisaHe Ha Tpbbu ot PE-HD (nonw-
€TVneHoBM TPBOM noA BrCoko Hansrane) (210°C). B 3aBucumocT ot matepuana
Ha Tpbbata 1 aebenuHata Ha cTeHaTa MOXe fja Ce HanoXu NpoMsiHa Ha Tasu
Temnepartypa. B TakbB cryyaii cniefBaiite CTPUKTHO MHCTPYKLMUTE Ha Npou3-
BOAUTENS Ha TpbOUTE Unu otnmuekuTe. Purypa 5 cbabpxa rpacduka, KosTo
nokasea npenopbYMTENHUTE TEMNepaTypu 3a HarpeBaTenHu enemMeHTn B
3aBucuMocT ot febennHata Ha TpbbHaTa cTeHa. 1o NPUHLMN BbB Bb3MOXHO
Hal-ronisiMa cTeneH no-BucokaTa Temneparypa ce M3Mnon3ea 3a no-TbHKY CTEHU,
ano-Huckata — 3a aebenu (DVS 2207, Pasaen 1). OceeH ToBa Bb3genCTBUETO
Ha OKOHaTa cpefa (NATo/31uma) MOXe Aa HanoXu JOMbIIHATENHA perynaums
Ha Temnepartyparta. [opaau Tasv npuynHa, TemneparypaTa Ha HarpesaTenHus
ernemeHT TpsbBa Aa ce NpoBepsBa, Hanp. C eneKTPUYECK TEPMOMETBP 3a
NoBbPXHOCTW. AKO Ce HanoXu, Temnepatypata Moxe Aa Ce perynupa cbe
3aBbpTaHe Ha pPerynaTtopHus BWHT 3a Temneparyparta (26). B Takbe crnyyait
TpsibBa Aa ce MMa npenBua, Ye HarpeBaTeNHUAT enemMeHT He 6uBa aa ce
n3non3ea ao 10 MuHyTM cnep AOCTUraHe Ha npefBapuTenHO 3apafeHarta
Temneparypa.

®yHKUMOHMpPaHe

. OnucaHne Ha TEXHONMOTMYHUSA npouec

Mpu YenHa 3aBapka KOHTaKTHUTE MOBBbPXHOCTU Ha [BaTa KOMMOHEHTa ce
Hanacsar C HaTUCK OT BCsIKa CTpaHa Ha HarpeBaTenHus enemMeHT, HarpsBar ce
[0 Temnepartypara, Heobxoauma 3a 3aBapka Npu HamarneH HaTuck, a cneg
TOBa Ce CbeAMHSBAT C HATUCK Cref OTTErNsAHe Ha HarpeBaTenHus enemeHT
(durypa 6).

MoaroToBka 3a 3aBapsiBaHe

AKO MalLHaTa ce M3non3Ba Ha OTKpUTO TpsibBa Aa ce B3emMaT MEpKM NpoLechT
Ha 3aBapka Aa He ce MOBMUsie HeraTuBHO OT HeBNaronpusTHU aTMochepPHM
ycnosust. Mpy NoLLO BpeMe Ui CurHa CiibHYeBa CBETNINHA MSICTOTO Ha 3aBa-
psiBaHeTO TPsIbBa Aia Ce Nokpye, Npu HeobxoaMMOCT ¢ HaBec. 3a Aa ce u3berHe
HEKOHTPOMMPYEMOTO OXJTaXOaHE Ha 3aBapbUHMSI LLIEB OT Bb3AYLLUHU TEYEHUS,
3aBapsiBaHUTE kpauLia Ha TpbbuTe Tpsibea fa ce 3akpusT. ledhopmupanute
kpauila Ha TpbbuTe TpsibBa Aa Ce BbPHAT KbM NpaBuiHaTa cu dopma npeam
3aBapsiBaHeTO, Hanp. kaTo Ce HarpsiBaT BHUMATENHO ¢ kanopudep. Morat ga
Ce 3aBapsiBaT €ANHCTBEHO TPBOM M OTNIMBKM OT €MH W CbLL MaTepuarn u cbe
CTeHM ¢ eaHakBa aebenvHa. Tpubute TpsiGBa Aa ce pexat ¢ MHCTPYMeHTa 3a
psizaHe Ha Tpbou REMS RAS (Bx. 1.1).

3axsaLyaHe Ha Tpb6UTE

BrioxkuTe 3a 3axBallaHe Ha TpbbUTe (27), CbOTBETCTBALLYM Ha AMaMeTbpa Ha
Tpbbarta, TpsibBa Aa ce NOCTaBAT B 3aTAraloto npucnocobnexune (19) Taka,
Ye orbHaTaTa CTpaHa Ha Broxkata Aa e obbpHaTa KbM LieHTbpa. Bnoxkute
Ce 3aTAraT C LWeCTObIbIHM BUHTOBE (28) C MOMOLLTA Ha NPUIOXKEHUS ragyeH
kntoy. [1BeTe onopHW Bnoxkw Ha Tpbbata (29) TpsibBa Aa ce MOHTUpaT no
nofobeH HaunH Ha onopuTe Ha TpbbuTe (30) M Aa ce 3aTerHar ¢ LWecTobIbII-
HWUTe BUHTOBE (28). TpbbuTe UnK TpBOHUTE NpocunK TpsioBa Aa Ce NoAPaBHAT
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B 3aTAraLloTo npucrnocobnexne npeau aa ce crerxar. Mpu HeobxognmocT 3a
obnr Tpubu Tpsibea aa ce u3nonsea onopata REMS Herkules (Bx. 1.1). 3a
Kby npocounu onopute (30) TpsibBa fa ce HAMECTNT UMK [a Ce 3aBbPTAT Ha
180°. 3a Ta3u Len pa3xnabete 3aTsraliara pbkoxsatka (31) v nosvuMoHupaiTe
oropata Unu BaurHeTe pbkoxeaTkaTa (32) u 3aBbpTeTe onoparta okono ocTa
Ha 3aTsrawara pbkoxaarka (31). Kpaumwarta Ha Tpbbata Tpsibea aa cTbpyat
Ha 10—20 mm OT LeHTbpa M3BbH 3aTarawmuTe agantepu Unu 3aTarawoTo
npucnocobneHue, 3a Ja Moxe Aa ce NUnAT.

MoppaBHsBaliTe TpBOUTE MU DUTUHIUTE Taka, Ye NOBbPXHOCTUTE UM [a ca
ycropeaHu, T.e. CTeHUTe Ha TpbbuTe TpsibBa Aa ca B NpaBUIHO B3aWMHO
pasnonoxeHue B 0brnacTTa Ha CbeanHsaBaHeTo. [Mpy HeobXoaAMMOCT 3aTAraLLoTo
npucnocobnexve ce pasxnabea, TpbbUTe Ce NoapaBHSABAT UMW 3aBbpTaT (3a
[ia ce NpoBepAT 3a fedopmauy). AKO Crefj HAKOMKO onuTa TpbbuTe oLle He
ca nogpaBHeHM, 3aTsralloTo npucnocobneHne Tpsidea ga ce kanubpupa. 3a
Tasu uen 3arsrawmte BUHTOBE (33) Ha ABeTe ckobu TpsibBa fa ce pasBusT U
BbB BCsIKa OT ckobuTe fa ce nocTasm Tpbba. Ako TpbbaTa He 3acTaHe B ckobuTe
1 BbpXy Onopara, LieHTpupaiiTe ckobuTe ¢ NoTyneaHe oTcTpaHu. [lokato Tpubata
€ BCe oLe B ckobarta, 3aTerHeTe OTHOBO 3aTsiralyute BuHTOBe (33).

CkobuTe TpsibBa 3apaBo fa obxBaHaT kpawvwiaTa Ha TpbbaTa. Ako € Heobxo-
OUMO, perynupaiiTe 3atsrawiarta ranka (34) nog ekcueHtpuka (34), gokato
3axBalLalmsT noct (36) 3anoyHe ga ce 3aTBaps camo ¢ ycunve.

O6paboTka Ha KpauwaTa Ha TpbbaTa

HenocpeacteeHo npeav 3aBapsiBaHETo kpauluata Ha Tpbbute TpsibBa aa ce
06paboTAT Ha cTbpraTernHa MallmHa. 3a Tasu Lien enekTpUIeCKUsT MHCTPYMEHT
3a YenHo psizaHe (6) ce 3aBbpTa B pabOTHOTO MSICTO M Ce BKIHOYBA C NOMOLLTa
Ha BYTOHHMSA NpekbeBaY Ha Apbxkkata (20). [lokaTo MHCTPYMEHTBT 3a YeNHO
psizaHe paboTu, kpauLaTa Ha TpbbaTta ce nogaeat 6aBHO Ha CTbpraTenHUTe
[QMCKOBE NOCPELNCTBOM KOHTaKTHUS NocT (7). 3cTbpreaHeTo npoabixasa 4o
obpa3yBaHe Ha HenpekbCHaTa CTPpYkka OT ABaTa kpasi Ha Tpbbarta. bes aa ce
CMpa MHCTPYMEHTA 3a YENTHO psi3aHe KOHTaKTHUST NocT (7) ce ocBoGOXaaBa
nnaBHO Taka, Ye KpauLiaTa Ha Tpbbata Aa ce U34UCTAT oT YennbuuTe. Creqg
OTCTPaHsiBaHe Ha MHCTPYMEHTA 3a YEMHO psisaHe Ce NPaBy ONUT 3a CbeauHs-
BaHe Ha OCTbpraHuTe KpauLua Ha TpbbaTa, 3a Aa ce BUAM Aarnu NoBbPXHOCTUTE
M Cca NIocKo YCNOPeaHN 1 fanu TpbouTe He ca U3MecTeHW akcuanHo. Mpu
ynpaxHsiBaHe Ha perynupaiy HaTUCK, pa3cTosIHUETO MEXAY YCrnopeaHuTe
NOBLPXHOCTW He TpsiGBa la HaZBMLLIABA LWMPWUHATA, CbrnacHo durypa 7, unm
M3MECTBAHETO OT BbHLUHATa CTpaHa Ha Tpbbata He TpsibBa Aa HaaBuMLaBa
10% ot pnebenuHara Ha cteHata. OcTbpraHnUTe NOBLPXHOCTU He TpsibBa Aa ce
[onupat npeay 3aBapsiBaHeTo.

AKO eIMHUAT OT Kpauluata Ha TpbbaTa Unu OTRIMBKaTa He MOXe NoBeYe Aa ce
OCTbPrBa Unu He Tpsibea M306LLO fa Ce OCTBLPIBA, a OT Apyrata cTpaHa obpa-
GoTkaTa Ha cTbpraTenHa mMalmHa Tpsibsa Aa NPOLbIIKM, OrPaHUUNTENHUAT
Gydbep nog kopnyca Ha CTbprarenHara MatuHa TpsibBsa Aa ce 3aBbpTH B NOCOKa
HaBbH OT CTpaHaTa, KosTo He ce oGpaboTsa.

Mpouec Ha YenHo 3aBapsiBaHe

3a LennTe Ha YerHoTO 3aBapsiBaHe MOBbLPXHOCTUTE Ha CheAMHEeHUsTa ce
HarpsiBaT 4o Temneparypara, Heobxoauma 3a 3aBapsiBaHe, MoCpPeaCTBOM
HarpeBaTenHus eNieMeHT, a crieq ToBa Ce CbeAMHSIBAT C HATUCK Cried oTCTpa-
HsIBaHe Ha HarpesaTernHus enemeHT. Mpeam BCekn 3aBapbyeH npouec Tpsiéea
[a ce NpoBepsiBa Temreparypara Ha HarpeBaTefiHus efeMeHT Ha MSCTOTO,
KOETO LLie ce 3aBapsiaa. [pu Hyxza Tasv Temneparypa ce HacTpoliBa Mo HauunHa,
onucaH B Touka 2.6. OceeH ToBa, Npeay BCska 3aBapbyHa onepauus Harpe-
BaTeIHUAT erieMeHT TpsiGBa 1a Ce NOYMCTBA C XapTys, KOSITO He OCTaBs! Crieay,
UNK ¢ nnat 6es MbX W CIUPT UK TexHuYecku cvpt. Tpsbea Aa ce BHUMaBa
[a He 0CTaHar crieau OT MracTMaca Mo NoBbPXHOCTTA Ha HarpesaTenHus
enemeHT. CbLLO Taka Npu NouncTBaHeTo TpsAGBa Aa Ce BHMaBa UHCTPYMEHTUTE
[Ja He yBpeasT He3arensaLoTo NOKPUTUE Ha HArpeBaTerHms eNemMeHT.

ETanute Ha npoueca ca nokasanu Ha durypa 8.

3.5.1. Agantupate

Mo BpeMe Ha afanTMpPaHETO YenHUTE MOBbPXHOCTU Ha CbEeAMHEHWETO Ce
NPUTUCKAT KbM HarpeBaTerHus eNeMeHT 4o 0bpa3syBaHe Ha U3dyTUHA OKOMo
BCsika OT OKPBXXHOCTUTE Ha TpbouTE. B TO3M npoLiec npu TpbouTe OT nonueTmneH
ce Mpunara HaTuUcK 3a HanacsaHe Ha noBbpxHocTuTe oT 0.15 N/mm? (DVS
2207, Paspen 1).

B 3aBvcumocT 0T auamerbpa 1 febennHaTa Ha cTeHata, HeOOXOAMMUST HATUCK
3a OThenHuTe TPbbM ce n34ucnsBa Taka, Ye Aa ce ocurypu Hatuck ot 15 N/
mm? BbpXy YerHUTE NOBbPXHOCTY Ha CbeanHeHNeTo. HatuckbT F ce usumcnsisa
KaTo Npou3BefeHVe OT aanTupalLns HaTUCK P W YenHaTa NOBbPXHOCT Ha
cbeanHerneto A (F = p-A), T.e. 3a MO-ronemm YenHu NMOBbPXHOCTU Ha Cbean-
HEHWETO Ce U3INCKBa NO-rofsiM HaTuck. Taka Tpbba ¢ NpuMepeH anameTbp oT
110 mm u gebenuHa Ha cTeHarta 3.2 (s=3.5 mm) uma YenHuTe NOBbPXHOCTH
Ha CbefauHeHUeTo, paBHsiBawa ce Ha 1170 mm? u cunata, Heobxoguma 3a
nocturaHe Ha agantupawums Hatuck e F = 0.15 N/mm?- 1170 mm? = 175 N.
Bcsika MaLuvHa e cHabaeHa ¢ Taberka (37), Ha kosiTo e 0603Ha4eHO Kou Tpb6M
MoraT fja ce 3aBapsiBaT, 0 kakBa CTEMEH Ha HaTUCK U Mof KakbB HATWCK MO
OTHOLLEHWe Ha MalmHaTa. Ha durypu 10 o 13 ca pageHu Te3n Tabnuum 3a
mogenute REMS SSM 160 R, 160 K, 250 K 315 RF. Ot cboTBeTHaTa Tabena
(®urypu 9 u 16) ce onpenenst Heo6xoaMMOTO yCUNME Ha HaTUCK, KOWTO ce
npunara Ypes BbpTsLLaTa ce pbkoxeartka (7). [pu HaTuck BbpXy 3anenBaHuTe
MOBbPXHWHM, YCUIMETO CEe 3aAaBa NOCPEACTBOM nokasaneLa (38).

lMpenv 3aBapsiBaHe a ce NpoBepU, Aanu CTernTe Abpxar JOCTaTbYHO 34paBo
napyeTtara Tpbou Taka Ye, 4a U3mbpKaT ynpaxHeHaTa MUHUMAIHO Heobxoguma
cuna Ha HaTuck. 3a LenTa kpauwara Ha TpbouTe ce JonMpaT Ha CTy4EHO U ce

13npobBa ¢ MUHUMYM CPELHO yCunmne Ha BbpTsLata ce pbkoxeaTka (7). Ako
CTernTe He Abpxar, To Toraea Tpsibea fa ce perynupar ¢ obTarawmTe raku
(34) (Bux 3.3).

ApanTupaHeTo MPUKIIOYBa, KOraTo OKOSMO LiAnata OKPBKHOCT Ha TPbOHUTE
npocounu ce obpasysa U3AYTMHA, KOATO € MOHE TOMKOBA BUCOKA, KOMKOTO €
nokasaHo Ha ®urypa 14, konoHa 2.

3.5.2. HarpsiBane

Mo BpeMe Ha HarpsiBaHETO HATUCKLT € NoYTU Hynes. BpemeTo, Heobxogumo
3a HarpsiBaHe, € nokasaHo Ha durypa 14, kornoxa 3. o Bpeme Ha HarpsiBaHETO
TOMNMHaTa NPOHWKBA B YEMNHUTE NMOBbPXHOCTU HA CbeAWNHEHUETO U ' 3arpsiBa
[0 TemnepaTypuTe, HeobxoauMu 3a 3aBapsiBaHe.

3.5.3. MNpexop

Cnep HarpsiBaHe YerHUTE MOBLPXHOCTU Ha CbeduHeHUEeTO Tpsbsa aa ce
oTZaneyar oT HarpeBaTernHust ENeMeHT, KOUTO ce npubupa 6e3 aa ce gonupa
HarpeTuTe NOBbPXHOCTW. Cnes ToBa NMOBLPXHOCTUTE GbP30 ce fobnukasar,
[oKaTo noYTH ce fonpart. Bpemeto, Heobxoaumo 3a ToBa, He TpsibBa Aa Hagsu-
laBa rpaHuuaTa, ykasaHa Ha durypa 14, konoHa 4, B NPOTUBEH Cryyain
NOBbPXHOCTUTE LLE CE OXMAAAT [0 HELOMYCTUMa CTEMEH.

3.5.4. CreauHsBaHe

CkopocTTa Ha YenH1Te NOBLPXHOCTU Ha CbeANHEHNETO TPSIOBa Aa KITOHM KbM
Hyna no Bpeme Ha TAXHOTO CbeanHsBaHe. KOHTaKTHUAT HaTuck TpsbBa fa ce
yBenuun pasHomepHo Ao 0.15 N/mm? (DVS 2207, Pasgen 1) u Tpsibsa ga ce
noaabpka no Bpeme Ha oxnaxaaHeto (Purypa 14, konoHa 5). KoHTakTHUAT
NOCT Ce 3aKntoyBa ¢ pbkoxaaTtkara (37) 3a BpeMeTo Ha oxnaxaaHeto. Heob-
XOAUMUSAT HaTUCK, KaKTO e OmncaH B Touka 3.5.1., ce Baema oT Tabnuuute Ha
®urypun 9 go 16. Cnep 3aBbpLUBaHE Ha CbeAMHEHWUETO MO LSNOTO My NpoTe-
XeHue Tpsbsa aa ce e obpasyeana usgytvuHa. opmata Ha n3gyTUHaTa faBa
MbpBOHa4aHa MHGopMaLms 3a ToBa, Aanu 3aBapkata € paBHomepHa. PasmepbT
K Ha nsgyTtuHata (®urypa 15) Tpsbsa BuHarv aa Hageuwasa 0, T.e. n3ayTvHaTa
TpsibBa Aa M3NbKBa OTBBA, OKPBXHOCTTA Ha TpbOaTa BbB BCsika eA4Ha TOYKA.

3.5.5. OcBo6OXAaBaHe Ha 3aBapeHaTa Tpbb6a
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Cnep oxnaxpaaHe 3axBawalwmusaT noct/apbxka (39), ¢ KoATo e 3akmnoyeH
KOHTaKTHUSIT NOCT, TpsibBa fja ce 0cBoGOAM, Taka Ye KOHTAKTHUSIT HATUCK MITaBHO
na Obae obnekyeH, 6e3 aa ce 3acerHe 3aBapbyHus WeB. Cnep ToBa 3axBaLuall
nocT (36) Moxe [a ce OTBOPST ¥ 3aBapeHaTa Tpbba Aa ce U3Baay OT MaluuHaTa.
OcTaBeTe 3aBapb4YHOTO CheAMHEHWE Aa Ce OXTaam eCTECTBEHO, T.€. HE YCKO-
psiBaliTe OXMaXAaHETO C BOAA, CTYAEH Bb3ZyX U Ap. Nofo6HU. 3a U3apbxv-
BOCTTa Ha 3aBapbYHOTO CbeaNHEHWEe BX. MHCOPMaLUsTa, NpeaocTaBeHa ot
NpOV3BOAUTENS HA TPBOUTE 1 OTNIMBKUTE.

MNoappbxka

Mpeou peMoHT Mnu noaapbXKka TpsAGBa Aa ce
n3knoum wencensT! Tean paboTu mMoraT Ja ce U3BbpLUBAT CaMO OT KBasu-
uumpaH nepcoHan.

MNopabpxka

MawwuHute REMS SSM He ce HyxaasT oT nogapbxkka. PegykTtopbT Ha enek-
TPUYECKUS MHCTPYMEHT 3a YENHO psizaHe paboTy B M30MMPaH KOXYX C rpec u
nopaav Tasu NpUYMHa He Ce Hyxaae OT CMa3BaHe.

MpoBepka/peMoHT

HesanenBaLloTo NOKPUTHE Ha HAarPEBATENHUS ENEMEHT TpsibBa Aa Ce NoYnCTBa
C XapTusi, KOSITO HE OCTaBsl Crieau, UInv Nnat 6e3 MbX W CIUPT UMW TEXHUYECKN
CMMPT NPeLy BCEKM 3aBapbyeH NpoLiec. Beudku cneam o nnactmaca, 3anenHana
BbpXY HarpeBaTernHus enemeHT, TpsibBa fa ce NOYNCTBAT MO ChLUWS HAUMH.
Ipy TOBa BHUMABAIATE MHCTPYMEHTUTE @ He YBPELST He3arnenBsaLLoTo NoKpUTMe
Ha HarpeBaTerHusl eNeMeHT.

EnekTpoaBuratensit Ha IHCTPyMEHTa 3a YeHO psaaHe e CHabAeH C BbIMepoaHm
yeTku. Te ce U3HOCBAT M NOPaaM Tasw NpuymMHa TpsibBa peaoBHO Aa ce NpoBe-
psBaT u/unu noaMeHsT. 3a Tasn Len pasxnabeTe YeTMpUTE BUHTA Ha Kanaka
Ha enektpogeuratens (40) Ha okono 3 mm, u3gbpnalnite Kanaka Hasag u
OTCTpaHeTe fBaTa CTPaHWYHM Kanaka Ha enexkTpoasuraTens.

AKO PEMBKBLT Ha MIHCTPYMEHTA 3a YeNHO psidaHe Ce OTMYyCHe cnef NPOSbIKN-
TenHa ynotpeba, Toit TpsibBa Aa ce HaTterHe. 3a Ta3u Len pasxnabete wudra
B KOXyXa [J0 HMBOTO Ha POTOPa 1 BHUMATENHO 3aBbpTETE eKCLIEHTPUKA C
€eneKTpofBMraTens no Nocoka Ha YacoBHUKOBaTa cTperka. Cnep ToBa 3aterHere
€KCLIEHTPUKa OTHOBO C NOMOLLTA Ha LudTa.

AKO MalLMHaTa e U3MoXeHa Ha ronsiMo 3aMbpcsiBaHe, AbpXadunTe Ha npun-
Nb3BaLLys Brok, HarpeBaTenHUAT efieMeHT U UHCTPYMEHTBLT 3a YenHO pA3aHe
TpﬂﬁBa PenoBHO Aa C noYnucTeat U cMasBear.

Mpo6nemun

Mpobnem: YpeabT 3a YeNHO 3aBapsiBaHE He ce Harpsiea.
MpuunHa: e YpeabT 3a YENHO 3aBapsiBaHe He e BKIOYeH B
ernekTpuyeckaTa Mpexa.
o [lechekTeH 3axpaHBaly kaben.
o [ledpeKTeH KOHTaKT.
o [lechekTeH ypen.

Mpo6bnem: Cnepu oT nnacTmaca BbpXy HarpeBaTemnHus enemeHT.

MpuunHa: e HarpeBaTenHWAT eneMeHT e MpbCeH (BX. 4.2.).
e HesanensalloTo NoKpUTUE e NOBPEAEHO.
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5.3. MpoGnem: EnekTpU4ecKuUsiT MHCTPYMEHT 3a YerHo psidaHe He pabotu.

MpuunHa: e VHCTPYMEHTBT 3a YenHo psisaHe He e roTos 3a pabota
(orpaHnumMTENeH NpeBKoYBaTen).
o [lechekTeH 3axpaHBaly, kaben.
o [lepeKTeH KOHTaKT.
o [lechekTeH ypeq.

5.4. Mpo6nem: VHCTPYMEHTBLT 3a YENHO psisaHe CriMpa UK He Cpsi3Ba PaBHO
YernHuTe NOBLPXHOCTM.

MpuunHa: e Tpubata ce nogasa ¢ TBbPAE ronsma cuna.
® 13HoceHn ocTpueTa.
e PeMbKbT ce 13nnb3ea (BX. 4.2.).

5.5. Npo6nem: 3axBaHaTuTe TPBLOW He Ca NOAPaBHEHW.
MpuunHa: e CkobuTe He ca HanacHatu (Bx. 3.2.).

6. MapaHUMOHHM ycnoBus

He ce paBa rapaHums 3a HenpasunHa ynotpeba n yBpexaaHe Ha NoKpUTMETO
oT PTFE Ha HarpeBaTenHuTe HCTPYMEHTU.

apaHUMOHHMAT cpok € 12 MeceLa OT AoCTaBKaTa Ha HOBUS MPOAYKT Ha MbpBUS
notpebuTen, Ho He NoBeye OT 24 MeceLa cned AocTaska Ha [ucTpubyTtopa.
[latara Ha jocTaBKa Ce [IOKyMEeHTUpa NocpeacTBOM NofaBaHe Ha opuruHanHara
[AOKyMeHTaLms Mo nokynko-npoaaxbara, kosTo Tpsbsa Aa BKMioysa fatara Ha
3aKynyBaHe 1 0603Ha4eHNETO Ha NpoayKTa. Benyku dyHKUMOHanHW pedekTu,
Bb3HUKHANW B PamMKNTe Ha rapaHLIMOHHUSA CPOK, KOMTO SICHO MpOMU3TWUYaT oT
AedekTy Mpy NPOV3BOACTBOTO UMM Ha M3NON3BAHUTE MaTepuany, ce oTcTpa-
HaBaT 6eannarHo. OTCTpaHABaHETO Ha eeKTUTE He Ce CuTa 3a YAbIhKaBaHe
I NOJHOBSABAHE Ha rapaHLMOHHUS CPOK 3a NpoAykTa. MoBpeau, NpuynHEHN
OT eCTeCTBEHO M3HOCBaHe, HenpaBuHa ynotpeba unu 3noynotpeba, Hecbo-
6passiBaHe C MHCTPYKUMWTE 3a ekcnnoaTtaunsi, HenoaXoasaLLM MaTepuan,
npekomepHa ynotpeba, 13nonssaHe 3a LeNW, pasfuyHn OT paspeLleHnTe,
Hameca oT cTpaHa Ha KynyBaya umu Ha TPeT nvua uiv Apyrv NpuLnHm, 3a
kouto REMS He HOCK OTFOBOPHOCT, Ce 3KTI04BaT OT YCMOBMSATA Ha rapaHLmsTa.

apaHLMOHHOTO 06CnyXBaHe Ce N3BbPLUBA CaMO B CEPBU3M, OTOPU3NPaHM 3a
Taau uen ot REMS. Peknamauuv ce npuemar eauMHCTBEHO B Crlyyail, Ye npoay-
KTbT € BbpHaT B CepBu3, oTopuanpaH oT REMS, Ges npefsaputenHa Hameca
1 B HepasrnobeH Bug. MNogmMeHeHnTe NpoayKT! 1 YacTu ctaBaTt cobCcTBEHOCT
Ha REMS.

nOTpeﬁMTeHHT noema pasxoauTe no TpaHCNOPTUPAHETO Ha NPOAYKTa B iBETE
NOCOKM.

3aKoHHUTe NpaBa Ha NoTpebuTennTe 1 KOHKPETHO NPABOTO Ha MCK 3a 0be3Lue-
TeHve kbM [incTpubyTtopa He ce 3acsrar.

P.S. Hsikon dourypu 1 yacTv OT TeKCTa Ha HaCTOSALLMTE MHCTPYKLWMW 32 eKCo-
aTaums ca u3BageHu ot gupektusn 2207 n 2208 Ha DVS (DVS: lepmaHcka
acounaums 3a 3aBapbyHu TexHonorum, fliocenaopd).

7. CnuCbK Ha YacTuTe

CnncbKbT Ha YacTUTe MOXETE fa 3apeauTte OoT www.rems.de B kateropus
Downloads — Parts lists.

lit
Originalios naudojimo instrukcijos vertimas
Nuo 1 iki 4 pav. 6 pav.
1 Dézé vamzdziy atramy ir (1) ParuoSimas
uzverzimo jdéklams laikyti (2) vamzdis
2 Kaistis aparato transportavimo (3) kaitinimo elementas
padétyje (4) vamzdis
3 Vamzdinis pastovas (5) Kaitinimas
4 Kaistis aparato darbinéje padétyje (6) Gatava jungtis
5 Kontaktinio suvirinimo prietaisas  (7) Kontaktinio suvirinimo su kaitinimo

su kaitinimo elementu
Elektrinis droZtuvas

elementu principas

6
7 Prispaudimo svirtis 7 pav.
8 Staltius (1) Vamzdzio iSorinis skersmuo d (mm)
9 Usraktas (2) Plysio plotis a (mm)
10 Grazulas 8 pav.
11 Kaistinis fiksatorius (1) Slégis
12 Fiksavimo svirtis ) (2) Susodinimo slégis
13 Varztas su vidiniu SeSiakampiu (3) Susodinimo laikas
14 Atrama (4) Kaitinimo slégis
15 Vaziuoklé (5) Kaitinimo laikas
16 Rankena (6) Perstatymo laikas
17 Laikiklis (7) Sujungimo slégis
18 Rankenele (8) Sujungimo slégio didinimo laikas
19 Spaustuvai (9) Auginimo laikas
20 Rankenélé su jungikliu (10) Suminis sujungimo laikas
21 Stumdomasis vezimélis (11) Laikas
22 Uzspaudimo svirtis
23 Sakutés lizdas 9ir 16 pav.
24 Raudona tinklo kontroliné lemputé (1) Vamzdziy serijos ir spaudimo jégos

25 Zalia temperatiiros kontroling susodinti, virinant polietileninius

lemputé vamzdzius
26 Temperatdros reguliavimo sraigtas (2) VamzdZio i$orinis skersmuo d
27 Uzverzimo jdéklas (3) Sienelés storis s
28 Varztas su $eSiabriaune galvute ~ (4) ISorinio skersmens ir sienelé storio

29 Vamzdzio atramos jdéklas

30 Vamzdzio atrama (5)
31 Uzspaudimo rankenélé (6)
32 Traukimo mygtukas

33 Verziamasis varztas

34  VerZiamoji verzZlé

35 |tempimo ekscentrikas

36 VerZiamoji svirtis

37 Spaudimo jégos lentelé

38 Rodyklé

39 Uzspaudimo svirtis / rankena

santykis SDR
VamzdZio serija S
Spaudimo jéga, N

14 pav.

(1) Vardinis sienelés storis, mm

(2) Susodinimas:
susodinimo aukstis prie kaitinimo
elemento, baigiantis susodinimo
laikui (maziausios vertés)
(susodinimas slegiant 0,15 N/mm?

40 Variklio gaubtas @) sKlsigtJii:i)mn;fSﬁ
41 Apsauginis gaubtas .

psauginis gau kaitinimo laikas £ 10  sienelés
5 pav. storis

(1) Kaitinimo elemento temperatira

(2) virSutiné riba (4)

(3) apatiné riba (5)

4 (6)
@)

(kaitinimas, kai slégis < 0,02 N/mm?)
Perstatymas: maksimalus laikas
Sujungimas

Laikas, kol pasiekiamas visas slégis
Ausinimo laikas slegiant sujungimo
slégiu

p=0,15 N/mm?£ 0,01

min (maziausios vertés)

vamzdZzio sienelés storis

Bendrieji saugos nurodymai

Batina perskaityti visus nurodymus. Nesilaikant toliau pateikty
nurodymy gali iStikti elektros Sokas, kilti gaisras ir/arba rizika sunkiai susizeisti. Toliau
naudojama sgvoka ,elektrinis prietaisas” yra susijusi su elektros tinkle veikianciais
elektriniais jrankiais (su tinklo kabeliu), akumuliatoriniais elektriniais jrankiais (be
tinklo kabelio), maSinomis ir elektriniais prietaisais. Elektrinius prietaisus naudoti tik
pagal paskirtj, laikantis bendry saugumo technikos reikalavimy.

LAIKYKITE $IUOS NURODYMUS SAUGIOJE VIETOJE

A) Darbo vieta

a) Darbo vieta turi bati Svari ir tvarkinga. Netvarka ir prastai apSviesta darbo
vieta gali salygoti nelaimingus atsitikimus.

b) Nedirbti su elektriniu prietaisu aplinkoje, kurioje gali kilti sprogimas, yra
degiy skys¢iy, dujy arba dulkiy. Elektriniai prietaisai sukelia kibirkstis, galincias
uzdegti dulkes arba garus.

c) Naudojantis elektriniu prietaisu ziaréti, kad Salia nebuty vaiky ir pasaliniy
asmeny.

B) Elektros saugumas

a) Elektrinio prietaiso jungiamasis kiStukas turi tikti Sakutés lizdui. KiStuka
keisti draudziama. Nenaudoti adapteriniy kiStuky kartu su jzemintais elek-
triniais prietaisais. Nepakeisti kiStukai ir tinkami Sakutés lizdai sumaZina
elektros Soko rizikg. Jei elektrinis prietaisas turi apsauginj laida, jis gali bati
jungiamas tik j Sakutés lizdus su apsauginiu kontaktu. Statybvietése, drégnoje
aplinkoje, po atviru dangumi arba panasiose vietose naudoti elektrinj prietaisg
tik per 30 mA apsauginj jrengin.

b) Vengti kiino salyc¢io su jzemintais pavirSiais, pavyzdziui, vamzdziais, viryk-
Iémis ir Saldytuvais. Jei kiinas yra jZemintas, padidéja elektros Soko rizika.
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c) Nelaikyti prietaiso drégnoje vietoje. | elektrinj prietaisg jsiskverbes vanduo
padidina elektros Soko rizika.

d) Nenaudoti kabelio prietaisui nesti, jj pakabinti arba iStraukti i$ Sakutés lizdo
kiStuka. Laikyti kabelj toliau nuo karsc¢io Saltiniy, alyvos, astriy briauny
arba judanéiy prietaiso daliy. PaZeistas arba susinarpliojes kabelis padidina
elektros Soko rizika.

e) Dirbant su elektros prietaisu po atviru dangumi, reikia naudoti ilginamajj
kabelj, leidziama naudoti ir lauko salygomis. Tinkamo ilginamojo kabelio lauko
sglygoms naudojimas sumazina elektros Soko rizika.

C) Asmeny saugumas
Sie prietaisai neskirti naudoti asmenims (jskaitant vaikus) su sumazéjusiais
fiziniais, sensoriniais ir protiniais sugebéjimais, arba stokojantiems patyrimo
ir Ziniy, nebent uz jy saugg atsakingas asmuo instruktuoty juos apie prie-
taiso naudojimg arba juos kontroliuoty. Vaikai privalo bati kontroliuojami,
siekiant jsitikinti, kad jie neZaidzia su prietaisu.

a) Biti atidiems, stebéti, kas daroma ir elektriniu prietaisu dirbti pagal nusta-
tytas instrukcijas. Nenaudoti elektrinio prietaiso, jei esate pavarges, paveiktas
narkotiky, alkoholio ar medikamenty. Nedémesingumas dirbant prietaisu gali
sglygoti rimtus suZeidimus.

b) Visada neSioti apsauginius reikmenis ir apsauginius akinius. Asmeniniy
apsauginiy reikmenuy: respiratoriaus, neslidziy baty, apsauginio $almo ar ausiniy
naudojimas, atsizvelgiant j elektrinio prietaiso rasj ir panaudojimo paskirtj, suma-
Zina suzeidimy rizikg.

c) Vengti neplanuoto eksploatavimo. Prie$ jjungiant kiStuka j Sakutés lizda,
jsitikinti, kad jungiklis yra padétyje ,,AUS/OFF*. Jei neSant elektrinj prietaisg
pirStas yra ant jungiklio arba jjungtas prietaisas jjungiamas | elektros tinkla, tai
gali sglygoti nelaimingus atsitikimus. Jokiu badu neperjunginékite gaiduko.

d) Pries jjungiant elektrinj prietaisa, pasalinti reguliavimo jrankius arba verz-
liaraktj. Besisukancioje prietaiso dalyje esantis jrankis arba raktas gali salygoti
suzeidimus. Niekada nekisti ranky j judancias (besisukancias) dalis.

e) Pasirtpinti saugia padétimi ir visada i$laikyti pusiausvyra. Taip galima geriau
kontroliuoti prietaisg netikétose situacijose.

f) Deévéti tinkamus drabuzius. Nedévéti placiy drabuziy ar papuosaly. Plaukus,
drabuzius ir pirstines laikyti toliau nuo judanéiy daliy. Laisvus drabuZius,
papuoSalus ar ilgus plaukus judancios dalys gali sugriebti.

g) Jei galima jmontuoti dulkes siurbiancius ir surenkancius jrenginius, jsitikinti,
kad jie yra prijungti ir tinkamai naudojami. Siy jrenginiy naudojimas sumazina
dulkiy keliamg pavojy.

h) Elektrinj prietaisa patikéti tik apmokytiems asmenims. Jaunimui dirbti elek-
tros prietaisu leidziama tik tuo atveju, jei jis vyresnis kaip16 metuy, jei Sis darbas
bdtinas jo mokymui ir jei jj prizidri kvalifikuotas personalas.

D) Atidus elgesys su elektriniais prietaisais ir jy naudojimas

a) Elektrinio prietaiso neperkrauti. Naudoti tik tam skirta elektrinj prietaisa.
Tinkamu elektriniu prietaisu dirbti geriau ir saugiau, jei dirbama nurodytame galiy
diapazone.

b) Nenaudoti elektrinio prietaiso, jei jo jungiklis sugedes. Elektrinis prietaisas,
kurio negalima jjungti ar iSjungti, yra pavojingas ir jj batina remontuoti.

c) Pries pradedant reguliuoti prietaisa, keisti reikmenis ar padedant prietaisa
j $alj, i$ Sakutés tinklo istraukti kistuka. Si atsargumo priemoné neleis prietaisui
netikétai jsijungti.

d) Nenaudojamg elektrinj prietaisa laikyti vaikams nepasiekiamoje vietoje.
Neleisti elektriniu prietaisu naudotis asmenims, kurie su juo nesusipazino
ar neperskaité Siy nurodymuy. Elektriniai prietaisai yra pavojingi, jei jais naudo-
jasi nepatyre asmenys.

e) Elektrinj prietaisa kruop$ciai priziaréti. Patikrinti, ar judancios prietaiso
dalys veikia nepriekaistingai ir neuzsikerta, ar dalys nesuliizo ir ar néra taip
pazeistos, kad daryty jtaka elektrinio prietaiso veikimui. Prie§ pradedant
naudoti elektrinj prietaisa, pazeistas dalis privalo suremontuoti kvalifikuoti
specialistai arba REMS klienty aptarnavimo dirbtuvés. Daugelj nelaimingy
atsitikimy sukelia netinkamai techniskai priziarimi elektriniai jrankiai.

f) Pjovimo jrankius laikyti astrius ir Svarius. Kruop$¢iai priZitréti pjovimo jrankiai
su astriomis pjovimo briaunomis reciau uzsikerta ir jais lengviau dirbti.

g) Pritvirtinti ruosinj. Norint pritvirtinti ruosinj, reikia naudoti tvirtinimo jtaisus arba
spaustuvus. Taip yra laikoma tvir€iau nei ranka, be to, abi rankos lieka laisvos
darbui su elektriniu prietaisu.

h) Elektrinius prietaisus, reikmenis, jrankius ir kt. naudoti pagal nurodymus
ir taip, kaip privaloma specialiam prietaiso tipui. Taip pat atsizvelgti j darbo
salygas ir atliekama veikla. Elektriniy prietaisy naudojimas kitiems nei numatyta
tikslams gali sukelti pavojingas situacijas. Bet koks savavaliSkas elektrinio prie-
taiso pakeitimas saugumo sumetimais — draudziamas.

E) Atidus elgesys su akumuliatoriniais prietaisais ir jy naudojimas

a) Pries jdedant akumuliatoriy reikia jsitikinti, kad elektrinis prietaisas yra
iSjungtas. Akumuliatoriaus jdéjimas j jjungta elektrinj prietaisg gali salygoti
nelaimingus atsitikimus.

b) Akumuliatorius krauti tik jkrovikliais, kuriuos rekomenduoja gamintojas.
Vienai akumuliatoriy risiai numatyta jkroviklj naudojant kitiems akumuliatoriams,
iSkyla gaisro pavojus.

c) Elektriniuose prietaisuose naudoti tik tam numatytus akumuliatorius. Kity
akumuliatoriy naudojimas gali salygoti suzeidimus ir kelti gaisro pavojy.

d) Nenaudojamus akumuliatorius laikyti toliau nuo sgvarzéliy, monetuy, rakty,
viniy, varzty ar kity nedideliy metaliniy daikty, galinéiy salygoti trumpa
sujungima. Trumpas sujungimas tarp akumuliatoriaus kontakty gali bati nudegimy
ar gaisro priezastimi.

e) Netinkamai naudojant prietaisa, i§ akumuliatoriaus gali iSsiskirti skystis.
Vengti saly€io su juo. Patekus ant kiino, nedelsiant nuplauti vandeniu.
Patekus skys¢iui j akis, kreiptis j gydytoja. ISsiskiriantis akumuliatoriaus skystis
gali sudirginti odg ar nudeginti.

f) Jei akumuliatoriaus/jkroviklio temperatiira arba aplinkos temperatira yra
< 5°C/40°F arba 2 40°C/105°F, akumuliatoriy/jkroviklj naudoti draudziama.

g) Sugedusiy akumuliatoriy neiSmesti su atlieckomis, o perduoti REMS klienty
aptarnavimo dirbtuvéms arba utilizavimo jmonei.

F) Aptarnavimas

a) Prietaisg leisti remontuoti tik kvalifikuotiems specialistams ir tik naudojant
originalias atsargines dalis. Tai uztikrins prietaiso sauguma.

b) Laikytis prietaiso techninio aptarnavimo reikalavimy bei jrankiy keitimo
nurodymo.

c) Reguliariai tikrinti elektrinio prietaiso jungiamuosius laidus, o esant pazei-
dimams, leisti pakeisti kvalifikuotiems specialistams arba REMS klienty
aptarnavimo dirbtuvéms. Reguliariai tikrinti ilginamajj kabelj ir jj pakeisti,
jei jis pazeistas.

Speciallis saugos nurodymai

e Aparato kontaktinio suvirinimo prietaiso kaitinimo elemento darbiné temperatira
siekia iki 300 °C. Todél nelieskite nei kaitinimo elemento, nei plieniniy detaliy,
esanciy tarp kaitinimo elemento ir plastikinés rankenos, kai prietaisas yra jjungtas.
Virinimo metu ir po suvirinimo nelieskite plastikinio vamzdZio suvirinimo sidlés ir
vamzdzio aplink jg! Atjungtas prietaisas atausta per tam tikrg laikg. Nespartinkite
prietaiso ausimo, jkiSdami jj j skystj. Dél to aparatas gali sugesti.

e Stebekite, kad karstas kaitinimo elementas nesiliesty su degia medziaga.

o Jei kontaktinis suvirinimo prietaisas su kaitinimo elementu naudojamas kaip
rankinis prietaisas, jj leidziama padéti tik ant tam skirty atramy (atraminio stovo,
darbastalio laikiklio) arba ant ugnj sulaikancio pagrindo.

o NekiSkite ranky prie besisukanciy drozimo jrankiy.

o Neperkraukite droZtuvo. Per stipriai nestumkite apdirbamos detalés.

o Jei dar karStas kontaktinio suvirinimo prietaisas su kaitinimo elementu laikomas
arba transportuojamas plieninéje skardos dézéje, nepaisant ugnj sulaikancio
jdéklo,reikia stebéti, kad karstas kaitinimo elementas nesiliesty su degia medziaga,
ypac kad neliesty sujungiamojo laido.

1. Techniniai duomenys

1.1. Gaminiy numeriai SSM 160 R SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF
Kontaktinio suvirinimo aparatas su kaitinimo elementu su
kontaktinio suvirinimo prietaisu su kaitinimo elementu EE
(nustatoma temperattira, elektroninis reguliavimas) 254020 255020
Kontaktinio suvirinimo aparatas su kaitinimo elementu su
kontaktinio suvirinimo prietaisu su kaitinimo elementu EE
(nustatoma temperatdra, elektroninis reguliavimas)
Su spaustuvais pasvirosioms jungtims 252026 252046 254025
Kontaktinio suvirinimo prietaisas su kaitinimo elementu EE
(nustatoma temperattira, elektroninis reguliavimas) 250220 250220 250330 250420
Atraminis stovas MSG, SSG 110-180 250040 250040
Atraminis stovas SSG 280 250340
Darbastalio laikiklis MSG, SSG 110-180 250041 250041
Darbastalio laikiklis SSG 280 250341
Plieniné skardiné dézé 252516
Apsauginis apdangalas 250243 250243 250343
Elektrinis droztuvas be variklio ir tarpinés pavaros 252101 252104 254100 255100
Droztuvo jrankis 252103 252103 254103 255103
Variklis SSM 160-250 su tarpine pavara su dirzo skriemuliu 251550 251550 251550
Variklis SSM 315 su tarpine pavara su grandinés zvaigzdute 251551
Variklis SSM 160-315 251500 251500 251500 251500
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1.2,

1.3.

14.

1.5.

1.6.

1.7.

lit
SSM 160 R SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF

Spaustuvai desinéje 252500 252500 254300 255300
Spaustuvai kairéje 252501 252501 254310 255310
Uzverzimo jdéklas Dm 40 252502 252502
Uzverzimo jdéklas Dm 50 252503 252503
Uzverzimo jdéklas Dm 56 252504 252504
Uzverzimo jdéklas Dm 63 252505 252505
Uzverzimo jdéklas Dm 75 252506 252506 254320
Uzverzimo jdéklas Dm 90 252507 252507 254321 255320
Uzverzimo jdéklas Dm 110 252508 252508 254322 255321
Uzverzimo jdéklas Dm 125 252509 252509 254323 255322
Uzverzimo jdéklas Dm 135 252510 252510
Uzverzimo jdéklas Dm 140 252511 252511 254324 255323
Uzverzimo jdéklas Dm 160 254325 255324
Uzverzimo jdéklas Dm 180 254326 255325
Uzverzimo jdéklas Dm 200 254327 255326
Uzverzimo jdéklas Dm 225 254328 255327
UzverzZimo jdéklas Dm 250 255328
Uzverzimo jdéklas Dm 280 255329
Vamzdzio atrama desinéje / kairéje 252350 252350 254350 255350
Vamzdzio atramos jdéklas Dm 40 252370 252370
VamzdZio atramos jdéklas Dm 50 252371 252371
Vamzdzio atramos jdéklas Dm 56 252372 252372
VamzdZio atramos jdéklas Dm 63 252373 252373
Vamzdzio atramos jdéklas Dm 75 252374 252374 254370
Vamzdzio atramos jdéklas Dm 90 252375 252375 254371 254371
VamzdZio atramos jdéklas Dm 110 252376 252376 254372 254372
Vamzdzio atramos jdéklas Dm 125 252377 252377 254373 254373
Vamzdzio atramos jdéklas Dm 140 252378 252378 254374 254374
VamzdZio atramos jdéklas Dm 160 254375 254375
Vamzdzio atramos jdéklas Dm 180 254376 254376
VamzdZio atramos jdéklas Dm 200 254377 254377
Vamzdzio atramos jdéklas Dm 225 254378 254378
VamzdZio atramos jdéklas Dm 250 254379 254379
Vamzdzio atramos jdéklas Dm 280 255379
Vamzdziapjové REMS RAS P 10-40 290050 Vamzdziy Zirklés REMS ROS P 35 291200
Vamzdziapjové REMS RAS P 10-63 290000 Vamzdziy Zirklés REMS ROS P 35A 291220
Vamzdziapjové REMS RAS P 50-110 290100 Vamzdziy Zirklés REMS ROS P 42P 291000
Vamzdziapjové REMS RAS P 110-160 290200 Vamzdziy Zirklés REMS ROS P 42 291250
Vamzdziy nuozZulny pjovimo prietaisai REMS RAG P 16-110 292110 Vamzdziy zirklés REMS ROS P 75 291100
Vamzdziy nuozulny pjovimo prietaisai REMS RAG P 32-250 292210 Atrama vamzdziui REMS Herkules 120100
Naudojimo sritis SSM 160 R SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF
Vamzdzio skersmuo 40-160 mm 40-160 mm 75-250 mm 90-315 mm
Visi virintini plastikai
santechniniams jrengimams, nuoteky vamzdziams jrengti, kaminams sanuoti, kuriy suvirinimo temperatdra 180—-290°C.
Elektrinés dalies duomenys
Vardiné jtampa (tinklo jtampa) 230V 230V 230V 230V
Vardiné jéjimo galia 1700 W 1700 W 1800 W 2800 W
Kontaktinio suvirinimo prietaisas su kaitinimo elementu 1200 W 1200 W 1300 W 2300 W
Elektrinis droZtuvas 500 W 500 W 500 W 500 W
Vardinis daznis 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
Apsaugos klasé visi prietaisai yra 1 apsaugos klasés (apsauginis sujungimas)
Matmenys
Transportuojant G 665 mm 835 mm 800 mm 1230 mm

P 520 mm 565 mm 520 mm 680 mm

A 820 mm 760 mm 760 mm 1030 mm
Naudojant G 665 mm 1055 mm 1350 mm 1230 mm

P 610 mm 925 mm 800 mm 1220 mm

A 1210 mm 1310 mm 1450 mm 1500 mm
Svoriai
Aparatas 47,7kg 98,5 kg 100 kg 158 kg
Uzverzimo jdéklai, atramy jdéklai 17,2 kg 13,85 kg 15 kg 64 kg
Informacija apie triukSma
Triuk§mas darbo vietoje 85dB (A) 85dB (A) 85dB (A) 85dB (A)
Virpesiai
Pagreicio svertiné efektiné verté 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5 m/s?

Nurodyta vibravimo emisijos verté buvo iSmatuota, remiantis standartiniu iSbhandymo metodu ir gali bati naudojama palyginimui su kitu prietaisu. Nurodyta vibravimo

emisijos verte galima taip pat naudoti, pradedant vertinti prietaiso gedimus.

Démesio: Vibracijos emisijos verté faktinio prietaiso naudojimo metu gali skirtis nuo nurodytos vertés, priklausomai nuo prietaiso naudojimo bado. Taip pat, priklausomai

nuo faktiniy naudojimo salygy (darbas su periodinémis pertraukomis), gali prireikti nustatyti saugumo uztikrinimo priemones, norint apsaugoti prietaiso naudotoja.

Paruosimas eksploatuoti

. Aparato transportavimas ir pastatymas

REMS SSM 160 R

Aparatas tiekiamas ir transportuojamas arba pastatomas, kaip parodyta 2 pav.
UZverZimo jdéklai, vamzdZiy atramy jdéklai ir darbinis raktas transportuojami
ir saugomi atskiroje plieninés skardos dézéje (1). Plieninés skardos dézé gali
bati pastatoma po aparatu vamzdiniame pastove. Aparatas prie vamzdinio

pastovo pritvirtinamas 4 kais€iais (4). Transportuojant prie kaitinimo elemento
privalo bati pakabintas apsauginis gaubtas (40). Aparatg taip pat galima pritvir-
tinti prie darbastalio.

REMS SSM 160 K ir REMS SSM 250 K

Aparatas tiekiamas ir transportuojamas arba pastatomas, kaip parodyta 3 pav.
Uzverzimo jdéeklai, vamzdziy atramy jdéklai ir darbinis raktas transportuojami
arba saugomi plieninés skardos spintelés stalCiuje. Norint pastatyti aparatg,
apatinéje transportavimo dézés dalyje reikia atrakinti keturis uzraktus (9).
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Transportavimo dézé pakeliama aukstyn ir pastatoma ant pagrindo, taip kad
uzraktai bty ant pagrindo. Tada aparatas pastatomas ant transportavimo
dézés.

A\ DEMESIO Stenkités, kad stalcius (8) neiskristy. Aparatas centruojamas
staciakampiame jgiliname ant dézés virSaus. Ruo$damiesi aparatg transportuoti,
veiksmus atlikite atvirkStine eilés tvarka. Aparatg taip pat galima pritvirtinti prie
darbastalio.

Kaitinimo elementui apsaugoti transportavimo metu yra tiekiamas plastikinis
apsauginis apdangalas. Apsauginj apdangalg batinai reikia nuimti prie$ kaitinant
kaitinimo elementa arba pries transportuojant uzmauti tik ant atvésusio kaitinimo
elemento, kadangi kitaip apdangalas gali biti sugadintas ir prietaisas gali bati
pazeistas.

REMS SSM 315 RF

Aparatas tiekiamas ir transportuojamas arba pastatomas, kaip parodyta 4 pav.
UZverZimo jdéklai, vamzdZiy atramy jdéklai ir darbinis raktas transportuojami
arba saugomi atskiroje dézéje (1). Norédami pastatyti aparata, grazulg atpa-
laiduokite (10) i§ kaistinio fiksatoriaus ir jj nuimkite. Aparatg pasukite aplink
skersing asj (vaziuoklés a$j), kad ratukai bty virSuje. Atlaisvinkite fiksavimo
svirtj (12).

A\ DEMESIO Tai darydami aparatq laikykite uz rémo! Aparatg atsargiai
pasukite aukstyn aplink iSilging asj. Vél uzfiksuokite fiksavimo svirtj (12). Ruos-
damiesi aparatg transportuoti, veiksmus atlikite atvirkstine eilés tvarka. Taip
pat galima naudoti ant vaziuoklés pastatytg aparata, tuo tarpu vamzdinis
pastovas nuimamas, prie$ tai pasalinus abu prieSais esancius varztus su vidiniu
SeSiakampiu (13) ir atlaisvinus fiksavimo svirtj (12). Montuojant aparatg ant
darbastalio, be vamzdinio pastovo taip pat reikia atsukti atramg (14) ir vaZiuokle
(15).

Prijungimas prie elektros tinklo

Prie$ prijungdami aparata patikrinkite, ar gaminio parametry lenteléje nurodyta
jtampa atitinka tinklo jtampa. Kontaktinio suvirinimo prietaisas su kaitinimo
elementu (5) turi atskirg sujungiamajj laida. Todél taip pat reikia patikrinti, ar
kontaktinio suvirinimo prietaiso su kaitinimo elementu gaminio parametry
lenteléje nurodyta jtampa atitinka tinklo jtampa.

Kontaktinio suvirinimo prietaiso su kaitinimo elementu ir elektrinio droz-
tuvo padéties nustatymas

Kontaktinio suvirinimo prietaisas su kaitinimo elementu visuose aparatuose yra
nuimamas ir naudojamas kaip rankinis prietaisas. Aparatuose REMS SSM 160
Rir REMS SSM 160 K jis yra su rankena (16) jstatytas j laikiklj (17), aparatuose
REMS SSM 250 K ir REMS SSM 315 RF yra papildomai fiksuojamas kistuku.

A\ DEMESIO Karsta prietaisg imkite tik uz rankenos (16)! Niekada
nelieskite kaitinimo elemento arba plieniniy detaliy tarp rankenos ir
kaitinimo elemento! Pavojus nudegti!

REMS SSM 160 R
Po aparato transportavimo kontaktinio kaitinimo prietaiso su kaitinimo elementu
(5) nereikia centruoti, kadangi jis yra nustatytas pries tiekima.

REMS SSM 160 K, 250 K ir SSM 315 RF

Po aparato transportavimo kontaktinio suvirinimo prietaisas su kaitinimo elementu
(5) privalo bati centruojamas. Tuo tikslu atleiskite uzspaudimo svirtj (22) ir iki
ribotuvo patraukite kontaktinio suvirinimo prietaiso su kaitinimo elementu (5)
laikiklj ant stumdomojo vezimélio (21). Vél uzverzkite uzspaudimo svirtj (22).
Pasukite kontaktinio suvirinimo prietaisg su kaitinimo elementu (5) ir elektrinj
droztuva (6). Prie§ pastumdami j $alj kontaktinio suvirinimo prietaisg su kaitinimo
elementu (5) ir elektrinj droztuva (5), truputj pakelkite uz rankenélés (18) arba
(20), kadangi prieSingu atveju trukdys galinis ribotuvas.

Elektroninis temperatiiros reguliavimas

Tiek DIN 15960, tiek DVS 2208 1 dalis nurodo, kad kaitinimo elemento tempe-
ratdra privalo bati nustatoma pamazu. Siekiant uZtikrinti nurodytos temperatiros
pastovuma, prietaisai turi temperatdros reguliatoriy (termostatg). DVS 2208 1
dalis nurodo, kad temperataros skirtumas, priklausomai nuo reguliavimo para-
metry, gali siekti ne daugiau kaip 3°C. Sis reguliavimo tikslumas praktiskai yra
pasiekiamas ne mechaniniu, o elektroniniu badu reguliuojant temperatra.
Todél pagal DVS 2207 suvirinimui negalima naudoti kontaktiniy suvirinimo
prietaisy su kaitinimo elementu su pastovia nustatyta temperattra arba su
mechaniniu temperatros reguliavimu.

Visy REMS kontaktinio suvirinimo prietaisy su kaitinimo elementu temperatira
yra nustatoma. Visi prietaisai tiekiami su elektroniniu temperatdros reguliatoriumi.
Kontaktinio suvirinimo prietaisai su kaitinimo elementu gaminio parametry
lenteléje yra pazyméti Sitaip:

pvz., REMS SSG 180 EE: E -nustatoma temperatira, E - elektroninis termos-
tatas, reguliuoja nustatytg temperatirg su + 1°C paklaida, t.y. 210°C nustatyta
temperatdra (PE suvirinimo temperatira) svyruos tarp 209°C ir 211°C.

Kontaktinio suvirinimo prietaiso su kontaktiniu elementu kaitinimas

Kontaktinio suvirinimo prietaiso su kontaktinio elementu sujungiamasis laidas
ikiSimas j droztuvo korpuso uzpakalingje puséje esantj Sakutés lizda. Jei is Sio
Sakutés lizdo iSeinantis sujungiamasis laidas prijungiamas prie tinklo, aparatas
yra paruostas veikti ir kontaktinio suvirinimo prietaisas su kaitinimo elementu
pradeda kaisti. Svietia raudona tinklo (24) ir zalia temperatiros kontroliné
lemputé (25). Prietaisas jkaista mazdaug per 10 min. Jei pasiekiama nustaty-
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toji temperatira, prietaise jmontuotas temperatiros reguliatorius (termostatas)
iSjungia elektros srovés tiekima kaitinimo elementui. Raudona tinklo kontrolés
lemputé Sviecia toliau. Esant elektroniniam termostatui (EE), mirksi Zalia
temperat@ros kontroliné lemputé ir taip rodo nuolatinj elektros srovés tiekimo
i$jungima arba jjungima. Palaukus dar 10 minuciy (pagal DVS 2207 1 dalj)
galima pradéti suvirinimo procesa.

Suvirinimo temperatiiros parinkimas

Kontaktinio suvirinimo prietaisui su kaitinimo elementu yra nustatyta vidutiné
auksto tankio polietileniniy (PE-HD) vamzdziy suvirinimo temperatara (210°C).
Priklausomai nuo vamzdzio medziagos, taip pat ir nuo vamzdzio sieneliy storio,
gali tekti koreguoti suvirinimo temperatdrg. Dél to reikia atkreipti démes;j |
gamintojo informacijg apie vamzdzius arba fasonines detales! 5 pav. rodo nuo
vamzdziy sienelés storio priklausoma kaitinimo elemento temperatdros kreive.
Galioja principas, kad esant mazesniam sienelés storiui reikia siekti auk$ciau-
sios, 0 esant didesniam sienelés storiui reikia siekti Zemesnés temperatdros
(pagal DVS 2207 1 dalj). Be to, koreguoti temperatira gali tekti dél aplinkos
jtakos (pvz., Ziema/ vasara). Todél kaitinimo elemento temperatiirg reikia tikrinti,
pvz., su elektriniu pavirSiaus temperatros matavimo prietaisu. Jei reikia,
temperatdra galima reguliuoti sukant temeperattros reguliavimo sraigta (26).
Jei temperatira keiCiama, reikia atkreipti démesj, kad kaitinimo elementg galima
pradéti naudoti tik praéjus 10 min., kai buvo pasiekta nustatytoji temperatdra.

Naudojimas

. Proceso aprasas

Suvirinant kontaktiniu biidu su kaitinimo elementu, suvirinamy daliy sujungimo
pavirSiai slegiant susodinami prie kaitinimo elemento, po to, sumazinus slégj,
kaitinama iki suvirinimo temperatdros ir, pasalinus kaitinimo elementg, sujungiami
slegiant (6 pav.).

Suvirinimo paruosSiamieji darbai

Jei dirbama lauke, reikia jsitikinti, kad nepalanki aplinkos jtaka neturés neigiamo
poveikio suvirinimo procesui. Esant blogam orui arba intensyviam saulés
apsvietimui, suvirinimo vieta reikia uzdengti, jei reikia, jrengti stogine. Siekdami,
kad skersvéjis nekontroliuojamai neausinty suvirintos vietos, reikia uzsandarinti
vamzdzio galus, esancius prieSingose suvirinimo vietos pusése. Prie$ suvirinimg
neapskritus vamzdzio galus reikia pataisyti, pvz., atsargiai pakaitinti su oro
Sildytuvu. Virinkite tik vamzdZius arba vamzdzius ir fasonines dalis, kuriy
medZiagos vienodos ir sieneliy storiai lygis. Vamzdziai nupjaunami su vamz-
dziapjove REMS RAS (zr. 1.1.).

Vamzdziy jtvirtinimas

Priklausomai nuo vamzdziy skersmens, j spaustuvus (19) reikia jdéti 4 uzver-
zimo jdéklus (27) taip, kad uzverzimo jdékly iSlenktoji pusé bity nukreipta j
vidurj. Uzverzimo jdéklai tvirtinami varztais su SeSiabriaunémis galvutémis (28),
uzverziant juos kartu tiekiamu raktu. Lygiai taip pat ant vamzdziy atramy (30)
reikia sumontuoti du vamzdziy atramy jdéklus (29) ir pritvirtinti varztais su
SeSiabriaunémis galvutémis (28). VamzdZius arba vamzdyny dalis reikia iSlyginti
prie$ jtvirtinant juos | spaustuvus. Jei reikia, ilgus vamzdzius paremkite su
REMS Herkules (zr. 1.1.). Norédami atremti trumpus vamzdzius, vamzdziy
atramas (30) pastumkite arba apsukite 180° kampu. Tuo tikslu atleiskite
uzspaudimo rankenéle ir pastumkite vamzdzio atramg arba pakelkite traukimo
mygtuka (32), ir vamzdZio atrama pasukite aplink uzspaudimo rankenélés (31)
a$j. Vamzdziy galai privalo bty ilinde i§ uz uzverzimo jdékly arba spaustuvy
j vidurj 10—20 mm, kad juos baty galima droZzti.

Vamzdzius arba fasonines dalis reikia nustatyti taip, kad pavirSiai bty lygia-
greCiose plokStumose, t. y. sujungimo srityje vamzdziy sienelés privalo sutapti.
Jei reikia, vamzdziy padétj pakoreguokite, kai spaustuvai yra atviri, ir tuo paciu
metu pasukite (patikrinkite vamzdzio apvaluma). Jei net po daugkartiniy bandymy
koregavimas nepavyksta, reikia reguliuoti spaustuvus. Tuo tikslu atleiskite
abiejy spaustuvy verziamuosius varztus (33), ir vamzdj jtvirtinkite abejuose
spaustuvuose. Jei vamzdis nepriglunda prie spaustuvy ir vamzdziy atramuy,
spaustuvus reikia centruoti, suduodant per juos i§ Sony. Tik tada uzverzkite
verziamuosius varztus (33), kai vamzdis dar yra jtvirtintas.

Spaustuvai privalo tvirtai apglébti vamzdziy galus. Jei reikia, verziamajg verzle
(34) po jtempimo ekscentriku (35) reguliuokite tol, kol verziamajg svirtj (36)
reikés uzdaryti panaudojant jéga.

Vamazdzio galy drozimas

Prie$ pat suvirinima reikia lygiai nudroZti suvirinamus vamzdziy galus. Tuo
tikslu j darbine sritj pasukite elektrinj droztuvg (6) ir paspaude jjunkite rankenoje
(20) esantj jungiklj. Kol droztuvas veikia, vamzdziy galus su prispaudimo
svirtimi (7) reikia pamazu spausti prie droztuvo disky. DroZkite tol, kol abiejose
pusése susidarys nenutrikstama droZlé. Vis dar esant jjungtam droZtuvui,
pamazu atleiskite prispaudimo svirtj (7), kad vamzdziy galuose nelikty droZliy.
Patraukus droztuva, pabandykite sujungti nudroZtus vamzdziy galus, siekdami
patikrinti jy lygiagretuma ir asinj nuokrypj. Veikiant susodinimo slégiui, lygia-
gretumas neturi virSyti 7 pav. nurodyto plySio plo€io, nuokrypis prie vamzdzio
iSorinés pusés turi bati ne didesnis kaip 10 % sienelés storio. Prie$ suvirinimg
daugiau negalima liesti nudroZty suvirinimo pavirsiy.

Jei vamzdis arba fasoniné dalis vienoje puséje daugiau nedroZiama arba i§
viso nedroziama, taciau kitoje puséje privalo biti droziama, apatinéje droZtuvo
korpuso puséje esantis ribotuvas palenkiamas | tg puse, kurios nereikia daugiau
drozti.

Kontaktinio suvirinimo su kaitinimo elementu proceso etapai
Virinant kontaktiniu bddu su kaitinimo elementu, sujungimo pavir$iy kaitinimo
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elementas pakaitina iki suvirinimo temperatros ir, patraukus kaitinimo elementa,
suvirinama slegiant. Prie$ kiekvieng suvirinimg reikia patikrinti kaitinimo elemento
temperatlra kaitinimo elemento darbo zonoje. Jei reikia, kaitinimo elemento
temperatiirg koreguokite kaip apradyta 2.6 skyrelyje. Prie$ kiekvieng suvirinimg
kaitinimo elementg reikia nuvalyti su nesipkuojanciu popieriumi arba skuduréliu
ir spiritu arba techniniu alkoholiu. Ypa¢ svarbu stebéti, kad ant dangos nelikty
prilipusiy plastiko likuciy. Valydami kaitinimo elementg bakite atidis, kad
naudodami jrankius nepazeistuméte kaitinimo elemento antiadhezinés dangos.

Proceso etapai pavaizduoti 8 pav.

3.5.1. Susodinimas

Susodinant suvirinami sujungimo pavirsiai spaudziami prie kaitinimo elemento
tol, kol visu perimetru susidaro sustoréjimas (susodinimas). Susodinimu metu
reikia, pvz., polietileniniams (PE) vamzdZiams pasiekti 0,15 N/mm? susodinimo
slégj (pagal DVS 2207 1 dal)).

Pagal skirtingus vamzdZiy skersmenis ir nuo reikalingo slégio lygio priklausan-
Cius skirtingus vamzdziy sieneliy storius reikia apskaiiuoti spaudimo jéga, kuri
turi bati perduota | sujungimo pavirsiy, kad baty pasiektas 0,15 N/mm? suso-
dinimo slégis. Spaudimo jéga F apskaiiuojama susodinimo slégj p padauginus
i$ vamzdzio ploto A (F = p - A), t. y. vamzdZiy plotai privalo bati spaudziami tuo
didesne spaudimo jéga, kuo didesni yra patys vamzdziy plotai. Taip gaunama,
pvz., vamzdzio, kurio @ 110 mm, PN 3,2 (s=3,5 mm), plotas lygus 1170 mm?,
ir todél reikalinga spaudimo jéga lygi F=0,15 N/mm?- 1170 mm?=175 N. Prie
kiekvieno aparato yra pritvirtinta lentelé (37), kurioje nurodyta, kokius vamzdzius
iki kokio spaudimo laipsnio su kokia spaudimo jéga galima suvirinti su Siuo
aparatu. Aparaty REMS SSM 160 R, REMS SSM 160 K, REMS SSM 250 K,
REMS SSM 315 RF lentelés parodytos 10—13 pav. I$ atitinkamos lentelés (9
ir 16 pav.) reikia nustatyti reikalingos spaudimo jégos verte ir nustatyti jg su
rankenéle (7). Jei sujungiami pavirSiai spaudziami su rankenéle nustatyta jéga,
pasiektg spaudimo jéga rodo rodyklé (38).

Prie$ suvirinimg reikia patikrinti, ar spaustuvai pakankamai tvirtai suspaudzia
vamzdzius, kad galéty atlaikyti ne mazesne nei reikalingg spaudimo jéga. Tuo
tikslu reikia suglausti $altus vamzdziy galus ir bandymui su rankenéle (7)
nustatyti ne mazesne nei surastg spaudimo jéga. Jei spaustuvai nelaiko vamz-
dziy tvirtai, turi bati reguliuojamos verziamosios verzlés (34) (zr. 3.3.).
Susodinimas yra baigtas, jei visu vamzdZio perimetru susiformavo pastoréjimas
(susodinimas), kurio aukstis yra ne mazesnis nei 14 pav. 2 stulpelyje nurodytas
aukstis.

3.5.2. Kaitinimas

Kaitinant slégis sumazinimas beveik iki nulio. Kaitinimo laikas yra nurodytas
14 pav. 3 stulpelyje. Kaitinant Siluma skverbiasi j suvirinamus sujungiamus
pavirsius ir jie jkaista iki suvirinimo temperatdros.

3.5.3. Perstatymas

Pakaitinus sujungiamus pavirSius reikia atitraukti nuo kaitinimo elemento ir
kaitinimo elementg patraukti j Salj, neliegiant jkaitinty sujungiamy pavirsiy. Po
to sujungiamus pavirSius reikia greitai pastumti vieng prie kito, taciau jie neturi
liestis. Perstatymo laikas neturi virSyti 14 pav. 4 stulpelyje nurodyto laiko, kadangi
prieSingu atveju sujungiami pavirSiai neleistinai atvésta.

3.5.4. Sujungimas

Sujungiami pavirSiai privalo susiglausti nuliui artimu greiciu. Pagal DVS 2207
1 dalj sujungimo slégis privalo pastoviai didéti, kol pasieks 0,15 N/mm?2, ir turi
bati pastovus visg ausimo laikg (14 pav. 5 stulpelis). Su uzspaudimo svirtimi/
rankena (39) prispaudimo svirtis blokuojama visg ausinimo laikg. Pridedamas
spaudimo jégas rasite, kaip aprasyta 3.5.1 skyrelyje, 9—16 pav. lentelése. Po
sujungimo visu perimetru privalo bati susidares tolygus dvigubas pastoréjimas
(susodinimas). Pastoréjimo susidarymas yra pirmas suvirinimo sidlés tolygumo
pozymis. Pastoréjimo dydis K (pav. 15) privalo visada bti didesnis nei 0, tai
reiSkia, kad pastoréjimas privalo bati visose pusése visu vamzdzio perimetru.

3.5.5. Virintinés jungties atplaidavimas

41.
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Praéjus ausinimo laikui, prieS atidarydami spaustuvus, atlaisvinkite uzspaudimo
svirtj / rankenéle (39), tvirtai laikydami rankenéle, kad sujungimo slégis mazéty
|étai, nedarydamas jtakos suvirinimo sidlei. Po to atlaisvinkite verziamaja svirtj
(36) ir suvirintg vamzdziy jungtj galite nuimti nuo aparato. Suvirinimo sidlei
leiskite natdraliai atausti! Suvirinimo sidilés auSimo proceso nespartinkite
naudodami vandenj, $altg org ir pan.! Apie atlaikomas apkrovas Zr. vamzdziy
ir fasoniniy daliy gamintojo informacija.

Prieziira

Prie$ pradédami prieziiiros ir remonto darbus, iStraukite
tinklo kistuka! Siuos darbus leidziama atlikti ik kvalifikuotiems specialistams.
Techniné priezitra
Aparatams REMS SSM techniné prieZitra nereikalinga. Elektrinio droZtuvo
reduktorius veikia nuolatiniame tepalo uzpilde ir todél jo nereikia tepti.
Tikrinimas / priezitra
Prie§ kiekvieng suvirinima reikia nuvalyti kaitinimo elemento antiadhezine danga
su nesipakuojanciu popieriumi arba skuduréliu su spiritu arba techniniu alkoholiu.
Ant kaitinimo elemento prilipusius plastiko likucius reikia nedelsiant pasalinti
su nesipukuojanciu popieriumi arba skuduréliu ir spiritu arba techniniu alkoholiu.

Atlikdami §j darbg bakite atidus, kad naudodami jrankius nepazeistuméte
kaitinimo elemento antiadhezinés dangos.

Elektrinio droZtuvo variklis turi anglinius Sepetélius. Jie susidévi, ir todél juos

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

reikia kartais tikrinti arba pakeisti. Keisdami Sepetélius, atsukite apie 3 mm
keturis varztus prie variklio gaubto (40). Variklio gaubtg patraukite atgal ir
nuimkite abu variklio korpuso dangtelius.

Jei ilgai naudojus sumazéja droztuvo pavaros trapecinio dirzo jtempimas,
trapecinj dirzg reikia vél jtempti. Atleiskite fiksavimo kaistj droztuvo korpuse
variklio aSies aukstyje ir varikliu lengvai pasukite jtempimo ekscentrikg pagal
laikrodZio rodyklés judéjimo kryptj. Su fiksavimo kai$¢iu vél uzfiksuokite jtempimo
ekscentrika.

Jei aparatai stipriai uzterSiami, kartais reikia iSvalyti ir sutepti kreipiamasias,
kuriomis juda veziméliai arba kontaktinio suvirinimo prietaisas su kaitinimo
elementu ir elektrinis droZtuvas.

Gedimai
. Gedimas: Nekaista kontaktinio suvirinimo prietaisas su kaitinimo elementu.
Priezastis: e Kontaktinio suvirinimo prietaisas su kaitinimo elementu
nejjungtas j tinkla.
e PaZeistas sujungiamasis laidas.
e Pazeistas Sakutés lizdas.
e Pazeistas prietaisas.
Gedimas: Ant kaitinimo elemento liko prilipusiy plastiko likuciy.
Priezastis: e Kaitinimo elementas neSvarus (zr. 4.2.).
o PaZeista antiadheziné danga.
Gedimas: Neveikia elektrinis droZtuvas.
Priezastis: e Droztuvas ne darbinéje padétyje (galinis jungiklis).
o PaZeistas sujungiamasis laidas.
e Pazeistas Sakutés lizdas.
e Pazeistas prietaisas.
Gedimas: DroZtuvas nejuda arba droziant gaunamas nelygus pavirsius.
Priezastis: e Per didelé pastima.
o Drozimo jrankis atSipes.
e Slysta trapecinis dirzas (zr. 4.2.).
Gedimas: |tvirtinty vamzdZiy adys yra ne vienoje tieséje.
Priezastis: ® Spaustuvy suderinimas pasislinko vienas kito atzvilgiu
(2r.3.2).
Garantinés gamintojo salygos

Dél netinkamo naudojimo paZzeidus kaitinimo elementy PTFE danga, garantija
netaikoma.

Garantijos laikas yra 12 ménesiy nuo prietaiso perdavimo vartotojui dienos,
tadiau ne daugiau kaip 24 ménesiai nuo prietaiso perdavimo pardavéjui dienos.
Perdavimo momentas patvirtinamas persiunciant originalius pirkimo dokumenty
originalus, kuriuose yra informacija apie produkto pavadinimg ir jo pirkimo
momenta. Visi prietaiso veikimo sutrikimai, atsirade dél gamybos ar medziagos
defekty, garantiniu laikotarpiu paSalinami nemokamai. PaSalinus defekta,
produktui garantinis laikas nepratesiamas. Defektams, kurie atsirado dél natd-
ralaus nusidévéjimo, netinkamo naudojimo ar piktnaudziavimo, naudojimo
instrukcijos nesilaikymo, netinkamy gamybos priemoniy naudojimo, perkrovos,
naudojimo ne pagal paskirtj, paties arba kity asmeny lindimo j prietaiso vidy
ar kity priezasc¢iy ne dél REMS kaltés, garantija nesuteikiama.

Garantinius darbus ir paslaugas gali atlikti ik REMS arba REMS firmos jgaliotos
klienty aptarnavimo dirbtuvés. Reklamacija pripazjstama tik tuo atveju, jei
prietaisas pristatomas su nepaZeistomis gamintojo plombomis REMS arba
REMS firmos jgaliotai klienty aptarnavimo dirbtuvei. Pakeisti prietaisai ir atsar-
ginés dalys tampa REMS firmos nuosavybe.

ISlaidas uZ prietaiso pristatyma pirmyn ir atgal padengia vartotojas.
Vartotojo teisétos teiseés, ypa¢ pretenzijos dél kokybés pardavéjo atzvilgiu, yra
nelie¢iamos.

P.S. Sios naudojimo instrukcijos jvairds paveiksléliai ir teiginiai yra paimti i
DVS direktyvos 2207 ir 2208 (DVS: Vokietijos suvirinimo technikos draugija,
Diuseldorfas).

Daliy sarasas
Daliy sarasa zr. www.rems.de skyrelyje ,Downloads — Parts lists".
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Originalas lietosanas instrukcijas tulkojums

1. 'dz 4. attélam 6. attéls

1 Kaste caurules pamatnes ieliktniem (1) Sagatavo$anas
un saspiedgjiemavu ieliktniem (2) Caurule
2 Skérse masinas transportéSanas (3) Sildelements
stavokit (4) Caurule
3 Caurules pamatne (5) Uzsildisana
4 Skérse masinas darba stavokit (6) Gatavs savienojums
5 Kontaktmetina$anas aparata (7) Sildelementa kontaktmetinaSanas
sildelements princips
6 Elektriska évele _
7 Piespiedéjsvira 7. attéls o
8 Avilktne (1) Caurules aréjais diametrs d (mm)
9 Aizdare (2) Spraugas biezums a (mm)
10 Disele 5
11 Bajonetes aizbidnis ?1 )att;:;ediens
12 Sas_legsanlas svi)m (2) Izlidzino$s spiediens
12 ggll'stvse ar iek8ejo seSstaraini (3) lzlidzinaganas laiks
caists 4) Uzsildisanas spiediens
15 Ritosa daja Esg Uzsildisanas laiks
16 Rokturis (6) Parstatisanas laiks
17 Turstajs (7) Savieno$anas spiediens
18 Kats (8) Savieno$anas spiediena

19 Spriegotajierice

izveidoSanas laiks
20 Kats kontaktsladzi o :

dais RO (9) AtdziSanas laiks

21 ParvietoSanas suports (10) Kopéjais savieno$anas laiks
22 Nostiprino$a svira (1) Laiks
23 Rozete
24 Sarkana tikla kontroles gaisma 9. un 16. attéls
25 Zala temperatiras kontroles (1) Caurulu sérijas un spiediena spéki

gaisma izlidinasanai polietilena caurulu
26 Temperatiras iestatiSanas skrive metinaSanai
27 Saspiedéjiemavu ieliktnis (2) Caurules arégjais diametrs d
28 Skrave ar seSstiraino galvinu (3) Sienas biezums s
29 Caurules pamatnes ieliktnis (4) Attieciba pret aréjo diametru un
30 Caurules pamatne sienas biezumu SDR
31 NostiprinaSanas kats (5) Caurules sérija S
32 Vilkmes poga (6) Spiediena speks N
33 Savilces skrive _

14. attéls

34 Savilces uzgrieznis

35 Ekscentriska skava

36 Savilces svira

37 SaspieSanas spéka izkartne

(1) Nominalais sienas biezums mm
(2) lzhdzinasana:
Izcilna augstums uz sildelementa
izlidzinaSanas laika beigas

38 Raditajs HelTiasdllds fo
39 Nostiprino$a svira / nostiprinoss (minimalas vértibas)
kats (Izl'dzinaSanas zem 0,15 N/mm?)
40 Dzinéja vaks mm_
41 Aizsargskriive (3) Uzsildisana: ) ,
UzsildiSana = 10 x sienas biezums
5. attéls (Uzsildisana < 0,02 N/mm?)
(1) Sildelementa temperatira (4) Parstatisana: Maksimalais laiks
(2) Augseja robeza (5) SavienoSana
(3) Apaksgja robeza (6) Laiks Iidz pilna spiediena
(4) Caurules sienas biezums izveidoSanas
(7) AtdziSanas laiks zem savieno$anas
spiediena

p=0,15 N/mm? £ 0,01
min (minimalas vértibas)

Visparigie drosibas noradijumi

Visas instrukcijas obligati jaizlasa! K|imes turpmak uzskaitito
nosacijumu ievéro$ana var beigties ar elektriskas stravas triecienu, ugunsgréeku un
/ vai traumam. Turpmakaja teksta lietotais apzZiméjums “elektroiekartas” attiecas uz
elektroinstrumentiem ar tikla baroSanu (ar kabeli), uz instrumentiem, kas tiek darbi-
nati ar akumulatoru (bez kabela), un uz masinam un elektriskajam iekartam. Elek-
troiekartas jalieto tikai paredzétajiem mérkiem, saskana ar lietoSanas pamacibu un
visparpienemtajiem droSibas tehnikas un nelaimes gadijumu profilakses noteikumiem.

RUPIGI SAGLABAJIET SO LIETOSANAS INSTRUKCIJU!

A) Darba vieta

a) Darba vietai jabat tirai un sakoptai. Nekartiga un nepietiekami apgaismota
darba vieta var k|0t par céloni nelaimes gadijumiem.

b) Ar elektroiekartam nedrikst stradat spradzienbistamos apstak|os, pieméram,
vietas, kur tuvuma atrodas uzliesmojosi Skidrumi, gazes vai putek|i. Elek-
troiekartas rada dzirksteles, kas var aizdedzinat gazes vai putek|us.

c) Vieta, kur tiek veikts darbs ar elektroiekartam, nedrikst biit pieejama bérniem
un citam nepiedero$am personam. Uzmanibas novér$anas rezultata var zust
kontrole par iekartu.

B) Elektriska drosiba

a) Elektroiekartas piesleguma kontaktdaksai jaatbilst tikla rozetes parametriem.
Kontaktdaksu nekada gadijuma nedrikst parveidot. Kombinacija ar sazemétam
elektroiekartam nedrikst lietot adapteru savienojumus. Lietojot originalo
kontaktdaksu, kas pievienota atbilstoSai tikla rozetei, samazinas elektriskas stravas
trieciena risks. Ja elektroiekarta ir aprikota ar zeméjuma vadu, to drikst pievienot
tikai rozetém, kuram ir paredzets zemé&juma kontakts. Ja elektroiekarta tiek izman-

tota bavobjektos, mitra vide, zem klajas debess vai tamlidzigos apstak|os, tas
pieslégSanai tiklam nepiecieSams 30 mA droSibas slédzis (partraucgjierice).

b) Jaizvairas no kermena saskares ar sazemétam virsmam, pieméram caurul-
vadiem, apkures sistému, plitim un ledusskapjiem. Sazeméjoties Jis palie-
linat elektroSoka risku.

c) lekarta nedrikst salit vai nokliit slapjuma. Mitruma iekli$ana elektroiekartas
iekSiené palielina elektroSoka risku.

d) Nelietojiet barosanas kabeli mérkiem, kam tas nav paredzéts, pieméram,
iekartas parnésasanai, pakarinasanai vai kontaktdaksas izvilk§anai no
rozetes. Kabelis jasarga no karstuma, e|las, asam malam vai kustigam
iekartas dajam. Bojati vai samudZinati kabeli palielina elektroSoka risku.

e) Stradajot ar elektroiekartu zem klajas debess, janodrosina, lai artizmantotie
kabela pagarinataji butu pieméroti ara darbiem. Ara darbiem paredzéta kabela
pagarinataja izmanto$ana samazina elektroSoka risku.

C) Cilveku droSiba
Sis ierices nav paredzétas, lai tas lietotu personas ar ierobezotam fizisis-
kajam, sensoriskajam vai psihiskajam spéjam (tai skaita bérni) vai personas,
kuram nav pietiekosu zinasanu un pieredzes, iznemot gadijumus, kad $is
personas izejusas attiecigu instruktazu pie personas, kas ir atbildiga par
drosibu, vai strada $adas personas uzraudziba. Bémi jauzrauga, lai nepielautu,
ka vinT spéléjas ar ierici.

a) Esiet piesardzigi, pievérsiet uzmanibu tam, ko Jus darat, rikojieties ar elek-
troiekartam sapratigi. Nelietojiet elektroiekartas, ja esat nogurusi, atrodaties
narkotiku vai alkohola iedarbiba vai lietojat medikamentus. Iss bridis neuz-
manibas elektroiekartas lietoSana var k|t par céloni nopietnam traumam.

b) Vienmer javalka individualais aizsardzibas aprikojums un aizsargbrilles.
Ja tiek lietots darba specifikai atbilstoSs aizsardzibas aprikojums, pieméram,
maska ar puteklu filtru, neslidosi darba apavi, kivere vai austinas, samazinas
traumu risks.

c) JanodrosSina, lai iekartu nevarétu ieslégt nejausi. Pirms kontaktdakSas
pievieno$anas elektriskajam tiklam japarliecinas, vai slédzis atrodas pozi-
cija “IZSLEGTS”. Ja iekartas parvietoSanas laika pirksts atrodas uz slédza un
iekarta ir pievienota elektriskajam tiklam, viena pirksta kustiba var k|t par céloni
smagam traumam. Nekada gadijuma nedrikst tieSa veida savienot kontaktus,
apejot iekartas slédzi.

d) Pirms elektroiekartas ieslégSanas janovac visi noregulé$anas instrumentu
vai uzgrieznu atslégas. Regulé$anas instruments vai atsléga, kas palikusi
iekartas rotéjosas dalas, var izraisit traumas. Nekada gadijuma nedrikst pieskar-
ties iekartas kustigajam (rot&josam) dalam.

e) Neparvertejiet savas spéjas. lenemiet stabilu pozu un vienmeér nodrosiniet
lidzsvaru. Tadgjadi Jus varésiet labak kontrolét iekartu negaiditas situacijas.

f) Javalka darbam atbilsto§s apgérbs. Nedrikst valkat plandosus apgérba
gabalus vai valigas rotaslietas. Mati, apgérba dalas un cimdi nedrikst
atrasties iekartas kustigo dalu tuvuma. Apgérba dalas, rotaslietas vai gari
mati var iekerties iekartas kustigajas dalas.

g) Ja pastav iespéja piemontét putek|u nosiikSanas un skaidu savaksanas
ierices, japarliecinas, vai tas ir pieslégtas un tiek izmantotas pareizi. Sadu
iekartu izmanto$ana mazina putek|u radito kaitéjumu.

h) lekartu drikst uzticét tikai attiecigi apmacitam personam. Jauniesi drikst
darboties ar elektroiekartu tikai tad, ja vini ir vecaki par 16 gadiem, tas ir nepie-
cieSams vinu apmacibai un darbu uzrauga kvalificéts specialists.

D) Riipiga atticksme pret elektroiekartam un to ekspluataciju

a) Elektroiekartu nedrikst parslogot. Jalieto tikai attiecigajam darbam atbils-
tosas elektroiekartas. Ar piemérotu elektroiekartu labak un dro$ak ir stradat
noraditaja darbibas diapazona.

b) Nedrikst lietot elektroiekartas, ja ir bojati to sleédzi. Ja elektroiekartu nav
iespéjams droSi ieslégt un izslégt, ta ir bistama, tapéc nekavéjoties jaremonté.

c) Pirms veikt iekartas reguléSanu, aprikojuma daju nomainu vai partraukt
darbu, iekarta jaatvieno no elektriska tikla. Sads piesardzibas pasakums
palidzés noveérst iekartas nejausas ieslégSanas iespéjas.

d) Ja elektroiekartas netiek lietotas, tas jauzglaba bérniem nepieejama vieta.

Nedrikst laut ar elektroiekartu darboties personam, kas iekartu neparzina

vai nav izlasijusi $os noradijumus. Nemakuligas rokas nonakusas elektroie-

kartas ir potencials briesmu avots.

Elektroiekartas rupigi jakopj. Japarbauda, vai kustigas dalas funkcioné

nevainojami un nekeras un vai iekartas dalam nav bojajumu, kas var nega-

tivi ietekmét iekartas funkcijas. Pirms iekartas izmanto$anas jauztic tas
remonts vai bojato daJu nomaina kvalificétiem specialistiem vai autorizétai

REMS klientu apkalpo$anas darbnicai. Daudzu nelaimes gadijumu célonis ir

nepietiekama elektroiekartu apkope.

f) GrieSanas instrumentiem jabat asiem un tiriem. Rapigi kopti grieSanas
instrumenti retak iestrégst un ir vieglak vadami.

g) Nofiksgjiet materialu. Lietojiet nostiprina8anas ierices vai skrivspiles, lai nofiksétu
apstradajamos materialus. Tadéjadi materials ir nostiprinats dro$ak neka, ja tas
tiek turéts roka, turklat, rodas iespéja rikoties ar elektroiekartu ar abam rokam.

h) Lietojiet elektroiekartas, piederumus, mainamos instrumentus u.c. tikai
saskana ar $is lietosanas instrukcijas noradijumiem un ta, ka tas paredzéts
attiecigajam iekartas tipam. levérojiet konkrétos apstaklus darba vieta un
veicama darba specifiku. Ja elektroiekartas tiek lietotas citiem mérkiem, neka
tas paredzétas, tas var izraisit bistamas situacijas. Jebkadas nesankcionétas
izmainas elektroiekartas aiz droSibas apsverumiem ir aizliegtas.

e

=

E) Ripiga attieksme pret elektroiekartam ar akumulatoru un to ekspluataciju
a) Pirms akumulatora ielik§anas japarliecinas, vai elektroiekarta ir izslégta.
Ja akumulatoru mégina ielikt ieslégta iekarta, iespgjami nelaimes gadijumi.

b) Akumulatoru ladésanai jaizmanto tikai razotaja ieteiktie ladétaji. Ja noteikta
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veida akumulatoriem paredzéts ladétajs tiek izmantots citu akumulatoru ladésanai,
pastav aizdegSanas risks.

c) Elektroiekartas jalieto tikai tam paredzetie akumulatori. Citu akumulatoru
lietoSana var izraisit traumas un ugunsgréku.

d) Kad akumulators netiek lietots, tas jasarga no papira sasprauzu, monétu,
atslégu, naglu, skrivju un citu nelielu metala priek$metu klatbitnes, kas
varétu nejausi savienot ta spailes issléguma. Akumulatora kontaktu Tssavie-
nojums var k|t par céloni ta sadeg$anai vai ugunsgrékam.

e) Ja akumulators tiek lietots nepareizi, no ta var izpliist $kidrums. Ja tas
nejausi nok|lst uz adas, janomazga ar tdeni. Ja akumulatora Skidrums
iek|ast acis, jaizskalo acis un jagriezas pie arsta. Izplidusais Skidrums var
izraisit adas kairindjumu vai apdegumus.

f) Ja akumulatora / ladétaja vai apkartnes temperatira ir < 5°C/40°F vai
240°C/105°, akumulatoru / ladétaju izmantot nedrikst.

g) Bojatos akumulatorus nedrikst izmest sadzives atkritumos, bet tie janodod
autorizétai REMS klientu apkalposanas darbnicai vai specializétam utiliza-

cijas uznémumam.

F) Serviss
a) lekartas remontu drikst veikt tikai kvalificéti specialisti, izmantojot tikai °
originalas rezerves dalas. Tadéjadi ir iespéjams garantét, ka remonta rezultata

nemazinasies iekartas drosiba.

b) levérojiet apkopes noteikumus un noradijumus par instrumentu nomainu.
c) Regulari japarbauda iekartas barosanas kabelis un bojajumu gadijuma

jauzdod kvalificeétam specialistam vai autorizétai REMS klientu apkalpoSanas
darbnicai veikt kabela nomainu. Regulari japarbauda ari kabela pagarinatajs
un bojajumu gadijuma - janomaina.

Specialie drosibas noradijumi

Sildelementa masinas kontaktmetina$anas aparéts sasniedz darba temperatiras
lidz pat 300°C. Tadé| nepieskarieties ne sildelementam, ne térauda loksnes
dalam starp sildelementu un plastmasas rokturi, kamér aparats ir pieslégts.
Nepieskarieties art metindSanas Suvei uz plastmasas caurules un tas apvidi péc
metinad$anas! Péc iznems$anas aparatam nepiecieSams noteikts laiks atdzi$anai.
Neméginiet paatrinat atdzi$anas procesu, ievietojot aparatu skidruma. Aparatu
var $§ada veida sabojat.

Uzmanieties, lai karsts sildelements nenonaktu saskaré ar uzliesmojoSu materialu.
Ja sildelementa kontaktmetina$anas aparats tiek lietots ka rokas aparats, to var
nolikt tikai speciali paredzétajos turétajos (glabatavas, darbgalda turétajs) vai uz
pamata, kas novérs uzliesmosanos.

Uzmanieties, lai rokas nenok|ltu kustigos éveléSanas instrumentos.
Neparslogojiet éveli. Nepiemérojiet parmérigu padeves spiedienu.

Ja sildelementa kontaktmetinaSanas aparats tiek uzglabats vai transportéts lokSnu
térauda kasté, neskatoties uz ieliktni, kas novérs uzliesmo$anos, jauzmanas, lai
karsts sildelements nenonaktu saskaré ar uzliesmojo$u materidlu un 1pasi ar
pieslég$anas vadu.

1. Tehniskie dati

1.1. Prec¢u numuri SSM 160 R
Sildelementa kontaktmetina$anas masina ar
sildelementa kontaktmetindSanas aparatu EE
(reguléjama temperatra, elektroniska regulé$ana)
Sildelementa kontaktmetinaSanas masina ar
sildelementa kontaktmetinaSanas aparatu EE
(regul&jama temperatira, elektroniska regulésana)
Ar skravspilém darbiem uz slipumiem 252026
Sildelementa kontaktmetinaSanas aparatu EE
(reguléjama temperatra, elektroniska regulé$ana) 250220
Glabatavas MSG, SSG 110-180 250040
Glabatavas SSG 280
Darbgalda turétajs MSG, SSG 110-180 250041
Darbgalda turétajs SSG 280
LokSnu térauda kaste 252516
Aizsargapvalks 250243
Elektriska évele bez dzingja un bez starpreduktora 252101
Evelgsanas instruments 252103
Dzinéjs SSM 160-250 ar starpreduktoru ar dzensiksnas skriemeli 251550
Dzingjs SSM 315 ar starpreduktoru ar kédesratu
Dzinéjs SSM 160-315 251500
Spriegotéjierice pa labi 252500
Spriegotajierice pa kreisi 252501
Saspiedéjiemavu ieliktnis Dm 40 252502
Saspiedéjiemavu ieliktnis Dm 50 252503
Saspiedéjiemavu ieliktnis Dm 56 252504
Saspiedéjiemavu ieliktnis Dm 63 252505
Saspiedéjiemavu ieliktnis Dm 75 252506
Saspiedéjiemavu ieliktnis Dm 90 252507
Saspiedéjiemavu ieliktnis Dm 110 252508
Saspiedéjiemavu ieliktnis Dm 125 252509
Saspiedéjiemavu ieliktnis Dm 135 252510
Saspiedéjiemavu ieliktnis Dm 140 252511
Saspiedéjiemavu ieliktnis Dm 160
Saspiedéjiemavu ieliktnis Dm 180
Saspiedéjiemavu ieliktnis Dm 200
Saspiedéjiemavu ieliktnis Dm 225
Saspiedéjiemavu ieliktnis Dm 250
Saspiedéjiemavu ieliktnis Dm 280
Caurules pamatne pa labi/pa kreisi 252350
Caurules pamatnes ieliktnis Dm 40 252370
Caurules pamatnes ieliktnis Dm 50 252371
Caurules pamatnes ieliktnis Dm 56 252372
Caurules pamatnes ieliktnis Dm 63 252373
Caurules pamatnes ieliktnis Dm 75 252374
Caurules pamatnes ieliktnis Dm 90 252375
Caurules pamatnes ieliktnis Dm 110 252376
Caurules pamatnes ieliktnis Dm 125 252377
Caurules pamatnes ieliktnis Dm 140 252378

Caurules pamatnes ieliktnis Dm 160
Caurules pamatnes ieliktnis Dm 180
Caurules pamatnes ieliktnis Dm 200
Caurules pamatnes ieliktnis Dm 225
Caurules pamatnes ieliktnis Dm 250
Caurules pamatnes ieliktnis Dm 280

SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF
254020 255020
252046 254025
250220 250330 250420
250040
250340
250041
250341
250243 250343
252104 254100 255100
252103 254103 255103
251550 251550
251551
251500 251500 251500
252500 254300 255300
252501 254310 255310
252502
252503
252504
252505
252506 254320
252507 254321 255320
252508 254322 255321
252509 254323 255322
252510
252511 254324 255323
254325 255324
254326 255325
254327 255326
254328 255327
255328
255329
252350 254350 255350
252370
252371
252372
252373
252374 254370
252375 254371 254371
252376 254372 254372
252377 254373 254373
252378 254374 254374
254375 254375
254376 254376
254377 254377
254378 254378
254379 254379
255379
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Caurulu griezéjs REMS RAS P 10-40 290050 Caurulu $kéres REMS ROS P 35 291200
Caurulu griezéjs REMS RAS P 10-63 290000 Caurulu Skéres REMS ROS P 35A 291220
Caurulu griezéjs REMS RAS P 50-110 290100 Caurulu $kéres REMS ROS P 42P 291000
Caurulu griezéjs REMS RAS P 110-160 290200 Caurulu Skéres REMS ROS P 42 291250
Caurulu noslipina$anas ierice REMS RAG P 16-110 292110 Caurulu 8kéres REMS ROS P 75 291100
Caurulu noslipinasanas ierice REMS RAG P 32-250 292210 Caurulu balsts REMS Herkules 120100
Darba diapazons SSM 160 R SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF
Caurules diametrs 40-160 mm 40-160 mm 75-250 mm 90-315 mm
Visi metinamie sintétiskie materiali
santehnikas instalacijai, kanalizacijas caurulém, kaminu remontam, ar metind$anas temperatiram 180—290°C.
Elektriskie dati
Nominalais spriegums (tikla spriegums) 230V 230V 230V 230V
Nominala jauda, pateréta 1700 W 1700 W 1800 W 2800 W
Kontaktmetina$anas aparata sildelements 1200 W 1200 W 1300 W 2300 W
Elektriska évele 500 W 500 W 500 W 500 W
Nominala frekvence 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
Aizsardzibas klase Visam iericém aizsardzibas klase 1 (iezemé&juma vads)
lzmeri
Transporté$ana Garums 665 mm 835 mm 800 mm 1230 mm
Platums 520 mm 565 mm 520 mm 680 mm
Augstums 820 mm 760 mm 760 mm 1030 mm
Darbs Garums 665 mm 1055 mm 1350 mm 1230 mm
Platums 610 mm 925 mm 800 mm 1220 mm
Augstums 1210 mm 1310 mm 1450 mm 1500 mm
Svars
Masina 47,7 kg 98,5 kg 100 kg 158 kg
Saspiedéjiemavas ielitni, pamatnes ieliktni 17,2 kg 13,85 kg 15 kg 64 kg
Informacija par troksni
Emisijas vértiba darba vieta 85dB (A) 85dB (A) 85dB (A) 85 dB (A)
Vibracijas
Noveérteta paatgrindjuma efektiva véertiba 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5 mls? 2,5m/s?

Noradita vibréSanas emisijas vértiba tika izmérita, balstoties uz standarta izméginajumu metodi, un var tikt izmantota, lai salidzinatu ar citu ierici. Noradrto vibré$anas

emisijas vertibu tapat var izmantot, uzsakot noveértét ierices bojajumus.

Uzmanibu: Vibracijas emisijas vértiba faktiskaja ierices lietoSanas laika var atSkirties no noraditas vértibas atkariba no ierices lietoSanas veida. Ari atkariba no
faktiskajiem lietoSanas apstakliem (darbs ar periodiskiem partraukumiem), var nakties lietot droibas pasakumus, lai pasargatu lietotaju.

2.2.

Pienemsana ekspluatacija

. Masinas transportéSana un uzstadiSana

REMS SSM 160 R

Masina tiek transportéta un uzstadita ka paradits 2. attéla. Saspied&jiemavu
ieliktni, caurules pamatnes ieliktni un darba atsléga tiek transportéti vai uzgla-
bati atseviska lokSnu térauda kasté (1). LokSnu térauda kasti var piekabinat
zem masinas caurules balsta. Masina tiek nostiprinata uz caurules balsta ar 4
knieblu (4) palidzibu. TransportéSanas nolakos sildelementam jauzliek aizsar-
gapvalks (40). Masinu var nostiprinat ari uz darba galda.

REMS SSM 160 K un REMS SSM 250 K

Masina tiek transportéta un uzstadita ka paradits 3. attéla. Saspiedé&jiemavu
ieliktni, caurules pamatnes ieliktni un darba atsléga tiek transportéti vai uzgla-
bati ieblvétaja atvilkiné (8). Masinas uzstadiSanai tiek atvérti 4 aizbidni (9)
transportéSanas kastes apak$éja dala. TransportéSanas kaste tiek pacelta un
nolikta uz gridas t4, lai aizbidni atrastos uz gridas. Tagad masina tiek uzstadita
uz transportéSanas kastes.

A\UZMANIBU Uzmanieties, lai atvilktne (8) neizkristu. Cetrstiirainaja
dobuméa masina tiek centréta atbilstoSi kastes aug$éjai malai. Transportésanai
jaizpilda Sis ricibas pretéja kartiba. Masinu var nostiprinat art uz darba galda.

Sildelementa aizsardzibai transportéSanas gaita var iegadaties aizsargapvalku,
kas izgatavots no sintétiska materiala. Aizsargapvalks noteikti janonem no
sildelementa pirms uzsildiSanas, respektivi, aizsargapvalks jauzliek uz sildele-
menta tikai péc sildelementa atdziSanas, jo pretéja gadijuma aizsargapvalks
un aparats tiek bojati.

REMS SSM 315 RF

Masina tiek transportéta un uzstadita ka paradits 4. attéla. Saspiedéjiemavu
ieliktni, caurules pamatnes ieliktni un darba atsléga tiek transportéti vai uzgla-
bati atseviska lokSnu térauda kasté (1). MaSinas uzstadiSanai pagrieziet un
iznemiet diseli (10) no bajonetes aizbidna (11). Pagrieziet maSinu apkart
Skérsasij (ritoSas dalas ass) ta, lai ritenu balsts raditu uz augsu. Atveriet saslég-
$anas sviru (12).

A\UZMANIBU Ciesi turiet masinu aiz ramja! Masinu piesardzigi pagrieziet
uz augSu apkart garenasij. Atkal nofikséjiet saslégSanas sviru (12). Transpor-
teSanai jaizpilda $is ricibas pretéja kartiba. Masinu var lietot ari uz rito$as dalas,
nonemot caurules karkasu péc abu skravju ar seSstdraino galvinu (13) nonem-
Sanas saslégSanas sviras (12) atvérSanas. Lai montétu masinu uz darbgalda,
blakus caurules karkasam jaatvieno ari balsts (14) un rito$a dala (15).

Elektriskais pieslégums
Pirms masinas pieslégSanas parbaudiet, vai jauda, kas noradita uz izkartnes,
atbilst tikla spriegumam. Sildelementa kontaktmetinaSanas aparatam (5) ir savs
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pieslégSanas vads. Tapéc arl ir japarbauda, vai spriegums, kas noradits uz
sildelementa kontaktmetinaSanas aparata, atbilst tikla spriegumam.

Sildelementa kontaktmetinaSanas aparata un elektriskas éveles pozicio-
nésana

Visam mas$inam sildelementa kontaktmetinaSanas aparats ir nonemams un to
var lietot ka rokas aparatu. Masinam REMS SSM 160 R un REMS SSM 160
K aparats ar rokturi (16) ir iesprausts turétaja (17), masinam REMS SSM 250
K un REMS SSM 315 RF tas ir papildu saslégts ar spraudkontaktu.

A\ UZMANIBU Kad ierice ir karsta, pieskarieties tai tikai aiz roktura (16)!
Nekada gadijuma nepieskarieties sildelementam vai skarda detalam starp
rokturi un sildelementu! Apdegumu giiSanas risks!

REMS SSM 160 R
Péc masinas transportéSanas sildelementa kontaktimetinaSanas aparats (5)
nav centréjams, jo tas ir jau izdarits izgatavotaja rapnica.

REMS SSM 160 K, 250 K un SSM 315 RF

Péc masSinas transportéSanas sildelementa kontaktmetinaSanas aparats (5) ir
centréjams. Sim noliikam atvienojiet nostiprino$o sviru (22) un atvelciet sild-
elementa kontaktmetina$anas aparata (5) turétaju (17) uz parvietoSanas suporta
(21) dz ierobezojumam. Atkal pievelciet nostiprino$o sviru (22).

lzvirziet sildelementa kontaktmetinaSanas aparatu (5) un elektrisko éveli (6).
Pirms kustinat sildelementa kontaktmetinaSanas aparatu (5) un elektrisko éveli
(6) no saniem, vienmér nedaudz paceliet aiz kata (18) vai (20), jo pretéja
gadijuma kustibu nobremzeés atturis.

Elektroniska temperatiiras reguléSana

Ka DIN 15960, ta art DVS 2208, 1. dala ir paredzéts, ka sildelemnta temparatdrai
jabat reguléjamai precizas, nelielas pakapés. Lai nodroSinatu nepiecieSamo
sildelementa temperatlras nemainigumu, ierices ir aprikotas ar temperatlras
reguléSanas iekartam (termostatiem). DVS 2208, 1. dala ir paredzéts, ka tempe-
ratlira starpiba attieciba uz reguléSanas procesu nedrikst parsniegt 3°C. Regu-
IeSanas precizitati fakstiski iespéjams sasniegt ne ar mehanisko, bet tikai elek-
tronisko temperatiras reguléSanas iekartu. So apsvérumu dé| sildelementa
kontaktmetinaSanas aparatus ar iestatitu temperatiiru vai mehanisko temperatiras
reguléSanas iekartu nedrikst izmantot metinaSanai saskana ar DVS 2207.

Visiem REMS sildelementa kontaktmetindSanas aparatiem temperatira ir
reguléjama. Visi aparati tiek piegadati ar elektronisko temperatiras reguléSanas
iekartu. Sildelementa kontaktmetinaSanas aparati uz jaudas izkartnes ir apziméti
sekojo3a veida:

pieméram, REMS SSG 180 EE: E — reguléjama temperatira, E — elektroniskais
termostats, regulé iestatito temperatiru ar toleranci + 1°C, t.i., iestatita tempe-
ratiira 210°C (metina$anas temperatira PE) svarstisies starp 209°C un 211°C.
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Sildelementa kontaktmetina$anas aparata iepriek$éja uzsildisana
Sildelementa kontaktmetinaSanas aparata pieslégSanas vads tiek pieslégts
rozetei (23), kas atrodas éveles korpusa aizmuguréja dala. Kad pieslégSanas
vads no $Ts rozetes tiek pieslégts tiklam, masina gatava darbam un sildelementa
kontaktmetindSanas aparats sak uzsildities. Sarkana tikla kontroles gaisma
(24) un zala temperatiras kontroles gaisma (25) deg. Aparatam nepiecieSamas
apméram 10 mindtes, lai uzsilditos. Kad iestatita temperatira tiek sasniegta,
aparata ieblvétais temperatiras regulétajs (termostats) atslédz no sildelementa
stravas padevi. Sarkana tikla kontroles gaisma deg talak. Elektroniskajam
termostatam (EE) deg zala temperatiras kontroles gaisma, kas norada pasta-
vigu stravas padeves ieslégSanu un atslégSanu. Péc vél 10 min gaididanas
laika (DVS 2207, 1. dala) var sakt metinaSanas procesu.

Metinasanas temperatiiras izvéle

Sildelementa kontaktmetinaSanas aparéata temperatira ir ieprieks iestatita uz
vidéjo temperatru, kas paredzéta PE-HD caurulém (210°C). Atkariba no
caurules materiéla, ka arf no caurules sienas biezuma var bt nepiecieSama
§Is metinaSanas temperatras korekcija. Saja sakara jaievéro caurulu un fitingu
izgatavotaju informacija! 5. attéla ir paradita sildelementa temperattru vadver-
tibu diagramma atkariba no caurules sienas biezuma. Vispar ir piemérojams
princips, ka temperatirais jabat péc iespéjas tuvakai augséjai robezai, ja
caurules sienas biezums ir neliels, un péc iespéjas tuvakai apak$gjai robezai,
ja caurules sienas biezums ir lielaks (DVS 2207, 1. dala). Temperatiras korek-
cija var bt nepiecieSama apkartéjas vides ietekmes rezultata (vasara/ziema).
Tapéc sildelementa temperatira ir kontroléjama, pieméram, ar elektriskas
virsmas temperatiras méri$anas ierices palidzibu. NepiecieSamibas gadijuma
temperatlru var korigét, pagrieZot temperattras iestatiSanas skravi (26). Ja
temperatira tiek parstatita, jaievéro, ka sildelementu var lietot tikai péc 10
mindtém péc iestatitas temperatiras sasniegSanas.

Darbs

Procesa apraksts

Veicot sildelementa kontaktmetindSanu, metindmo detalu savieno$anas virsmas
uz sildelementa tiek pielidzinatas zem spiediena, péc tam tas tiek uzsilditas
zem samazinata spiediena lidz metinaSanas temperatdrai un péc sildelementa
nonemsanas tiek savienotas zem spiediena (6. attéls).

SagatavoSanas metinasanai

Ja darbi tiek veikti ara, japarliecinads, ka uz metinaSanas procesu negativi
neiedarbojas apkartéjas vides apstakl|i. Sliktos laika apstéklos vai stipru saules
staru iedarbiba metinama vieta jaapsedz, nepiecieSamibas gadijuma jauzstada
metinaSanas telts. Lai novérstu nekontrolétu metinamas vietas atdziSanu
caurvéja iedarbibas rezultata, caurules gali, kas atrodas pretl metinamajai
vietai, jaaizver. Neapali caurules gali pirms metinaSanas jaizlidzina, pieméram,
piesardzigi uzsildot tos ar silta gaisa iekartu. Metinat drikst tikai caurules jeb
caurules un fitingi, kas izgatavoti no vienada materiala un ar vienadu sienas
biezumu. Caurules tiek grieztas ar caurulu griezéju REMS RAS (skatit 1.1.).

Caurulu spriego$ana

AtbilstoSi caurules diametram saspiedéjiekartas (19) tiek ievietoti 4 saspiede-
jiemavu ieliktni (27) tada veida, lai saspiedé&jiemavu ieliktnu klokveida puse
bltu véersta uz vidu. Saspiedgjiemavu ieliktni tiek nostiprinati ar seSstirainam
skrivém (28) ar komplekta eso$as atslégas palidzibu. Tapat mont&jami 2
caurules pamatnes ieliktni (29) uz caurules pamatnes (30) un nostiprinami ar
seSstlrainam skravém (28). Pirms atslabinaSanas caurules vai caurulvadu
dalas ir iztaisnojamas saspiedgjiekartd. Garas caurules nepiecieSamibas
gadijuma jaatbalsta ar REMS Herkules (skatit 1.1.). Tsu caurules dalu uzliksanai
caurules pamatnes (30) tiek parvietotas vai pagrieztas par 180°. Sim noliikam
atvienojiet nostiprino$o katu (31) un parvietojiet caurules pamatni vai paceliet
vilkmes pogu (32) un pagrieziet caurules pamatni apkart nostiprino$a kata (31)
asij. Caurele galiem vajadzétu izvirzities par 10 lidz 20 mm pari saspiedéjiemavu
ieliktniem vai saspiedé&jiekartam vidus virziend, lai varéu veikt éveléSanu.
Caurules vai fitingi jaiztaisno t&, lai virsmas batu plakanpareléli izvietas viena
pret otro, t.i. caurules siendm savieno$anas zona jasakrit. NepiecieSamibas
gadijuma kad saspiedgjiekarta ir atvérta, caurules ir jaizaisno no jauna un pie
ta arf japagriez (neapala caurule?). Ja neskatoties uz vairakiem méginajumiem
korekcija neizdodas, nepiecieS$ama saspiedgjiekartu justéSana. Sim noltkam
tiek atslabinatas abu saspiedgjiekartu savilces skraves (33) un abas saspie-
déjiekartas tiek iespriegota caurule. Ja caurule neatrodas saspiedgjiekarta un
nepiegu| caurules pamatnei, saspiedéjiekartas jacentré, sitot no saniem. Péc
tam savilces skraves (33) tiek pievilktas, caurulei atradoties saspiedgjiekarta.
Caurules galiem jabat cieSi turétiem saspiedéjiekartas. NepiecieSamibas
gadijuma savilces uzgriezni (34) zem ekscentriskas skavas (35) jaregulé, lidz
nostiprinono$a svira (36) aizveras ar spéka piemérosanu.

Carules galu évelésana

TieSi pirms metinaSanas metindmie caurules gali jaévelé lidz plakanam stavoklim.
Sim nolakam elektriska &vele (6) tiek ievirzita darba zona un to var ieslégt,
iedarbinot kontaktslédzi kata (20). Kamér évele darbojas, caurules gali ar
mérenu spiedienu jaspieZ pie éveléSanas diskiem ar piespiedéjsviras palidzibu.
Evelé3ana veicama, lidz abas pusés sak veidoties nepartraukta skaida. Tagad,
kad évele paliek ieslégta, lEnam atslabiniet piespiedéjsviru (7), lai uz caurules
galiem nepaliktu skaidas. Péc éveles izpemsanas éveléti caurules gali mégi-
najuma nollkos jasavieno, lai parbaudttu, ka tie ir izvietoti plakanparaléli ar
aksialo nobidi. Plakanparalelitate zem izlidzinaSanas spiediena nedrikst parsniegt
spraugas platumu, kas paradits 7. attéla, nobide caurules aréja pusé drikst
sastadit maksimali 10% no sienas biezuma. Evelétajam metinasanas virsmam
pirms metinaSanas vairs nedrikst pieskarties.

3.5.

Ja caurule vai fitings vairs nav éveléjams vai nav ével&jams vispar, tacu otraja
pusé veicama papildu éveléSana, ierobezotdjs, kas atrodas éveles korpusa
apaks$éja puse, tiek virzits uz to pusi, kur nav veicama évelésana.

Ricibas sildelementa kontaktmetinasanas gaita

Sildelementa kontaktmetind$anas gaita savieno$asnas virsmas tiek uzsilditas
lidz metina$anas temperatrai ar sildelementu un péc sildelementa nonemsanas
tas tiek metinatas zem spiediena. Pirms katras metinaSanas reizes japarbauda
sildelementa temperatira sildelementa darba diapazona. NepiecieSamibas
gadijuma veiciet sildelementa temperatdras korekciju, ka aprakstits punkta 2.6.
Pirms katras metinaSanas reizes netiriet sildelementu ar $kiedrainu papiru vai
salveti, ka arf ar spirtu vai tehnisko alkoholu. Tpai jauzmanas, lai uz virsmas
nepaliktu plastmasas atliekas. Sildelementa tiriSanas gaita noteikti jauzmanas,
lai sildelementa pretpielipSanas slanis netiktu bojats instrumentu pielietoSanas
rezultata.

MetinaSanas procesa veicamas ricibas ir paraditas 8. attéla.

3.5.1. Izlidzinasana

Veicot pielidzinaSanu, metinamas savieno$anas virsmas tiek spiestas pie sild-
elementa, Iidz ir izveidojies apjoma izcilnis. IzlidzinaSanas gaita, pieméram, PE
caurulém japieméro izlidzinaSanas spiediens 0,15 N/mm? (DVS 2207, 1. dala).

Atbilstosi dazadiem caurulu diametriem un dazadiem caurulu biezumiem, kas
atkarigi no nepiecieSamas spiediena pakapes, jaaprékina saspieSanas spiediens,
kas piemérojams savieno$anas virsmam, lai sasniegtu $o izlidzindSanas
spiedienu 0,15 N/mm?. Saspie$anas spiediens F izriet no izlidzinasanas spie-
diena rezultata p un caurules platibas A (F=p-A), t.i. caurules virsmam saspie-
Sanas gaita piemérojams jo lielaks saspieSanas spiediens, jo lielakas ir caurulu
virsmas. Pieméram, caurulei @ 110 mm, PN 3,2 (s=3,5 mm) ir caurules platiba
1170 mm? un, tadéjadi, nepiecieSamais saspieSanas spiediens sastada F=0,15
N/mm?2-1170 mm?=175 N. Uz katras masinas uz izkartnes (37) ir att€lota tabula,
kura noradits, kadas caurules l1dz kadai spiediena pakapei ar kadu saspieSanas
spiedienu var metinat ar §is masinas palidzibu. 10. lidz 13. attélos $is tabulas
attiecas uz masinam REMS SSM 160 R, REMS SSM 160 K, REMS SSM 250
K, REMS SSM 315 RF. Attiecigaja tabula (9. un 16. attéls) ir noradita nepie-
cieSama saspieSanas spiediena vértiba, kas sasniedzama ar grozama roktura
(7) palidzibu. Ja savieno$anas virsmas tiek noslogotas ar grozamo rokturi, uz
raditaja (38) var nolasit sasniegtais saspieSanas spiediens.

Pirms metinaSanas japarbauda, vai caurulu dalas tiek pietiekosi cieSi noturétas
saspiedgjiekartas, lai tas varétu uznemt vismaz nepiecieSamo saspieSanas
spiedienu. Sim noliikam caurulu galus savienojiet auksta veida un ar grozama
roktura (7) palidzibu piemérojiet tiem méginajuma nolikos vismaz noteikto
saspieSanas spiedienu. Ja saspiedéjiekartas netur ciesi caurulu dalas, janore-
gulé savilces uzgriezni (34) (skatit punktu 3.3.).

IzlidzinaSana ir pabeigta, kad apkart visai caurulei ir izveidojies izcilnis, kur$
sashiedz vismaz augstumu, kas noradits 14. attéla 2. ailé.

3.5.2. Uzsildisana

UzsildiSanai spiediens samazinas gandriz lidz nullei. UzsildiSanas laiks ir
noradits 14. attéla 3. ailé. UzsildiSanas gaita siltums nok|lst metinamajas
savieno$anas virsmas un uzsilda tas lidz metinasanas temperatirai.

3.5.3. Parstatisana

Péc uzsildiSanas savieno$anas virsmas jaatvieno no sildelementa un sildele-
ments ir jaizvirza, nepieskaroties uzsilditajam savieno$anas virsmam. Savie-
noSanas virsmas atri jasavieno, l1dz tas tieSi pieskaras viena otrajai. ParstatiSanas
laiks nedrikst parsniegt laiku, kas noradits 14. attéla 4. ailé, jo pretéja gadijuma
savienoSanas virsmas nepielaujama méra atdzist.

3.5.4. Savieno$ana

Savieno$anas virsmam japieskaras viena otrajai ar atrumu, kas ir tuvs nullei.
Savieno$anas spiedienam japaaugstinas pakapeniski atbilstosi DVS 2207, 1.
dalas prasibam Iidz 0,15 N/mm?. Atdzi$anas laika (14. attéls, 5. aile) jasaglaba.
Ar nostiprino$o sviru/ nostiprino$o katu (39) piespiedéjsvira tiek noturéta atdzi-
Sanas gaita. Piemérojamie saspieSanas speidieni, ka aprakstits punkta 3.5.1.,
ir noradtti tabulas 9. lidz 16. attéla. PEc savieno$anas visa apjoma jabit vien-
mérigam dubultam izcilnim. Izcilpa veidoSanas ir pirma metinaSanas vienmé-
riguma pazime. lzcilna izméram K (15. attéls) jabat lielakam par 0, t.i. izcilnim
visa caurules apjoma jaizvirzas pari.

3.5.5. Metinata savienojuma atslabinasana

41.

Péc atdziSanas laika pirms saspiedéjiekartu atslabinaSanas jaatver nostiprinosa
svira/ nostiprinoais kats (39), pie ka jatur grozamais rokturis ta, lai savienoSanas
spiediens varétu samazinaties Ienam, nekaitéjot metinaSanas Suvi. Péc tam
tiek atvértas savilces sviras (36) un sametinato caurulsavienojumu var iznemt
no masinas. Laujiet pastavigi atdzist metinaSanas Suvei! Nepaatriniet metina-
Sanas Suves atdziSanas procesu ar ddeni, auksti gaisu utml.! Pielaujamas
slodzes skatieties caurulu un fitingu izgatavotaja informacija!

Uzturésana laba stavokli

Pirms uzturéSanas vai remonta darbu veikSanas
atslédziet tikla kontaktdaksu! Sos darbus drikst veikt tikai kvalificati specia-
listi.

Tehniska apkope

Masinam REMS SSM nav nepiecieSama pilnigi nekada tehniska apkope.
Elektriskas éveles parnesumkarbai ir ilglaiciga smérésana, papildu smérésana
tai nav nepiecieSama.
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Apskate / uzturéSana laba stavokli

Pirms katras metinaSanas reizes netiriet sildelementu ar Skiedrainu papiru vai
salveti, ka arT ar spirtu vai tehnisko alkoholu. Plastmasas atliekas, kas atrodas
uz sildelementa, nekavéjoties janovérs ar neskiedrainu papiru vai salveti,
neizmantojot spirtu vai tehnisko alkoholu. Sildelementa tiri§anas gaita noteikti
jauzmanas, lai sildelementa pretpielipSanas slanis netiktu bojats instrumentu

pielietoSanas rezultata.

Elektriskas éveles dzin&jam ir ogles sukas.VSTs sukas ar laiku nolietojas un
laiku pa laikam tas japarbauda un janomaina. Sim nolikam atvienojiet 4 skrives
dzinéja vaka (40) apméram par 3 mm. Atbidiet dzin&ja vaku uz aizmuguri un
nonemiet abus vakus no dzinéja korpusa.

Ja pécilgaka darba éveles piedzinas Kilsiksnas spriegojums samazinas, Kilsiksna
janospriego no jauna. Sim nolikam atvienojiet uzstadiganas tapu &veles korpusa
dzinéja ass augstuma un viegli pagrieziet ekscentrisko skavu ar dzinéju pulk-
stena raditaju (kustibas) virziena. Ar uzstadi$anas tapu atkal nostipriniet
ekscentrisko skavu.

Ja mas$inas tiek paklautas stipriem netirumiem, garensijas, uz kuram kustas

suports vai sildelementa kontaktmetinaSanas aparats un elektriska évele,
regulari jatira un jaiesmere.

Traucéjumi
. Traucéjums: Sildelementa kontaktmeinaSanas aparats neuzsildas.
Célonis: o Sildelementa kontaktmetinaSanas aparats nav pieslégts
rozetei.
e PieslégSanas vads bojats.
e Rozete bojata.
e |erice bojata.
Traucéjums: Plastmasas atliekas pielip pie sildelementa.
Célonis: o Sildelements netirs (skatit 4.2.).
e PretpielipSanas slanis bojats.
Traucéjums: Elekiriska évele nesak darboties.
Célonis: e Evele nav darba stavokii (gala slédzis).
e Pieslégsanas vads bojats.
e Rozete bojata.
e |erice bojata.
Traucéjums: Evele apstajas vai virsma éveléSanas gaita ir nefira.
Célonis: e Parak liels padeves spiediens.
e EveléSanas instruments neass.
o Kilsiksna noslidé (skatit 4.2.).
Traucéjums: lespriegotas caurules nesakrit.
Célonis: o Nepareiza saspiedéjiekartu justéSana (skatit 3.2.).

Razotaja garantija

Par sildelementu PTFE slanu bojajumiem, kas izriet no nepienacigas lietoSanas,
més neuznemamies nekadas garantijas saistibas.

Garantijas laiks ir 12 ménesi, skaitot no dienas, kad jauna iekartas tiek nodota
pirmajam lietotajam, tacu ne ilgak ka 24 ménesi no piegades pardevejam.
lekartas nodo$anas briza apliecina$anai jaiesta pirkuma dokumenta originals,
kura jabit noraditam pirkuma datumam un iekartas apziméjumam / nosau-
kumam. Visi garantijas laikd konstatétie funkcionalie defekti, kas pieradama
veida célusies no klimes izgatavoSanas procesa vai nekvalitativa materiala,
tiek noversti bez maksas. Defektu novérSanas rezultata garantijas laika skai-
tiSana netiek ne pagarinata, ne atjaunota. Garantija neattiecas uz bojajumiem,
kas radusies dabiska nodiluma, nepareizas lietoSanas vai ekspluatacijas
instrukcijas neievéroSanas, iekartas parslogosanas, mérkim neatbilstoSas
lietoSanas un lietotaja vai treSo personu iejauk$anas rezultata, ka art dé| citiem
iemesliem, kuros nav vainojama firma REMS.

Garantijas pakalpojumus drikst sniegt tikai autorizéts firmas REMS klientu
apkalpo$anas dienests. Reklamacijas tiek pienemtas tikai tada gadijuma, ja
izstradajums vesela veida, bez iepriek3€jas iejaukSanas tiek nodots pilnvarotai
REMS klientu apkalpo$anas darbnicai. Nomainitas dalas un izstradajumi pariet
REMS Tpasuma.

NositiSanas un sanemsanas izdevumus sedz iekartas lietotajs.

Lietotaja likumigas tiesibas, seviski, tiesibas uz pretenzijam pret razotaju
izstradajuma defektu gadijuma, saglabajas neskartas.

P.S.: Dazadi attéli un izteikumi, kas izklastiti dotaja lietoSanas instrukcija, in
panemti no DVS vadlinijam 2207 un 2208 (DVS: Deutscher Verband fir
Schweiltechnik e.V. (Vacijas metinaanas tehnikas apvieniba), Diseldorfe).
Detalu saraksti

Detalu saraktus skatit www.rems.de rubrika Downloads — Parts lists.

Originaalkasutusjuhendi tdlge

Joonised 1 kuni 4

1 Toru tugiklambrite ja
kinnitusklambrite kastid
Splint masina tddasendis
Toruraam
Splint masina tddasendis
Kuumutuselemendiga pdkk-
keevitusseade
6 Elektrindovel
7 Survehoob
8 Sahtel

9 Kinnitus
10 Tiisel
11 Bajonett-riivistus
12 Riivistushoob
13  Sisekuuskantkruvi
14 Tugi
15 Alusraam
16 Kaepide
17  Kinnitus
18 Kaepide
19 Pingutusseadis
20 Lilitiga k&epide
21 Nihkekelk
22 Klemmhoob
23 Pistikupesa
24 Punane vorgu kontrolltuli
25 Roheline temperatuuri kontrolltuli
26 Temperatuuri reguleerimiskruvi
27  Kinnitusklamber
28 Kuuskantpolt
29 Toru tugiklamber
30 Torutugi
31 Kinnitushoob
32  Témbenupp
33 Pingutuskruvi
34 Pingutusmutter
35 Pingutusekstsentrik
36 Pingutushoob
37 Survejdu tahis
38 Osuti
39 Klemmhoob/-kaepide
40 Mootori kate
41 Kaitsekate

a1 wnN

Joon 5

(1) Kuumutuselemendi temperatuur
(2) dlemine piir

(3) alumine piir

(4) toru seinapaksus

Joon 6

(1) ettevalmistamine

(2) toru

(3) kuumutuselement

(4) toru

(5) kuumutamine

(6) valmis Ghendus

(7) Kuumutuselemendiga pokk-

keevituse pdhimdte

Joon 7
(1) toru valine 1abimd6t d (mm)
(2) vahe laius d (mm)

Joon 8

1) Surve

) Kokkusurvejéud
) Kokkusurveaeg
) Kokkusurvejéud
) Kuumutusaeg
) Eraldusaeg

) Uhendussurve
) Uhendussurve saavutamise aeg
) Jahutusaeg

0) Kogu tihendusaeg

1) Aeg

Joon 9 ja 16

(1) Toruseeriad ja survejéud
kohandamiseks pollietileenist
torude keevitamisel

(2) Toru valisdiameeter d

(3) Seinapaksus s

(4) Valisdiameetri/seinapaksuse
vahekord SDR

(5) Toruseeria S

(6) Survejoud N-des

Joon 14

(1) Seina nimipaksus mm

(2) Kokkusurumine:
Randi kdrgus kuumutuselemendi
juures kokkusurveaja 16pus
(minimaalne vaartus)
(kokkusurumine 0,15 N/mm?) mm

(3) Kuumutusaeg:
Kuumutusaeg £ 10 x seina paksus
(kuumutamine < 0,02 N/mm?)

(4) Eraldamine: maksimaalne aeg

(5) Uhendamine

(6) Aeg maksimaalsurve saavutami-
seni
(7) Jahutusaeg tihendussurve all
p=0,15 N/mm? £ 0,01
min (minimaalne vaartus)

(

(2
3
(4
(5
(6
(7
(8
©
(1
(1

Uldised ohutusnduded

Kdik juhised peab labi lugema. Alltoodud juhenditest mitte kinnipi-
damine voib pdhjustada elektrilédgi, pdlemise ja/vdi raskeid vigastusi. Edaspidi
kasutatav mdiste ,elektriline seadeldis* kaib vooluvérgust td6tavate elektriliste
tooriistade ja masinate (voolujuhtmega), akuga toidetavate elektriliste toriistade ja
masinate (ilma voolujuhtmeta) kohta. Kasutage elektrilist seadeldist vaid otstarbe-
kohaselt ja tildohutusndudeid ja dnnetusjuhtumeid arahoidvaid juhiseid jargides.

SAILITAGE SEDA JUHENDIT HASTI.
A) Todkoht

a) Hoidke oma toopiirkond puhtana ja korras. Korratus ja halvasti valgustatud
todpiirkonnad voivad pdhjustada dnnetusjuhtumeid.

b) Arge toétage elektrilise seadeldisega plahvatusohtlikus keskkonnas, kus
on kergestisuttivaid vedelikke, gaase voi tolmu. Elektrilised seadeldised
eritavad sddemeid, mis voivad stilidata tolmuosakesed voi aurusid.

c) Arge laske lapsi ega kérvalisi isikuid elektrilise seadeldisega tootamise ajal
lahedusse. Tahelepanu kdrvaleviimisega vodite kaotada kontrolli seadme dle.

B) Elektriohutus

a) Elektrilise seadeldise pistik peab sobima pistikupesasse. Pistikut ei tohi
mingil moel iimber teha. Kasutage maandusega elektrilise seadeldisega
adapterpistikut. Muutmata pistikud ja sobivad pistikupesad vahendavad elekt-
ril66gi saamise riski. Kui elektriline seadeldis on varustatud kaitsejuhtmega, tohib
seda uUhendada vaid kaitsekontaktiga pistikupesasse. Elektrilise seadeldise
kasutamisel ehitusplatsidel, niiskes keskkonnas, vabas 6hus v6i muudes sarnastes
kohtades, peab kasutama vaid 30mA-kaitselUlitit (FI-luliti).

b) Viltige fiiiisilist kontakti maandatud pealispindadega, nagu torud, kiitte-
kehad, pliidid ja kiilmkapid. Elektril6dgi oht tekib siis, kui Teie keha on maandatud.

c) Arge hoidke seadeldist vihma véi niiskuse kies. Vee sattumine elektrilisse
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seadeldisse suurendab elektrilédgi saamise riski.

d) Arge kasutage voolujuhet selleks, et seadeldist kanda, iiles riputada véi
pistikut pistikupesast vélja tommata. Hoidke juhet kuumuse, dlide, teravate
servade voi seadeldise liikuvate osade eest. Kahjustatud voi keerdus kaabel
suurendab elektrilddgi saamise riski.

e) Viljas tootades kasutage vaid vélitoodeks sobivat pikendusjuhet. Valitodeks
mdeldud pikendusjuhtme kasutamine véhendab elektrilédgi saamise riski.

C) Isikute ohutus
Need seadmed ei ole ette nahtud kasutamiseks piiratud fiilisiliste voi
vaimsete voimetega, voi puudulike kogemuste ja teadmistega isikutele
(kaasa arvatud lastele), vélja arvatud juhul, kui neid instrueerib voi kontrollib
seadme kasutamise osas nende ohutuse eest vastutav isik. Lapsi tuleb
kontrollida, et veenduda, et nad ei mangi seadmega.

a) Olge tahelepanelik, jalgige oma tegevust ja asuge elektrilise seadeldisega
todle terve tihelepanuga. Arge kasutage elektrilist seadeldist, kui olete
vasinud voi narkootikumide, alkoholi v6i ravimite méju all. Vaid momendiks
tahelepanu kaotamine voib elektrilise seadeldisega to6tades pohjustada vigastusi.

b) Kandke isiklikke kaitsevahendeid ja alati kaitseprille. Isiklike kaitsevahendite
kandmine, nagu tolmumask, libisemisttakistavad jalandud, kaitsekiiver voi kuul-
mekaitsmed, vastavalt elektrilise seadeldise kasutusviisile, vahendab vigastuste
saamise riski.

c) Viltige seadeldise tahtmatut kaivitumist. Veenduge, et liiliti on véljaliilitatud
asendis, enne kui lihendate seadeldise vooluvarku. Kui Te hoiate sorme lilitil
seadeldise kandmise ajal, voi kui iihendate ta vooluvdrku sissellilitatud asendis
liilitiga, v8ib juhtuda &nnetus. Arge katke kunagi nupplilitit kinni.

d) Eemaldage haélestamistooriistad voi mutrivotmed seadeldisest, enne kui
selle sisse liilitate. Tooriist voi voti, mis asub seadeldise podrlevas osas, voib
pbhjustada vigastusi. Arge kunagi votke kinni pddrlevatest (likuvatest) osadest.

e) Arge lilehinnake oma vdimeid. Kandke hoolt selle eest, et pind Teie jalge
all oleks kindel ja hoidke tasakaalu. Seelabi on Teil seadeldise iile ootamatutes
olukordades parem kontroll.

f) Kandke sobivat riietust. Arge kandke laiu riideid ega ehteid. Hoidke juuksed,
riided ja kindad liikuvatest osadest eemal. Laiad riided, ehted voi pikad juuksed
voivad liikuvatesse osadesse takerduda.

g) Kui on voimalik kasutada tolmu imevaid v6i tolmu piiiidvaid seadmeid,
veenduge, et need oleks digesti lihendatud ja kasutatud. Nende seadmete
kasutamine vahendab tolmu tttu tekkivaid ohtusid.

h) Andke elektriline seadeldis vaid vastava viljabppe saanud isiku kitte.
Noorukid tohivad elektrilise seadeldisega td6tada vaid juhul, kui nad on vanemad
kui 16 ja see on vajalik nende valjadppeks ning nad tddtavad spetsialisti jarele-
valve all.

D) Elektriliste seadeldistega hoolikas limberkaimine

a) Arge koormake elektrilist seadeldist iile. Kasutage oma to6s vaid selleks
ettenahtud elektrilist seadeldist. Sobiva elektrilise seadeldisega tdétades
saavutate parema ja kindlama tulemuse.

b) Arge kasutage elektrilist seadeldist, mille liiliti on defektne. Elektriline
seadeldis, mida ei ole véimalik sisse ega vélja Illitada, on ohtlik ja selle peab ara
parandama.

c) Tommake pistik pistikupesast vilja, enne kui hakkate seadeldist hadlestama,
osi vahetama voi panete seadeldise kdest dra. Need ettevaatusabindud aitavad
ara hoida seadeldise tahtmatut kaivitumist.

d) Hoidke elektrilist seadeldist lastele mitte kittesaadavas kohas. Arge laske
elektrilise seadeldisega tootada isikutel, kes seda ei oska, voi kes pole
lugenud kéesolevat juhendit. Elektrilised seadeldised on ohtlikud, kui neid
kasutatakse kogenematute inimeste poolt.

e) Kandke elektrilise seadeldise eest hoolt. Kontrollige, kas liikuvad osad
funktsioneerivad laitmatult ja ei kiilu kinni, kas osad ei ole murdunud voi
kahjustatud, nii et see takistab elektrilise seadeldise t66d. Laske kahjustatud
osad remontida kvalifitseeritud personali voi REMS klienditeeninduse
volitatud tookojas. Paljude dnnetuste pdhjuseks on halvasti hooldatud elektri-
lised seadeldised.

f) Hoidke l6iketooriistad terava ja puhtana. Hasti hooldatud I6iketddriistad, mille
|6ikepinnad on teravad, kiilluvad vahem kinni ja neid on kergem juhtida.

g) Paigaldage toodeldav ese kindlalt. Kasutage selleks kruustange, et téddeldav
ese kinnitada. Nii seisab see kindlamalt kui Teie kate vahel, pealegi jadvad teil
mdlemad ké&ed to6tamiseks vabaks.

h) Kasutage elektrilisi seadeldisi, selle juurde kuuluvat komplekti, tooriistu
jne vastavalt sellele juhendile ja nii, nagu see antud seadmetiiiibile ette on
nahtud. Pidage seejuures silmas tootingimusi ja oma tegevust. Elektriliste
seadeldiste kasutamine téddeks, milleks ta pole ette néhtud, voib tekitada ohtlikke
olukordi. Igasugune omavoliline elektrilise seadeldise imberehitamine on ohutus-
nduete tottu keelatud.

E) Akutoitega seadeldistega hoolikas iimberk&imine

a) Veenduge, et aku on vilja liilitatud, enne kui akut paigaldate. Sisselilitatud
elektrilisse seadeldisse aku paigaldamine voib péhjustada dnnetusjuhtumi.

b) Laadige akut ainult selle laadijaga, mida tootja on soovitanud. Akulaadija,
mis on ette nahtud teiste akude laadimiseks, vdib pélema minna.

c) Kasutage ainult antud elektrilise seadeldise jaoks ettenahtud akusid. Teiste
akude kasutamine voib kaasa tuua vigastusi ja tuleohu.

d) Hoidke kasutusel mitteolev aku eemal kirjaklambritest, miintidest, votme-
test, naeltest, kruvidest voi teistest vdikestest metallesemetest, mis véivad
tekitada kontaktide lihendamist. Akukontaktide vahel tekkiv lthis voib pdhjus-
tada pdletusi voi tulekahju.

e) Aku vale kasutamise korral voib vedelik akust vélja voolata. Valtige kontakti
selle vedelikuga. Juhuslikul kokkupuutel peske rohke veega. Kui vedelik
satub silma, poérduge arsti poole. Akuvedelikuga kokkupuude vdib tekitada
nahaarritusi ja sddvitust.

f) Kui aku/ laadija temperatuur voi keskkonna temperatuur on < 5°C/40°F voi
2 40°C/105°F, ei tohi akut voi selle laadijat kasutada.

g) Arge kiidelge akusid kui tavalisi majapidamisjaiatmeid, vaid andke see
REMS klienditeeninduse volitatud to6kotta voi selleks vastavasse jadatme-
kéitlusettevottesse.

F) Teenindus

a) Laske oma elektrilist seadeldist remontida vaid kvalifitseeritud personalil
ja vaid originaal-varuosadega. Sellega tagate seadeldise ohutuse.

b) Jargige tooriistade vahetamisel hooldusjuhiseid ja noudeid.

c) Kontrollige elektrilise seadeldise voolujuhet regulaarselt ja laske see
kahjustuste korral remontida kvalifitseeritud spetsialistidel voi REMS
klienditeeninduse volitatud to6kojas. Kontrollige regulaarselt pikendusjuhet
ja asendage see, kui ta on kahjustatud.

Spetsiaalsed ohutusnéuded

e Masina kuumutuselemendiga pokk-keevitusseade saavutab t66temperatuurid
kuni 300°C. Selleparast érge puudutage peale seadme sissellilitamist kiitteele-
menti ja kiitteelemendi ja plastkaepideme vahel olevaid terasplekist komponente.
Arge puudutage keevitamisel ja selle jarel ka plasttorude keevisdmblust ja selle
imbrust! Peale pistiku eemaldamist vajab seade jahtumiseks teatud aega. Arge
kiirendage jahtumist vedelikku asetamisega. Selliselt rikute seadet.

e Jalgige, et kuum kutteelement ei puutuks kokku pdlevate materjalidega.

o Kui kuumutuselemendiga pdkk-keevitusseadet kasutatakse kdsiseadmena, on
teda lubatud paigaldada vaid selleks ettenahtud kinnitustesse (alusraam, td6pingi
kinnitus) voi tulekindlale alusele.

o Arge pange kitt poérievasse hooveldusseadmesse.

o Viltige hdovli iilekoormust. Arge rakendage liigset edasiliikkejéudu.

o Kui veel kuuma kuumutuselemendiga pokk-keevitusseade asetatakse terasple-
kist kasti voi transporditakse selles, tuleb vaatamata tulekindlale alusele jélgida,
et kuumad kuumutuselemendid ei puutuks kokku pdlevate materjalidega, eelkdige
elektrikaabliga.

1. Tehnilised andmed

1.1. Artikli numbrid SSM 160 R SSM 160 K SSM 250 K SSM 315 RF
Kuumutuselemendiga pdkk-keevitusmasin koos
kuumutuselemendiga pokk-keevitusseadmega EE
(seadistatavat temperatuur, elektrooniline reguleerimine) 254020 255020
Kuumutuselemendiga pdkk-keevitusmasin koos
kuumutuselemendiga pokk-keevitusseadmega EE
(seadistatavat temperatuur, elektrooniline reguleerimine)
Koos kaldldigete kinnitusrakistega 252026 252046 254025
Kuumutuselemendiga pdkk-keevitusseade EE
(seadistatavat temperatuur, elektrooniline reguleerimine) 250220 250220 250330 250420
Alusraam MSG, SSG 110-180 250040 250040
Alusraam SSG 280 250340
Toopingi kinnitus MSG, SSG 110-180 250041 250041
Toopingi kinnitus SSG 280 250341
Terasplekist kast 252516
Kaitsekate 250243 250243 250343
Elektrinddvel ilma mootori ja vaheajamita 252101 252104 254100 255100
Hooveldusseade 252103 252103 254103 255103
Mootor SSM 160-250 vaheajami ja rihmaseibiga 251550 251550 251550
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1.2.

1.3.

14.

1.5.

1.6.

1.7.

Mootor SSM 315 vaheajami ja ketirattaga

Mootor SSM 160-315
Pingutusseadis paremal
Pingutusseadis vasakul

Kinnitusklamber Dm 40
Kinnitusklamber Dm 50
Kinnitusklamber Dm 56
Kinnitusklamber Dm 63
Kinnitusklamber Dm 75
Kinnitusklamber Dm 90
Kinnitusklamber Dm 110
Kinnitusklamber Dm 125
Kinnitusklamber Dm 135
Kinnitusklamber Dm 140
Kinnitusklamber Dm 160
Kinnitusklamber Dm 180
Kinnitusklamber Dm 200
Kinnitusklamber Dm 225
Kinnitusklamber Dm 250
Kinnitusklamber Dm 280

Torutugi parem/vasak
Toru tugiklamber Dm 40
Toru tugiklamber Dm 50
Toru tugiklamber Dm 56
Toru tugiklamber Dm 63
Toru tugiklamber Dm 75
Toru tugiklamber Dm 90
Toru tugiklamber Dm 110
Toru tugiklamber Dm 125
Toru tugiklamber Dm 140
Toru tugiklamber Dm 160
Toru tugiklamber Dm 180
Toru tugiklamber Dm 200
Toru tugiklamber Dm 225
Toru tugiklamber Dm 250
Toru tugiklamber Dm 280

Toruldikur REMS RAS P 10-40

Toruldikur REMS RAS P 10-63

Torulbikur REMS RAS P 50-110

Toruldikur REMS RAS P 110-160

Toru faasimisseadmed REMS RAG P 16-110
Toru faasimisseadmed REMS RAG P 32-250

Toovahemik
Toru 1abimdot

Kéik keevitatavad plastmaterjalid

290050
290000
290100
290200
292110
292210

SSM 160 R

251500
252500
252501

252502
252503
252504
252505
252506
252507
252508
252509
252510
252511

252350
252370
252371
252372
252373
252374
252375
252376
252377
252378

SSM 160 R
40-160 mm

SSM 160 K SSM 250 K

251500 251500

252500 254300

252501 254310

252502

252503

252504

252505

252506 254320

252507 254321

252508 254322

252509 254323

252510

252511 254324
254325
254326
254327
254328

252350 254350

252370

252371

252372

252373

252374 254370

252375 254371

252376 254372

252377 254373

252378 254374
254375
254376
254377
254378
254379

Torukaarid REMS ROS P 35
Torukaarid REMS ROS P 35A
Torukaarid REMS ROS P 42P
Torukaarid REMS ROS P 42
Torukaarid REMS ROS P 75
Torutugi REMS Herkules

SSM 160 K SSM 250 K
40-160 mm 75-250 mm

sanitaartehnilisteks td6deks, aravoolutorudele, korstna remondiks, keevitustemperatuuridel 180—290°C.

Elektriandmed
Nimipinge (v8rgupinge)
Nimivdimsus, tarbitud

Kuumutuselemendiga pdkk-keevitusseade

Elektrihdovel
Nimisagedus
Kaitseklass

Maoo6tmed
Transport

Kaitus

Kaalud
Masin
Pingutus-, tugiklambrid

Miirainfo
Emissioonivaartus tdokohal

Vibratsioonid

Kiirenduse hinnatud efektiivsuse vaartus

XU X T©

230V
1700 W
1200 W
500 W
50-60 Hz

230V 230V
1700 W 1800 W
1200 W 1300 W
500 W 500 W
50-60 Hz 50-60 Hz

koik seadmed kaitseklass 1 (kaitsejuht)

665 mm
520 mm
820 mm

665 mm
610 mm
1210 mm

47,7 kg
17,2 kg

85 dB (A)

2,5 m/s?

835 mm 800 mm
565 mm 520 mm
760 mm 760 mm
1055 mm 1350 mm
925 mm 800 mm
1310 mm 1450 mm
98,5 kg 100 kg
13,85 kg 15 kg
85dB (A) 85dB (A)
2,5 m/s? 2,5 m/s?

SSM 315 RF

251551
251500
255300
255310

255320
255321
255322

255323
255324
255325
255326
255327
255328
255329

255350

254371
254372
254373
254374
254375
254376
254377
254378
254379
255379

291200
291220
291000
291250
291100
120100

SSM 315 RF
90-315mm

230V
2800 W
2300 W
500 W
50-60 Hz

1230 mm
680 mm
1030 mm

1230 mm
1220 mm
1500 mm

158 kg
64 kg

85 dB (A)

2,5 m/s?

Margitud vonkesagedusemissiooni suurus saadi normeeritud kontrollmdétmise tulemusel ja saadut tulemust vdib kasutada vordluseks teiste seadmete samasuguste
andmetega. Mérgitud vonkesagedusemissiooni suuruse jérgi saab ka hinnata seadme koormamise véimalusi kuni valjalilituseni.

Tahelepanu: Olenevalt sellest, millisel viisil ja millistes oludes seadet kasutatakse, vdib méargitud vénkesagedusemissioon erineda tegelikest andmetest. Séltuvalt
tegelikest oludest on vajaduse korral tarvis rakendada lisakaitsemeetmeid, et tagada seadmega t66tava inimese ohutus.
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2.

21.

2.2,

23.

24,

Kasutuselevotmine
Masina transport ja paigaldamine

REMS SSM 160 R

Masin tarnitakse ja transporditakse vdi paigaldatakse nagu on néidatud joonisel
2. Pingutusklambreid, toru tugiklambreid ja t66vétit transporditakse voi hoitakse
eraldi terasplekist kastist (1). Terasplekist kasti on véimalik riputada masina
alla toruraami kiilge. Masin kinnitatakse 4 pingutusklambri (4) abil toruraami
kiilge. Transpordiks peab olema kuumutuselemendi juures olev kaitsekate (40)
kilge pandud. Masinat on véimalik kinnitada ka t66pingi kilge.

REMS SSM 160 K und REMS SSM 250 K

Masin tarnitakse ja transporditakse voi paigaldatakse nagu on néidatud joonisel
3. Pingutusklambreid, toru tugiklambreid ja téévétit transporditakse voi hoitakse
terasplekist soklisse paigaldatud sahtlis (8). Masina paigaldamiseks avatakse
transportkasti alakiiljel 4 kinnitust (9). Transportkast téstetakse Ules ja pannakse
porandale selliselt, et kinnitused oleksid vastu pérandat. Masin pannakse niiid
transportkastile.

ANETTEVAATUST jzigige, et sahtel (8) ei kukuks valja. Masin tsentree-
ritakse pealispinnal oleva nelinurkse siivendi jargi. Transpordiks viia labi
vastupidises jérjekorras. Masinat on vdimalik kinnitada ka t66pingi kiilge.

Kuumutuselemendi kaitseks transpordil on tarnitav plastikust kaitsekate. Kait-
sekate tuleb tingimata enne kuumutuselemendi kuumutamist eemaldada véi
transpordiks paigaldada alles peale kuumutuselemendi jahtumist, vastasel
juhul ta rikutakse ja kahjustatakse masinat.

REMS SSM 315 RF

Masin tarnitakse ja transporditakse voi paigaldatakse nagu on néidatud joonisel
4. Pingutusklambreid, toru tugiklambreid ja to6vétit transporditakse voi hoitakse
eraldi kastist (1). Masina paigaldamiseks tuleb tiisel (10) bajonett-riivistusest
(11) vélja keerata ja eemaldada. Masinat kallutada diagonaaltelje ( raami telje)
suhtes selliselt, et rattaraam oleks suunatud Ulespoole. Avage riivistushoob
(12).

A\NETTEVAATUST Hoidke sealjuures masina raamist kévasti kinni!
Kallutage masin ettevaatlikult pikitelje suhtes ulespoole. Lukustage uuesti
riivistushoob (12). Transpordiks viia |&bi vastupidises jarjekorras. Masinat on
vdimalik kasutada ka alusraamil selliselt, et peale mélema vastastikku asetseva
sisekuuskantkruvi (13) eemaldamise jérel ja riivistushoova (12) avamise jérel
eemaldatakse toruraam. Masina montaaZiks t66pingile eemaldatakse peale
toruraami veel tugi (14) ja alusraam (15).

Elektriiihendus

Enne masina (ihendamist tuleb kontrollida, kas andmesildil toodud pinge vastab
vorgupingele. Kuumutuselemendiga pdkk-keevitusseadmel (5) on oma lihen-
duskaabel. Sellepérast tuleb kontrollida ka kuumutuselemendiga pokk-keevi-
tusseadme andmesildil toodud pinge vastavust vorgupingega.

Kuumutuselemendiga pokk-keevitusseadme ja elektrihd6vli paigaldamine
Kdikidel masinatel on kuumutuselemendiga pdkk-keevitusseade eemaldatav
ja kasutatav kasiseadmena. Masinatel REMS SSM 160 R ja REMS SSM 160
K on ta lukatud kéepidemega (16) kinnitusse (17), masinatel REMS SSM 250
K ja REMS SSM 315 RF on ta riivistatud téiendava pistikuga.

ANETTEVAATUST  Kyuma seadme korral vétta kinni ainult kiepidemest
(16)! Arge puudutage kunagi kiitteelementi voi kdepideme ja kiitteelemendi
vahelolevaid olevaid plekist komponente! Pdletusoht!

REMS SSM 160 R
Kuumutuselemendiga pokk-keevitusseadet (5) ei ole vaja peale masina trans-
porti tsentreerida, ta on masina tarnimisel juba seadistatud.

REMS SSM 160 K, 250 K ja SSM 315 RF
Kuumutuselemendiga pokk-keevitusseade (5) tuleb peale masina transporti
tsentreerida. Selleks vabastage klemmhoob (22) ja tdmmake nihkekelgul (21)
olev kuumutuselemendiga pokk-keevitusseadme (5) kinnitus (17) kuni tokiseni
tagasi. Pingutage uuesti klemmhoob (22).

Kallutage vélja kuumutuselemendiga pokk-keevitusseade (5) ja elektrihdovel
(6). Enne kui kuumutuselemendiga pokk-keevitusseadet (5) ja elektrihdovlit (6)
liigutatakse kiilgsuunas, tuleb alati kdepidemest (18) véi (20) natuke Ules tdsta,
vastasel korral I6pupiirik pidurdab.

Temperatuuri elektrooniline reguleerimine

Nii DIN 15960 kui ka DVS 2208 osa 1 kirjutavad ette, et kuumutuselemendi
temperatuur peab olema vaikeste astmetega reguleeritav. Samuti tagamaks
kuuumutuselemendi ndutavat konstantset temperatuuri, on seadmed varustatud
temperatuuriregulaatoriga (termostaadiga). DVS 2208 Teil 1 kirjutab ette, et
temperatuuri erinevus reguleerimise suhtes vdib olla maksimaalt 3°C. Sellist
reguleerimise tapsust ei ole praktiliselt véimalik saavutada temperatuuri mehaa-
nilisel, vaid ainult elektroonilisel reguleerimisel. Eelseadistatud temperatuuride
vdi mehaanilise temperatuurireguleerimisega kuumutuselemendiga pokk-
keevitusseadet ei ole seetdttu lubatud kasutada keevitustel vastavalt DVS 2207
nduetele.

Kdikidel REMS kuumutuselemendiga pokk-keevitusseadmetel on temperatuur
reguleeritav. Koik tarnitakse temperatuuri elektroonilise reguleerimisega.
Kuumutuselemendiga pdkk-keevitusseadmed on andmesildil tahistatud alljarg-
nevalt:

2.5,

2.6.

3.2,

3.3.

3.4.

nt REMS SSG 180 EE: REguleeritav temperatuur, Eelektrooniline termostaat,
reguleerib seadistatud temperatuuri tolerantsis + 1°C, st seadistatud tempera-
tuur 210°C (keevitustemperatuur PE) kdigub 209°C ja 211°C vahel.

Kuumutuselemendiga pokk-keevitusseadme eelkuumutamine
Kuumutuselemendiga pdkk-keevitusseadme Ghenduskaabel Gihendatakse
hédvlikorpuse tagumises osas asuvasse pistikupessa (23). Kui sellest pistiku-
pesast lahtuv tihenduskaabel ihendatakse vooluvdrku, on masin to6valmis ja
kuumutuselemendiga pdkk-keevitusseade hakkab kuumenema. Punane vérgu
kontrolltuli (24) ja roheline temperatuuri kontrolltuli (25) pdlevad. Seade vajab
umbes 10 min kuumenemiseks. Kui seadistatud néutav temperatuur on saavu-
tatud, lllitub seadmes olev temperatuuriregulaator (termostaat) elektritoite
vélja. Punane vdrgu kontrolltuli péleb edasi. Elektroonilise termostaadi (EE)
korral vilgub roheline temperatuuri kontrolltuli ja naitab pidevat elektritoite
sisse- voi valjallilitamist. Peale taiendava 10-e minutilise ootaeaja (DVS 2207
osa 1) on vdimalik alustada keevitusprotsessiga.

Keevitustemperatuuri valik

Kuumutuselemendiga pokk-keevitusseadme temperatuur on eelseadistatud
keskmisele keevitustemperatuurile PE-HD-torude jaoks (210°C). Soltuvalt
torude materjalist ja toru seinapaksusest voib olla vajalik selle keevitustempe-
ratuuri korrektuur. Sellest tulenevalt tuleb jargida torude véi liitmike tootjapoolset
informatsiooni! Joonisel 5 on kujutatud orienteeruv kdver kuumutuselemendi
temperatuuri sdltuvusest toru seinapaksuse suhtes. PShimétteliselt kehtib, et
vaiksema seina paksuse korral tuleb liikuda Ulemise ja suurema seinapaksuse
korral alumise temperatuuri suunas (DVS 2207 osa 1). Lisaks sellele voivad
Umbritsevatest mojudest (suviltalv) tulenevalt olla vajalikud temperatuuri
korrektuurid. Selleparast tuleks kuumutuselemendi temperatuuri kontrollida
pealispinna elektrilise termomeetriga. Vajadusel on véimalik temperatuuri
korrigeerida temperatuuri reguleerimiskruvi (26) keerates. Kui temperatuuri
reguleeriti, tuleb silmas pidada, et kuumutuselementi on véimalik kasutada
alles 10 minutit peale ndutava temperatuuri saavutamist.

Kaitus

. Menetluse kirjeldus

Kuumutuselemendiga pokk-keevitamisel Uhtlustatakse keevitatavate detailide
Uihendatavad pinnad kuumutuselemendi juures surve all, seejarel kuumutatakse
alandatud surve juures keevitustemperatuurini ja peale kuumutuselemendi
eemaldamist ihendatakse surve all (joonis 6).

Ettevalmistused keevitamiseks

Valitingimustes téétamisel tuleb tagada, et ebasobivad Umbritsevad tingimused
ei mojutaks halvasti keevitamist. Halva ilma korral vdi tugeva paikesekiirguse
korral tuleb keevituskoht kinni katta, vajadusel tuleb paigaldada keevitamiseks
telk. Keevituskoha tuuletdmbest tuleneva kontrollimatu jahtumise valtimiseks
tuleb keevitatavate torude teised otsad sulgeda. Mitteimarad toruotsad tuleb
enne keevitamist nt kuumadhupustoliga kuumutades Umardada. Keevitage
ainult Uhest materjalist ja Uhesuguse seina paksusega torusid voi liitmikke.
Torud I6igatakse maha toruldikuriga REMS RAS (vaata 1.1.).

Torude pingutamine

Vastavalt toru 1abimdddule tuleb paigutada 4 pingutusklambrit (27) pingutus-
seadisesse (19) selliselt, et pingutusklambrite kumer pool oleks keskme suunas.
Pingutusklambrid kinnitatakse kuuskantpoltidega (28) kaasasoleva votme abil.
Samuti tuleb monteerida 2 toru tugiklambrit (29) torutoele (30) ja kinnitada
kuuskantpoltidega (28). Torud v6i torustiku osad tuleb enne fikseerimist pingu-
tusseadises joondada. Vajadusel tuleb pikad torud toetada REMS Herkules
(vaata 1.1.) abil. Luhikeste torude paigaldamise tuleb torutuge (30) nihutada
voi 180° vorra keerata. Selleks vabastage kinnitushoob (31) ja nihutage torutugi
vdi tdmmake tdmbenupp (32) iles ja keerake torutugi imber kinnitushoova
(31) telje. Toruotsad peavad olema kesksuunas 10 kuni 20 mm ule pingutus-
klambrite vdi pingutusseadise selleks, et oleks vdimalik hodveldada.

Torud véi liitmikud tuleb joondada selliselt, et pinnad oleksid Uksteise suhtes
pindmiselt paralleelselt, st toru seinad peavad ihenduskohas kattuma. Vajadusel
tuleb torusid avatud kinnituse korral uuesti joondada ja sealjuures keerata
(mittelimar toru?). Kui peale mitmekordseid katsetusi korrektuur ei dnnestu,
on vajalik pingutusseadise uus justeerimine. Selleks keeratakse lahti mdlema
pingutusseadise pingutuskruvid (33) ja kinnitatakse iks toru mélemasse
pingutusseadisesse. Kui toru ei ole vastu pingutusseadiseid ja torutugesid,
tuleb pingutusseadis kilgmiste I66kide abil tsentreerida. Seejérel tuleb pingu-
tuskruvid (33) veel fikseeritud toru korral uuesti kinni keerata.

Pingutusseadised peavad olema tugevalt vastu toruotsi. Vajadusel tuleb pingu-
tusekstsentriku (35) all olevaid pingutusmutreid (34) nii kaua jarelseadistada,
kuni pingutushooba (36) tuleb sulgeda joudu kasutades.

Toruotste hodveldamine

Vahetult enne keevitamist tuleb toru keevitatavad otsad tasaseks hddveldada.
Selleks kallutatakse elektriline htdvel (6) to6tsooni ja teda on vdimalik kaepi-
demes oleva IUliti (20) kaudu sisse lulitada. Ho6vli toétamise ajal tuleb toruotsad
suruda survehoova (7) abil mdddukalt vastu hoovlikettaid. Hodveldada tuleb
nii kaua, kuni mélemal pool moodustub katkematu laast. NGUd tuleb sissellli-
tatud héovli korral survehoob (7) aeglaselt vabastada selleks, et toruotstele ei
jaaks laastu uleminekut. Peale hooévli tagasikallutamist tuleb hédveldatud
toruotsad prooviks kokku viia, et kontrollida nende pindade paralleelsust ja
telgnihet. Pindade paralleelsus ei tohi kokkusurvejou juures uletada joonisel 7
toodud vahe laiust, nihe toru vélispinnal vdib olla maksimaalselt 10% seina
paksusest. Hooveldatud keevituspindu ei tohi enne keevitamist enam puudutada.
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3.5.

Kui tihel kljel ei ole vaja toru véi litmikku rohkem vdi Gldse mitte hédveldada,
samas teisel kiiljel on vaja toru jarelhddveldada, kallutatakse hoovli sellel kiilje
alumisel poolel, mida enam ei ole vaja hodveldada, tokis valja.

Menetlus kuumutuselemendiga pokk-keevitamisel

Kuumutuselemendiga pokk-keevitamisel kuumutatakse uhendatavad pinnad
kuumutuselemendi abil keevitustemperatuurini ja keevitatakse peale kuumu-
tuselemendi eemaldamist surve all. Enne keevitamist tuleb kontrollida tddpiir-
konnas kuumutuselemendi temperatuuri. Vajadusel tuleb kuumutuselemendi
temperatuuri korrigeerida nagu on kirjeldatud 2.6. Samuti tuleb enne igat
keevitamist kuumuselement ebemevaba paberi vdi ratiku ja piirituse voi tehni-
lise alkoholi abil puhastada. Eelkdige ei tohi pealispinnale ja&da kinni plastma-
terjali jaagid. Kuumutuselemendi puhastamise juures tuleb tingimata jalgida,
et tooriistade kasutamisel ei kahjustataks kutteelemendi antiadhesiivset pealis-
pinda.

Menetlus on kujutatud joonisel 8.

3.5.1. Kokkusurumine

Kokkusurumisel surutakse keevituse teel ihendatavaid pindu nii kaua vastu
kuumutuselementi, kuni moodustub imbritsev rant. Kokkusurumise ajal tuleb
nt PE jaoks rakendada kokkusurvejéudu 0,15 N/mm? (DVS 2207 osa 1).

Survejou 0,15 N/mm? saavutamiseks tuleb tihendatavatele pindadele rakendatav
survejoud arvestada vastavalt torude erinevatele Iabimdotudele ja torude seina
erinevast paksusest tulenevast ndutavast surveastmest. Survejdud F arvesta-
takse kokkusurvejou p ja toru pinna A (F=p-A) tulemina, st toru pinnad tuleb
kokku suruda seda suurema jéuga, mida suuremad nad ise on. Nii on nt toru
@110 mm, PN 3,2 (s=3,5 mm) puhul toru pinnaks 1170 mm? ja sellega ndutav
survejoud F=0,15 N/mm?- 1170 mm?=175 N. Iga masina kiljes sildil (37) on
toodud tabel, milliseid torusid voib selle masinaga kuni millise surveastmeni
millise survejduga keevitada. Joonistel 10 kuni 13 on toodud need tabelid
masinatele REMS SSM 160 R, REMS SSM 160 K, REMS SSM 250 K, REMS
SSM 315 RF. Vastava tabeli (Joon 9 ja 16) baasil tuleb kindlaks méérata ndutav
survejdud ja see poodrdkéepideme (7) abil rakendada. Uhendatavate pindade
koormamisel pd6rdkaepideme abil on osuti (38) abil véimalik lugeda saavutatud
survejoud.

Enne keevitamist tuleb kontrollida, kas pingutusseadised fikseerivad torud
piisavalt tugevalt tagamaks vahemalt ndutava survejéu rakendamise. Selleks
tuleb toruotsad kiilmalt kokku viia ja prooviks rakendada péordkaepideme (7)
abil kindlakstehtud survejéud. Kui pingutusseadised ei hoia torusid kinni, tuleb
pingutusmutreid (34) jarelpingutada (vaata 3.3).

Kokkusurumine on Idpetatud, kui kogu toru ulatuses on moodustunud rant, mis
on saavutanud vahemalt joonisel 14, veerus 2 toodud kdrguse.

3.5.2. Kuumutamine

Kuumutamiseks alandatakse surve nulli Idhedale. Kuumutusaeg on toodud
joonisel 14, veerus 3. Kuumutamisel tungib soojus keevitamise teel Gihenda-
tavatesse pindadesse ja kuumutab need keevitustemperatuurini.

3.5.3. Eraldamine

Peale kuumutamist tuleb Ghendatavad pinnad kuumutuselemendist lahutada
ja kuumutuselement tuleb valja kallutada ilma sealjuures kuumutatud Ghenda-
tavaid pindu puutumata. Uhendatavad pinnad tuleb seeejérel kiiresti kuni
vahetult kokku viia. Eraldusaeg ei tohi iiletada joonisel 14, veerus 4 toodud
aega, vastasel korral toimub Uhendatavate pindade lubamatu jahtumine.

3.5.4. Uhendamine

Uhendatavad pinnad peavad puutuma kokku nulliahedase kiirusega. Uhen-
dussurve peab DVS 2207 osa 1 jargi Ghtlaselt tdusma kuni 0,15 N/mm? saavu-
tamiseni ja teda tuleb jahutusaja jooksul (joonis 14, veerg 5) séilitada.
Klemmhoob/-kaepideme (39) abil fikseeritakse jahutusaja jooksul survehoob.
Rakendatavad survejéud leiate, nagu 3.5.1. kirjeldatud, joonistel 9 kuni 16
toodud tabelites. Peale (ihendamist peab kogu ulatuses olema moodustunud
Uhtlane kaksikrant. Randi moodustumine on uhtlase keevituse esimeseks
naitajaks. Randi mdot K (Fig. 15) peab alati olema suurem kui 0, st rant peab
olema moodustunud kogu toru ulatuses.

3.5.5. Keevitatud iihenduse vabastamine

41.
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Peale jahutusaega avatakse enne pingutusseadiste vabastamist klemmhoob/-
kaepide (39), mille juures tuleb pddrdkaepidemest kinni hoida selliselt, et
Uhendussurve saab aeglaselt vdheneda ilma keevisdmblust méjutamata.
Seejarel avatakse pingutushoob (36) ja on voimalik keevitatud toruiihendus
masinast eemaldada. Laske keevisdmblus kdrvaliste méjudeta maha jahtuda!
Arge kiirendage keevisémbluse jahtumisprotsessi vee, kiilma 6hu vms abil!
Koormatavuse osas vaata torude ja litmike tootjapoolset informatsiooni!

Korrashoid

Enne korrashoiu- ja remonttoid tdmmata vorgupistik
pistikupesast vélja! Neid t6id tohib teostada vaid kvalifitseeritud spetsialist.

Hooldus
REMS SSM masinad on téiesti hooldusvabad. Elektrihddvli ajam on plisimaar-
dega ja ei vaja sellest tulenevalt maarimist.

Kontroll/korrashoid

Kuumutuselemendi antiadhesiivne pealispind tuleb enne igat keevitamist
ebemevaba paberi voi ratiku ja piirituse voi tehnilise alkoholi abil puhastada.
Kuumutuselemendi kiilge kinnijaanud plastiku jaagid tuleb koheselt ebemevaba
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5.3.

5.4.

5.5.

paberi voi rétiku ja piirituse vdi tehnilise alkoholi abil eemaldada. Sealjuures
tuleb tingimata jélgida, et tdriistade kasutamisel ei kahjustataks kitteelemendi
antiadhesiivset pealispinda.

Elektrihd6vli mootor on varustatud séeharjadega. Need kuluvad ja sellest
tulenevalt on neid vaja aeg-ajalt kontrollida véi uuendada. Selleks keerake
umbes 3 mm vdrra lahti mootorikatte (40) 4 kruvi. T6mmake mootorikate
tahapoole ja eemaldage mootori korpuse mdlemad kaaned.

Kui peale pikemat kaitusaega vaheneb hédvliajami kiilihma pingus, tuleb
kiilihma pingutada. Selleks keerake mootoritelje kdrgusel lahti héévlikorpuse
tikkpolt ja keerake pingutusekstsentrikut koos mootoriga kergelt paripéeva.
Fikseerige pingutusekstsentrik uuesti tikkpoldi abil.

Kui toimub masinate tugev mééardumine, tuleb latid, mille peal liguvad kelgud
vdi kuumutuselemendiga pokk-keevitusseade ja elektrinddvel, aeg-ajalt puhas-
tada ja maarida.

Rikked
. Rike:  Kuumutuselemendiga pokk-keevitusseade ei kuumene.
Po6hjus: e Kuumutuselemendiga pdkk-keevitusseade ei ole (ihendatud
pistikupessa.
o Uhenduskaabel defekine.
e Pistikupesa defektne.
o Seade defekine.
Rike:  Plastmaterjali jaagid jadvad kuumutuselemendi kiilge kinni.
Pohjus: e Kuumutuselement maardunud (vaata 4.2.).
o Antiadhesiivne pealispind kahjustatud.
Rike:  Elektrihddvel ei kdivitu.
Péhjus: e Hodvel ei ole tobasendis (I6pplliti).
o Uhenduskaabel defekine.
e Pistikupesa defektne.
o Seade defekine.
Rike:  Hoovel jaab seisma vdi hodveldamisel ei saada puhast
pealispinda.
Pohjus: e Liiga suur edasillikkejoud.
o Hodveldusseade niiri.
o Kiilrihm libiseb (vaata 4.2.).
Rike:  Pingutatud torud ei ole ihel joonel.
Po6hjus: e Pingutusseadise justeerimine teineteise suhtes nihkunud
(vaata 3.2.).
Tootja garantii

Garantii ei kehti kuumutuselementide asjatundmatult kahjustatud PTFE-pealis-
pindade suhtes.

Garantii kehtib 12 kuud alates uue toote ileandmise hetkest esmakasutajale,
kuid kéige kauem 24 kuud pérast tootjalt edasimiiiijale iileandmist. Uleandmise
aeg on tdestatav originaal-saatedokumentide alusel, millele on méargitud ostu
kuupéev ja toote kirjeldus. Kdik garantiiajal iimnenud funktsioonivead, mida
voib tdlgendada kui valmistajapoolset véi materjali viga, parandatakse tasuta.
Puuduste kérvaldamisega pikendatakse v6i uuendatakse toote garantiiaega.
Kahjustuste puhul, mis on tekkinud loomulikust kulumisest, asjatundmatu
kasitlemise, tootjapoolsete ettekirjutuste mittetditmise, ebasobivate materjalide
kasutamise, ulekoormatuse, ebaotstarbekohase kasutamise, enda voi kellegi
teise poolt vale remontimise vdi méne muu sarnase pohjuse tottu, mille eest
REMS vastutust ei kanna, garantii ei kehti.

Garantiiteenuseid tohivad osutada ainult REMS-i volitatud klienditeenindus-
tookojad. Reklamatsioone vdetakse arvesse vaid juhul, kui toode tuuakse
REMS-i klienditeenindustddkotta, iima et teda oleks eelnevalt piiitud ise
parandada. Asendatud tooted ja osad lahevad tagasi REMS-i valdusesse.
Kohaletoimetamise ja araviimise transpordikulud kannab kasutaja.

Kasutaja digused, eriti edasimiilijale esitatud reklamatsioonid, ja&vad kasitle-
mata.

P.S.: Selle kasutusjuhendi erinevad joonised ja seisukohad tuginevad DVS-
direktiivi 2207 ja 2208 nduetele (DVS: Saksamaa keevitajate kutselihing,
Diisseldorf).

Osade kataloog

Osade kataloogi vt www.rems.de — Downloads — Parts lists.









deu EG-Konformitatserklarung

REMS-WERK erklart hiermit, dass die in dieser Betriebsanleitung beschriebenen Maschinen mit den Bestimmungen der Richtlinien 98/37/EG, 2004/108/EG, 2006/42/EG und 73/23/EWG konform
sind. Folgende Normen werden entsprechend angewandt: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN
60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

eng EC Declaration of Conformity

REMS-WERK declares that the products decribed in this user manual comply with corresponding directives 98/37/EG, 2004/108/EG, 2006/42/EG and 73/23/EWG. Correspondingly this applies
to the following norms: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN
EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

fra Déclaration de conformité CEE

REMS-WERK déclare par la présente, que les machines citées dans cette notice d'utilisation sont conformes aux Directives 98/37/EG, 2004/108/EG, 2006/42/EG et 73/23/EWG. Les normes
suivantes ont été appliquées: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1,
DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

ita Dichiarazione di conformita CE

REMS-WERK dichiara che i prodotti descritti in questo manuale sono conformi alle norme 98/37/EG, 2004/108/EG, 2006/42/EG e 73/23/EWG. Le seguenti norme vengono rispettate: DIN EN ISO
12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11,
DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

spa Declaracion CE de conformidad

REMS-WERK declara que las maquinas descritas en estas instrucciones de manejo son conformes a las normas de las directrices 98/37/EG, 2004/108/EG, 2006/42/EG y 73/23/EWG. Las
siguientes normas se aplican respectivamente: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45,
DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

nld EG-conformiteitsverklaring

REMS verklaart hiermee, dat de in de gebruiksaanwijzing beschreven machine met de bestemmingen van de richtlijnen 98/37/EG, 2004/108/EG, 2006/42/EG en 73/23/EWG conform zijn. Volgende
normen zijn overeenkomstig gehanteerd: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN
EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

swe EG-forsdakran om dverensstimmelse

REMS-WERK forsakrar harmed att de i denna bruksanvisning beskrivna maskinerna 6verensstammer med direktiven 98/37/EG, 2004/108/EG, 2006/42/EG och 73/23/EEC. Féljande normer
tillampas: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9,
DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

nor EC-konformitetserklaering

REMS-WERK erklzerer herved at maskinen som er beskrevet i denne bruksanvisningen, oppfyller bestemmelsene i direktivene 98/37/EC, 2004/108/EG, 2006/42/EG og 73/23/EEC. Felgende
standarder er anvendt i denne forbindelse: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45,
DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

dan EF-konformitetserklaering

REMS-WERK erklaerer hermed, at de maskiner, som er beskrevet i denne betjeningsvejledning, er konforme med bestemmelserne i direktiverne 98/37/EG, 2004/108/EG, 2006/42/EG og 73/23/
EWG. Folgelig anvendes fglgende normer: DIN EN I1SO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45,
DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

fin EU:n vaatimustenmukaisuusvakuutus

REMS-WERK vakuuttaa taten, etté tassa kayttdohjeessa kuvatut koneet vastaavat EU:n direktiivien 98/37/EY, 2004/108/EY, 2006/42/EY ja 73/23/ETY vaatimuksia. Seuraavia standardeja sovel-
letaan vastaavasti: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN
60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

por Declaragao de conformidade CE

REMS-WERK declara que as maquinas descritas neste manual de instrugdes estdo conformes com as normas das directrizes 98/37/EG, 2004/108/EG, 2006/42/EG e 73/23/EWG. Também se
aplicam as seguintes normas, respectivamente: DIN EN ISSO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45,
DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

pol Deklaracja zgodnosci EWG

Firma REMS o$wiadcza, Ze maszyny opisane w niniejszej instrukcji uzytkowania zgodne sg z warunkami wytycznych 98/37/EG, 2004/108/EG, 2006/42/EG oraz 73/23/EWG. Zastosowane zostaty
nastepujace normy: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN
EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

ces EU-Prohlaseni o shodé

REMS-WERK timto prohlasuje, Ze se stroje/pfistroje popsané v tomto navodu k pouziti shoduji s ustanovenimi smérnic EU 98/37/EG, 2004/108/EG, 2006/42/EG a 73/23/EWG. Odpovidajicim
zpUsobem byly pouzity nasledujici normy: DIN EN 1SO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45,
DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

slk ES-vyhlasenie o zhode

ZAVOD REMS-WERK tymto vyhlasuje, Ze strojea prislroje popisané v tomto prevadzkovom névode st konformné s ustanoveniami smernic 98/37/ES, 2004/108/ES, 2006/42/ES a 73/23/EHS. V
stlade s tym sa aplikuju nasledujuce normy: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45,
DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

hun ES-hasonlésagi bizonylat

AREMS-WERK UZEM ezennel kijelenti, hogy az ezen lizemeltetési utmutatoban leirt gépek megfelelnek a 98/37/ES, 2004/108/ES, 2006/42/ES és 73/23/EHS iranyzatok kévetelményeinek. Ezzel
6sszhangban alkamazandodak a kovetkez6 szabvanyok: DIN EN 1SO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN
60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

hrviscg lzjava o sukladnosti EZ

REMS-WERK ovime izjavljuje da su strojevi opisani u ovim uputama za rad sukladni s direktivama EZ-a 98/37/EZ, 2004/108/EZ, 2006/42/EZ i 73/23/EEZ. Nadalje se primjenjuju sljedece norme:
DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

slv Izjava o skladnosti EU

REMS-WERK izjavlja, da so v teh navodilih za uporabo opisani stroji v skladu z dolocbami smernic 98/37/EG, 2004/108/EG, 2006/42/EG in 73/23/EWG . Odgovarjajoce so bile uporabljane sledece
smernice: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9,
DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

ron Declaratie de conformitate CE

REMS-WERK declara prin prezenta cd masinile descrise in aceste instructjuni de functionare sunt conforme cu dispozitiile directivelor 98/37/CE, 2004/108/CE, 2006/42/CE si 73/23/CEE. Urmétoarele
norme sunt aplicate corespunzator: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN
60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

rus CoBmecTumocTsb no EG

Hactosiwmm pupma REMS-WERK 3asiBnsieT, 4To CTaHKM U MaLLWHbl, ONCaHHbIE B HACTOSILLEN MHCTPYKLMW NO 3KCMIyaTaLum, COBMECTUMBI C MONOXeHUsIMU MHCTpYKumiA 98/37/EG, 2004/108/EG,
2006/42/EG 1 73/23/EWG. MpumMeHsitoTcst cooTBETCTBEHHO crnegytolume ctaHgaptbl: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1,
DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

gre AfAwon Zuppépewong EK

H REMS-WERK 8nAwvel pe o Trapév, 6T ol unxavég Trou Treplypd@ovTal oTIG TrapoUoeg odnyieg Xpriong CUMUOp@WvovTal TTPog TiG dIaTAgeIS Twy odnyiwv 98/37/EK, 2004/108/EK, 2006/42/EK
kai 73/23/EOK. Eapuodovtal avrioTola 1o akohouba rpétutra: DIN EN I1ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1,
DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

tur Avrupa birligi - Uyumluluk beyani

REMS-Werk bu kullanma kilavuzunda tarif edilen makinelerin 98/37/EG, 2004/108/EG, 2006/42/EG ve 73/23/EWG sartlarina uygun oldugunu beyan etmektedir. Belirtilen Norm'lar kullaniimaktadir:
DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

bul [eknapauus 3a cboTBeTcTBME Ha EC

3asogute REMS, feknapupar, Ye onucaHnTe B Tasn MHCTPYKLMS 3@ eKCrioaTaLysi NpoayKTW CbOTBETCTBAT Ha eBPOMNECKUTE NOCTaHOBNEHUS Ha aupekTusn 98/37/EG, 2004/108/EG, 2006/42/
EG v 73/23/EWG. NMocneapalumte ctaHgapTi ca cboteeTHW Ha: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1,
DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

lit EB atitikties deklaracija

REMS-WERK pareiskia, kad Sioje naudojimo instrukcijoje apradyti jrenginiai atitinka direktyvy 98/37/EG, 2004/108/EG, 2006/42/EG ir 73/23/EWG reikalavimus ir taikomos DIN EN ISO 12100-1,
DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN
61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9 normos.

lav EK atbilstibas deklaracija

REMS-WERK ar o deklaré, ka instrukcija aprakstitie izstradajumi atbilst Eiropas direktivam 98/37/EG, 2004/108/EG, 2006/42/EG un 73/23/EWG. Tika pielietotas atbilstosas normas: DIN EN ISO
12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11,
DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

est EL normidele vastavuse deklaratsioon

REMS-WERK deklareerib, et selles kasutusjuhendis kirjeldatud tooted vastavad 98/37/EG, 2004/108/EG, 2006/42/EG ja 73/23/EWG normidele. Rakendatud normatiivid: DIN EN 1SO 12100-1,
DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN
61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.
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